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@ Vorrichtung zum Herausdriicken von Radfianschnaben oder Flanschkelinaben von Kraftfahrzeugen

od. dgl. aus einem Wellenlager.

@ Die Vorrichtung 2zum Herausdriicken einer
Radflanschnabe (3) oder Keiinabe von Krafifahrzeu-
gen aus einem festsitzend in einem Lagerzylinder -
(1) angeordneten Weillenlager (5) soll einfach aufge-
baut und handhabbar und zudem auf unter-
schiedliche Durchmesser verschiedener Lagerzylin-
der einstellbar sein. Sie besteht aus zwei jewsils
halbzylindrischen Spreizsektoren (13, 14) die einer-
seits durch axiale Stifte (22, 23) in exzentrischen
Axialbohrungen (25) eines ringschraubenartigen
Stiitzgliedes (15) schwenkbeweglich abgestlitzt sind
und an ihren gegeniiberliegenden Enden radial nach
auBen vorspringende, formschilissig in die Ringnut -
(8) des Lagerzylinders (1) einsetzbare Vorspriinge
aufweisen. In eine zentrale Gewindebohrung (30) des
w= Stitzgliedes (15) ist eine mit Schilisselfiichen (31)
und mit einem Spreizkege! (16) versehene Gewinde-
hspindel (17) verstellbar eingeschraubt, durch weiche
Cdie Spreizsoektoren (13, 14) gespreizt werden
®Nk8nnen. In einer zentralen Gewindebohrung (18) der
1) Gewindespindel (17) sitzt eine Druckspindel (19) mit
w=ginem Druckstlick (20) und einem Schllsselkopf -
(32). Das Stlitzglied (15) ist mit mehreren jeweils
¢ paarweise auf gleichen Radien unterschiediicher
n.'GréSBe liegenden Bohrungen (25) zur Aufnahme der
L1 Stifte (22, 23) versehen.
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Vorrichtung zum Herausdriicken von Radflanschnaben oder Flanschkeilnaben von Kraftfahrzeugen od.
’ dgl. aus einem Welienlager.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Herausdriicken von Radflanschnaben oder Flan-
schkeilnaben von Kraftfahrzeugen od. dgl. aus ein-
em Wellenlager, welches festsitzend in einem
Lagerzylinder angeordnet ist, der wenigstens auf
der einen Lagerstirnseite mit einer Ringnut 2ur Auf-
nahme eines Sicherungsringes versehen ist, beste-
hend aus sich am Lagerzylinder abstiitzenden,
durch Schraubgewinde betétigbaren Druckmitteln.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art -
(DE-GM 84 34 762) bestehen die Druckmittel, die
zum Abzishen der Radflanschnabe aus einem
zweireihigen Kugellager des Lagerzylinders ver-
wendet werden, aus mehreren Schraubenboizen,
die in axiale Gewindebohrungen des Flansches der
Radflanschnabe eingeschraubt werden und sich
stirnseitig an einer Radialfliche des Lagerzylinders
abstlitzen. Da es nicht mdglich ist, gleichzeitig alle
Schraubenbolzen gleichm#Big zu drehen, ist es
auch nicht mdglich, mit diesen Mittein ein Verka-
nten der Radflanschnabe zu vermeiden. Fiir eine
fachgerechte Entfernung der Radflanschnabe aus
ihrem Kugellagern sind diese Mittel somit h&chst
unzulénglich.

Es sind auch bereits Vorrichtungen zum Her-
ausdriicken von Wellenenden aus aufgepreBten
Lagerringen od. dgl. bekannt (FR-PS 959 338), bei
denen in einer zylindrischen Hiilse konzentrisch zur
Hulsenachse mehrere Klemmsektoren axial und ra-
dial beweglich geflhrt sind, die mittels eines
Spreizkegels, der in ein Innengewinde der duBeren
Hllse eingeschraubt ist, derart verspannt werden
kdnnen, daB ihre dem Spreizkegel ge-
geniiberliegenden Enden den abzuziehenden Ring
hakenartig hintergreifen bzw. daB innere Ringwlilste
der Klemmsektoren in eine Ringnut eines Lagerrin-
ges eingreifen. Dabei ist das dem Innengewinde
gegeniiberliegende Ende der Hiilse mit einem In-
nenkonus versehen, auf dem sich die Klemmsek-
toren abstlitzen um bei axialer Verschiebung zu-
gleich radial nach innen bewegt zu werden. Der
Spreizkegel selbst ist ebenfalls mit einer koaxialen
Gewindebohrung versehen, in weiche eine Druck-
spindel eingeschraubt ist, mit welcher der zum
Herausdriicken .erforderliche Axialdruck auf die
Stirnseite des Wellenendes ausgetibt werden kann.

Weil bei diesen Vorrichtungen keine
Mdoglichkeit vorhanden ist, irgendwelche
Silitzelemente mit dem Lagerzylinder in form-
schilissigen Eingriff zu bringen, sind diese Vorrich-
tungen fir den erfindungsgem#Ben Zweck nicht
verwendbar.
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Bei einer anderen bekannten Vorrichtung zum
Herausziehen von Kugellagern, Lagerbiichsen und
Lagerringen od. dgl. aus ihren Fassungen und
Geh&usen sind an einem Quertrdger sich in bezug
auf eine  Gewindespindel diametral ge-
genliberfiegende, radial verstellbare StlitzfliBe an-
geordnet, die auf dem Rand eines Bauteiles, aus
dem beispislsweise ein Kugellager herausgezogen
werden soll, aufgesetzt werden kdnnen (DE-PS 857
329). Die Gewindespindel ist an ihrem unteren
Ende mit einer Spannzange versehen, deren Hals
durch ein Innengewinde mit dem Gewinde der
Gewindespindel in Eingriff steht und deren Spreiz-
schenkel mittels eines Spreizkegels gespreizt wer-
den kdnnen. Der Spreizkegel besitzt einen langen,
die als Hohlkdrper ausgebildete Gewindespindel
durchragenden Schaft, der an seinem oberen Ende
mit einem aus dem oberen Ende der Gewindespin-
del herausragenden Gewinde versehen ist und mit-
tels einer Mutter, die auf der oberen Stimfldche der
hohlen Gewindespindel aufsitzt, in axialer Richtung
gespannt werden kann. Die Gewindespindel selbst
ist ebenfalls mit einer Spannmutter versehen, die
sich auf einem Ringlager des Quertrégers abstlitzt.

Mit dieser Vorrichtung kdnnen zwar ringartige
Teile aus Bohrungen herausgezogen werden. Zum
Herausdriicken von Radflanschnaben oder Keilna-,
ben aus Wellenlagern eines Lagerzylinders von
Kraftfahrzeugen sind derartige Vorrichtungen je-
doch nicht geeignet.

Bei einer anderen bekannien Vorrichtung
dhnlicher Art (US-PS 3 611 540), die zum Heraus-
ziehen einer aus einem Metallring und einem
elastischen Ring bestehende, in einer zylindrischen
Bohrung sitzenden und einen Wellenstumpf um-
schiieBenden Ringdichtung dient, ist ein Ziehrohr
vorgesehen, das an seinem vorderen Ende in
radialer Richtung verjlingte, relativ diinne, mit
hakenfdrmigen Greifschultern versehene Spreizfin-
ger aufweist, die durch den elastischen Ring
hindurchgeschoben werden konnen. In diesem
Ziehrohr sitzt eine axial bewegliche Spreizhiiise,
deren aus den Spreizfingern herausragendes Ende
eine konusartige Erweiterung aufweist und deren
gegeniiberliegendes Ende mit einem innengewinde
versehen ist, in welches ein Gewindebolzen einge-
schraubt ist, der mit einem Schllisselkopf auf dem
stirnseitigen Ende des Ziehrohres aufsitzt. Mit Hilfe -
dieses Gewindeboizens 148t sich die Spreizhlilse
relativ zum Ziehrohr axial bewegen, so daB die
Spreizfinger gespreizt werden kdnnen. Im Gewin-
debolzen selbst, der mit einer koaxialen Gewinde-
bohrung versehen ist, sitzt eine Gewindedruckspin-
del, die an ihrem aus dem Gewindebolzen heraus-
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ragenden Ende mit einem Schilisselkopf und am
gegenilberliegende Ende mit einem Druckstlick
versehen ist, das auf der Stirnfliche einer von der
Ringdichtung umschiossenen Welle aufgesetzt wer-
den kann. Auch diese Vorrichiung ist nicht fir den
erfindungsgemiBen Zweck geeignet. Dasselbe gilt
auch flr eine andere bekannte Ziehvorrichtung, die
zum Herausziehen von eingepreSten Ringen oder
Kugellagern aus Hohiwellen, Rohren od. dgl. dient -
(US-PS 2 031 938). Diese Vorrichtung weist eine
Stltzglocke auf, die stimseitig auf das Rohr, aus
welcher der Ring oder das Kugellager herausgezo-
gen werden soll, aufgesetzt werden kann. in dieser
Stltzglocke befindet sich frei drehbar eine Gewin-
despindel, deren unteres Ende mit einem Spreizke-
gel versehen ist und dessen oberes, aus der
Stltzglocke herausragendes Ende mit einer Kne-
belmutter versehen ist, die auf einer Ge-
gendruckfliche der Stitzglocke aufsitzt. Auf dem
Spreizkegel  sitzen zwei sich  diametral
gegnilberliegende angeordnete Spreizfinger auf,
die mit radial nach auBen vorspringenden hakenar-
tigen Greifelementen versehen sind, weiche den
herauszuziehenden Ring hintergreifen k&nnen.
Diese Spreizfinger sind mit radialen Winkeistlicken
versehen, die Bohrungen aufweisen, durch weiche
die Gewindespindel hindurchragt. Oberhalb und
unterhalb dieser beiden Winkelstlicke sind jeweils
Gewindemutitern angeordnet, mit deren Hilfe die
axiale Position dieser Spreizfinger auf der Gewin-
despindel festgelegt werden kann.

Abgesehen davon, daB alle bekannten Vorrich-
tungen nicht flir den erfindungsgemiBen Zweck
verwendbar sind, haftet ihnen zus&tziich noch der
Mangel an, daB ihre Spreizelemente jeweils auf
ganz bestimmte Durchmesser abgestimmt sind und
da8 sie deshalb nicht auf relativ weite Durchmes-
serbersiche eingestellt werden k&nnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde,
eine einfache, mdglichst raumsparende und auf
unterschiedliche Durchmesser von Lagerzylindem
einstellbare Vorrichtung der singangs genannten
Art zu schaffen, mit der es auf einfache Weise und
mit der erforderlichen Betriebssicherheit méglich
ist, Radflanschnaben, bzw. Flanschkeilnaben von
Krafttahrzeugen aus ihren Wellenlagern, in denen
sie festsitzen, herauszudriicken und dabei sicher
2u stellen, daB die Druckkrifte, die zum Her-
ausdrilicken erforderlich sind, in exakt koaxialer
Richtung wirksam werden und daB eine Be-
schidigung der Nabe mit Sicherheit vermieden
wird.

Geltst wird diese Aufgabe erfindungsgemas
durch die im Kennzeichen des Anspruches 1 auf-
geflhrten Merkmale und Magfnahmen. Dabei ist ein
besonderer Vorteil darin zu sehen, da8 die Vorrich-
tung einfach aufgebaut und vor allem auf sinfache
Waeise handhabbar ist.
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Durch die Ausgestaltung gem#B Anspruch 2 ist
die vorteilhafte M&glichkeit gewihrleistet, da8 die
Vorrichtung Ieicht zerlegbar und montierbar ist, und
dag die Spreizsektoren auf sehr einfache Weise auf
unterschiedliche Innendurchmesser verschiedener
Lagerzylinder eingestelit werden k&nnen.

Durch die Ausgestaltung der Anspriiche 3 und 4 ist
gewdhrieistet, daB das Druckstlick sich selbsttitig
beim Wirksamwerden der Druckkrifte in der Boh-
rung der zu i8senden Radfianschnabe bzw. Flan-
schkeilnabe zentriert.

Durch die Ausgestaltungen der Erfindung
gem3B den Ansprlichen 5 und 8 ist sichergestsilt,
daB die Vomichtung auch in soichen Fillen mit
dem bewseglichen Druckstlick angewendst werden
kann, bei denen die Ringnut des Lagerzylinders
sich unmittelbar an der Stirnfliche des Wellenia-
gers befindet. Des weiteren wird durch die Merk-
male des Anspruches 6 gewihrleistet, da8 sich der
Spreizkegel in axialer Richtung auch dann noch
innerhalb der beiden Spreizsektoren befindet und
beim Ansetzen der Spreizsektoren in einer Ringnut
nicht hinderlich ist, wenn diese auf den
kleinstm&glichen Spreizdurchmesser eingestelit
isnd. Das erweitert die Anwendungsmdglichkeiten
derselben Vorrichtung insofern, ais sie auf unter-
schiedliche Innendurchmesser von Lagerzylindem
ohne weiteres einstelibar ist. '

Anhand der Zeichnung wird nun im folgenden
ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung niher
erliutert. Es zeigt:

Fig. 1 in perspektivischer Explosionsdarstel-
lung eine Vorrichtung der eingangs genannten Art
mit einer in einem Radlager eines Kraftfahrzeuges
sitzenden Radflanschnabe bzw. Flanschkeilnabe;

Fig. 2 in hilftig geschnittener Darstellung die
Vorrichtung der Fig. 1 in ihrer Benutzungslage;

Fig. 3 ein als Ringscheibe ausgebiidetes
Stlitzglied in axialer Stirnansicht;

Fig. 4 eine Stirnansicht der beiden Spreiz-
sektoren.

In den Fig. 1 und 2 der Zeichnung ist auBer
der erfindungsgemiBen Vorrichtung auch der
Lagerzylinder 1 eines Kraftfahrzeug-Achsschenkels
2 mit einer Radflanschnabe 3 dargestellt. Die
Radflanschnabe 3 besitzt eine zylindrische, hohle
Keilnabe 4, die in ein als Radlager dienendes
Wilzlager 5 festsitzend eingepreft ist und mit Hilfe
der erfindungsgem&Ben Vorrichtung in Richtung
des Pfeiles 6 aus diesem Wilziager 5, weiches
zumindest zun#chst im Lagerzylinder 1 verbleibt,
herausgedriickt werden soll. Das Wilzlager 5 ist in
die zylindrische Bohrung 7 des Lagerzylinders 1
eingepreft und gegen Axialverschiebung durch
zwei in Ringnuten 8 und 9 sitzende Sicherungs-
ringe 10 gesichert. Zum Ansetzen der im folgenden
als Druckwerkzeug 11 bezeichneten erfindungs-
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gemé&Ben Vorrichtung, die zum Herausdriicken der
Radflanschnabe aus dem Wéizlager 5 dient, ist der
Sicherungsring 10 aus der Ringnut 8 bersits ent-
fernt worden und deshalb in Fig. 1 und 2 nicht
sichtbar.

Das Druckwerkzeug 11 besteht aus zwei sich
in bezug auf eine gemeinsame Achse 12 diametral
bzw. spiegelbildlich gegeniiberliegenden, aus
halbzylindrischen  SchalenkSrpern  bestehende
Spreizsektoren 13 und 14, einem Stlitzglied 15,
einem Spreizkegel 16 mit einer hohlen Gewinde-
spindel 17, die mit einem Muttergewinde 18 verse-
hen ist, und einer Druckspindel 19 sowie einem
Druckstlick 20, welches elastisch auf einem
zylindrischen Stirnansatz 21 der Druckspindel 19
angeordnet ist. Das Muttergewinde braucht sich
nicht Uber die gesamte Linge der Gewindespindel
17 erstrecken. Die beiden an sich gleich ausgebil-
deten Spreizsektoren 13 und 14 sind an ihren dem
Stiitzglied 15 zugekehrien Stirnseiten jeweils mit
seitig angeordneten Axialstiften 22 bzw. 23 verse-
hen, weiche in paarwsise auf jeweils gleichem Ra-
dius angeordnete Axialbohrungen 24 bzw. 25 des
als 2ylindrische Scheibe ausgebildeten
Druckstlickes 15 einsteckbar sind. Die Durchmes-
ser der Axialbohrungen 24 und 25 sind dabei
grdBer als die Durchmesser der Axialstifte 22 und
23, so daB die Spreizsektoren 13 und 14, wenn die
Axialstifte 22 und 23 in den Axialbohrungen 24 und
25 stecken, auch in radialer Richtung -
schwenkbeweglich sind. Wie aus den Fig. 1 und 3
ersichtlich ist, besitzt das Druckstlick insgesamt
drei Paare solcher Axialbohrungen, namlich noch
die zusitzlichen Axialbohrungspaare 26 und 27
bzw. 28 und 29, die jeweils symmetrisch zur Mitte-
lachse bzw. zum Zentrum des scheibenférmigen
Stiitzgliedes 15 angeordnet sind und deren
Abstdnde R1 bzw. R2 und R3 unterschiedlich gro
sind bzw. jeweils paarweise auf unterschiedlich
groBen Radien R1/2, R2/2 bzw. R3/2 angeordnet
sind. Mit Hilfe dieser unterschiedlich weit voneinan-
der angeordneten Axialbohrungen 24 bis 29 ist es
mdglich, die beiden Spreizsektoren 14 und 15 auf
verschiedene Spanndurchmesser einzustellen. Das
scheibenfdrmige Stlitzglied 15 ist zudem mit einer
zentralen Gewindebohrung 30 ver sehen, in welche
die Gewindespindel 17 einschraubbar bzw. im mo-
ntierten Zustand eingeschraubt ist. Um die Gewin-
despindel 17 mittels eines Schliissels in der
Gewindebohrung 30 verdrehen zu k&nnen, ist sie
an ihrem freien Ende mit zwei sich diamefral ge-
geniberliegenden Schilisselflichen 31 versehen,
wihrend die Druckspindel 19 einen Sechskant-
schilisselkopf 32 besitzt. Auf dem Stirnansatz 21
der Druckspindel 19 ist in einer entsprechenden
Ringnut ein gummielastischer O-Ring 21' angeord-
net, auf den das aus einer konischen Scheibe
bestehende Druckstlick 20, dessen zentrale Boh-
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rung 20" einen groBeren Durchmesser aufweist als
der Stimansatz 21 der Druckspindel 19, mit leich-
tem Spannsiiz aufgeschoben ist. Wie am besten
aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, weisen die
beiden Spreizsektoren 13, 14 an den vom
Stitzglied 15 abgewandten Endabschnitten im
Durchmesser erwsiterie innere Ausnehmungen 33
auf, in welche der Spreizkegel 16 frei einflihrbar ist,
widhrend die restlichen Abschnitte der beiden
Spreizsektoren jeweils halbkreisfGrmige Ausneh-
mungen 34 kieineren Durchmessers aufweisen,
weiche am Ubergang zu den gr&Beren Ausneh-
mungen 33 jeweils Spreizkanten 35 bilden, die
konisch oder abgerundet sein kdnnen und an
denen der Spreizkegel 16 mit seiner kegeligen
Manteifldche anliegt. Es ist aus Fig. 2 ersichtlich,
daB die Spreizkanten 35 von den Strinkanten 13'
bzw. 14' der Spreizsektoren 13 bzw. 14 einen
gewissen axialen Abstand aufweisen. Dieser Ab-
stand ist so gewdhit, daB dann, wenn die beiden
Spreizsektoren 13 und 14 auf den kisinstm&glichen
Durchmesser einer Lagerbohrung 7 bzw. einer Rin-
gnut 8 eingestellt sind, der Spreizkegel 16 beim
Einflhren der Spreizsektoren 13, 14 in die Ringnut
8 nicht axial aus den Spreizsektoren 13, 14 heraus-
ragt. Der Mindestabstand muB dabei wenigstens
anndhern dem Spreizhub des Spreizkegels 16 ent-
sprechen. An den dem Stlitzglied 15 ge-
genliberliegenden Enden besitzen die beiden
Spreizsektoren 13 und 14 radial nach auBen vors-
pringende, rippenartige Verankerungsvorspriinge
36 und 37, die, wie aus Fig. 2 ersichilich ist, form-
schllissig in die Ringnut 8 des Lagerzylinders 1
einsetzbar sind. Zum Verspannen dieser Veranke-
rungsvorspriinge 36, 37 in der Ringnut 8 wird der
Spreizkegel 16 mit Hilfe der Gewindespindel 17
relativ zu den beiden Spreizsektoren 13 und 14 in
Richtung des Pfeiles 38 bewegt, so daB sich eine
axiale Verankerung der beiden Spreizsektoren 13
und 14 in der Ringnut 8 ergibt. Danach ist es
lediglich noch erforderlich, die Druckspindel 19
durch Ansetzen eines Drehschiiissels am
Sechskantschilisselkopf 32 so zu drehen, daB eine
Axialbewegung in Richiung des Pfeiles 6 entsteht,
durch welche das Druckstlick 20, das sich an der
mit Keilnuten 4' versehenen Bohrung der Keilnabe
4 selbst zentrieren kann, die Radflanschnabe 3
insgesamt aus dem Wailzlager 5, das weiterhin
gegen Axialverschiebung durch den Sicherungsring
10 gesichert ist, herausdriickt. Geldst wird danach
das Druckwerkzeug 11 aus dem Lagerzylinder 1
dadurch, daB die Gewindespindel 17 in entgegen-
gesetzter Richtung gedreht wird, so daB der
Spreizkegel 16 sich relativ zu den beiden Spreiz-
sektoren 13 und 14 in Richtung des Pfeiles 6
bewegt und dadurch ein L&sen der Verankerungs-
vor springe 36 und 37 aus der Ringnut 8
ermdglicht. Um die beiden Spreizsektoren 13 und
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14 auch im gelSsten Zustand des Druckwerkzeu-
ges 11 zusammen zu haiten, ist eine zu einem
Ring zusammengefiigte Schraubenfeder 39 vorge-
sehen, die in duBeren Ringnuten 40 der beiden
Spreizsektoren 13 und 14 geflihrt ist. Weil die
Ringnut 8 des Lagerzylinders 1, in weiche die
rippenartigen Verankerungsvorspriinge 36 und 37
der beiden Spreizsektoren 13 und 14 verankert
werden, in unmittelbarer N&he der Stimfiiche des
Wiizlagers 5 bzw. der Keilnabe 4 liegt ist es erfor-
derlich, fir das Druckstlick 20 innerhalb der
Axiallinge der beiden Spreizsektoren 13 und 14
einen Freiraum vorzusehen, in welchen das
Druckstlick 20 in axialer Richtung versenkt werden
kann, wenn die Befestigung der beiden Spreizsek-
toren 13 und 14 in der Ringnut 8 erfoigt. Fir
Anwendungsfélle, bei denen der Ringnutdurchmes-
ser 8 bzw. der Durchmesser der Zylinderbohrung 7
des Lagerzylinders 1 so groB ist, daB die beiden
Spreizsektoren 13 und 14 relativ weit gespreizt
werden missen und zu diesem Zweck der Spreiz-
kegel 16 in axialer Richtung relativ weit in die
Spreizsektoren 13 und 14 hineingezogen wiirden,
wie aus der Fig. 2 ersichtiich ist, die beiden Aus-
nehmungen 33 ausreichen, das Druckstlick 20 axial
tief genug in die beiden Ringsektoren 13 und 14
einflhren zu k&nnen. In Filien jedoch, bei denen
kleinere Durchmesser einer Ringnut 8 vorliegen
und demzufolge der Spreizkegel 16 beim Ansetzen
der Verankerungsvorspriinge 36, 37 in die Ringnut
8 mit seiner hinteren Stirnfliche 41 in unmittelbarer
Néhe der Ringnut 8 liegt, ist es erforderlich, in der
Stimfiiche 41 des Spreizkegels 16 eine Ausneh-
mung 42 vorzusehen, in weiche das Druckstlick 20
versenkt werden kann.

Durch das gleichzeitige Ansetzen der beiden
sich diametral gegeniiberliegenden Verankerungs-
vorspriinge 36 und 37 der beiden Spreizsektoren
13 und 14 in der Ringnut 8 und durch deren
gleichmiBiges, d.h. symmetrische Spreizen, das
durch den Spreizkegel 16 bewirkt wird, ergibt sich
zugleich eine Zentrierung der Spreizkegelachse
bzw. der damit identischen Gewindespindelachse
in bezug auf die Achse der Ringnut 8 und somit
auch auf die Achse des Wiizlagers 5. Daraus foigt,
daf auch die Druckspindel 19 eine zur Achse 12
des Wilzlagers 5 bzw. der darin befestigten Keil-
nabe 4 eine exakt koaxiale Lage einnimmt, wenn
die Achse der Ringnut 8 und die Achse der Boh-
rung 7, in weicher das Wilzlager 5 sitzt, exakt
koaxial zueinander verlaufen. Geringe dies-
beziigliche Abweichungen k&nnen durch die elasti-
sche Lagerung des Druckstlickes 20 auf dem Stir-
nansatz 21 der Druckspindel 19 ohne weiteres aus-
geglichen werden. Es ist somit sichergestelit, da
die beim Drehen der Druckspinde! 19 Uber das
Druckstlick 20 auf die Keilnabe 4 bzw. Radflan-
schnabe 3 ausgellbten Druckkrifte in be-
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stmdglicher Weise achsparallel zur Achse des
Wilzlagers 5 verlaufen und somit die
gré8tmdogliche Wirksamkeit und Funktionssicher-
heit gewdhrleisten. Aus der vorstehenden Be-
schreibung und der zeichnerischen Darstellungen
ist fir den Fachmann auch leicht erkennbar, daB
sowohl der Aufbau als auch die Handhabung des
Druckwerkzeuges 11 insgesamt sehr einfach ist.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Herausdriicken von
Radflanschnaben oder Keilnaben von Kraftfahrzeu-
gen od. dgl. aus einem Wellenlager, welches fest-
sitzend in einem Lagerzylinder angeordnet ist, der
wenigstens auf der einen Lagerstirseite mit einer
Ringnut zur Aufnahme eines Sicherungsringes ver-
sehen ist, bestehend aus sich am Lagerzylinder
abstltzenden durch Schraubgewinde betitigbaren
Druckmitteln, dadurch gekennzeichnet, daB zwei
jeweils aus annidhernd halbzylindrischen, -
schalenartigen Kérpern bestehende Spreizsektoren
(13, 14) sich diametral gegeniiberiiegend jewsils
mit einem Ende schwenkbeweglich und radial ver-
stelibar an einem eine zentrale Gewindebohrung
(30) aufweisenden, ringscheibenartigen Stltzglied -
(15) verankert sind und jeweils an ihren dem
StUtzglied (15) gegenliberliegenden Enden ihrer
duBeren Mantelfiichen mit formschilssig in die
Ringnut (8) des Lagerzylinders (1) einsetzbaren
Verankerungsvorspriingen (36, 37) versehen sind
und daB die Spreizsektoren (13, 14) mittels eines
dazwischenliegenden, eine in die Gewindebohrung
(30) des Stltzgliedes (15) eingeschraubte, mit
DrehschlUsselfiichen (31) versehene Gewindespin-
del (17) aufweisenden Spreizkegels (16) spreizbar
sind, wobei in einer zentralen, durchgehenden,
wenigstens teilweise mit einem Muttergewinde -
(18) versehenen Axialbohrung des Spreizkegels -
(16) und der Gewindespinde! (17) eine Druckspin-
del (19) eingeschraubt ist, weiche an einem Ende
ein tellerartiges Druckstiick (20) und am anderen
Ende sinen Schilisselkopf (32) aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die beiden Spreizsektoren (13,
14) an jhren dem Stlitzglied (15) zugewandten
Stimfldchen jewsils mittig angeordnete Axialstifte -
(22, 23) aufweisen, und daB das Stiitzglied (15) mit
mehreren jeweils paarweise auf gleichen Radien -
(R1/2, R2/2, R3/2) liegenden Axiaibohrungen (24,
25 bzw. 26, 27 bzw. 28, 29) mit unterschiedlichen
Abstinden von der Mittelachse der Gewindeboh-
rung (18) versehen ist, in welche die Axialstifte (22,
23) schwenkbewsglich einsteckbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 das Druckstiick (20) eine kegel-
stumpfartige Mantelfliche aufweist.
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4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB das Druckstlick (20)
mittels eines O-Ringes (21') elastisch auf einem
Stirnzapfen (21) der Druckspindel (9) gelagert ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Spreizsektoren (13, 14) in-
nen jeweils eine auf dem Spreizkegel (16) aufsit-
zende Ringkante (35) oder Ringfliche aufweisen,
die gegeniiber den Verankerungsvorspriingen (36,

10
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35

55

37) 2um Stlitzglied (15) hin axial um ein Mas
versetzt ist, das mindestens dem axialen Spreizhub
des Spreizkegels (16) enispricht.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Spreizkegel (16) auf seiner
der Gewindespindel (17) gegeniberliegenden Stirn-
seite (41) eine Vertiefung (42) aufweist, in welcher
das Druckstlick (20) der Druckspindel (19) wenig-
stens teilweise axial versenkbar sind.
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