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@ Spanngerét

®) Im Gehiuse (12) eines Schraubstockes (10) ist
ein U-férmiger Zuganker (18) angeordnet, dessen
einer Schenkel (18) die feste Spannbacke (14) hin-
tergreift und dessen anderer Schenkel (22) eine
Schraubspindel (24) verschraubbar flihrt, die auf die
bewegiiche Spannbacke (26) drlickt. Beim Spannvor-
gang verformt sich der Zuganker (16) und der
Schenkel (18) wilzt sich mit Linienberlhrung an der
festen Spannbacke (14) ab. Der Zuganker (16) ist im
Gehduse schwimmend gelagert und stellt sich
selbsttitig auf den Linienkontakt mit der festen
Spannbacke (14) ein.
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Spanngeriit

Die Erfindung betrifft ein Spanngerét, insbeson-
dere Prézisions-Hochdruckspanner, mit einem
Gehduse, einer gehdusefesten Spannbacke, einem
im Geh3use angeordneten separaien , etwa U-
férmigen Zuganker, dessen einer Schenkel die
feste Spannbacke hintergreift und dessen anderer
Schenkel eine, von einer Schraubspindel durch-
setzte Gewindemutter bildet, wobei das eine Ende
der Schraubspindel eine verschiebbare Spann-
backe hintergreift und die Spannfldchen beider
Spannbacken parallel liegen.

Ein derartiges Spanngerét ist aus der DE-PS
30 00 162 bekannt. Der obere Teil der Vor-
derfliche des einen U-Schenkels liegt in einer zur
Spannfldche parallelen Ebene. Die Hinterfliche der
festen Spannbacke ist in diesem Bereich ebenfalls
eben ausgebildet. Mit diesen beiden ebenen
Fidchen berlihren der eine Schenkel des Zugan-
kers und die feste Spannbacke einander. In diesem
Bereich ist der Zuganker mittels zweier Schrauben
an der festen Spannbacke festgeschraubt. Zwar
kann mit diesem bekannten Spanngerit das
Gehduse in gewissem Ma8 von Verfor-
mungskréften entlastet werden, jedoch wird die
feste Spannbacke wegen der starren Verbindung
mit dem einen Schenkel des Zugankers bei hohen
Spannkrdften immer noch etwas gekippt, sodaB
eine Prdzisionsbearbeitung nur unvollkommen
mglich ist.

Aus der US-PS 28 82 656 ist ebenfalls ein
Spanngerit der eingangs genannten Art bekannt,
bei dem der eine Schenkel des Zugankers einen
beidseitig aus diesem herausragenden Querbolzen
aufweist. Die herausragenden Bolzenenden sind in
Lagermulden der festen Spannbacke aufgenom-
men, wobei der Muldenradius mit dem Radius der
Bolzenenden Ubereinstimmt. Die Bolzenenden lie-
gen also flachig an den Innenflichen der Lagermul-
den an. Dank der erzielten Schwenkverbindung
zwischen dem einen Schenkel des Zugankers und
der festen Spannbacke wird auf letztere kein Kipp-
moment mehr Ubertragen. Der Nachteil besteht je-
doch darin, da8 die gesamte Spannkraft von den
vorstehenden Bolzenenden aufgenommen werden
muB, was bei hohen Spannkréften zu einer Bolzen-
verformung und damit zu einer Beschddigung des
Spanngerdites fiihrt. Weiterhin ist nachteilig, daB
eine auBerordentlich prézise Herstellung erforder-
lich ware, damit beide Bolzenenden gleichm&sig
tragen. In der Praxis ist dies nur mit
auBerordentlichem Bearbeitungsaufwand mdglich.
Fr Hochdruckspanner ist auch dieser Vorschlag
nicht geeignet.
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Aufgabe der Erfindung ist es, ein Spanngerét
der eingangs genannten Art so auszubilden, daB es
mit geringen Kosten herstellbar ist, flir hohe
Spannkrifte gesignet ist, eine Verformung des
Gehduses bzw. dessen fester Spannbacke absolut
unterbindet und sogar ein auBermittiges Spannen
mit hoher Spannkraft erlaubt.

GemiB sinem weiteren Aspekt soll das Spann-
gerdt so ausgebildet werden, daB bei Hand-
betédtigung eine gewiinschte Spannkraft kontroliier-
bar ist.

Diese Ausgabe wird bei einem Spanngerét der
eingangs genannten Art dadurch geldst, daB zwi-
schen dem einen Schenkel des Zugankers und der
festen Spannbacke ein sich lber mindestens den
gréBten Teil der Schenkelbreite erstreckender an-
gendhert linienfdrmiger Kontakt besteht und das
der Zuganker sich selbsteinstellend im Gehduse
derart schwimmend aufgehéngt ist, daB er um eine,
die Kontaktlinie zwischen dem einen Schenkel und
der festen Spannbacke einerseits und die
Gehdusebodenfliche andererseits  rechtwinklig
kreuzende imagindre Achse begrenzt schwenkbar
ist. Darliberhinaus ist der Zuganker auch in allen
Richtungen in einer zu Spannfiiche parallelen
Ebene und auch rechiwinklig dazu begrenzt ver-
schiebbar.

Die Erfindung besteht in ihrem Wesen darin,
daB der Bereich der Kraftiibertragungszone zwi-
schen dem einen Schenkel des Zugankers und der
festens Spannbacke einerseits und die Haltemittel
fir den Zuganker im Gehiduse voneinander ge-
trennt sind. Die Haltemittel gew&hrleisten eine all-
seitige Beweglichkeit des Zugankers im Geh&use,
mit dem Erfolg, daB8 der Zuganker sich bei allen
Einspannstellungen selbsttéitig ausrichtet und kei-
nerlei Verformungskrifte auf die feste Spannbacke
auslibt. Trotz Einsparung an Herstellungskosten
wird eine bessere Parallelitdt der Spannflichen
auch bei hohen Spannkréften und sogar dann si-
cher gestellt, wenn Werkstiicke auBermittig einge-
spannt werden.

Eine Ausgestaltung der Erfindung besteht dar-
in, daB der eine Schenkel des Zugankers im Be-
reich der Kontaktlinie eine im Querschnitt konvex
gerundete Nase aufweist, und daB angrenzend an
die Nase zwischen dem einen Schenkel und der
festen Spannbacke ein bis zum Joch des Zugan-
kers reichender Freiraumspalt gebildet ist. Die
gerundete Nase des einen Schenkels des Zugan-
kers ist vergleichsweise esinfach herzustellen. Die
Gegenfliche der festen Spannbacke ist als ebene
Fldche ebenfails leicht herstellbar. Der richtigen
Positionierung des Zugankers derart, daB die Nase
die feste Spannbacke Uber die ganzen Nasenbreite
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gleichmiBig beriihrt, muB keine besondere Auf-
merksamkeit ge schenkt werden, da dank der -
schwimmenden Lagerung des Zugankers im Be-
trieb eine Selbsteinsteliung erfoigt.

Es versteht sich, daB die Vorderfiiche des
einen Schenkels des Zugankers auch eben ausge-
bildet sein kann, also z.B. in einer zur Spannfidche
parallelen Ebene liegt, wenn an der RUlckfiiche der
festen Spannbacke ein entsprechender nasenarti-
ger Vorsprung vorgesehen wird, der die Kontaktli-
nie mit dem einen Schenkel des Zugankers biidet.

Die schwimmende Lagerung des Zugankers
kann gemiB einer Weiterbildung der Erfindung
dadurch erreicht werden, daB in beiden Sei-
tenflichen des einen Schenkels jeweils sine etwa
muldenartige Ausnehmung vorgesshen ist, in die,
in der festen Spannbacke federmnd gelagerte que-
rausgerichtete Bolzen eingreifen. Diese Bolzen
gewidhrleisten in den muidenartigen Ausnehmun-
gen ein gewisses Verlagerungsspiel, sodaB sich
der Zuganker in allen Richtungen paraliel zur
Spannfliche aber auch im Winkel dazu ver-
schieben kann und nicht nur um die Kontaktlinie
sondern auch senkrecht dazu verschwenken kann.
Alternativ ist vorgesehen, daB mit dem einen
Schenkel beidseitig vorspringende koaxiale Boize-
nenden in Verbindung stehen, die mittels im
Schenkel und/oder in der festen Spannbacke vor-
gesehenen verformba ren Lagermittein, insbeson-
dere elastisch verformbaren Hulisen gehaitert sind.
Diese Lagermittel Ubertragen im Betrieb keinerlei
Spannkrdfte, sondern dienen lediglich der
Authidngung des Zugankers. Gemi8 beider alterna-
tiver L8sungen ist eine schnelle Herausnahme des
Zugankers aus dem Gehduse gewdhrisistet. Im er-
sten Fall k&nnen Gewindestiicke, an denen sich die
Federn flir die Rastbolzen abstlitzen verschraubt
werden, soda8 die Rastboizen aus den muidenarti-
gen Ausnehmungen heraustreten k&nnen. Da die
Federvorspannung nur gering ist, genligt sogar die
Anwendung eines axiaien Druckes auf den Zugan-
ker, um die Bolzen aus den muidenartigen Ausneh-
mungen ausrasten zu lassen. GemaB zweiter Alter-
native braucht lediglich der vorzugsweise als
Steckbolzen ausgebildete Bolzen seitlich herausge-
schoben zu werden, wobei die Gummihlisen in
den Seitenwénden der festen Spannbacke verbiei-
ben.

Eine dritte Alternative zur schwimmenden
Lagerung des Zugankers besteht darin, daB8 zwi-
schen dem Zuganker und dem Gehiuse elastisch
deformierbare Verbindungsmittel vorgesehen sind
und zwar vorzugsweise derart, daf die zwischen
Zuganker und Gehduse gebildeten Spalten durch
eine elastische Masse ausgegossen sind. In die-
sem Fall ist der Zuganker mit dem Gehiuse
unldsbar verbunden. Eine Herausnahme des Zu-
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gankers ist aber auch nicht mehr nétig, da die
Spalten elastisch ausgegossen sind, sodaB keine
Metalispdne und sonstige Verunreinigungen dort
gintreten kdnnten.

Da bei Hochdruckspannern aufgrund des ein-
gebauten Kraftverstirkers mit geringer Handkraft
hohe Spannkrifte in der Gr&Benordnung von etwa
8t erzielt werden kdnnen, ist es vorteilthaft, zu wis-
sen, wann eine Mindestspannkraft und/oder eine
gewlinschte maximale Spannkraft vorhanden ist.
Bei sinem Spanngerat mit separatem Zuganker
besteht dafilr eine sehr glinstige L&sung darin, das
zwischen einem Teil der Vorderfliche des einen
Schenkels des Zugankers und der dieser zuge-
wandten Hinterfliche der festen Spannbacke ein
Spalt gebildet ist und daB im einen Schenkel des
Zugankers eine Druckmeldeeinrichtung eingebaut
ist, die ein bewegliches Abnahmeglied aufweist,
das den Spalt durchsetzt und an der festen Spann-
backe anliegt. Die Druckmeldesinrichtung umfaBt
vorzugsweise eine Anzeigescheibe mit Zeiger. Die
feste Spannbacke hat eine den einen Schenkel des
Zugankers Uberiappende Oberwand, die mit einem
Sichtfenster versehen ist, unterhalb dessen sich die
Anzeigescheibe befindet. Da sich der Zuganker
entsprechend der Spannkraft verformt und zwar
derart, da8 sich der eine Schenkel des Zugankers
mit zunehmender Spannkraft schrig stelit, verkiei-
nert sich die Spaitbreite zwischen Schenkel und
fester Spannbacke. Das Abnahmeglied wird ents-
prechend verlagert und diese Verlagerung wird
durch Verdrehung des Zeigers angezeigt. Die
Anzeigescheibe hat vorzugsweise farbige Feider,
soda8 mit einem Blick erkennbar ist, ob die mome-
ntane Spannkraft im gewiinschten Bereich liegt.

Zwar liegt es im Rahmen der Erfindung, an-
stelle der Analoganzeige eine Digitalanzeige zu
verwenden, jedoch kommt es auf die exakte Einhal-
tung einer ganz bestimmten Spannkraft in der
Regel nicht an. Wichtig ist vieimehr, da8 Abiese-
fehler ausscheiden und eine {ibersichtliche Able-
sung mit einem Blick gew&hrieistet wird. Daflir
eignet sich eine Analoganzeige besser.

Weiterhin liegt es im Rahmen der Erfindung,
daB die Druckmeidesinrichtung einen elektrischen
Schalter umfaBt, der bei einer bestimmten Verfor-
mung des Zugankers anspricht und den Stromkreis
einer Bearbeitungsmaschine schiieft. Der Schalter
ist vorzugsweise mit einer Bewegungskomponente
in Spannrichtung verstellbar angeordnet. Wird ein
Werkstiick durch Unachtsamkeit nicht richtig fest-
gespannt, kann es bei herkdmmilichen Spann-
gerdten zu einer Beschidigung sehr wertvoller
Bearbeitungsmaschinen kommen. Die Erfindung
verhindert dies, denn solange ein einstellbarer Min-
destspanndruck nicht erzielt ist, kann die
Bearbeitungsmaschine nicht in Gang gesetzt wer-
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den. Sobald der Mindestspanndruck erzielt ist,
spricht der Schalter an und schlieft den Stromkreis
der Bearbeitungsmaschine, z.B. auch Uber eine
Ultra-Schall oder Infrarot-Fernlibertragung.

Anhand der  Zeichnung, die  einige
Ausflihrungsbeispiele darstellt, sei die Erfindung
ndher beschrieben. Es zeigt

FIG. 1 eine schematische
schnittansicht durch einen Schraubstock,

FIG. 2 eine Querschnittansicht [&ngs der
Linie 2-2 der FIG. 1,

FIG. 3 eine Seitenansicht des einen Schen-
kels eines U-fBrmigen Zugankers in gr&Berem
Magstab,

FIG. 4 eine Querschnittansicht durch die
Lagerung des Zugankers im Gehéuse,

FIG. § eine Querschnittansicht durch eine
alternative Lagerung des Zugankers im Geh3use,

FIG. 6 einen Lingsschnitt durch einen im
Geh&use elastisch eingegossenen Zuganker,

FIG. 7 eine Querschnittansicht ldngs der
Linie 7-7 der FIG. 6,

FIG. 8 eine Langsschnittansicht durch einen
Zuganker mit singebauter DruckmeBdose,

FIG. 9 eine Lingsschnittansicht durch einen
Zuganker mit eingebautem elektrischen Schalter,

FIG. 10 eine Draufsicht auf die festen Spann-
backe des Schraubstockes mit eingebauter
DruckmepBdose geméB FIG. 8,

FIG. 11 eine LZngsschnittansicht eines Zu-
gankers mit eingebautem Schalter &hniich FIG. g,
jedoch mit verstellbarem Ansprechpegel,

FIG. 12 eine L#ngsschnittansicht Zhnlich
FIG. 11, jedoch mit einer abgewandelten Ver-
stellméglichkeit und

FIG. 13 eine Querschnittansicht ldngs der
Linien 13-13 der FIGUREN 11 und 12.

Ein Schraubstock 10 mit Gehduse 12,
geh3usefester Spannbacke 14, in der Spannbacke
14 schwimmend aufgehéngtem U-férmigem Zu-
ganker 16, der einen ersten Schenkel 18, ein sich
langs des Schraubstockes erstreckendes Joch 20
sowie einen zweiten Schenkel 22 aufweist, der eine
Gewindemutter fir eine Schraubspinde! 24 bildet,
deren eines Ende eine bewegliche Spannbacke 26
hintergreiit, welche am Gehduse 12 in Langs-
schienen verschiebbar geflihrt ist, ist dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zuganker 16 mittels einer
Dreipunktauth@ngung im Geh&use 12 schwimmend
gelagert ist. Der Zuganker 16 mit den beiden
Schenkein 18,22 und dem Joch 20 kénnie ein
sinstlickiges Bauteil bilden. Im Ausflihrungsbeispiel
ist der andere Schenkel 22 am Joch 20 des Zugan-
kers 16 mittels Steckbolzen 28 stufenweise ver-
stellbar angeordnet.

Langs-
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Der Zugankerschenkel 18 weist an seinen bsi-
den Seitenflachen jeweils eine muldenartige Vertie-
fung 30 auf. Die beiden Vertiefungen 30 sind quer
ausgerichtet. Die Seitenwénde der festen Spann-
backe 14 haben koaxiale Querbohrungen 32, in
denen sich je ein Rastbolzen 34, sine Druckfeder
36 und ein Gewindestlick 38 befinden. Die Gewin-
destlicke 38 sind soweit in den Querbohrungen 32
verschraubt, daB die Rastbolzen 34 mit einer
gewissen Vorspannung in die muldenartigen Vertie-
fungen 30 des Zugankerschenkels 18 eindringen.
Die Rastbolzen 34 und die Vertiefungen 30 sind
bezlglich einander so ausgebildet, daB eine reia-
tive Verschiebung in sdmilichen Richtungen paral-
lel zu den Seitenflichen des Schenkels 18 mdglich
ist. Die muldenartigen Vertiefungen 30 sind z.B.
konisch ausgebildet, wihrend die Vorderfldchen
der Rastbolzen 34 halbkugelartig geformt sind. Die
Federn 36 suchen den Zuganker 16 so einzustel-
len, daB die die Zentren der muldenartigen Vertie-
fungen 30 enthallende Querachse mit der Que-
rachse der Bohrungen 32 zu sammenfalit.

Das der Spannzone zugewandte obere Ende
des linken Schenkels 18 ist in Form einer im Quer-
schnitt abgerundeten Nase 40 ausgebiidet. An die
Nase 40 schiieft sich eine schrige ebene Vor-
derfliche 42 des Schenkels 18 an, die mit einer
zur Spannfldche parallelen Ebene 44 einen Winkel
von etwa 5° einschlieft. Die Hinterfliche 46 (FIG.
8) der festen Spannbacke 14 liegt im Spannzu-
stand in der mit 44 bezeichneten Ebene, soda8
sich unterhalb der Nase 40 ein Spalt 48 bildet, der
zum Joch 20 des Zugankers 16 allmahlich breiter
wird.

Der Schenkel 18 des Zugankers 16 besteht
aus Volimaterial. Das Joch 20 hat dagegen einen
U-férmigen Querschnitt, in den der andere Schen-
kel 22 singreift. Die Querschnittskontur des Schen-
kels 18 ist Uber die gesamte Zugankerbreite die-
selbe.

Die muldenartigen Vertiefungen 30 im Schen-
kel 18 und die Bohrungen 32 in der festen Spann-
backe 14 sind so angeordnet, daB bei gegenseiti-
ger Querausrichtung die Nase 40 die Hinterfliche
46 der festen Spannbacke etwa berlihrt. Bei der
Herstellung brauchen jedoch keine grofien
Genauigkeitsanforderungen eingehaiten zu werden.
Wird ndmiich der Schraubstock 10 gespannt, so
richtet sich der Zuganker 16 selbsttétig aus und
zwar der art, daB die Rastbolzen 34 sich in den
muldenartigen Vertiefungen 30 derart verlagem,
daB ein durchgehender Kontakt der Nase 40 an der
Hinterfliche 46 der festen Spannbacke 14 theoreti-
sch léngs einer Berlihrungsiinie stattfindet. Beim
weiteren Spannen verformt sich der Zuganker und
die Nase 40 wilzt sich an der Hinterfliche 46 ab,
wobei aber gleichwohl noch Linienberlihrung erhal-
ten bleibt.
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Zur Positionierung des Zugankers reicht ansich
die beidseitige Halterung des Schenkels 18 aus.
Zusatzlich ist in FIG. 1 im Bereich des freien
Endes des Joches 20 ein in den Boden des
Gehduses 12 eingesetzter federnder Rastbolzen
entsprechend den Elementen 34, 36, 38 vorgese-
hen, sodaB eine Dreipunktauthdngung erzielt wird.
Beim Durchbiegen des Joches 20 Ubertrigt somit
das Jochende keine Krifte auf den Gehiuseboden.

FIG. 5 veranschaulicht eine Alternative zur -
schwimmenden Lagerung des Zugankerschenkeis
18. Die Seitenwinde der festen Spannbacke 14
weisen quer ausgerichtete Bohrungen 50 auf, in die
elastisch verformbare Hiilsen 52 eingesetzt sind.
Der Schenkel 18 hat eine koaxiale Bohrung mit
einem Innendurchmesser gleich demjenigen der
elastischen HUlsen 52. Ein Steckbolzen 54 durch-
setzt die Bohrung des Schenkels 18 und die elasti-
schen Hiisen 52.

Alternativ ist es auch mdglich, in dem Schen-
kel 18 eine elastische Hllse 52 einzusetzen, jedoch
wird die erstbeschriebene Ausfilhrung gemis FIG.
5 vorgezogen, um den Schenkel 18 méglichst we-
nig zu schwichen.

Die FIGUREN 6 und 7 veranschaulichen eine
dritte Alternative zur schwimmenden Lagerung des
Zugankers 16. Der Zuganker 16 ist bodenseitig und
an beiden Seitenflichen Uber seine gesamte Linge
mittels elastischer Schichten 56, 58 mit dem
Gehduse 12 verbunden. D.h. die zwischen Zugan-

ker 16 und Gehduse gebildeten Spaiten sind mit "

elastischemn Material ausgegossen. Das elastische
Material gewdhrieistet eine Selbsteinsteliung des
Zugankers 16 wihrend des Spannvorganges und
verhindert gleichzeitig, da8 Metallspine in die
Spalten eindringen kdnnen. Eine zusi#tzliche
mechanische Lagerung des Zugankers 16 am
Gehduse 12 entfiilt damit.

Zur Kontrolle der Spannkraft ist in den Schen-
kel 18 des Zugankers 12 eine sogenannte han-
deisUbliche Druckmefdose 60 eingebaut, die sine,
unter einem Sichtfenster 62 in einer den Schenkel
18 abdeckenden Oberwand 64 der festen Spann-
backe 14 liegende Anzeigescheibe 68 , sowie ein-
on Druckstift 68 aufweist, der den Spalt 48 zwi-
schen den einander zugewandten Flichen 42 und
46 des Schenkels 18 bzw. der festen Spannbacke
14 durchdringt und an der Hinterfliche 46 der
festen Spannbacke 14 anliegt. Beim Spannvorgang
verschwenkt der Schenkel 18 reiativ zum Joch 20
des Zugankers 16 nach links, wodurch sich die
Breite des Spaltes 48 verkleinert. Der Stift 68 ver-
schiebt sich dadurch in das Innere der Anzeigeein-
richtung 60. Diese Einwértsbewegung des Stiftes
68 wird durch ein eingebautes Getriebe in eine
Drehung eines oberhalb der Anzeigescheibe 66
spielenden Zsigers 70 umgesetzt.
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GemiB FIGUREN 11 und 12 ist in den Schen-
kel 18 des Zugankers 16 ein elektrischer Schalter
72 singesetzt, dessen beweglicher Schaltstift 74 in
seiner Funktion dem Stift 68 der Anzeigesinrich-
tung 60 entspricht. Die beiden Stromkabel 76 lie-
gen im Steuerstromkreis zum Ingangsetzen esiner
Bearbeitungsmaschine bzw. sind mit einem Sender
verbunden, der einen entsprechenden Empfénger
der Bearbeitungsmaschine ansteuert. Unterhalb
einer bestimmten Spannkraft ist der Schalter 72
gedfinet. Bei Erhdhung der Spannkraft verformt
sich der Zuganker 16. Die Breite des Spaltes 48
verringert sich und der Schalter 72 schlieft,
wodurch der Stromkreis der Bearbeitungsmaschine
aktiviert  wird. Eine Beschidigung der
Bearbeitungsmaschine aufgrund eines nicht
geniigend festgespannten Woerkstlickes ist damit
ausgeschlossen.

Gem#B FIG. 11 |48t sich der Ansprechpegel
des Schalters 72 dadurch versteilen, da8 auf der
Hllse 78 ein Gewindering 80 befestigt oder ein-
stlckig mit dieser ausgebildet ist. Der Gewindering
80 ist in einem entsprechenden Gewindeabschnitt
der Aufnahmebohrung flr die Hlise 78 ver-
schraubbar. Eine querliegende Fixierschraube 82
sichert die Schalterhilise 78 in der gewlinschten
Stellung.

GemiB FIG. 12 erfoigt die Vorwahl des Ans-
prechpegels des Schalters 72 durch Verschrauben
der Bundhilise 78 unter Verwendung von Distanz-
scheiben 84. Die Fixierung erfoigt wiederum durch
den Gewindestift 82,

Anspriiche

1. Spannger#t, insbesondere Prizisions-Hoch-
druckspanner, mit einem Gehduse, einer
gehdusefesten Spannbacke, einem im Geh3use
angeordneten separaten, etwa U-férmigen Zugan-
ker, dessen einer Schenkel die feste Spannbacke
hintergreift und dessen anderer Schenkel eine, von
einer Schraubspinde! durchsetzte Gewindemutter
bildet, wobei das eine Ende der Schraubspindel
eine verschiebbare Spannbacke hintergreift und die
Spannflichen beider Spannbacken parallel liegen,
dadurch gekennzeichnet, da8 zwischen dem einen
Schenkel (18) und der festen Spannbacke (14) ein
sich Uber mindestens den gréSten Teil der Schen-
kelbreite erstreckender angenihert linienfrmiger
Kontakt besteht und da8 der Zuganker (16) sich
selbsteinstellend im Gehduse (12) derart -
schwimmend aufgehidngt ist, da8 er um eine, die
Kontaktlinie zwischen dem einen Schenkel (18) und
der festen Spannbacke (14) einerseits und die
Geh&usebodenfiiche  andererseits  rechtwinklig
kreuzende imagindre Achse begrenzt schwenkbar
ist.
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2. Spanngerdt nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der eine Schenkel (18) im Be-
reich der Kontaktlinie eine im Querschnitt konvex
gerundete Nase (40) aufweist und daB angrenzend
an die Nase zwischen dem einen Schenkel (18)
und der festen Spannbacke (14) ein bis zum Joch -
(20) des Zugankers (18) reichender Freiraumspalit -
(48) gebiidet ist.

3. Spanngerdt nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich die Breite des Freiraum-
spaltes (48) zum Zugankerjoch (20) hin alimé#hlich
vergrdBert.

4. Spanngerdt nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die an die Nase (40) angren-
zende Vorderflache (42) des einen Schenkels (18)
mit der die Kontakilinie enthaitenden, parallel zur
Spannfliche angeordneten Hinterfliche (48) der
festen Spannbacke (14) einen spitzen Winkel bil-
det.

5. Spanngerét nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB in beiden Sei-
tenflachen des einen Schenkels (18) je eine etwa
muldenartige Ausnehmung (30) vorgesehen ist, in
die ein in jeder Seitenwand der festen Spannbacke
(14) federnd gelagerter Bolzen (34) in der Sei-
tenfldchenebene relativ verschiebbar singreift.

6. Spanngerét nach sinem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB mit dem einen
Schenkel (18) beidseitig vorspringende koaxiale
Bolzenenden (54) in Verbindung stehen,die mittels
im Schenkel (18) und/oder in der festen Spann-
backe (14) vorgesehenen verformbaren Lagermii-
teln (52) gehaltert sind.

7. Spanngerdt nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die verformbaren Lagermittei
aus elastisch verformbaren Hilsen (52) bestehen.

8. Spanngerét nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB8 zwischen Zugan-
ker (16) und Gehduse (12) elastisch verformbare
Verbindungsmittel (56, 58) vorgesehen sind.

9. Spanngerdt nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die zwischen Zuganker (16) und
Gehiuse (12) gebildeten Spalten durch eine elasti-
sche Masse (56, 58) ausgegossen sind.
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10. Spanngerét, insbesondere Prazisions-Hoch-
druckspanner, mit einem Geh&use, siner
gehdusefesten Spannbacke, einem im Gehduse
angeordneten separaten, etwa U-fdrmigen Zugan-
ker, dessen einer Schenkel die feste Spannbacke
hintergreift und dessen anderer Schenkel eine, von
einer Schraubspindel durchsetzte Gewindemutter
bildet, wobei das eine Ende der Schraubspindel
eine verschisbbare Spannbacke hintergreift und die
Spannfldchen beider Spannbacken parallel liegen,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen einem Teil
der Vorderfliche (42) des einen Schenkeis (18)
und der dieser zugewandten Hinterfliche (46) der
festen Spannbacke (14) ein Spait (48) gebildet ist,
daB im einen Schenkel (18) des Zugankers (16)
eine Druckmeldeeinrichtung (60; 72) eingebaut ist,
die ein bewegliches Abnahmeglied (68; 74) auf-
weist, das den Spalt (48) durchsetzt und an der
festen Spannbacke (14) anliegt.

11. Spanngerdt, nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Druckmeldesinrichiung -
{60) eine Anzeigescheibe (66) mit Zeiger (70) auf-
weist.

12. Spanngerét, nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die feste Spannbacke (14)
eine, den einen Schenkel (18) des Zugankers (16)
{iberlappende Qberwand (64) aufweist, die mit ein-
em Sichtfenster (62) versehen ist, unterhalb dessen
sich die Anzeigescheibe (66) befindet.

13. Spanngerét, nach einem der Anspriiche 10
bis 12, dadurch gekennzeichnet, das die Druckmsl-
desinrichtung (60; 72) einen elekirischen Schalter
umfaBt, der bei einer bestimmien Verformung des
Zugankers (16) anspricht und den Stromkreis einer
Bearbeitungsmaschine schlieft.

14. Spannger&t, nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schalter (72) mit einer
Bewegungskomponente in Spannrichiung verstell-
bar und in der gewlinschiten Ansprechstellung mit-
tels eines Fixierstiftes (82) fixierbar ist.
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