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69 Reinigungsmittelbehiilter.

@ Die Erfindung betrifft einen Reinigungsmittelbehéiter
oder dergleichen mit SchmelzverschiuB, bestehend aus einem
in einem VerschluBloch (9) des Behlters befindlichen Stopfen
{7), der aus einem bei vorgegebener Temperatur schmelzen-
dem und das VerschiuBloch (9) fur den Austritt fur im Behélter
befindlichen Produkt freigebendem Material hergestelit wird.
An die innere Umfangsflache (11) des VerschluBlochs (9) wird
ein Ring (12) angeformt, dessen Dicke in Richtung radial nach
innen, also in Richtung auf die Achse (10) des Lochs (9) zu-
nimmt. Position und Form des Stopfens (7) werden durch eine
auf die AuBenseite des VerschiuBlochs (9) aufgesiegelte Folie
(13) stabilisiert. Die Behalterwande werden elastisch nachge-
bend gegeniber Innendruckanderungen ausgebildet.
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"Reinigungsmittelbehiltern

Die Erfindung betrifft einen Reinigungsmittelbehdlter
oder dergleichen, mit einem Schmelzverschlu8, welcher
aus einem in einem VerschluBloch des Beh#lters, insbe-~
sondere in dessen Deckel, befindlichen Stopfen aus bei
vorgegebener Temperatur schmelzendem und das VerschluB-
loch fiir den Austritt von im Beh#lter befindlichem Pro-
dukt freigegebenem Material, vorzugsweise aus Paraffin,
besteht, wobei an die Umfangsfliche des VerschluBSlochs
ein in Richtung auf die Achse des VerschluBlochs erha-
bener Ring zum Festhalten des noch ungeschmolzenen
Stopfens angeformt ist.

Fliissigkeitsdichte Schmelzverschliisse werden bei Pro-
duktbehiltern eingesetzt, die in einem geschlossenen
Raum wihrend eines Verfahrensablaufs bei einer bestimm-
ten Temperatur getffnet werden sollen. Beispielsweise
werden Beh#lter mit Schmelzverschlu8 zur Aufnahme von
in ' .\Splilmaschinen einzusetzenden Maschinen-
Pflegern verwendet. In diesem Fall wird der ungesffnete
Behdlter in den Maschinenraum eingebracht. Daraufhin
wird die Maschine nach SchlieBen des Maschinenraums in
Gang gesetzt. Um zu vermeiden, daB8 das zum Pflegen der
Maschine vorgesehene Produkt vorzeitig aus dem Behilter
austritt, wird das Material des Schmelzverschlusses so
ausgewdhlt, daB der fragliche Stopfen erst bei der fiir
die Anwendung des Produkts giinstigsten Temperatur
schmilzt, das Produkt also erst in diesem Moment in den

* Maschinenraum eintritt. Der Stopfen darf auch nicht ohne

zu schmelzen, aus seiner Lage im VerschluBloch des Be-
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h&lters herausgleiten kdnnen, daher wurde an die Umfangs-
flache des VerschluBlochs ein in Richtung auf die Loch-
achse vorspringender Wulst zum Festhalten des Stopfens
ringformig umlaufend angeformt.

Beli TLagerung von verschlossenen Produktbehéltern vorge-
nannter Art kann es, i in Folge von Tempe=~
raturschwankungen, zu einem unerwiinschten Kriechen des
Produkts zwischen der Umfangsfliche des VerschluBlochs
und dem Stopfen kommen. Dieser Effekt tritt besonders
bei stark benetzendem, kriechfreudigem Produkt auf, Eine
Ursache fiir den Produktaustritt besteht darin, da8 durch
Temperaturschwankungen winzige Spalte zwischen der Wan-
dung bzw. Umfangsfliche des VerschluBlochs und dem dar-
in eingesetzten, insbesondere eingegossenen, Schmelz-
Stopfen entstehen, durch die das Produkt, gegebenen-
falls iiber den Wulst hinweg, hindurchwandern kann.,

Dieses Problem kdnnte durch Angleichen der Temperatur-
Ausdehnungskoeffizienten der im Stopfenbereich aneinan-
der grenzenden Materialien behoben werden. Da jedoch
die Materialauswahl fiir den Behilter und den Schmelz-
verschlu8 bereits durch eine Vielzahl anderer Forderun-
gen, z.B, nach Temperatﬁfbesténdigkeit bzw. Schmelz=-

punkt, mechanische Bestindigkeit, chemische Bestindig-

keit und dergleichen, bestimmt wird, kann bei Anpas-
sung der Ausdehnungskoeffizienten immer nur ein mehr
oder weniger akzeptabler KompromiB geschlossen werden.,

Wenn nach dem Vorangehenden ein durch den Schmelzver-
schluB gut abgedichteter Produktbehzlter erhalten wird,
ist bei durch Temperaturerhthung gasenden Produkten unter-
halb der Schmelztemperatur des Stopfens, mit Uberdruck
im Beh#lterinnern zu rechnen, Gegebenenfalls wirkt der
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{'berdruck auch auf den Stopfen. Das Material des Stop-
fens ist bei erhthter Temperatur in der Regel schon re-
lativ weich, da es bei weiterer Temperaturerhdhung
schmelzen soll, Es kann etwa bei starken Temperatur-
schwankungen (z. B. Tag/Nacht) der Fall eintreten, daf
der Stopfen durch wechselnden Uber- und Unterdruck wie
eine Pumpe wirkt und an der Innenflidche anhaftendes
Produkt nach auflen befdrdert.

Der Erfindung liegt allgemein die Aufgabe zugrunde, eine
das vorzeitige Austreten des im Beh#dlter befindlichen
Produkts verhindernde Abdichtung zu schaffen, die auch
bei unterschiedlichem Temperatur-Ausdehnungsverhalten
von Behilter~ bzw. Deckelwandung einerseits und dem im
VerschluBloch des Beh#ilters befindlichen Stopfen ande-
rerseits wirksam ist. Insbesondere soll verhindert wer-
den, daB8 der Stopfen durch temperaturbedingte Anderung
des Beh#lterinnendrucks in seiner Lage relativ zum Ver-
schluBloch verdndert werden kann.

Fiir den eingangs genannten Reinigungsmittelbeh&dlter und
dergleichen mit einem in einem VerschluBSloch vorgesehe-
nen stopfenfdrmigen SchmelzverschluB und mit einem an
die Umfangsfliche des VerschluBlochs in Richtung auf

die JTochachse angeformten, erhabenem Ring besteht die
erfindungsgemdfe Losung darin, daB8 der Ring im Verlaufe
seiner radialen Erstreckung von der Umfangsfldche radial

nach innen in Richtung auf die Iochachse eine Dickenzu-
nahme aufweist,

Vorzugsweise so0ll der Ring eine zu der senkrecht zur
Lochachse etwa durch die Lochmitte gehenden Ebene spie-
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gelsymmetrische Dickenzunahme besitzen. Insbesondere
kommt ein Ring mit Schwalbenschwanz-Profil oder mit T-
Profil in Frage.

GemiB weiterer Erfindung kénnen zum Stabilisieren des
VerschluBstopfens gegeniiber temperaturbedingten Druck-
dnderungen des Behdlterinnern folgende MaBnahmen vorge-
sehen werden: Zunichst kann der VerschluBSstopfen selbst
dadurch stabilisiert werden, daB auf der AuBenseite des
Beh#lters, insbesondere des Deckels, um das VerschluB-
loch herum eine ringftrmige ErhShung zum besonders si-
cheren Aufsiegeln einer VerschluB8folie vorgesehen wird.
AuBerdem wird die das VerschluB8loch auf der Behdlter-
auflenseite abdeckende Folie besonders stabil, wenn sie
aus mit Polypropylenlack beschichtetem, fein geprégtem
Aluminium, insbesondere mit einer Dicke von etwa 40
Mikrometern, besteht. Wenn die Folie mit einer frei
stehenden Lasche ausgestattet wird, 188t sie sich vor
Einsatz leicht abziehen.

Zusdtzlich “zu den MaBnahmen zum
Stabilisieren des Stopfens mittels der Siegelfolie kann
es auch gunstlg sein, den Produktbehalter bei Ausbil-
dung als Polyithylenflasche, vorzugsweise mit Viereck-
qgquerschnitt, so auszulegen, daB bei einer vorgegebenen
Stapelhthe eine noch ausreichende Stauchlast erreicht
wird und daB zugleich die Wandungen so nachgiebig blei-
ben, daB8 der Dampfdruck des Beh#lterinhalts bei zeit-
weise auftretenden héheren AuBentemperaturen ansteigen
kann, ohne den relativ weichen Stopfen in der Form
oder Position stérend zu beeintréchtigen. Vorzugsweise
soll hiernach die Wandstédrke im Bereich zwischen einem
der vorgegebenen StapelhShe entsprechenden Mindestwert,
insbesondere von wenigstens etwa 0,7 mm, einerseits und
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einem ein elastisches Dehnen und Schrumpfen bei tempe-
raturbedingter Druckinderung, insbesondere von mindestens

etwa 0,05 bar, im Beh#lterinnern zulassenden Maximalwert
andererseits liegen.

Im iibrigen wird durch die erfindungsgemiBe Ausbildung
der inneren Umfangsfliche des VerschluBSlochs - also des
vollstindig von dem zu schmelzenden Stopfenmaterial um-
gebenden Ringprofils - erreicht, daB sich ein relativ
zum Behdltermaterial schrumpfender SchmelzverschluB bei
dem Schrumpfen sogar enger an den Ring anschliefit als
urspriinglich beim EingieBen in das VerschluBloch. Wenn
der Querschnitt des Rings von der Umfangsfldche des
VerschluBlochs in Richtung auf die ILochachse in erfin-
dungsgemidBer Weise zunimmt, ergibt sich auch bei rela-
tiv zum Material der VerschluB8lochwand geschrumpften
Stopfen ein vollkommen dichter VerschluB, der - gegebe-~
nenfalls bei Vermeidung iberm#Biger Druckeinwirkung -
erst durch Abschmelzen des Stopfens zu 6ffnen ist. Die-
ser Vorteil wird noch dadurch verstdrkt, daB der Weg,
den das in dem Beh#lter befindliche Produkt - am Stop-
fen vorbei - zuriicklegen miBte, um aus dem Behilter

zu gelangen, durch die erfindungsgemiBe Form des Rings
labyrinthartig vergrsSert wird.
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Anhand der schematischen Darstellung eines Ausfithhrungs-

beispiels werden Einzelheiten der Erfindung erlzautert.
Es zeigen: '

Fig. 1 eine perspektivisch dargestellte Viereck-
flasche mit Deckel; und
Fig. 2 einen Schnitt durch einen Beh&#lterdeckel.

In Fig. 1 wird eine insgesamt mit 1 bezeichnete Flasche
aus Polydthylen mit Viereckquerschnitt schematisch dar-
gestellt, Die Flasche 1 besitzt auf der Schulter bzw.
Oberseite 2 einen Hals 3 mit Deckel 4. Der Viereckquer-
schnitt der Flasche 1 bedingt eine relativ hohe Stauch-
last beim Stapeln. PFiir ein sicheres Stapeln kann die
Deckeloberseite 5 grofflichig sowie eben bzw. parallel
zum Flashenboden 6 ausgebildet werden. Die Stauchlast
kann bei relativ geringer Wandstarke des Flaschenkdr-

pers durch kuppelartige Ausbildung der Oberseite 2 zu-
sdtzlich erhdht werden.

Vorzugsweise wird die viereckigé Polydthylenflasche 1
nach Fig. 1 so ausgelegt, daB bei vorgegebener Stapel-
hohe eine noch ausreichende Stauchlast erreicht wird, .
aber die Wandungen so elastisch bleiben, daB sie einer
temperaturbedingten Druckinderung im Flascheninnern
nachgeben kdnnen. Die Wiénde der Flasche 1 sollen ins-
besondere so leicht aufzublihen oder zusammenzuziehen
séin, daB Druckinderungen im Flascheninnern nicht zu
einer Beeintrichtigung des im Flaschenhals 3 vorgese-
henen Stopfens nach Fig. 2 fithren kdnnen.

Einzelheiten des Deckels 4 und des darin vorgesehenen
Schmelzverschlusses werden anhand von Fig, 2 erldutert.
Diese zeigt einen Schnitt durch den Deckel 4 eines Rei-
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nigungsmittelbehdlters, z.B. der Flasche 1 nach Fig. 1.
Im Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich um einen Schraub-
deckel 4 mit Innengewinde 8 und mit einer ein insgesamt
mit 9 bezeichnetes VerschluBloch aufweisenden Deckelober-
seite 5. Das VerschluBloch 9 wird vorzugsweise symmetrisch
zur Lochachse 10 angeordnet und in Richtung der Iochachse
10 so lang gemacht, daB8 in das Loch 9.eingefiilltes Schmelz-
material, wie Paraffin, bis zu einer vorgegebenen Tempe-
ratur einen auch fir eine Lagerung ausreichend sicheren
Verschlu3stopfen 7 bildet. Ein vorzeitiges Ltsen des
VerschluBlstopfens 7 aus dem VerschluBSloch 9 wird durch
einen auf der Innenflidche bzw. auf der inneren Umfangs-
fliche 11 des VerschluBlochs 9 symmetrisch zur Lochachse

10 umlaufend angeformten Ring 12 verhindert.

Der Stopfen 7 kann beispielsweise durch EingieBen des
Schmelzmaterials in das VerschluBloch 9 hergestellt wer-
den. Hierzu wird das VerschluBloch 9 auf der Deckelober-
seite 5 mit einer Siegelfolie 13 verschlossen, und das
Schmelzmaterial wird in das VerschluB8loch 9 bei auf dem
Kopf, also auf der Deckeloberseite 5, stehendem Deckel

4 eingegossen. Dabei kann auf der Deckelinnenseite ein
konkaver Meniskus 14 im erstarrten Stopfen 7 entstehen.

Vorzugsweise weist der an die innere Umfangsfliche 11

des VerschluBlochs 9 angeformte Ring 12 eine zu der senk-
recht zur Lochachse 10 in der Ringmitte verlaufenden
Ebene 15 spiegelsymmetrische Dickenzunahme, z.B. mit
einem Schwalbenschwanz-Profil oder T-Profil, auf.

Wenn das VerschluBloch 9 an seiner inneren Umfangsfli-
che 11 mit einem angeformten Ring 12 mit Schwalben-
schwanz-Profil ausgestattet und das Profil voll von
dem eingegossenen Stopfenm terial umschlossen wird, er-
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gibt sich beim Schrumpfen des Stopfens 7 ein zunehmend
dichterer Verschlufl, da das schrumpfende Material sich
noch enger als urspriinglich beim GieBen an die der Um-
fangsfliche 11 zugewandten HuBeren, von der Lochachse 10
weggewandten Flanken 16 des Schwalbenschwanz-Profils an-
legt. AuBlerdem wird bei dieser Ausbildung des Rings 12
der Weg, den das im jeweiligen Behdlter enthaltene Pro-
dukt am noch festen Stopfen 7 vorbei zuriicklegen miiBte,
um durch das VerschluB3loch 9 hindurch zu kommen, laby-
rinthartig vergriBert.

Zum Stabilisieren des Stopfens 7 innerhalb des Verschluf3-
lochs 9 wird auBerdem die Siegelfolie 13 vorgesehen, Die-
se kann aus mit Polypropylenlack beschichtetem Aluminium
von etwa 40 Mikrometer Dicke bestehen sowie eine frei-
stehende Lasche 17 zum Erleichtern des Abziehens besitzen.

Das stabile Aufbringen durch HeiBsiegelung der Folie 13
auf die Deckeloberseite 5 wird vereinfacht, wenn um das
VerschluBloch 9 herum auf der Deckeloberseite 5 eine ring-
formige ErhShung 18 zum Aufsiegeln der VerschluBfolie 9
vorgesehen wird., Das MaB der Erhthung 18 relativ zur rest-
lichen, vorzugsweise ebenen, Deckeloberseite 5 kann in
der GroSenordnung der Dicke der Siegelfolie 13 liegen.
Wenn die Siegelfolie 13 auf diese Weise relativ fest auf
der Deckeloberseite 5 verankert wird, kann sie die Sta-
bilitdt des Stopfens 7 gegeniiber vom Behilterinnern her
wirkenden Uber- oder Unterdriicken unterstiitzen. Eine in
diesem Sinne giinstige Versteifung der Siegelfolie 13

kann durch Feinprigung des Folienmaterial erreicht wer-
den.
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Bezugszeichenliste
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Flasche
Oberseite (1)
Hals (1)

Deckel
Deckeloberseite
Flaschenboden
Verschlufistopfen
Innengewinde (4)
VerschluBloch
Lochachse
Unfangsflidche
Ring

Siegelfolie
Meniskus

Ebene

Flanke

Lasche (13)
Ringernchung
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Patentanspriiche

1. Reinigungsmittelbehdlter oder dergleichen mit einem
SchmelzverschluB, welcher aus einem in einem Verschluf-
loch (9) des Behdlters (1), insbesondere in dessen Dek-
kel (4), befindlichen Stopfen (7) aus bei vorgegebener
Temperatur schmelzendem und das VerschluB8loch (9) fir
den Austritt fiir im Beh#lter (1) befindliches Produkt
freigebendem Material, vorzugsweise aus Paraffin, be-
steht, wobel an die Umfangsfl&che (11) des VerschluB-
lochs (9) ein in Richtung auf die Achse (10) des Ver-
schluBlochs (9) erhabener Ring (12) zum Festhalten des
noch ungeschmolzenen Stopfens (7) angeformt ist, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ring (12) im Ver-
laufe seiner radialen Erstreckung von der Umfangsfl&che
(11) radial nach innen in Richtung auf die Lochachse
(10) eine Dickenzunahme aufweist.,

2. Beh#dlter nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine
zu der senkrecht zur Iochachse (10) durch die Ringmitte

gehenden Ebene (15) spiegelsymmetrische Dickenzunahme
des Rings (12).

3. Behdlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB8 der Ring (12) ein Schwalbenschwanz-Pro-
fil besitzt,

4, Behdlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 der Ring (12) ein T-Profil besitzt.

5. Behdlter nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB auf der AuBensei-
te des Beh#lters (1), insbesondere Deckels (4), um das
VerschluBloch (9) herum eine ringfdrmige Erhthung (18)
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zum Aufsiegeln einer VerschluBfolie (13), insbesondere
mit freistehender Abziehlasche (17), vorgesehen ist.

6. Behilter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die das VerschluB8loch (9) abdeckende Folie (13) aus
mit Polypropylenlack beschichtetem, im Sinne einer Stei-
figkeitserhthung feingepridgtem Aluminium, insbesondere
mit etwa 40 Mikrometern Dicke, besteht.

7. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 6, gekennzeichnet durch die Ausbildung als Poly-
dthylenflasche (1), vorzugsweise mit Viereckquerschnitt,
deren YWandstirke im Bereich zwischen einem einer vorge-
gebenen Stapelhdhe entsprechenden Mindestwert, insbe-
sondere von wenigstens etwa 0,7’mm, einerseits und
einem ein elastisches Dehnen und Schrumpfen bei tem-
peraturbedingter Druckénderung, insbesondere von minde-
stens etwa 0,05 bar, im Flascheninnern zulassenden Ma-
ximalwert andererseits liegt.
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