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@ Kontaktmatte fiir Tastaturen.

®) Die Erfindung bezieht sich auf eine Kontaktmatte
flr Tastaturen. Aufgabe der Erfindung ist es, den
Fertigungsaufwand zu reduzieren und gleichzsitig
die Haftungsfihigkeit des Kontaktpimpels zu
erhthen. Dies wird dadurch erreicht, daB die Ko-
ntaktstellen der Kontaktmatte durch jeweils eine Ver-
tiefung (6) gebildet ist, die mit flissigem und
aushértbarem, elektrisch leitfdhigem Material (13)
ausgefillt ist.

Anwendbar bei Tastaturen.
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Kontaktmatte fiir Tastaturen

Die Erfindung betrifit eine Kontaktmatte flir Ta-
staturen aus elekirische nichtleitendem elastischem
Werkstoff mit einer der Anzahl der Tasten entspre-
chenden Anzahl von elekirisch leitenden Kontakt-
nippeln, die Uber den Leiterbahnen einer Leiter-
platte oder einer Kontaktfolie angeordnet sind und
bei Betatigung einer Taste einzelne Leiterbahnen
zur Kontaktgabe Uberbriickt.

Derartige Kontakimatten sind durch eine Viel-
zahl von Druckschriften und Anwendungsfilien be-
kannt. Dazu weisen die Matien auf der
Betdtigungsseite eine der Anzahl der Tasten ents-
prechende Anzahl von Hubbdlgen auf, die beim
Niederdriicken nach Uberwindung eines gewissen
Widerstandes eine schnappariige Bewegung
ausflhren. Auf der der Kontaktstelle zugewandten
Seite sind die Hubbdige mit elekirisch leitfihigen
Pimpeln versehen, um so einzelne Leiterbahnen im
Bereich der Kontakistelle Uberbriicken zu k&nnen.
Diese Kontaktpimpel k&nnen z.B. vorgefertigt wer-
den. AnschlieBend werden sie in ein Werkzeug
eingelegt und an die Rohmatte anvulkanisiert. Eine
andere Mbglichkeit bietet. das Zweifarbenspritzver-
fahren mit Silikonkautschuk. Schiieflich ist es denk-
bar, die Pimpel durch Bedrucken der Schalinippel
mittels einer Leitpaste zu bilden.

Allen diesen Verfahren ist ein erheblicher Auf-
wand bei der Fertigung gemeinsam, um eine gute
und gleichm&Bige Qualitdt zu erzielen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Kontaki-
matte vorzustellen, bei deren Herstellung der Ferti-
gungsaufwand reduzierbar ist und gleichzeitig die
Haftungsfestigkeit des Pimpels erh&ht wird.

Die Aufgabe wird gem#B der Erfindung
dadurch gel&st, daB die Kontakistellen der Kontakt-
matte durch zumindest jeweils eine Vertiefung ge-
bildet sind, die mit einem flissigen und
aushértbarem elektrisch leitfdhigem Material aus-
geflillt ist.

Je nach GréBe der Vertiefung sind demnach
beliebig dicke Schichten elekirisch leitfihigen
Materials auftragbar. Die Haftfestigkeit wird dabei
wesentlich durch die an das elekirisch leitfdhige
Material angrenzenden grofen Oberilichen der
Vertiefung erhht. Weiterhin ist eine derartige Aus-
bildung mittels einer Dosiereinrichtung sehr einfach
auszuflihren, um dennoch eine hohe Fertigungs-
qualitdt zu erzielen.

Vorteilhaft ist es, wenn das Material ein
Silikonkautschuk ist, der sich leicht verarbeiten I45t.

Die Vertiefung kann einen konkaven Quer-
schnitt aufweisen. Es ist jedoch auch denkbar, das
diese durch Hochziehen einer beim Herstellen der
Kontakimatte gebildeten Spriizkante gebildet ist,
um eine mdglichst groBe Kontakifldche zu erzielen.
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Zur Bildung von galvanisch getrennten Kreisen
kann es weiterhin zweckmifig sein, wenn zwei
Vertiefungen vorgesehen sind, die durch zwsei in
voneinander verlaufenden Rillen gebildet sind.

Im folgenden sei die Erfindung anhand -von 4
Figuren nZher erldutert.

Es zeigen )

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Ko-
ntaktmatte von der kontaktgebenden Seite aus ge-
sehen

Fig. 2 bis Fig. 4 verschiedene
Ausflhrungsformen des kontakigebenden Berei-
ches der Kontakimatte in perspekiivischer Ansicht,
teilweise geschnitten.

Die in Figur 1 gezeigte Kontaktmatie besteht
aus elekirisch nicht leitfdhigen elastische Eigen-
schaften aufweisendem Material wie Gummi oder
Kunststoff. Auf der einen Seite weist die Matte
Hubbdlge auf, die mit Tasten in Verbindung stehen
und die die Rickstellung der Tasten in ihre Aus-
gangslage bewirken k&nnen. Auf der anderen Seite
sind die kontakigebenden Elemente 1, 2, 3, 4 der
Matte angeordnet.

In Figur 2 ist nun ein Ausschnitt der Kontakt-
matte im kontakigebenden Bereich gezeigt. Die
Oberfldche 5 des Hubbalges 7 besitzt eine Vertie-
fung 6, die einen in eiwa konkaven Querschnitt
aufweist. In diese Vertiefung 6 ist ein elektrisch
leitfdhiges Material 13 eingebracht, das mit dem
Material der Kontaktmatte mechanisch fest verbun-
den ist. Auf den Hubbalg kann eine nicht darge-
stellte Taste einwirken und diesen in Richtung auf
z.B. eine Leiterplatte zu bewegen. Die Konturen
des Hubbalges sind dabei so gebildet, daB dieser,
wie allgemein bekannt, nach einer bestimmien

Wegstrecke  eine  schnappartige =~ Bewegung
ausflhrt.
Die Figur 3 zeigt  eine  weitere

Ausfiihrungsform. Die Oberfldche 5 des Hubbalges
weist eine scheibenférmige Vertiefung 8 auf, die
mit elekirisch leitfdhigem Material 9 ausgeflllt ist.
Eine weitere Variante ist in Fig. 4 dargestellt.
Hier sind aus elektrischen Griinden zwei voneinan-
der galvanisch getrennte Schaltfunktionen mdglich.
Dazu ist die Oberfliche des Hubbalges 5 mit zwei
Vertiefungen 10, 11 versehen, die durch
Langsnuten in der Oberfliche gebildet und mit
elekirisch leitfihigem Material 12 ausgeflillt sind.



Bezugszeichenliste1 Kontaktgebende Elememte
2 Kontaktgebende Elemente
3 Kontaktgebende Elemente
4 Kontaktgebende Elemente
5 Oberflache des Hubbalges
6 Vertiefung

7 Hubﬁalg

8 scheibenférmige Vertiefung
9 leitfdhiges Material

10 Vertiefung

11 Vertisfung

12 leitfihiges Material
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Anspriiche

1. Kontaktmatte flir Tastaturen aus elektrisch
nichtleitendem elastischem Werkstoff mit einer der
Anzahl der Tasten entsprechenden Anzahl von
elektrisch leitenden Kontaktnippeln, die Uber den
Leiterbahnen einer Leiterplatte oder einer Kontakt-
folie angeordnet sind und bei Betitigung einer Ta-
ste einzelne Leiterbahnen zur Kontakigabe
Uberbrickt,

dadurch gekennzeichnet , daB die Kontaktstellen
der Kontaktmatte durch zumindest jeweils eine Ver-
tiefung (6, 8, 10, 11) gebildet sind, die mit einem
flissigen und aushértbarem elektrisch leitfahigem
Material (13, 9, 12) ausgefiilit ist.

2. Kontaktmatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Material ein Silikonkaut-
schuk ist.

3. Kontaktmatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vertiefung einen konka-
ven Querschnitt aufweist (Fig. 2).

4. Kontaktmatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dag die Vertiefung durch Hoch-
ziehen einer beim Herstellen der Kontaktmatte
gebildeten Spritzkante gebildet ist (Fig. 3).

5. Kontaktmatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB zwei Vertiefungen vorgese-
hen sind, die durch zwei in Abstand voneinander
verlaufenden Rillen gebildet sind (Fig. 4).
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