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@ Einen Verschluss aufweisender, insbesondere aus Kunststoff bestehender Behilter.
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insbesondere aus Kunststoff bestehenden Behilter 1, der mit- ' /

tels eines mit Dichtlippen 7 ausgestatteten Rohransatzes 6 in 1%

den Behélterstutzen abgedichtet einbringbar ist, soll in

diesem fest und unverschieblich derart verankert werden, 16 i

dafl das innere Ende seines Rohransatzes nicht iber den Fig 1
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Einen VerschluB aufweisender, insbesondere aus Kunststoff
bestehender Behdlter

Die Erfindung betrifft einen insbesondere aus Kunststoff be-
stehenden Behdlter mit einem dessen mit einem Stutzen ausge-
stattete Entnahmedffnung abschlieB8enden VerschluB, bei dem
ein Basisteil dieses Verschlusses mit einem Flansch zum
Ubergreifen der Stirnfliche des Behdlterstutzens versehen
ist und mit einem Dichtlippen aufweisenden Rohransatz abge-
dichtet in den Beh&lferstutzen einzdgreifen vermag, dessen
freier Rand durch eine riickseitiqg eine achsnormale oder hin~-
terschnittene Bundfldche aufweisenden ringfdrmigen Bund ver-
stdrkt ist.

Derartige aus Kunststoff bestehende, oft kanisterartig als
Blasformk&rper erstellte Beh#lter werden herkdmmlich mit
Verschliissen abgeschlossen, die in den Beh#lterstutzen ein-
gepreBt werden, bis ihr Flansch sich auf die'freie Stirnfldche
des Behdlterstutzens legt. Die am Rohransatz des Basisteiles
vorgesehenen Dichtlippen dichten den Basisteil im Beh#lter-
stutzen ab, und eine stdrker und gr$Ber ausgefilhrte, am

freien Ende des Rohransatzes angeordnete Haltelippe spreizt
sich nach Passieren des Behdlterstutzens unterhalb dessen
Wurzel und verankert den VerschluS.

Es hat sich jedoch hierbei gezeigt, daB bei dem hierfiir iib-
licherweise verwendeten Kunststoff zwar Dichtlippen sich
ohne besondere bewegliche Formteile entformen lassen, die
stdrkeren Haltelippen jedoch erfordern innerhalb ihrer zur

Herstellung des Basisteiles des Verschlusses vorgesehenen
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Form besondere, bewegliche Teile und verteuern und komplizieren
damit die Herstellung unerwiinscht. Als unvorteilhaft hat sich
auch erwiesen, daB der die Haltelippe tragende Rohransatz ldnger
auszufiihren ist als der Behdlterstutzen, da er diesen voll-
stindig durchgreifen mu8, um die beim Einfiihren verformte
Haltelippe im Inneren des Behdlters und hinter dem Beh&lter-
stutzen zur Verankerung freizugeben. Eine derartige Lénge be-

deutet nicht nur eine aufwendigere Form und einen hdheren

o Materialbedarf als erstrebenswert kiirzere Rohransdtze; da der

Rohransatz zur Sicherung der Verankerung in das Behdlterinnere
auskragt, wird damit auch eine restlose Entleerung des Be-
hilters iiber den VerschluB und durch den Behdlterstutzen un-
m&glich gemacht; zur restlosen Entleerung wird es erforder-
lich, den Behdlter umstidndlich und zeitraubend aufzuschneiden.
Da beim Erblasen des Behdlters als Hohlkdrper gerade die Wur-
zel des Beh#lterstutzens nur innerhalb sehr weiter Toleranzen
festlegbar ist und auch der Wurzelbereich durchaus nicht
gleichfdrmig ausfdllt, treten hier nicht nur unerwiinschte, die
Dichtigkeit beeintrdchtigende Spannungen auf, der Rohransatz
mu8, um ein Hintergreifen der Wurzel durch die Haltelippe und
dami+ eine feste Verankerung zu sichern, auch ldnger ausgefiihrt
werden als die mittlere Linge des Behdlterstutzens; beim Aus-
ziehen der mit der Schraubkappe versehenen GieBtiille werden
aber auf den VerschluB so starke Krdfte ausgellbt, daB er nach
auBen gezogen wird, bis seine Haltelippe sich, zusdtzlich durch
die Beanspruchung verspannt, fest gegen die Wurzel des Behdl-
terstutzens stiitzt, daB hierbei der Flansch des Basisteils

" von der Stirnflééhé des Behidlterstutzens abgehoben wird und

erst beim festen Einschieben des Verschlusses sich wieder gegen
die Stirnfliche des Behdlterstutzens legt. Sowohl das Abziehen
als auch das ggf. periodische Verschieben beim Ein- und Aus-

stiilpen des Balgens fordern Undichtigkeiten und wirken zumindest

unschoén.
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Die Erfindung geht daher von der Aufgabe aus, einen einen
Verschluf aufweisenden Behdlter der angegebenen Gattung zu
schaffen, dessen VerschluB einfacher herzustellen ist als

der bekannte, und der zu seiner Fertigung.nur einfacher
Werkzeuge bedarf, und der sowohl einen unverriickbaren, dich-
ten Sitz im Behdlterstutzen ergibt als auch die restlose Ent-
leerung des Behilters gestattet.

Geldst wird diese Aufgabe durch die Merkmale des Patentan-
spruches 1. Hierdurch wird erreicht, daB der VerschluB durch
einen kiirzeren und nur mit Dichtlippen versehenen Rohransatz
einfacher herstellbar und mit geringeren Kr#ften einschieb-
bar ist. Der Rohransatz braucht nicht mehr nach innen Uber
den Behdlterstutzen hinaus vorzukragen, sondern kann dessen
Ldnge angepaB8t oder sogar noch kiirzer als dieser ausgefihrt
werden. Hiermit werden nicht nur sowohl die Werkzeuge ver-
kleinert als auch der Materialbedarf verringert, die geringere
Lidnge gestattet auch ein restloses Entleeren des BehHlter-
inhaltes. Unliebsam weite Toleranzen des Behdlterstutzens,
insbesondere Ungleichf®rmigkeiten in seinem Wurzelbereich,
k&nnen nicht mehr stérend in Erscheinung treten, und mit
einem leicht zu fertigenden zus&dtzlichen Ring geringen
Materialbedarfes 14Bt sich ein absolut fester, sicherer und
unverschieblicher Sitz erreichen.

Zweckméd@Bige und vorteilhafte Weiterbildungen sind in den

Unteranspriichen gekennzeichnet.

Im einzelnen sind die Merkmale der Erfindung anhand der fol-
genden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen in Verbindung
mit diese darstellenden Zeichnungen erliutert. Es zeigen:

Figur 1 in zwei Halbschnitten das Oberteil eines Kanisters
mit einem diesen abschlieBSenden VerschluB, und

Figur 2 in gleichartiger Darstellung einen abgewandelten Ver-
schlu8.
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In der Figur ist abgebrochen ein Bereich eines als Hohl-
kdrper erblasenen Kunststoffbehalters 1 in Form eines
Kanisters dargestellt, dessen Entnahme&ffnung durch einen
am freien Ende durch einen Bund 3 verstdrkten Stutzen 2
des Behdlters umgrenzt ist. In den Behdlterstutzen 2 ist
ein Basisteil 4 eines Verschlusses so eingepreBt, daB
dessen Flansch 5 fest auf der Stirnfldche des Beh&lter-
stutzens 2 aufliegt und der an den Flansch 5 anschlieBende
Rohransatz 6 in den Behdlterstutzen 2, durch seine elastischen
Dichtlippen 7 abgedichtet, eingreift. Da hinter der Entnahme-
dffnung keine Verankerung erfolgt, ist es auch nicht erfor-
derlich, daB der Rohransatz 6 nach innen {ber den Behdlter-
stutzen 2 vorsteht; er kann mit gleicher Ld&nge oder kiirzer
ausgefiihrt sein als der Beh&lterstutzen. An den Flansch
schlieBt sich weiterhin ein Balgen 8 an, der in eine auszieh-

bare GieBtiille 9 {bergeht.

In der Figur ist im links dargestellten Halbschnitt die
GieBtiille 9 in ihre Ausgangsstellung eingedriickt gezeigt,
wihrend der gegeniiberliegende Halbschnitt sie in die Ent-
nahmestellung herausgezogen offenbart. Das AuBengewinde der
GieBtiille 9 ist im dargestellten, eingeschobenen und ver-
schlossenen Zustande von einem Gewindeansatz 10 umgriffen,
der an der Kopfscheibe 11 einer Schraubkappe 12 angeordnet
ist, Die Kopfscheibe ist in den beiden Halbschnitten mit
unterschiedlichen der m&glichen Ausbildungen dargestellt.
Nach dem rechten Halbschnitt ist sie mit einem in Randné&he
angeérdneten Randwulst 13 zun#chst nach oben gezogen, bspw.
um die gleiche H&he zu erreichen, den ein die Handhabung
des Runststoffbehdlters erleichternder Griff aufweist, so
daB beim Verpacken beispielsweise Kartons durch gleiche
Hdhe des Griffes und der Schraubkappe giinstiger abgestiitzt
sind. An den Randwulst 13 schlieBt sich ein Mantel 14a an,
der zur Erleichterung der Handhabung mit einer Riffelung

15 versehen ist. - In einfacheren Fdllen kann die Kopfscheibe
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auch nach dem links gezeigten Halbschnitt als Platte bei-
spielsweise gleichbleibender Stidrke ausgeflihrt sein, deren
Randbereich als Mantel 14b dient und mit einer entsprechen-
den Textur versehen ist. Das Herunterziehen des Mantels 14a
jedoch vergr¥BSert dem Beh#lterinhalt gebotene Kriechstrecken
und erlaubt damit eine saubere, durch den Beh¥lterinhalt
nicht beeintrachtigte Handhabung. Ein keilfdrmig profilier-
ter Ringansatz 16 legt sich beim Aufschrauben der Schraub-
kappe zus#tzlich dichtend gegen die Innenwand der GieStfille 9.

Der sichere Halt des aufgesetzten Basisteils 4 wird durch
einen zus&tzlichen, U-f8rmig profilierten Ring 17 erreicht.
Dieser Ring ibergreift mit seinem oberen Schenkel 18 den
Flansch 5, und mit seinem unteren Schenkel 19 die untere Bund-
fldche 20 des Bundes 3 des Behélterstutzens 2. Zur Erleichte-
rung des Aufbringens des Ringes 17 ist dessen unterer Schen-
kel 19 sigezahnartig so profiliert, daB8 seine flache Flanke
21 nach unten zeigt, wihrend die obere, steile Flanke 25 wie
die Bundfldche 20 des Bundes 3 achsnormal oder geringfiigig
“hinterschnitten verljuft. Der Verschlus kann entweder mit
oberhalb des Ringes aufgeschraubter Schraubkappe geliefert
werden, so daB beim Einfiihren des Verschlusses der Rohrein-
satz 6 ebenso eingefilhrt wird wie die untere Flanke 21 des
Ringes 17 iiber den Bund 3 gleitet. Erleichtert wird dieses
noch durch eine Anfasung 22 des Bundes 3, die gegebenen-
falls auch noch bis itber den Behédlterstutzen 2 selbst gefiihrt
sein kann. Bei entsprechend hartem RKunststoff des Ringes 17
wird bei entsprechender Anfasung einerseits ein relativ ein-
faches Aufdriicken erreicht, wihrend andererseits ein unbeab-
sichtigtes L8sen infolge der Breite der Bundfl&che 20 und

der unteren Flanke 21 in Verbindung mit den achsnormal bzw.
hinterschnitten verlaufenden Flédchen praktisch unm&glich

ist. Andererseits ist es aber auch m8glich, zunichst

den Basisteil 4 in den Beh&#lterstutzen 2 einzufiithren,
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ihn anschlieBend durch Aufpressen des Ringes 17 zu fixie-

ren und erst nachtriglich die Schraubkappe 12 aufzubringen.

Die Erfindung ist einer Reihe von Varianten fahig, und auch
der dargestellte VerschluB 1&8t sich weiterbilden. So kann
bspw. die Schraubkappe mit das Hochziehen der GieBtiille 9
erleichternden Elementen ausgestattet sein, wie bspw. um
Filmscharniere schwenkbare und mit zum Eingreifen der Finger
vorgesehenen Uffnungen ausgestattete Biigel. Ebenso wird man
im allgemeinen den VerschluB zus&dtzlich mit Siegelvorrichtun-
gen ausstatten. Bewdhrt hat es sich hierbei, in einer Teil-
h&he der GieBtiille selbst eine diese abschlieBende Sperrfolie
vorzusehen, die vermittels eines in eine Handhabe endenden
AufreiBstreifens entfernbar ist, ohne da8 durch diese Anga-

ben die mdglichen Ausgestaltungen eingeschrinkt sind.

Im allgemeinen wird man mit Riicksicht auf den Balgen das Ba-
sisteil des Verschlusses aus relativ weichem, elastischen
Kunststoff herstellen, wdhrend der Ring 17 aus verhdltnis-
méBig hartem Kunststoff erstellt wird, um einenunbedingten,
sicheren Halt zu erreichen und jegliches Ausweichen unter
Fremdkriften sicher zu unterbinden. Es besteht aber auch die
Mtglichkeit, einen Kunststoff mittlerer HiArte zu verwenden,
und den Ring 17 einstiickig mit dem Basisteil so zu erstellen,
daB8 der Flansch 5 gleichzeitig den oberen Schenkel 17 des Rin~
ges bildet. Insbesondere beil Basisteilen, die keinen Balgen
aufweisen, 14Bt sich fiir diesen und den eihstlickig mit ihm
erstellten Ring auch ein hérterer Kunststoff verwenden; das
bedarfsweise Auskragen der GieB88ffnung kann in solchen Fal-
len durch ein im Basisteil verschiebbar gefiihrtes GieBrohr
erreicht werden. Andererseits kann aber auch ein aus Metall
bestehender, vorzugswelse ein aus Metallklech geformter bzw.
profilierter, gezogener und/oder gedriickter, den Bund 3 hin-
tergreifender Ring zur Verbindung des Stutzens 2 mit einem

Basisteil 4 eingesetzt werden. Ein solcher aus Metall bzw.
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Metallblech bestehender Ring wird zweckmiBig bereits fertig
profiliert liber den Flansch 5 und den Bund 3 einrastend ge-
schoben; der Ring kann hierbei ein im wesentlichen U-f&rmi-
ges Profil aufweisen, dessen oberer Schenkel sich rechtwink-
lig oder mit einem 90° nur geringfligig unterschreitenden
Winkél an das den Mantel bildende Joch anschlieBt, wihrend
der untere Schenkel an das Joch mit einem 90° deutlich uhter-
schreitenden Winkel angeformt ist. Es besteht jedoch auch die .
Mbglichkeit, einen Ring zu verwenden, der nur einen oberen
Flansch, im Profil als Schenkel bezeichnet, aufweist, und des-
sen Joch zundchst glatt ausgefilhrt ist oder mit mit einem noch
nicht ausgeprédgt ausgeformten Schenkel versehen ist. Nach Auf-
setzen eines solchen, nur teilweise vorgeformten Metallringes
auf den Flansch 5 und den Stutzen 2 wird erst jetzt der untere
Schenkel durch Prédgen, Einrollen oder dergleichen fertig ge-
formt, so daB er sic¢h unter der gewiinschten Vorspannung unter
die Bundfl&che 20 legt und den Flansch 5 gegen die Stirnfliche
des Behdlterstutzens 2 vorspannt.

Weitere Weiterbildungen sind anhand der Fig. 2 erl&dutert. Der
Fig. 1 entsprechende Teile sind zur Erleichterung der tbersicht

mit gleichen Referenznummern bezeichnet.

Auf den imHalbschnitt. abgebrochen dargestellten Kunststoffbe-
hdlter 1 ist ein Basisteil 4 eines Verschlusses aufgesetzt,
dessen Rohransatz 6 in den Stutzen 2 des Kunststoffbeh&dlters 1
eingreift. Zur Abdichtung ist der Rohransatz 6 mit Dichtlippen
7 versehen, und an seinem inneren, freien Ende weist er eine
ringfdrmige Verstdrkung 23 auf, welche auch bei der dargestellten
geringen Ldnge des Rohransatzes erhebliche Kr&ifte aufzunehmen
vermag, ohne daB Dichtlippen 7 Uberstark verformt werden und
damit in ihrer Dichtwirkung beeintrichtigt werden. Anderer-
seits wird der Bund 3 des Stutzens 2 nicht nur vom Flansch 5
des Basisteils 4 lbergriffen. An den Flansch schlie8t sich noch
ein Rohransatz 24 an, welcher zur Verbesserung der Dichtung den
Bund 3 umgreift. Um die sperrende Wirkung des Ringes 17 nicht
2u beeintrdchtigen, erstreckt sich der Rohransatz 24 hdchstens
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bis zur unteren Bundfliche des Bundes 3, d.h., nur iber eine

Teilldnge dieses Bundes.

Falls gewiinscht, 138t sich die Schraubkappe zus&tzlich mit
eine unberechtigte Entnahme anzeigenden Sicherungselementen
verbinden oder ausstatten.

Die Reihe der mdglichen Varianten 1&B8t sich fortfihren; in
jedem Falle jedoch wird ein leicht zu montierender und fest-
sitzender VerschluB fiir einen Kunststoffbehdlter geschaffen,
der sich preisgiinstig mit einfachen Werkzeugen herstellen
158t, der einen sicheren, verschiebungsfreien Sitz gewdhr-
leistet, und der auch ohne besondere Vorkehrungen eine rest-

lose Entleerung des Behdlters erlaubt.
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Patentanspriiche

1.

Insbesondere aus Kunststoff bestehender Behdlter mit

einem dessen mit einem Stutzen ausgestattete Entnahme-
6ffnung abschlieBenden VerschluB, bei dem ein Basisteil
des Verschlusses mit einem Flansch zum bergreifen der
Stirnfléche des Beh&lterstutzens versehen ist und mit
einem Dichtlippen aufweisenden Rohransatz abgedichtet

in den Beh&dlterstutzen einzugreifen vermag, dessen freier
Rand durch eine riickseitig eine achsnormale oder hinter-
schnittene Bundfliche aufweisenden ringférmigen Bund ver-
stdrkt ist,

gekennzeichnet durch

einen den Flansch (5) und die Bundfliche (20) des Bundes (3)
umgreifenden, im wesentlichen U-f6rmig profilierten Ring
(17), dessen oberer Profilschenkel (18) die Stirnfliche

des Flansches (5) iibergreift, und dessen unterer Profil-
schenkel (19) mit einer etwa achsnormal verlaufenden Flanke
(25) die Bundfliche (20) des Behdlterstutzens (2) hinter-
greift. |

Einen VerschluB aufweisender Behilter nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Ring (17) aus hartem Kunststoff besteht.

Einen Verschluf aufweisender Beh&dlter nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Ring (17) aus Metall, vorzugsweise aus Metallblech,
besteht.
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Einen Verschluf aufweisender Behdlter nach einem

der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB der untere Profilschenkel (19) des Ringes (17) sdge- -
zahnartig profiliert ist und seine flache Flanke (21)

nach unten weist.

Einen VerschluB aufweisender Behdlter nach einem

der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeic hnet,

daB die steile Flanke (25) des unteren Profilschenkels (19)
und/oder die Bundflé&che (20) des Bundes (3) hinterschnitten

ausgefithrt sind.

Einen VerschluBf aufweisender Behdlter nach einem

der Anéprﬁche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dag die obere duBere Kante des Bundes (3) des Behdlterstut-

zens (2) angefast ausgeflihrt ist.

Finen Verschluf aufweisender Beh&lter nach einem

der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Linge des Rohransatzes (6) des Basisteils (4) des
vVerschlusses die Linge des Behdlterstutzens (2) unterschrei-
tet oder -erreicht.

Einen VerschluB8 aufweisender Beh#dlter nach einem

der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daf der Rohransatz (6) an seinem unteren freien Ende eine

ringf&rmige Verstédrkung (23) aufweist.

Einen VerschluB aufweisender Behdlter nach einem

der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeilichnet,

daf an den freien &uBeren Rand des Flansches (5) des Rohr-
ansatzes (6) ein den Bund (3) in Teilh&he umgreifender Rohr-

ansatz (24) anschlieBt.
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Einen VerschluB8 aufweisender Beh&lter nach einem

der Anspriiche 1 bis 9,

mit einem an den Basisteil des Verschlusses anschlieBenden
Balgen, der in eine mit einer Schraubkappe verschlieBbare
GieBtiille Ubergeht,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schruabkappe (12) mittels einer einen geriffelten
Mantel (14) aufweisenden Kopfscheibe (11) die Stirnflichen
des Flansches (5) und des oberen Schenkels (18) des Ringes

(17) Ubergreift.

Einen VerschluB aufweisender Beh&dlter nach einem

der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Mantel (14a) der Schraubkappe (12) des Verschlusses
nach unten herabgezogen ist und im eingeschobenen Zustande
der GieBtilille (9) den Ring (17) mindestens in einer Teil-
héhe desselben umgreift.

Einen VerschluB8 aufweisender Beh&dlter nach einem

der Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kopfscheibe (11) der Schraubkappe (12) einen nach
oben auskragenden Randwulst (13) aufweist.

Einen VerschluB aufweisender Behilter nach einem

der Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Ring (17) einstiickig mit dem Basisteil (4) erstellt
ist, so daB der Flansch (5) in das Joch des Ringes (17)
ibergeht.
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