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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Kunststoffbehalter
mit einem VerschiuB flir dessen als Behdlterstutzen
ausgebildete Entnahme&ffnung, bei dem der Ver-
schluB mit einem Flansch eines Basisteils die Stirn-
fliche des Behélterstutzens Ubergreift und mit ei-
nem auBen mit Dichtlamellen versehenen Rohran-
satz in den Behilterstutzen dichtend eingefihrt ist,
bei dem der Behélterstutzen aufen mit einem ring-
férmigen Bund versehen ist und bei dem der Ver-
schiuB mittels eines Halteelementes auf dem Be-
hilterstutzen gehalten ist, das sich auf dem
Flansch des Verschlusses abstlitzt und mit einem
duBeren Profilschenkel den Bund des Behilterstut-
zens der Entnahmed&ffnung abgekehrt hintergreift.

Ein als Flasche ausgebildeter Behilter dieser
Art ist durch die BE-A 661 591 bekannt. Dabei
dichten die Dichtungslamellen zwischen dem Roh-
ransatz des Verschlusses und der Innenwandung
des Behélterstutzens ab. Der VerschluB ist aus
Grlinden einer ausreichenden Dichtwirkung dabei
aus einem elastischen Kunststoff hergestellf. Das
Halteelement ist als Sicherungsring ausgebildet,
der hinter den Bund des Behilterstutzens einrastet.
Der Sicherungsring stitzt sich zum Teil auf dem
Flansch des Verschlusses ab, so daB dieser in der
Entnahme&ffnung des Behilterstutzens gehalten
ist. Dabei Uberdeckt der Sicherungsring ein zusitz-
liches VerschluBteil, das die Durchgangs&ffnung
des Verschlusses abdeckt und das entfernt werden
kann, wenn ein Teil des Sicherungsringes aufgezo-
gen ist. Der Sicherungsring behdlt aber seine
Funktion als Halteelement bei. Das Halteelement
und der VerschluB in dieser Ausgestaltung vermd-
gen aber keine groBen Krifte aus dem Behélterin-
neren abzufangen, so daB diese Art VerschluB und
Sicherung nur flir Flaschen mit kleinem Inhalt ge-
eignet sind. Die Ubertragung dieses bekannten
Verschlusses auf gréBere Gebinde mit geféhrli-
chem Inhalt scheitert daran, daB dieser VerschluB
bei groBem Innendruck, wie er z.B. beim Fallen des
Behilters auftreten kann, nicht hilt oder zumindest
leckt.

Aus der US-A 4 111 331 ist ein VerschluB fir
einen Behilter bekannt, dessen Behilterstutzen auf
der AuBenseite sdgezahnartig verzahnt ist und auf
den eine mit entsprechender Gegenverzahnung
versehene VerschluBkappe aufgerastet wird. Die
VerschluBkappe rastet mit einer Wulstaufnahme zu-
sdtzlich auf einen umlaufenden Wulst des Behélter-
stutzens und ein Sicherungsring umschlieBt die
Wulstaufnahme der VerschluBkappe. Auf diese
Weise wird die VerschiuBkappe zustdzlich auf dem
Behilterstutzen gesichert. Die VerschluBkappe
stlitzt sich selbst mit einem Flansch Uber eine
Dichtungsmanschette auf der Stirnfliche des Be-
hdlterstutzens ab, wobei die Abdichtung auf einen
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kleinen Ringspalt begrenzt ist. Da die VerschlufB-
kappe eine gewisse Eigenelastizitdt aufweist und
bei auftretendem Innendruck die Dichtungsstelle in
Richtung zum Offnen des Verschlusses beauf-
schlagt wird, wird im Bereich des Verschlusses
eine eindeutige Lecksicherung des Behilters er-
reicht, insbesondere flr groBe Behilter.

Es ist Aufgabe der Erfindung, fiir einen Kunst-
stoffbehdlter der eingangs erwdhnten Art einen
VerschluB zu schaffen, der ohne zusitzliche Dich-
tungsmanschette den Behilterstutzen absolut leck-
sicher verschlieBt und auch beim Aufireten von
hohem Druck im Behilter nicht leckt oder gar
unbeabsichtigt &ffnet.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da-
durch erreicht, daB das Halteelement als im Quer-
schnitt L-férmig profilierter Ring aus hartem Kunst-
stoff oder Metall ausgebildet ist, der mit einem
achsnormal  verlaufenden  Profilschenkel den
Flansch vollstédndig Uberdeckt, daB der Bund des
Behilterstutzens der Entnahmed&ffnung abgekehrt
eine achsnormale Bundfliche aufweist, und daB
der achsparallele Profilschenkel des Ringes auf
seiner Innenseite sdgezahnartig profiliert ist, wobei
eine dem achsnormalen Profilschenkel abgekehrte
flache Flanke das Aufsetzen des Ringes auf den in
den Behélterstutzen eingeflihrten VerschiuB er-
leichtert und eine achsnormale Flanke beim Aufset-
zen des Ringes hinter die Bundfliche des Bundes
des Behilterstutzens einrastet.

Bei dieser Ausgestaltung Uberdeckt das als L-
férmiger Ring ausgebildete Halteelement den
Flansch des Verschlusses und damit die Stirnseite
des Behélterstutzens vollstandig, so daB in Verbin-
dung mit der Rastverbindung zwischen dem Ring
und dem Behélterstutzen der Flansch des Ver-
schlusses vollstandig zwischen der Stirnfliche des
Behdlterstutzens und dem achsnormalen Profil-
schenkel des Ringes verspannt wird. Die eindeuti-
ge Abdichtung der Entnahme&ffnung Ubernehmen
die am Rohransatz angeformten Dichtungslamellen
des aus elastischem Kunststoff hergestellten Ver-
schlusses und dies auch bei hohem Druck im
Kunststoffoehilter, wenn dieser z.B. durch Aufprall
verformt wird. Es ist keine gefrennte Dichtungs-
manschette erforderlich und die Sicherung des
Verschlusses ist wesentlich verbessert, da der In-
nendruck voll vom achsnormalen Profilschenkel
des Ringes abgefangen wird, ohne das L&sen der
Rastverbindung zwischen dem Ring und dem Be-
hilterstutzen befiirchten zu missen. Der aus har-
tem Kunststoff oder Metall bestehende Ring erfor-
dert wohl eine erhdhte Kraft zum Aufsetzen auf
dem Behilterstutzen, bringt aber eine wesentliche
Erh8hung der VerschluB- und Lecksicherheit.

ZweckmiBige und vorteilhafte Weiterbildungen
sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Im einzelnen sind die Merkmale der Erfindung
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anhand der folgenden Beschreibung von Ausfiih-
rungsbeispielen in Verbindung mit diese darstellen-
den Zeichnungen erldutert. Es zeigen:

Figur 1 in zwei Halbschnitten das Oberteil
eines Kanisters mit einem diesen ab-
schlieBenden VerschiuB, und

Figur 2 in gleichartiger Darstellung einen ab-

gewandelten VerschluB.

In der Figur ist abgebrochen ein Bereich eines
als HohlkSrper erblasenen Kunststoffbehdlters 1 in
Form eines Kanisters dargestellt, dessen Entnah-
med&ffnung durch einen am freien Ende durch ei-
nen Bund 3 verstdrkten Stutzen 2 des Behilters
umgrenzt ist. In den Behilterstutzen 2 ist ein Basi-
steil 4 eines Verschlusses so eingepreft, daB des-
sen Flansch 5 fest auf der Stirnfliche des Behilter-
stutzens 2 aufliegt und der an den Flansch 5 an-
schlieBende Rohransatz 6 in den Behilterstutzen 2,
durch seine elastischen Dichtlamellen abgedichtet,
eingreift. Da hinter der Entnahmed&ffnung keine
Verankerung erfolgt, ist es auch nicht erforderlich,
daB der Rohransatz 6 nach innen Uber den Behil-
terstutzen 2 vorsteht; er kann mit gleicher Linge
oder kirzer ausgefihrt sein als der Behilterstut-
zen. An den Flansch schlieft sich weiterhin ein
Balgen 8 an, der in eine ausziehbare GieBtille 9
Ubergeht.

In der Figur ist im links dargestellten Halb-
schnitt die GieBtlille 9 in ihre Ausgangsstellung
eingedriickt gezeigt, wdhrend der gegeniberlie-
gende Halbschnitt sie in die Entnahmestellung her-
ausgezogen offenbart. Das AuBengewinde der
GieBtllle 9 ist im dargestellien, eingeschobenen
und verschlossenen Zustande von einem Gewinde-
ansatz 10 umgriffen, der an der Kopfscheibe 11
einer Schraubkappe 12 angeordnet ist. Die Kopf-
scheibe ist in den beiden Halbschnitten mit unter-
schiedlichen der mdoglichen Ausbildungen darge-
stellt. Nach dem rechten Halbschnitt ist sie mit
einem in Randndhe angeordneten Randwulst 13
zundchst nach oben gezogen, bspw. um die glei-
che Hb6he zu erreichen, den ein die Handhabung
des Kunststoffbehdlters erleichternder Griff auf-
weist, so daB beim Verpacken beispielsweise Kar-
tons durch gleiche HBhe des Griffes und der
Schraubkappe glnstiger abgestiitzt sind. An den
Randwulst 13 schlieBt sich ein Mantel 14a an, der
zur Erleichterung der Handhabung mit einer Riffe-
lung 15 versehen ist. - In einfacheren Fillen kann
die Kopfscheibe auch nach dem links gezeigten
Halbschnitt als Platte beispielsweise gleichbleiben-
der Stdrke ausgefiihrt sein, deren Randbereich als
Mantel 14b dient und mit einer entsprechenden
Textur versehen ist. Das Herunterziehen des Man-
tels 14a jedoch vergrdBert dem Behilterinhalt ge-
botene Kriechstrecken und erlaubt damit eine sau-
bere, durch den Behilterinhalt nicht beeintrachtigte
Handhabung. Ein keilférmig profilierter Ringansatz
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16 legt sich beim Aufschrauben der Schraubkappe
zusétzlich dichtend gegen die Innenwand der GieB-
tille 9.

Der sichere Halt des aufgesetzten Basisteils 4
wird durch einen zusitzlichen, U-f6rmig profilierten
Ring 17 erreicht. Dieser Ring Ubergreift mit seinem
oberen Schenkel 18 den Flansch 5, und mit seinem
unteren Schenkel 19 die untere Bundfldche 20 des
Bundes 3 des Behilterstutzens 2. Zur Erleichte-
rung des Aufbringens des Ringes 17 ist dessen
unterer Schenkel 19 sdgezahnartig so profiliert, daB
seine flache Flanke 21 nach unten zeigt, wihrend
die obere, steile Flanke 25 wie die Bundflache 20
des Bundes 3 achsnormal oder geringfligig hinter-
schnitten verlduft. Der VerschiuB kann entweder mit
oberhalb des Ringes aufgeschraubter Schraubkap-
pe geliefert werden, so daB beim Einflihren des
Verschlusses der Rohreinsatz 6 ebenso eingeflihrt
wird wie die untere Flanke 21 des Ringes 17 Uber
den Bund 3 gleitet. Erleichtert wird dieses noch
durch eine Anfasung 22 des Bundes 3, die gege-
benenfalls auch noch bis Uber den Behilterstutzen
2 selbst gefiihrt sein kann. Bei entsprechend har-
tem Kunststoff des Ringes 17 wird bei entspre-
chender Anfasung einerseits ein relativ einfaches
Aufdrlicken erreicht, wihrend andererseits ein un-
beabsichtigtes L&sen infolge der Breite der Bund-
fliche 20 und der unteren Flanke 21 in Verbindung
mit den achsnormal bzw. hinterschnitten verlaufen-
den Flachen praktisch unmd&glich ist. Andererseits
ist es aber auch mdoglich, zundchst den Basisteil 4
in den Behilterstutzen 2 einzuflihren, ihn anschlie-
Bend durch Aufpressen des Ringes 17 zu fixieren
und erst nachtrdglich die Schraubkappe 12 aufzu-
bringen.

Die Erfindung ist einer Reihe von Varianten
fahig, und auch der dargestellte VerschluB 148t sich
weiterbilden. So kann bspw. die Schraubkappe mit
das Hochziehen der GieBtlille 9 erleichternden Ele-
menten ausgestattet sein, wie bspw. um Filmschar-
niere schwenkbare und mit zum Eingreifen der
Finger vorgesehenen Offnungen ausgestattete Bi-
gel. Ebenso wird man im allgemeinen den Ver-
schluB zusitzlich mit Siegelvorrichtungen ausstat-
ten. Bewdhrt hat es sich hierbei, in einer Teilhdhe
der GieBtllle selbst eine diese abschlieBfende
Sperrfolie vorzusehen, die vermittels eines in eine
Handhabe endenden AufreiBstreifens entfernbar ist,
ohne daB durch diese Angaben die md&glichen Aus-
gestaltungen eingeschrinkt sind.

Im allgemeinen wird man mit Ricksicht auf
den Balgen das Basisteil des Verschlusses aus
relativ weichem, elastischen Kunststoff herstellen,
wihrend der Ring 17 aus verhdlinismiBig hartem
Kunststoff erstellt wird, um einen unbedingten, si-
cheren Halt zu erreichen und jegliches Ausweichen
unter Fremdkriften sicher zu unterbinden. Es be-
steht aber auch die Mdoglichkeit, einen Kunststoff
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mittlerer Hirte zu verwenden, und den Ring 17
einstlickig mit dem Basisteil so zu erstellen, daB
der Flansch 5 gleichzeitig den oberen Schenkel 17
des Ringes bildet. Insbesondere bei Basisteilen,
die keinen Balgen aufweisen, 148t sich fir diesen
und den einstlickig mit ihm erstellten Ring auch ein
hdrterer Kunststoff verwenden; das bedarfsweise
Auskragen der Gief6ffnung kann in solchen Fillen
durch ein im Basisteil verschiebbar geflihrtes GieB-
rohr erreicht werden. Andererseits kann aber auch
ein aus Metall bestehender, vorzugsweise ein aus
Metallblech geformter bzw. profilierter, gezogener
und/oder gedrickter, den Bund 3 hintergreifender
Ring zur Verbindung des Stutzens 2 mit einem
Basisteil 4 eingesetzt werden. Ein solcher aus Me-
tall bzw. Metallblech bestehender Ring wird zweck-
maBig bereits fertig profiliert Uber den Flansch 5
und den Bund 3 einrastend geschoben; der Ring
kann hierbei ein im wesentlichen U-férmiges Profil
aufweisen, dessen oberer Schenkel sich rechtwin-
klig oder mit einem 90" nur geringfligig unter-
schreitenden Winkel an das den Mantel bildende
Joch anschlieBt, wihrend der untere Schenkel an
das Joch mit einem 90" deutlich unterschreitenden
Winkel angeformt ist. Es besteht jedoch auch die
Md&glichkeit, einen Ring zu verwenden, der nur
einen oberen Flansch, im Profil als Schenkel be-
zeichnet, aufweist, und dessen Joch zunidchst glatt
ausgeflihrt ist oder mit mit einem noch nicht aus-
gepragt ausgeformten Schenkel versehen ist. Nach
Aufsetzen eines solchen, nur teilweise vorgeform-
ten Metallringes auf den Flansch 5 und den Stut-
zen 2 wird erst jetzt der untere Schenkel durch
Prégen, Einrollen oder dergleichen fertig geformt,
so daB er sich unter der gewlinschten Vorspannung
unter die Bundflache 20 legt und den Flansch 5
gegen die Stirnfliche des Behdlterstutzens 2 vor-
spannt.

Weitere Weiterbildungen sind anhand der Fig.
2 erlautert. Der Fig. 1 entsprechende Teile sind zur
Erleichterung der Ubersicht mit gleichen Referenz-
nummern bezeichnet.

Auf den im Halbschnitt abgebrochen darge-
stellten Kunststoffbehilter 1 ist ein Basisteil 4 eines
Verschlusses aufgesetzt, dessen Rohransatz 6 in
den Stutzen 2 des Kunststoffbehdlters 1 eingreift.
Zur Abdichtung ist der Rohransatz 6 mit Dichtlip-
pen 7 versehen, und an seinem inneren, freien
Ende weist er eine ringférmige Verstirkung 23 auf,
welche auch bei der dargestellten geringen Linge
des Rohransatzes erhebliche Kréfte aufzunehmen
vermag, ohne daB Dichtlamellen 7 Uberstark ver-
formt werden und damit in ihrer Dichtwirkung be-
eintrdchtigt werden. Andererseits wird der Bund 3
des Stutzens 2 nicht nur vom Flansch 5 des Basi-
steils 4 Ubergriffen. An den Flansch schlieBt sich
noch ein Rohransatz 24 an, welcher zur Verbesse-
rung der Dichtung den Bund 3 umgreift. Um die
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sperrende Wirkung des Ringes 17 nicht zu beein-
trachtigen, erstreckt sich der Rohransatz 24 h&ch-
stens bis zur unteren Bundfliche des Bundes 3,
d.h., nur Uber eine Teilldnge dieses Bundes.

Falls gewlinscht, 148t sich die Schraubkappe
zusétzlich mit eine unberechtigte Entnahme anzei-
genden Sicherungselementen verbinden oder aus-
statten.

Die Reihe der mdglichen Varianten 1aBt sich
fortfUhren; in jedem Falle jedoch wird ein leicht zu
montierender und festsitzender VerschluB fiir einen
Kunststoffbehélter geschaffen, der sich preisglin-
stig mit einfachen Werkzeugen herstellen 148t, der
einen sicheren, verschiebungsfreien Sitz gewahrlei-
stet, und der auch ohne besondere Vorkehrungen
eine restlose Entleerung des Behilters erlaubt.

Patentanspriiche

1. Kunststoffbehdlter (1) mit einem VerschluB flir
dessen als Behdlterstutzen (2) ausgebildete
Entnahmed&ffnung, bei dem der VerschluB mit
einem Flansch (5) eines Basisteils (4) die Stirn-
fliche des Behilterstutzens (2) Ubergreift und
mit einem aufien mit Dichtlamellen (7) versehe-
nen Rohransatz (6) in den Behilterstutzen (2)
dichtend eingefiihrt ist, bei dem der Behélter-
stutzen (2) auBen mit einem ringférmigen Bund
(3) versehen ist und bei dem der VerschluB
mittels eines Halteelementes auf dem Behil-
terstutzen (2) gehalten ist, das sich auf dem
Flansch (5) des Verschlusses abstlitzt und mit
einem 3duferen Profilschenkel den Bund (3)
des Behélterstutzens (2) der Entnahmed&ffnung
abgekehrt hintergreift,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement als im Querschnitt L-
férmig profilierter Ring (17) aus hartem Kunst-
stoff oder Metall ausgebildet ist, der mit einem
achsnormal verlaufenden Profilschenkel (18)
den Flansch (5) volistdndig Uberdeckt,
daB der Bund (3) des Behilterstutzens (2) der
Entnahme&ffnung abgekehrt eine achsnormale
Bundflache (20) aufweist, und daB der achspa-
rallele Profilschenkel (19) des Ringes (17) auf
seiner Innenseite sdgezahnartig profiliert ist,
wobei eine dem achsnormalen Profilschenkel
(18) abgekehrte flache Flanke (21) das Aufset-
zen des Ringes (17) auf den in den Behélter-
stutzen (2) eingefiihrien VerschluB erleichtert
und eine achsnormale Flanke (25) beim Auf-
setzen des Ringes hinter die Bundfliche (20)
des Bundes (3) des Behilterstutzens (2) einra-
stet.

2. Kunststoffoehilter nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die obere dufere Kante des Bundes (3)
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des Behilterstutzens (2) angefast ausgeflihrt
ist.

Kunststoffoehdlter nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB die L4dnge des Rohransatzes (6) des Basi-
steils (4) des Verschlusses die Ldnge des Be-
hilterstutzens (2) unterschreitet oder erreicht.

Kunststoffoehidlter nach einem der Ansprliche
1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Rohransaiz (6) an seinem unteren
freien Ende eine ringfdrmige Verstirkung (23)
aufweist.

Kunststoffoehidlter nach einem der Ansprliche
1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB an den freien duBeren Rand des Flan-
sches (5) des Rohransatzes (6) ein den Bund
(3) in Teilhdhe umgreifender Rohransatz (24)
anschlieBt.

Kunststoffoehidlter nach einem der Ansprliche
1 bis 5, mit einem an den Basisteil (4) des
Verschlusses anschlieBenden Balgen, der in
eine mit einer Schraubkappe (12) verschliefba-
re GiepBtille (9) Ubergeht,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schraubkappe (12) mittels einer einen
geriffelten Mantel (14) aufweisenden Kopf-
scheibe (11) die Stirnflichen des Flansches (5)
und des oberen Schenkels (18) des Ringes
(17) Ubergreift.

Kunststoffoehidlter nach einem der Ansprliche
1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Mantel (14a) der Schraubkappe (12)
des Verschlusses nach unten herabgezogen ist
und im eingeschobenen Zustand der Gieftille
(9) den Ring (17) mindestens in einer Teilhdhe
desselben umgreift.

Kunststoffoehidlter nach einem der Ansprliche
1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kopfscheibe (11) der Schraubkappe
(12) einen nach oben auskragenden Randwulst
(13) aufweist.

Kunststoffoehidlter nach einem der Ansprliche
1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Ring (17) einstlickig mit dem Basisteil
(4) hergestellt ist, und

daB der Flansch (5) in den Ring (17) Ubergeht.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Claims

Plastic container (1) with a closure for its ex-
fraction opening formed as a container filler
pipe (2), in which the closure with a flange (5)
of a base part (4) grips over the facing surface
of the container filler-pipe (2) and with a pipe
carrier (6) equiped on the outside with sealing
lamellae (7) and fitted sealed into the container
filler-pipe (2), in which the filler-pipe (2) is fitted
externally with a ring-shaped collar (3) and in
which the closure is held by means of a holder
element onto the container filler-pipe (2) which
is supported by the flange (5) of the closure
and with an outer profiled strut grips behind
the collar (3) of the container filler-pipe (2) at
the opposite side of the extraction opening,
characterized thereby

that the holding element with an L-shaped
cross-section profiled ring (17) is formed from
hard plastic or metal, which with a profiled
strut (18) running verticle fo its axis completely
covers the flange (5), that the collar (3) of the
container filler-pipe (2) away from the extrac-
tion opening shows a collar surface (20) ver-
ticle to the axis, and

that the profile leg (19) parallel to the axis of
the ring (17) shows a saw-tooth-like profile on
its inner side, whereby a flat edge (21) away
from the verticle profile leg (18) eases the
setting down of the ring (17) on the closure fed
into the container filler-pipe (2) and a verticle
edge (25) which upon laying the ring behind
the collar surface (20) locks behind the collar
surface (20) of the collar (3) of the container
filler-pipe (2).

Plastic container according to claim 1,
characterized thereby,

that the upper outer edge of the collar (3) of
the container filler-pipe (2) is formed with a
chamfer.

Plastic container according to claim 1 or 2,
characterized thereby,

that the length of the pipe carrier (6) of the
base part (4) of the closure is shorter than or
equal in length to the container filler-pipe (2).

Plastic container according to one of the
claims 1 to 3,

characterized thereby,

that the pipe carrier (6) shows a ring-shaped
strengthening (23) at its lower free end.

Plastic container according to one of the
claims 1 to 4,
characterized thereby,
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that at the free outer edge of the flange (5) of
the pipe carrier (6) a pipe carrier (24) sur-
rounding the collar (3) partially in height is
joined on.

Plastic container according to one of the
claims 1 to 5, with a corrugation adjoining on
the base part (4) of the closure, which blends
into a pouring spout (9) which can be closed
with a screw-cap (12),

characterized thereby,

that the screw-cap (12) by means of a cover-
plate (11) with a grooved sheath (14) covers
over the facing surface of the flange (5) and
the upper leg (18) of the ring (17).

Plastic container according to one of the
claims 1 to 6,

characterized thereby,

that the sheath (14a) of the screw-cap (12) of
the closure is drawn down and in the pushed-
in state of the pouring spout (9) surrounds at
least part of the height of the ring (17).

Plastic container according to one of the
claims 1 to 7,

characterized thereby,

that the header plate (11) of the screw-cap (12)
shows a rim (13) projecting out upwards.

Plastic container according to one of the
claims 1 to 8,

characterized thereby,

that the ring (17) is manufactured as one piece
with the base part (4), and

that the flange (5) merges into the ring (17).

Revendications

Récipient en plastique (1) avec une fermeture
pour 'ouverture de prise dudit récipient formée
comme tubulure (2), ol la fermeture a colleret-
te (5) d'une piece de base (4) enveloppe la
surface extérieure de la tubulure (2) et est
introduite dans la tubulure (2) de fagon étan-
che 2 l'aide d'un embout (6) muni extérieure-
ment de lamelles d'étanchéité, avec la face
extérieure de la tubulure (2) munie d'un épau-
lement annulaire (3) et avec la fermeture rete-
nue sur la tubulure de récipient (2) au moyen
d'un élément d'appui qui s'appuie sur la colle-
rette (5) de la fermeture et dont le cbté latéral
profilé exiérieur est orienté derriére la colleret-
te (3) de la tubulure de récipient (2) opposé a
I'ouverture de prise,

caractérisé en ce que

I'élément d'appui est formé comme bague pro-
filke (17) & section en "L" et fabriqué en
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plastique dur ou méial enveloppant compléte-
ment la collerette (5) avec le c6ié latéral profilé
(18) vertical & I'axe de la bague, et que la
collerette (3) de la tubulure (2) comprend du
cbté opposé a I'ouverture de prise une face
d'épaulement (20) verticale 3 I'axe de la bague
et que le cOté latéral (19) parallele & I'axe de
la bague (17) comprend du cbté intérieur un
profilé en dents de scie, ol un flanc (21) plat
opposé au cOté profilé (18) vertical 3 I'axe de
la bague allége la pose de la bague (17) sur la
fermeture introduite dans la tubulure (2) et un
autre flanc (25) vertical & I'axe de la bague se
verrouille derriére la face d'épaulement (20) de
I'épaulement (3) de la tubulure de récipient (2)
lors de la pose de la bague.

Récipient en plastique selon la revendication 1,
caractérisé en ce que,

le bord supérieur extérieur de I'épaulement (3)
de la tubulure de récipient (2) comprend un
chanfrein.

Récipient en plastique selon les revendications
1et2,

caractérisé en ce que,

la longueur de l'embout (6) de la piéce de
base (4) de la fermeture est inférieure ou égale
A la longueur de la tubulure (2).

Récipient en plastique selon I'une des revendi-
cations 1 & 3,

caractérisée en ce que,

I'extrémité inférieure libre de I'embout (6) est
munie d'un renforcement annulaire (23).

Récipient en plastgiue selon I'une des revendi-
cations 1 & 4,

caractérisé en ce que,

le bord extérieur libre de la collerette (5) de
I'embout (6) est équipé d'un embout (24) enve-
loppant la collerette (3) & mi-hauteur.

Récipient en plastique selon I'une des revendi-
cations 1 & 5 avec un soufflet joignant la piece
de base (4) de la fermeture qui passe & un
verseur (9) fermant & I'aide d'un bouchon fileté
(12),

caractérisé en ce que

le bouchon fileté (12) enveloppe les faces ex-
térieures de la collerette (5) et du cOié supé-
rieur (18) de la bague (17) au moyen d'une
disque de t€te (11) munie d'une chemise can-
nelée (14).

Récipient selon I'une des revendications 1 4 6,
caractérisé en ce que
la chemise (14a) du bouchon fileté (12) de la
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fermeture est orientée vers le bas et , en état
introduit du verseur (9) enveloppe la bague
(17) & une hauteur partielle du dernier au mini-
mum.

Récipient en plastique selon I'une des revendi-
cations 1 & 7 caractérisé en ce que

la disque de téte (11) du bouchon fileté (12)
est équipée d'un bourrelet (13) saillant vers le
haut.

Récipient en plastique selon I'une des revendi-
cations 1 2 8, caractérisé en ce que

la bague (17) est fabriquée indivisée avec la
piece de base (4) et

que la coleretie (5) passe & la bague (27).
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