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@ Perfectionnement aux cravaches.

@ La présente invention concerne les cravaches a claquette.

Conformément a l'invention la claquette {1) est réalisée
au moins partiellement en une matiére moulée dont la masse
enrobe au moins 'extrémité voisine de la tige {2) pour assurer
la solidarisation des deux dites parties.
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Perfectionnement aux cravaches.

De fagon connue les cravaches comportent une tige souple for-
mée par une ame qui, dans les cravaches modernes, est le plus
souvent en fibres de verre entourée par une enveloppe qui

est en général tressée. A une extrémité de cette tige souple
se trouve une poignée qui peut comporter ou &tre constituée
essentiellement par une dragonne. A l'autre extrémité de la
tige est fixée, surtout dans les cravaches de sport hippique,
une piéce dite "claquette" constituée par deux languettes

de cuir qui viennent.s'appliquer 1'une contre l'autre en pro-
duisant un claquement lors du coup donné avec la cravache.

Ce bruit ajoute a la stimulation nerveuse du cheval provoquée
par la cravachée.

La claquette constituée par deux languettes de cuir cousues
ensemble est fixée sur la tige par engagement d'un fourreau
constitué par l'extrémité des deux languettes et par un guipage
de l'extrémité de l'enveloppe qui serre ledit fourreau sur
1'ame.
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La fabrication d'une telle cravache est complexe et la mise
hors d'usage résulte le plus souvent de la séparation de 1la
claquette qui se détache de la tige ou d'une rupture de la
tige, l'enveloppe étant insuffisamment solidarisée avec 1'ame
pour la renforcer utilement.

La présente invention a pour but de simplifier la fabrication
des cravaches 3 claquette et de remédier aux inconvénients
des cravaches classiques.

Conformément a 1l'invention la claquette est réalisée au moins
partiellement en une matiere moulée dont la masse enrobe au
moins l'extrémité voisine de la tige pour assurer la solida-
risation des deux dites parties.

Pour améliorer la solidarisation de la claguette avec la tige,
la mati3re moulée constituant celle-ci est compatible, c'est-
a-dire se soude en faisant prise, avec le matériau constituant

au moins la couche périphérique de la tige.

Selon un mode de réalisation la tige est constituée par une
dme en un matériau souple par exemple une tige en fibres de
verre et l'enveloppe est moulée simultanément avec la claquette

pour donner une enveloppe de la tige et une claquette monobloc.

Avec certains matériaux moulables il est possible de supprimer
1'ame, la tige et la claquette étant réaliséesen le méme maté-
riau homogane.

Pour faciliter la fabrication et réduire notamment les dimen-
sions des moules,la tige peut étre extrudée en grandes lon-
gueurs avec une couche périphérique en un matériau compatible
avec celui constituant la claguette et elle est coupée & lon-
gueur avant surmoulage de la claquette et éventuellement de

la poignée. Selon ce mode de réalisation il est possible d'uti-
liser une tige en matiédre thermoplastique armée de fibres
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selon la technigue d'extrusion d'un mélange fibreux dite
poltrusion, les fibres étant orientées longitudinalement au

profilé extrudé par passage dans la fili2re d'extrusion.

La poignée est de préférence également moulée en une matiére
compatible avec le matériau constituant au moins la couche

périphérique de la tige.

La matiere constituant la claquette, au moins l'enveloppe

de la tige et éventuellement la poignée, peut étre quelconque
sous réserve de présenter une élasticité suffisante. Ce peut

&tre une résine vinylique, une résine acrylique, un polyuré-

thane, un caoutchouc naturel ou synthétique, etc.

La mati®re constituant la claquette peut ne pas présenter
naturellement une sonorité suffisante lors du choc des deux
languettes. Pour y remédier il est possible de noyer dans
les faces en regard des languettes des inserts en matiere
plastique dure, en bois, en métal, etc.

On décrira ci-apr2s un exemple de réalisation de la cravache
conforme & l'invention avec référence au dessin ci-annexé

qui en est une vue en coupe longitudinale.

La cravache comporte de fagon connue une touche ou claquette
désignée par la référence 1, une tige 2 et une poignée 3.

La claguette 1 comporte deux languettes 4 qui sont séparées

par un jeu et qui ont, dans un plan perpendiculaire au plan

de la figure, une forme sensiblement trapézoidale s'élargissant
vers l'extrémité avec coins arrondis.

La tige 2 est constituée par une longueur de baguette cylin-
drique obtenue par extrusion d'une masse de mati3re plastique
chargée de fibres. Les fibres 5 sont parallélisées et assurent

une bonne résistance mécanique nonobstant une bonne flexibilité.
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La claquette 1 est surmoulée sur une extrémité de la tige
de préférence avec la méme matiére plastique que la masse

de la tige 2 de sorte que, comme représenté, il y a inter-

pénétration
tué par une
en métal ou
surfaces se

sonorité du

des matieres qui forment bloc. Un insert 6 consti-
petite plaquette en matiére plastique rigide,
analogue est noyé au moulage dans chacune des

faisant face des languettes 4 pour accroitre 1la
claquement.

La poignée 3 est moulée de la méme maniére que la claquette,
le faisceau de fibres 5 de cette extrémité de la tige étant
noyé dans la masse de matidre plastique.
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Revendications 021 7702

1. Une cravache a claquette

caractérisée en ce que la claquette (1) est réalisée au moins
partiellement en une matiére moulée dont la masse enrobe au
moins l'extrémité voisine de 1a tige (2) pour assurer la soli-
darisation des deux dites parties.

2. Une cravache selon la revendication 1,

caractérisée en ce que la matiere mculée constituant la cla-
quette (1) est compatible, c'est-a-dire se soude en faisant
prise, avec le matériau constituant au moins la couche périphé-
rique de la tige (2).

3. Une cravache selon 1l'une quelconque des revendications 1
et 2,

caractérisée en ce que la tige (2) et la claquette (1) sont
moulées en un méme matériau homogéne.

4. Une cravache selon 1'une quelconque des revendications

1 et 2,

caractérisée en ce que la tige (2) est constituée par une
ame en un matériau souple par exemple une tige en fibres de
verre et l'enveloppe est moulée simultanément avec la cla-
quette (1) pour donner une enveloppe de la tige et une cla-
quette monobloc.

5. Un procédé de fabrication d'une cravache selon 1'une quel-
conque des revendications 1, 2 et 4,

caractérisé en ce que l'on coupe a longueur une tige extrudée
en grandes longueurs et surmoule sur les extrémités de chaque
longueur (2), avec un matériau compatible avec au moins 1la
couche périphérique de la tige extrudée, 1la claquette (1)

et éventuellement la poignée (3).

6. Le procédé selon la revendication 5,

caractérisé en ce que la tige extrudée est une tige en matiere
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thermoplastique armée de fibres (5) selon la technique d'extru-
sion d'un mélange fibreux dite poltrusion, les fibres (5)

étant orientées longitudinalement au profilé extrudé par pas-
sage dans la filiére d'extrusion.

7. Une cravache selon 1l'une des revendication 1 & 4 ou obtenue
par le procédé selon l'une des revendications 5 et 6,
caractérisée en ce qu'elle comporte, noyés dans les faces en
regard des languettes (4), des inserts (6) en matiére plasti-

gue dure, en bois, en métal ou analogue.
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