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Beschrelbung

Die Erfindung betrifft einen Pyrodetektor zur De-
tektion eines in seinen Detektionsbereich eintre-
tenden Kérpers, der eine von seiner Umgebung
abweichende Temperatur besitzt, enthaltend ei-
nen Hohispiegel zur Fokussierung der von die-
sem Korper ausgehenden Warmestrahlung, ein
erstes im Fokus des Hohlspiegels angebrachtes
Sensorelement, wenigstens ein weiteres Sensor-
element zur Kompensation von Umgebungsein-
flissen, wobei tiir das erste und die weiteren
Sensorelemente eine Folie aus ein und demsel-
ben elektrisch nicht leitenden Material, insbeson-
dere aus Polyvinylidendifluorid, mit gleichgerich-
teter permanenter Orientierungspolarisation und
mit darauf befindlichen Elektroden vorgesehen
und diese Anordnung in einer Halterung befestigt
ist, enthaitend ferner eine fur die einfallende
Strahlung durchldssige Abdeckung des Spiegel-
hohlraumes und eine elektronische Auswerteein-
richtung, wobei die Folie mit den Sensorele-
menten in dem Hohlspiegel so angeordnet ist,
daB ein Strahlungseinfall der im Hohispiegel re-
flektierten Strahlung auf beiden Oberflachensei-
ten der Folie vorliegt, wobei der Hohlspiegel ein
parabolischer Spiegel ist, der so bemessen ist,
daB sein Fokus in der inneren Halfte des Hohl-
spiegsls liegt, wobei ferner die Folie mit den Sen-
sorelementen in der optischen Achse des Hohl-
spiegels liegt, so daBB das erste Sensorelement
im wesentlichen nur von einer solchen Strahlung
des in gréBerer Entfernung befindlichen zu detek-
tierenden Kérpers getroffen wird, die im Hohlspie-
gel rekflektiert worden ist, und wobei als Abdec-
kung eine diinne Folie aus Polyethylen verwen-
det ist, die {iber ein als Stiitze wirkendes, vor dem
Spiegelhohlraum angeordnetes Wabengitter ge-
spannt ist.

Ein Pyrodetekior mit diesen Merkmalen ist
hinsichtlich seiner konstruktiven Gestaltung und
insbesondere seiner Wirkungsweise in der EP-A-
0 023 354 eingehend beschrieben. Die genannte
europdische Patentschrift entspricht der DE-A-2
930 632 zusammen mit der DE-A-3 028 252 so-
wie der US-A-4 404 468.

Eine bevorzugte Ausgestaltung fir die als Ab-
deckung dienende diinne, Folie aus Polyethylen
ist in der prioritatsgleichen européischen Patent-
anmeldung EP-A-0 218 057 beschrieben.

Eine besonders bevorzugte konstruktive Ge-
staftung fir die Anordnung aus den Sensorele-
menten in einem Halterahmen und ein Verfahren
2u ihrer Herstellung ist in der prioritétsgleichen
europaischen Patentanmeldung EP-A-0 216 136
beschrieben.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Ausfiihrungsform fiir den Pyrode-
tektor der eingangs angegebenen Art anzugeben,
die durch eine kompakte Konstruktion und Bau-
weise besonders raumsparend ist und damit be-
sonders geringe duBere Abmessungen aufwei-
sen kann.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist der Pyrodetek-
tor der eingangs angegebenen Art erfindungsge-
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2
maB gekennzeichnet durch die Merkmale:

a) der Hohlspiege! besteht aus einem Koérper mit
rechteckigem Querschnitt mit einer groBen
Achse und einer kleinen Achse, und enthélt
einen Refiektorteil, der zu zwei Ebenen eine
gewdibte Flache bildend gekrimmt ist, und
senkrecht aufeinanderstehende Seitenwande,

b) die Folie mit den Sensorelementen ist paralle!
zur kleinen Achse angeordnet und zusammen
mit einem die Folie tragenden Halterahmen
durch eine Offnung im Reflektorteil des Hohl-
spiegels eingesetzt,

c) von der Offnung verlaufen parallel zueinander
zwei U-formige Teile siner Halterung fir den
Halterahmen der Folie mit den Sensorele-
menten in den Hohiraum des Hohlspiegels,

d) auBerhalb des Hohlspiegels und hinter sei-
nem Reflektorteil ist eine elektronische, aus
einer Platine mit gedruckten Leiterbahnen, ak-
tiven und passiven elektrischen Bauelemen-
ten bestehende Auswerteeinrichtung ange-
ordnet, an die {iber Steckerstifte des Halterah-
mens die Sensorelemente angeschlossen
sind,

e) die elektronische Auswerteeinrichtung wird
von mit Widerhaken versehenen federnden
Klammern gehalten, die an der AuBenseite
des Hohlspiegels befestigt sind,

f) die gesamte Anordnung aus Hohlspiegel mit
den Sensorelementen, der elektronischen
Auswerteeinrichtung und dem mit der Ab-
deckfolie versehehenen Wabengitter ist in ei-
nem Stdreinflisse abschirmenden Gehiuse
untergebracht.

Das Verhéitnis zwischen kleiner Achse und gro-
Ber Achse des Kérpers des Hohlspiegels liegt
vorzugsweise im Bereich von 1 :1,3 bis 1 :1,7.

Bevorzugte Abmessungen fir die kleine Ach-
se sind 24,0 mm und fir die groBe Achse 36,0
mm oder fiir die kleine Achse 13,6 mm und fur
die groBe Achse 18 mm. Im ersten Fall betrégt
die Lange des Pyrodetektors 36 mm, gemessen
von der durch das Wabengitter gegebenen Vor-
derfront bis zur AuBenseite des Gehausebodens,
wéahrend im zweiten Fall diese Lange 52 mm be-
tragt, weil hier die Auswerteeinrichtung anders
angeordnet sein kann.

Die gewdlibte Fidche des Reflektorieiles des
Hohispiegels ist vorzugsweise rotationssymme-
trisch, wobei die Kriimmung dieser Flache einer
Parabelfunktion folgt, beispielsweise der Funktion
y2 = f(x) = 22 x.

Die beiden Teile der Halterung ragen vor-
zugsweise in den Hohlraum des Hohlispiegels
hinein oder sie sind in den beiden Seitenwénden
des Hohlspiegsls integriert, die zur groBen Achse
des Korpers des Hohlspiegels parallel liegen.

Die Platine der elektronischen Auswerteein-
richtung steht vorzugsweise senkrecht zur opti-
schen Achse des Hohlspiegels, und die Stecker-
stifte des Halterahmens sind in Lochern der Piati-
ne befestigt. Diese Lécher und damit die Stecker-
stifte sind elektrisch Ulber die gedruckten Lei-
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tungsbahnen mit der Gesamtschaltung verbun-
den.

Andererseits ist es vorteilhaft, wenn die Plati-
ne der elektronischen Auswerlesinrichtung in
Richtung der optischen Achse und parallel zur
grofen Achse des Hohlspiegels angeordnet ist,
und wenn die Steckerstifte mit der Platine mecha-
nisch und Uber die gedruckten Leitungsbahnen
mit der Gesamtschaitung verbunden sind.

Die Platine kann zur besseren Raumausnut-
zung und im Falle, daB sie nicht extrem klein aus-
gestaltet werden kann, vorzugsweise senkrecht
zur Ebene der Folie mit den Sensorelementen
angeordnet sein.

Der Koérper des Hohispiegels besteht vor-
zugsweise aus Kunststoff und ist wenigstens aut
der Oberflache seines Hohlraumes durch einen
den Reflektorteil bildenden Metallauftrag verspie-
gelt.

Fur diesen Fall ist es vorteilhaft, die fecern-
den Klammern einstiickig mit dem Koérper des
Hohispiegels zu verbinden, d.h. daB der Kérper
und die Klammern in einem Arbeitsgang, z. B.
durch SchleuderguB oder im PreB8verfahren her-
gestellt werden.

Um eine ausreichende Abschirmung gegen
Storeinfliisse von auBen zu gewahrleisten, be-
steht zumindest das Gehause aus elektrisch leit-
fahigem Kunststoff, es kann aber auch der Kérper
des Hohlspiegels ebenfalls aus elektrisch leitfahi-
gem Kunststoff bestehen.

Andeterseits kann das Gehduse aus Metall
bestehen.

In den beiden letzten Fallen wird die Abschir-
mung gegen Stéreinflisse von auBen vervolistin-
digt, wenn das Wabengitter selbst an seiner
Oberflache einen Metallauftrag enthélt oder eben-
falls aus leitfahigem Kunststoff oder aus Metall
besteht. In der eingangs genannten européischen
Patentschrift ist dies im einzelnen erléutert.

Durch dis Erfindung ist eine besonders raum-
sparende Moglichkeit der konstruktiven Gestal-
tung eines Pyrodetektors gewéhrleistet, da duBe-
ro Abmessungen erzielt werdan kénnen, die ge-
geniiber bisher bekannten Pyrodetektoren minde-
stens um das Finf- bis Zehnfache kleiner sind.

Die Erfindung wird nachfolgand anhand der
beigefiigten Figuren erliutert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Pyrodetektor im Schnitt langs
der Linie I - | in Fig. 2;

Fig. 2 .den Pyrodetektor nach Fig. 1 im
Schnitt langs der Linie It - II;

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Pyrodetektor
gemaB Fig. 1 entsprechend Pfeil A;

Fig. 4 einen Pyrodetektor geméB Fig. 2 im
Schnitt langs der Linie IV - IV;

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Frontpartie des
Pyrodetektors gem&B Pfeil B in Fig. 1;

Fig. 6 einen Schnitt durch den Pyrodetektor
geman Fig. 1 langs der Linie VI - Vi;

Fig. 7 den Pyrodetektor gemaB Fig. 1 lang
der Linie VI{ - ViI; -

Fig. 8 eine andere Ausfihrungsform des Py-
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4

rodetektors im Schnitt l1&ngs der Linie
VIil - Vil in Fig. 9;

den Pyrodetektor gemaB Fig. 8 im
Schnitt léngs der Linie IX - IX in Fig. 8;
eine Seitenansicht des Pyrodetektors
gemasB den, Fig. 8 und 9 in Richtung
des Pfeiles C in Fig. 8.

Fig. 9
Fig. 10

Einander entsprechende Teile der Zeichnungen
sind mit gleichen Bezugszeichen versehen.

In den Fig. 1 bis 4 ist dargestellt, daB der
Hohlspiegel 1 aus einem Kdrper 25 besteht, der
rechteckigen Querschnitt mit einer groBen Achse
16 und einer kleinen Achse 17 aufweist. Der
Hohlispiegel 1 enthalt einen Reflekiorteil 26, der
zu zwei Ebenen eine gewdlbte Flache 18 bildend
gekrimmt ist. Der Hohlspilegel 1 enthait ferner
senkrecht aufeinanderstehende Seitenwénde 27
und 28, wobei die Seitenwénde 27 parallel zur
kieinen Achse 17 und die Seitenw&nde 28 paral-
lel zur groBen Achse 16 angeordnet sind.

Der Hohlspiegel 1 enthélt an seinem vorderen
Teil (in Fig. 1 links) Widerhaken 8, hinter denen
das Wabengitter 7 mittels Widerhaken 9 befestigt
ist. Uber das Wabengitter 7 ist eine Abdeckung 5
aus einer Polyethylenfolie gespannt.

Der Hohlspiege!l 1 weist in der optischen Ach-
se 6 - 6 sine Offnung 15 auf, von der aus in den
Hohlraim des Hohispiegels 1 die beiden Teile
der Halterung 12 hineinragen. Diese beiden Teile
sind U-férmig. Durch die Offnung 15 ist ein Halte-
rahmen 14 eingeschoben, der die Folie 13 mit
den Sensorelementsn 2, 3 und 4 tragt.

Diese Sensorelemente 2, 3 und 4 sind durch
Elektroden gebildet, wie es beispielsweise in der
genannten européischen Patentschrift oder auch
in der genannten prioritétsgleichen deutschen Pa-
tentanmeldung im einzelnen baschrieben ist. Die
beiden Elektroden sind durch einen quasi-maan-
derférmig verlaufenden metallfreien Streifen 30
voneinander getrennt. Uber Leitungen, die in
Steckerstifte 22 des Halterahmens 14 {ibergehen,
ist die Sensorelementeanordnung mit der Aus-
werteeinrichtung 11 verbunden.

Die elektronische Auswenteeinrichtung 11, die
vorzugsweise, wie im anderen Zusammenhang
an sich bekannt, mit einer Schicht aus beispiels-
weise Polyimid, Polyethylenterephthalat oder
Zapponlack zum Schutz gegen Einfliisse der Um-
gebung versehen ist, wird von federnden Klam-
mern 24, die mit Widerhaken 23 versehen sind,
gehalten, wobei fiir den Fall, daB die Platine 19
nicht unmittelbar am Reflektorteil 26 anliegt, Ab-
standhalter 31 vorhanden sind, die vorzugsweise
ebenfalls, wie auch die federnden Klammern 24,
einstiickig mit dem Kérper 25 des Hohlspiegels 1
verbunden sind. Im vorliegenden Ausfithrungs-
beispie! stellen die Abstandshalter 31 gewisser-
maBen eine Verldngerung der Seitenwinde 28
des Korpers 25 dar. Die Lénge der Abstandhalter
31 ist so bemessen, daf auf der Platine 19 be-
findliche aktive und passive elektrische Bauele-
mente, die hier aus Griinden der Ubersichtlichkeit
nicht dargestellt sind, zwischen der Platine 19
und dem Reflektorteil 26 ausreichend Platz ha-
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ben, wenn auf der vom Reflektonteil 26 abge-
wandten Seite der Platine 19 die gedruckten Lei-
terbahnen vorhanden sind.

Die gesamte Anordnung des Pyrodetektcrs
aus Hohlspiege! 1 mit den Sensorelementen 2, 3,
4, der elektronischen Auswerteeinrichtung 11 und
dem mit der Abdeckfolie 5 versehenen Waben-
gitter 7 ist in einem Storeinfllisse abschirmenden
Gehause 10 untergebracht. Dieses Gehduse 10
kann aus Metall oder aus mit Metall beschichte-
tem Kunststoff oder vorzugsweise aus elektrisch
leittahigem Kunststoff bestehen, webei als Kunst-
stoff mit Vorteil ein elektrisch leitfahiger Sprit2-
guBkunststoff auf Polyamidbasis verwendet wer-
den kann, z. B. EP Grilamid W 5941, ein Poly-
amid 12 der Fa. Ems-Chemie AG.

Fig. 3 zeigt den Pyrodetektor gem&B Fig. 1
mit Blick gemaB Pfeil A als Draufsicht, und zwar
etwa im MafBstab 1,5 : 1 zur tatséchlichen GréBe
des Pyrodetektors.

Fig. 4 |&Rt erkennen, daB in den beiden U-for-
migen Teilen der Halterung 12 der Halterahmen
14 mit der die Sensorelemente tragenden Folie
13 eingesetzt ist. Fig. 4 zeigt ferner, daf3 die Dic-
ke des Gehauses 10 relativ gering ist, so daB die
fir die Achsen 16 und 17 angegebenen Abmes-
sungen beim fertigen Pyrodetektor nur geringfi-
gig Uberschritten sind.

Fig. 5 zeigt eine Drauisicht auf die Vorderfront
des Pyrodetektors gemaB Pfeil 8 in Fig. 1. Man
erkennt die Anordnung des Wabengitters 7, die
beiden Teile der Halterung 12 und die Widerha-
ken 8, die am Hohlspiegel 1 angebracht sind.
Ferner befindet sich in Blickrichtung hinter dem
Wabengitter die Abdeckfolie 5.

Fig. 6, die einen Schnitt 1angs der Linie Vi - VI
in Fig. 1 darstellt, 1aBt die Offnung 15 im Reflek-
torteil 26, die Seitenwénde 27 und 28, die tedern-
den Klammern 24 und die Abstandhaiter 31 deut-
lich hinsichtlich ihrer Lage und Anordnung erken-
nen.

Fig. 7, die einen Schnitt langs der Linie VIi -
VIl in Fig. 1 darstellt, zeigt die Seite der Platine
19, auf der die gedruckten Leiterbahnen 20 der
Auswerteeinrichtung enthalten sind. Durch die
Lécher 29 ragen die hier nicht gezeigten Stecker-
stifte 22 des Halterahmens 14 hindurch und sind
beispielsweise durch TauchliGtung mit den ge-
druckten Leiterbahnen 20 verbunden. Die Wider-
haken 28, die sich an den federnden Klammern
24 befinden, tibergreifen die Platine 19, wofilr in
diesen Randbereichen Ausnshmungen gezeigt
sind. Auf diese Weise wird die Platine 19 und
damit die gesamte Auswerteeinrichtung 11, gege-
benenfalls im Zusammenwirken mit den Abstand-
haltern 31, sehr sicher an der Riickseite des
Hohispiegels 1 festgehalten.

Die Fig. 8, 9 und 10 zeigen eine andere Aus-
flihrurgsform des Pyrodetektors, bei der die Plati-
ne 19 der Auswerteeinrichtung 11 in Richtung der
optischen Achse 6 - 6 und parallel zur groBen
Achse 16 angeordnet ist. Auf der in Draufsicht
sichtbaren Seite der Platine 19 sind aktive und
passive eiekirische Bauelemente dargestelit, die
durch entsprechende Verschaltung die Funk-
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tionsweise der Auswerteeinrichtung 11 sicherstel-
len, némlich dahingehend, daB aus der jewsiligen
Detektionssituation ein entsprechendes Signal er-
zeugt wird, das dann beispielsweise an einen zu
betatigenden Schalter iiber die AnschluBkontakie
32 weitergegeben wird.

Aus Fig. 9 geht hervor, daB die beiden U-{or-
migen Teile der Halterung 12 in die Seitenwénde
28 integriert sind, die zur groBen Achse 16 des
Koérpers 25 des Hohlspiegels 1 paralle! liegen.
Die Offnung 15 besitzt eine dementsprechende
Breite, die fast - ausgenommen die Wandstérken
- bis zu den Seitenwanden 28 reicht.

Hierdurch ist es mdglich, in diesem Pyrode-
tektor einen Halterahmen 14 mit der die Sensor-
elemente 2, 3 und 4 tragenden Sensorfolie 13
einzusetzen, dessen Abmessungen praktisch den
Abmessungen eines Halterahmens entsprechen,
der in die Ausfiihrungsform gemaB den Fig. 1 und
2 pafit.

Die Ebene der Platine 19 der Auswertesin-
richtung 11 steht zur Ebene der Folie 13 senk-
recht, so daB es erforderlich ist, die Steckerstifte
22 entsprechend zu verformen.

In Fig. 10 ist das Geh&ause 10 mit dem davor
angebrachten Wabengitter 7-und gestrichelt eine
Seitenansicht des Pyrodetektors gemas Pfeil C in
Fig. 8 dargestellt.

Bezugszeichenliste

1 Hohlspiegel
2 erstes Sensorelement
3 waiteres Sensorelement
4 weiteres Sensorelement
5 strahlungsdurchlassige Abdeckung
6 optische Achse
7 Wabengitter
8 Widerhaken am Hohlspiege!
9 Widerhaken am Wabengitter
10 Gehause
11 elektronische Auswerteeinrichtung
12 Halterung fir die Sensorelemente
13 Folie (Sensorelementefolie)
14 Halterahmen
15 Offnung im Hohlspiegel 1
16 groBe Achse des Hohispiegels 1
17 kleine Achse des Hohlspiegels 1
18 gewdlbte Flache
19 Platine der elektronischen Auswerteeinrich-
tung
20 gedruckte Leiterbahnen auf der Platine 19
21 aktive und passive elektrische Bauelemente
auf der Platine 19
22 Steckerstifte des Halterahmens 14
23 Widerhaken an den federnden Klammern 24
24. {adernde Klammern
25 Korper des Hohispiegels 1
26 Reflektorteil
27 Seitenwénde des Hohlspiegels 1
28 Seitenwénde des Hohlspiegels 1
29 Loécher in der Platine 19 fur die Steckerstifte
22
30 metallfreier Streifen
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31 Abstandhalter
32 AnschiuBkontakte

Patentanspriiche

1. Pyrodetektor zur Detektion eines in seinen
Detektionsbersich eintretenden Korpers, der eine
von seiner Umgebung abweichende Temperatur
besitzt, enthaltend einen Hohlspiegel (1) zur Fo-
kussierung der von diesem Kérper ausgehenden
Warmestrahlung, ein erstes im Fokus des Hohl-
spiegels (1) angebrachtes Sensorelement (2),
wenigstens ein weiteres Sensorelement (3, 4) zur
Kompensation von Umgebungseinflissen, wobei
fir das erste und die weiteren Sensorelemente
(2, 3, 4) eine Folie (13) aus ein und demselben
elektrisch nicht leitenden Material, insbesondere
aus Polyvinylidendifluorid (PVDF). mit gleichge-
richteter permanenter Orieftierungspolarisation
und mit-darauf befindlichen Elektroden vorgese-
hen und diese Anordnung in einer Halterung (12)
befestigt ist, enthaltend ferner eine fiir die einfal-
lende Strahlung durchIaSS|ge Abdeckung (5) des
Spiegelhohiraumes und eine elektronische Aus-
werteeinrichtung (11), wobei die Folie (13) mit
den Sensorelementen (2, 3, 4) in dem Hohlspie-
gel (1) so angeordnet ist, daB ein Strahlungsein-
fall der im Hohlspiege! (1) reflektierten Strahiung
auf beiden Oberflachenseiten der Folie (13) vor-
liegt, wobei der Hohlspiege! (1) ein parabolischer
Spiegel ist, der so bemessen ist, daB sein Fokus
in der inneren Halfte des Hohlspiegels (1) liegt,
wobei ferner die Folie (13) mit den Sensorele-
menten (2, 3, 4) in der optischen Achse (6 - 6)
des Hohlspiegels (1) liegt, so daB das erste Sen-
sorelement (2) im wesentlichen nur von einer sol-
chen Strahlung des in gréiBerer Entfernung
befindlichen zu detektierenden Kérpers getrofien
wird, die im Hohlspiegel (1) reflektiert worden ist,
und wobei als Abdeckung (5) eine diinne Folie
aus Polyethylen verwendet ist, die iiber ein als
Btltze wirkendes, vor dem Spiegelhohlraum an-
geordnetes Wabengitter (7) gespannt ist, gekenn-
2eichnet durch die Merkmale:

a) der Hohlspiege! (1) besteht aus einem Kérper
(25) mit rechteckigem Querschnitt mit einer
groBen Achse (16) und einer kleinen Achse
(17), enthélt einen Reflekiorteil (26), der zu
zwei Ebenen eine gewdlibte Flache (18) bil-
dend gekrimmt ist, und senkrecht auteinan-
derstehende Seitenwénde (27, 28),

b) die Folie (13) mit den Sensorelementen (2, 3.-

4) ist parallel zur kleinen Achse (17) angeord-
net und zusammen mit einem die Folie (13)
tragenden Halterahmen (14) durch eine Off-
nung (15) im Reflektorteil (26) des Hohispie-
gels (1) eingesetzt,

c) von der Offnung (15) verlaufen paralie! zuein-

ander zwei U-férmige Teile siner Halterung

(12) fur den Halterahmen (14) der Folie (13)
mit den Sensorelementen (2, 3, 4) in den
Hohiraum des Hohlspiegels (1),

d) auBerhalb des Hohlspiegels (1) und hinter
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seinem Reflektorteil (26) ist eine elektroni-
sche, aus einer Platine (19) mit gedruckten
Leiterbahnen (20), aktiven und passiven elek-
trischen Bauelementen (21) bestehende Aus-
werteeinrichtung (11) angeordnet, an die iber
Steckerstifte (22) des Haltsrahmens (14) die
Sensorelemente (2, 3, 4) angeschlossen sind,

e) die elektronische Auswertesinrichtung (11)
wird von mit Widerhaken (23) versehenen fe-
dernden Klammern (24) gehalten, die an der
AuBenseite des Hohlspiegels (1) befestigt
sind,

f) die gesamte Anordnung aus Hohlspiegel (1)
mit den Sensorelementen (2, 3, 4), der elek-
tronischen Auswerteeinrichtung (11) und dem
mit der Abdeckfolie (5) versehenen Wabengit-
ter (7) ist in einem Stéreinfliisse abschir-
menden Gehé&use (10) untergebracht.

2. Pyrodetekior nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Verhaltnis zwischen klei-
ner Achse (17) und groBer Achse (16) des Kor-
pers (25) im Bersich von 1: 1,3 bis 1 : 1,7 liegt.

3. Pyrodetektor nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die gewdlbte Fliche (18) des
Reflektorteiles - (26) des Hohlspiegels (1) rota-
tionssymmetrisch ist und die Krimmung dieser
Flache einer Parabelfunktion folgt.

4. Pyrodetektor nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden Teile der Halterung
(12) in den Hohlraum des Hohlspiegels (1) hinein-
ragen.

5. Pyrodetektor nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden Teile der Halterung
(12) in den beiden Seitenwanden (28) des Hohl-
spiegels (1) integriert sind, die zur groBen Achse
(16) des Korpers (25) des Hohlspiegels (1) paral-
lel liegen.

6. Pyrodetektor nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Platine (19) der elektroni- .
schen Auswerteeinrichtung (11) senkrecht zur op-
tischen Achse (6 - 6) des Hohlspiegels (1) ange-
ordnet ist und die Steckerstifte (22) des Halterah-
mens (14) in Léchern (29) der Platine (19) befe-
stigt sind.

7. Pyrodetektor nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Platine (19) der elektroni-
schen Auswerteeinrichtung (11) in Richtung der
optischen Achse (6 - 6) und parallel zu einer der
beiden Achsen (16 oder 17) des Hohlspiegels (1)
angeordnet ist und die Steckerstifte (22) mit der
Platine (19) verbunden sind. :

8. Pyrodetektor nach Anspruch 7, dadurch ge-

“kennzeichnet, daB die Platine (19) senkrecht zur

Ebene der Folie (13) mit den Sensorelementen
(2, 3, 4) angeordnet ist.

8. Pyrodetekior nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kérper (25) des Hohlspie-
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gels (1) aus Kunststoff besteht und wenigstens
auf der Oberilache seines Hohlraumes durch ei-
nen den Reflektorteil (26) bildenden Metallauftrag
verspiegelt ist.

10. Pyrodetektor nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die federnden Klammern (24)
einstiickig mit dem Korper (25) des Hohlspiegels
(1) verbunden sind.

11. Pyrodetektor nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB wenigstens das Gehé&use (10)
aus elektrisch leitfahigem Kunststoff besteht.

12. Pyrodetektor nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Gehause (10) aus Maetall
besteht.

Claims

1. Pyrodetector for detection of a body entering
into a detection area of the pyrodetector, said bo-
dy having a temperature deviating from its envi-
ronment, containing a concave mirror (1) for fo-
cussing the heat radiation emanating from this
body, a first sensor element (2) positioned at the
focus of the concave mirror (1), at least one furt-
her sensor element (3, 4) for the compensation of
environmental influences, a film (13) of uniform
electrically non-conductive material, especially of
polyvinylidene difluoride (PVDF), having an iso-
directional, permanent orientation polarization
and with electrodes situated thereon, being provi-
ded for the first and further sensor elements (2, 3,
4), and this arrangement being secured in a
mounting (12), containing furthermore a covering
(5) of the cavity of the mirror which is permeable
to incident radiation and an electronic evaluation
means (11), the film (13) with the sensor ele-
ments (2, 3, 4) being arranged in the concave
mirror (1) such that radiation reflected by the con-
cave mirror (1) is incident on both surface sides
of the film (13), the concave mirror (1) being a
parabolic mirror dimensioned such that its focus
lies in the inner half of the concave mirror (1), the
film (13) with the sensor elements (2, 3, 4)
furthermore lying in the optical axis (6 - 6) of the
concave mirror (1) so that the first sensor element
(2) is essentially impinged only by a radiation of
the body to be detected, situated at a great dist-
ance, which has been reflected in the concave
mirror (1), and a thin film of polyethylene being
used as covering {5), which is stretched over a
honeycomb lattice (7) acting as a support and
which is arranged in front of the cavity of the
mirror, characterized by the features:

a) the concave mirror (1) is formed of a body
(25) having a rectangular cross-section with a
major axis (16) and a minor axis (17), con-
tains a reflector part (26) curved in two planes
to form an arced surface (18), and mutually
perpendicular side walls (27, 28),

b) the film (13) with the sensor elements (2, 3, 4)
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10

is arranged parallel to the minor axis (17) and
is inserted, together with a retaining frame
(14) carrying the film (13), through an opening
(15) in the reflector part (26) of the concave
mirror (1),

c) extending parallel o one another from the
opening (15) are two U-shaped parts of a
mounting (12) for the retaining frame (14) of
the film (13) with the sensor elements (2, 3, 4)
into the cavity of the concave mirror (1),

d) an electronic evaluation means {11) compri-
sing a circuit board (19) with printed intercon-
nects (20), and active and passive slectrical
components (21) is arranged outside the con-
cave mirror (1) and behind the reflector part
(26) thereof, the sensor elements (2, 3, 4)
being connected to said evaluation means via
plug pins (22) of the retaining frame (14),

e) the electronic evaluation means (11) is held
by resilient clamps (24) provided with barbs
{23), said clamps being secured to the outside
of the concave mirror (1),

f) the entire arrangement of concave mirror (1)
with the sensor elements (2, 3, 4), the electro-
nic evaluation means (11) and the honey-
comb lattice (7) provided with the cover fiim
(5) is accommodated in a housing (10) which
provides shielding against disturbing influen-
ces.

2. Pyrodetector according to Claim 1, charac-
terized in that the ratio between minor axis (17)
and major axis (16) of the body (25) lies in a
rangefrom1:13t01:1.7.

3. Pyrodetector according to Claim 1, charac-
terized in that the arced surface (18) of the retlec-
tor part (26) of the concave mirror (1) is rotatio-
nality symmetric and the curvature of said surface
follows a parabolic function.

4. Pyrodetector according to Claim 1, charac-
terized in that both parts of the mounting (12)
project into the cavity of the concave mirror (1).

5. Pyrodetector according to Claim 1, charac-
terized in that both parts of the mounting (12) are
integrated in the two side walls (28) of the conca-
ve mirror (1) which lie parallel to the major axis
(16) of the body (25) of the concave mirrer (1).

6. Pyrodetector according to Claim 1, charac-
terized in that the circuit board (19) of the electro-
nic evaluation means (11) is arranged perpendi-
cular to the optical axis (6 - 6) of the concave
mirror (1), and the plug pins (22) of the retaining
frame (14) are secured in holes (29) of the circuit
board (19).

7. Pyrodetector according to Claim 1, charac-
terized in that the circuit board (19) of the electro-
nic evaluation means (11) is arranged in the di-
rection of the optical axis (6 - 6) and paralle! to
one of the two axes (16 or 17) of the concave
mirror (1), and the plug pins (22) are connected to
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the circuit board (19).

8. Pyrodetector according to Claim 7, charac-
terized in that the circuit board (19) is arranged
perpendicularto the plane of the film (13) with the
sensor elements (2, 3, 4).

9. Pyrodetector according to Claim 1, charac-
terized in that the bdy (25) of the concave mirror
(1) is formed of plastic and is made reflective at
least on the surface of its cavity by a metal coat
forming the reflector part (26).

10. Pyrodetector according to Claim 9, charac-
terized in that the resilient clamps (24) are con-
nected as one piece to the body (25) of the con-
cave mirror (1).

11. Pyrodetector according to Claim 1, charac-
terized in that at least the housing (10) is formed
of electrically conductive plastic.

12. Pyrodetector according to Claim 1, charac-
terized in that the housing (10) is formed of metal.

Revendications

1. Détocteur pyroélecirique pour la détection

d'un corps pénétrant dans Ja zone de détection
du détecteur et possédant une température diffé-
rente de celle de son environnement, et compor-
tant un miroir concave (1) servant & focaliser le
rayonnement thermique émanant de ce corps, un
premier élément formant capteur (2), disposé au
foyer du miroir concave (1), au moins un second
élément formant capteur (3, 4) servant & compen-
ser les influences de I'environnement, une feuille
(13), qui est formée d'un seul et méme matériau
non électriquement conducteur, notamment du di-
tluorure de polyvinylidéne (PVDF) possédant une
polarisation d'orientation permanente redressée
et sur laquelle sont disposées des électrodes,
étant ‘prévue-pour le premier élément formant
capteur et les autres éléments formant capteurs
(2, 3, 4) , et comportant en outre un ravétement
(5) transparent pour le rayonnement incident et
installé dans la cavité du miroir, et un dispositif
d'évaluation électronique (11), et dans lequel la
teuille (13) comportant les éléments formant cap-
teurs (2, 3, 4) est disposée dans le miroir conca-
ve (1) de telle sorte que le rayonnement réfléchi
par le miroir concave (1) tombe sur les deux sur-
faces de la feuille (13), le miroir concave (20)
étant un miroir parabolique dimensionné de telle
sorte que son foyer est situé dans la moitié inté-
rieure du miroir concave (1), et en outre |a feuille
(13) munie des éléments formant capteurs (2, 3,
4) est disposée sur I'axe optique (6 - 6) du miroir
concave (1) de sorte que le premier élément for-
mant capteur (2) est atteint essentiellement un-
iquement par un rayonnement, qui a été réfléchi
par le miroir concave (1), du corps & détecter,
situé a une distance plus éloignée, alors qu'en
tant que revétement (5) on utilise une feuille min-
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ce de polyéthyléne, qui est tendue sur la grille en
nid d'abeilles (7), qui agit en tant que support et
est disposée en avant de la cavité du miroir, ca-
ractérisé par les caractéristiques suivantes:

a) le miroir concave (1) est constitué par un
corps (25) possédant une section transversa-
le rectangulaire et possédant un grand axe
(16) et un petit axe (17), et contient une partie
formant réflecteur (26), qui est recourbée en
direction de deux plans de maniére & former
une surface cintrée (18), et des parois latéra-
les (27, 28) qui sont situées verticalement
Fune au-dessus de l'autre,

b) la teuille (13) munie des éléments formant
capteurs (2, 3, 4) est paraligle au petit axe
(17) et est insérée, conjointement avec un ca-
dre de support (14) portant la feuille (13),
dans une ouverture (15) ménagée dans la
partie formant reflecteur (26) du miroir conca-
ve (1),

c) deux parties en forme de U d'un support (12)
prévu pour le cadre de support (14) portant la
feuille (13) munie des éléments formant cap-
teurs (2, 3, 4) s’étendent parallélement depuis
Pouverture (15) dans la cavité du miroir con-
cave (1),

d) alextérieur du miroir concave (1) et en arriére

de cette partie formant réflecteur (26) se trou-

ve disposé un dispositif d'évaluation électroni-

que (11), qui est constitué par une platine (19)

portant des voies conductrices imprimées (20)

et des composants électriques actifs et pas-

sifs (21) et & laquelle les éléments formant
capteurs (2, 3, 4) sont raccordés par l'intermé-
diaire de broches enfichables (22) du cadre

de support (14),

le dispositif d'évaluation-électronique (11) est

maintenu par des pinces élastiques (24), qui

comportent des crochets (23) et sont fixées &

la face extérisure du mircir concave (1),

f) l'ensemble du dispositif formé du miroir con-
cave (1) muni des éléments formant capteurs
(2, 3, 4), du dispositif d’évaluation électroni-

_que (11) et de la grille en nid d'abeilles (7)
munie de la feuille de revétement (5), est logé
dans un boftier (10) établissant une protection
vis-a-vis d'influences nuisibles.

—

e

2. Détecteur pyroélectrique suivant la revendica-
tion 1, caractérisé par le fait que le rapport du
petit axe (17) au grand axe (16) du corps (25) se
situe dans Ia plage comprise entre 1 : 1,3 et 1 :
1,7.

3. Détecteur pyroélectrique suivant la revendica-
tion 1, caractérisé par le fait que ia surface cin-
trée (18) de la partie formant réflecteur (26) du
miroir concave (1) présente une symétrie de ré-
volution et que la courbure de cette surface suit
une fonction parabolique.

4. Détecteur pyroélectrique suivant la revendica-
tion 1, caractérisé par le fait que les deux parties
du support (12) pénétrent dans la cavité du miroir
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concave (1).

5. Détecteur pyroélectrique suivant la revendica-

tion 1, caractérisé par le fait que les deux parties

du support (12) sont intégrées dans les deux pa- 5
rois latérales (28) du miroir concave (1), qui sont
paralldles au grand axe (16) du corps (15) du

miroir concave (1).

6. Détecteur pyroélectrique suivant la revendica- 10
tion 1, caractérisé par le fait que la platine (19) du
dispositif d'évaluation électronique (11) est per-
pendiculaire & F'axe optique (6) du miroir concave

(1) et que les broches enfichables (22) du cadre

de support (14) sont fixées dans des trous (29) 15
de la platine (19).

7. Détecteur pyroélectrique suivant la revendica-

tion 1, caractérisé par le fait que la platine (19) du
dispositif d'évaluation électronique (11) est dispo- 20
sée dans la direction de I'axe optique (6 - 6),
paralldlement & f'un des deux axes (16 ou 17) du

miroir concave (1) et que les broches enfichables

(22) sont reliées & la platine (19).

25
8. Détecteur pyroélectrique suivant ia revendica-
tion 7, caractérisé par le fait que la platine (19)
est perpendiculaire au plan de la feuille (13) com-
portant les éléments formant capteurs (2, 3, 4).
30

9. Détecteur pyroélectrique suivant la revendica-

tion 11, caractérisé par le fait que le corps (25) du

miroir concave (1) est réalisé en matiére plasti-

que et est métallisé sur au moins la surface de sa

cavité, au moyen d'un dépdt métallique constitu- 35
ant la partie formant réflecteur (26).

10. Détecteur  pyroélectrique  suivant la
revendication 9, caractérisé par le fait que les

pinces élastiques (24) sont reliées d'un seul te- 40
nant au corps (25) du miroir concave (1).

11. Détecteur pyroélectrique selon la revendica-

tion 1, caractérisé en ce qu'au moins le boitier

(10) est réalisé en une matiére plastique électri- 45
quement conductrice.

12. Détecteur  pyroélectrique  suivant la

revendication 1, caractérisé par le fait que le boi-
tier (10) est réalisé en un métal. _ 50

55

60

65
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