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@ Presswalzenanordnung insbesondere fiir den Hochdruckbereich in Bandfilterpressen.

@) Eine PreBanordnung insbesondere flir den Hoch-
druckbereich in Bandfilterpressen beinhaltet eine
PreSwalze, die mehrere Zylindermantelabschnitte
aufweist, deren Durchmesser geringer ist als der
maximaie Durchmesser der Prefiwaize selbst, so daB
durch die derart gebildeten, sich umfangsseitig ab-
wechseinden Pref-und Tangentialbereiche ein
h8herer PreBdruck und somit ein h&herer Trock-
nungsgrad des PreBgutes erreicht werden kann.
Konstruktiv besonders einfach 148t sich esine derar-
tige Prefwalze aufbauen, wenn die
Zylindermantelabschnitte Rohrmantelabschnitte sind,
die auf einem Walzenkern beispielsweise ver-
schweiBt sind, da dann der massive Walzenkern die
erforderliche mechanische Stabilitit der PreBwalze
sicherstelit.
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Pre Bwalzenanordnung insbesondere fiir den Hochdruckbereich in Bandfilterpressen.

Die Erfindung betrifft gine
PreBwalzenanordnung, insbesondere fiir den Hoch-
druckbereich in Bandfilterpressen, mit zumindest
einer PreBwalze, die von zwei das PreBgut ein-
schiiefenden Bandern auf einem Teil ihres Um-
fangs umschlungen wird.

Derartige PreBwalzen werden in Bandfilierpre-
sen héufig derart eingesetzt, daB die PreSbinder
zwischen ihnen S-formig hin-und hergeschlungen
werden. Aufgrund von Erfahrungen mit derartigen
Bandfilterpressen und theoretischen Uberlegungen
hat sich ergeben, daB der PreBdruck von ver-
schiedenen Parametern abhingig ist, wie zum Bei-
spiel der Elastizitt des PreBbandes der Prefdauer
und auch vom Durchmesser der PreBwalzen. So
hat sich gezeigt, daB der PreBdruck weitgehend
unabhéingig vom Umschiingungswinkel, aber um-
gekehrt proportional zum Radius der PreBwalzen
ist. Aus diesen Griinden wéren nun Prefwaizen mit
moglichst geringem Durchmesser wlinschenswert.
Die auf derartige Waizen ausgelibten Kréfte sind
im Hochdruckbereich einer Bandfilterpresse jedoch
sehr erheblich, so daB aus Stabilitdtsgriinden
{Durchbiegungen) der Walzendurchmesser je nach
Walzenbreite und Materialbeschaffenheit einen be-
stimmten kritischen Wert nicht unterschreiten kann.
Erfahrungen haben andererseits aber gezeigt, das
dieser unter kritische Walzendurchmesser nicht im-
mer ausreicht, um einen Prefidruck zu erzeugen,
der einen zufriedenstellenden Trocknungsgrad des
PreBgutes bewirkt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine
PreBwaize so 2u verbessern, daB héhere
Prefdrucke: bei unbeeintrdchtigter mechanischer
Stabilitét erzielt werden.

Diese: Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
geldst, daB die Auflagefliche der Bénder auf zu-
mindest einer PreBwalze mehrere Zylindermantel-
Abschnitte sind, deren Durchmesser geringer als
der maximale Durchmesser der Prefwalze sind.

Die Grundidee der Erfindung besteht also dar-
in, auf einer Prefwalze umfangsseitig abwechseind
PreB-und Tangentialbereiche anzuordnen, wodurch
in den PreBbereichen ein geringerer effektiver
Durchmesser als der maximale Durchmesser der
Prefwalze einen entsprechend hGheren PreBdruck
und somit einen hd&heren Trocknungsgrad des
PreBgutes bewirkt.

Konstrukiiv besonders einfach aufbauen 148t
siche eine derartige Prefwalze, wenn die
Zylindermantelabschnitte Rohrmantelabschniite
sind, die auf einem Walzenkemn befestigt, beispiels-
weise- verschweiBt sind. Die erfindungsgemaBe
L&sung:hat also den Vorteil, daf der Durchmesser
der PreBwalze dort zum Tragen kommt wo er von
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wesentlicher Bedeutung ist, ndmlich flir die
mechanische Stabilitdt der PreBwalze, und der ef-
fektive Durchmesser der umfangsseitig angeordne-
ten Rohrmantelabschnitie dort eine ErhShung des
PreBdruckes bewirkt.

in einer Weiterbildung der Erfindung kann vor-
gesehen werden, daB gegeniiber den Tangentialbe-
reichen der Bander sich die Zylindermantelab-
schnitte fortsetzen, so daB dort parallel zur
Léngsachse der Prefwalze verlaufende Rinnen ge-
bildet werden, in die von beiden Seiten aus den
PreBzonen Filssigkeit herangeflhrt und an den
Stirnseiten der Prewalze abgefiihrt werden kann.

In einer weiteren Ausbildung kann zur
Erhéhung der PreBwirkung und zur Reduzierung
der Tangentialbereiche zwischen den
PreBbereichen vorgesehen sein, eine weitere bau-
gleich aufgebaute Prefwalze zahnradartig in die
erste PreBwalze eingreifen zu lassen.

Ein  Ausfiihrungsbeispiel der erfindungs-
gem&Ben PreBwalze wird anhand der Zeichnungen
ndher erldutert: Es zeigen:

Figur 1: einen Querschnitt durch eine
PreBwalze gemaB der Erfindung,

Figur 2: eine schematische Seitenansicht
von 3 hintereinandergeschalieten PreBSwalzen
gemiB der Erfindung, in verschiedenen Kombina-
tion mit PreBwaizen konventioneller und erfindungs-
gemé&Ber Bauart.

Die PreBwalze nach Figur 1 besteht aus einem
Walzenkern 10, der je nach statischen Erfordernis-
sen hinsichtlich Material und Durchmesser gew&hit
sein kann, um eine ausreichende mechanische Sta-
bilitdt gegenliber den PreBkriften zu gewahrleisten.
Umfangsseitig auf diesen Walzenkern 10 sind meh-
rere Rohrmantelabschnitte 10A bis 10H aufge-
schweiBt, deren Durchmesser d geringer ist als der
Durchmeser D des Walzenkerns 10. Bei dieser im
Querschnitt rosettenartig aufgebauten Prefwalze
ergeben  sich  umfangsseitig = abwechseind
PreBbereiche X und Tangentialbereiche Y, in denen
praktisch keine Pressung des Filterkuchens erfoigt.
Hierbei ist von Bedeutung, daB8 flr die Pressung
der Durchmesser d der Rohrmanteiabschnitte 10A
bis 10H ist, flr die mechanische Stabilitit der
Durchmesser D des Walzenkerns 10, da flir den
Prefdruck die mit dem Durchmesser d beauf-
schlagte Auflagefiiche auf den Rohrmantelab-
schnitten ist. Unterhalb der Tangentialbereiche Y
bildet sich durch die zurlickweichenden
Rohrmantelabschnitte ein Abfiihrbereich Z, in den
von den benachbarten PreBabschnitten X, X' Fil-
tratfllissigkeit strémt und von dort aus abgeflhrt
werden kann, beispieisweise zur Stirnseite der
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PreBwalze oder durch gesignete Bohrungen in das
Innere des Walzenkerns 10. Die Umfangsbereiche
der PreBwalze dienen also in einander ergénzender
Weise verschiedenen Zwecken.

Auch bei der Anwendung von bekannten Druc-
kerhShungseinrichtungen, wie z.B. von aufen an-
gepreBten Hochdruckbdndern, lassen sich die erfin-
dungsgemifen Vorteile erzielen, wie insbesondere
die Erhéhung des Drucks auf den Filterkuchen.

Figur 2 zeigt schematisch das Zusammenwir-
ken einer Anordnung von erfindungsgemé&gen Pres-
sen mit konventionellen und erfindungsgem&gen
PreBwalzen.

Die Anordnung der erfindungsgemiBen
PreBwalzen 20,30,40 in Fig. 2 und der mit diesen
zusammenwirkenden PreBwalzen 21,2223 und
31,32,33, sowie 41,42,43 ist insofern symbolisch zu
verstehen, als hiermit die Einsatzmdglichkeiten der
erfindungsgemiBen Prefiwalze sowohi in Kombina-
tion mit gleichartigen als auch mit konventionellen
PreBwalzen dargestelit werden sollen, wobei selbst-
verstindlich je nach Anwendungszweck beliebige
Unterkombinationen dieser gezeigten Anordnung
gewihit werden kdnnen.

Die in Vorderrichtung der beiden Filterb&nder
50,60 zuerst liegende PreBwalze 20 arbeitet mit
drei PreBwalzen 21,22,23 zusammen, die ebenfalls
erfindungsgem&B aufgebaut sind, also auf ihrer
AuBenseite mehrere Zylindermantelabschnitte -
(dargestelit sind vier) aufweisen. Dabei sind die
drei duBeren Prefwalzen 21,22,23 relativ zur zen-
tralen PreBwalze 20 mit ihrer Drehachse so positio-
niert, daB die Verbindungslinie M-N zwischen den
Walzenmittelpunkten durch den Scheitel der
Zylindermantelabschnitte der duBeren Prefwalzen
21,22,23 verlduft, jedoch durch den Abflihrbereich -
(Z in Fig. 1) der zentralen Pre8walze 20. Hierdurch
ergibt sich also ein zahnradartige Kimmen der
gegeniiberliegenden PreBwalzen mit der Foige ein-
es relativ starken Walk-Effektes auf das zwischen
den Bindern 50,60 transportierte Prefgut infoige
der abwechseinden Richtungsinderung.

Je nach Dimensionierung des Durchmessers
der duBeren PreBwalzen |48t sich dieser Effekt
auch durch konventionelle PreBwalzen erzielen, wie
bei der unteren zentralen PreBwalze 40 dargestelit,
die mit konventionellen Prefwalzen 41,4243 an
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ihrem AuBenumfang zusammenarbeitet. Bei glei-
chem Walzendurchmesser D der ZuBeren
PreBwalzen 41.. gegenlber dem der HuBeren
PreBwalzen 21... ergibt sich hierbei ein geringerer
Walk-Effekt infolge des Fehlens der aufgesetzten
Zylindermantelabschnitte.

SchiieBlich ist es auch mdglich, die erfindungs-
gem#Be Prefwalze, wie in Fig. 2 im Zusammen-
hang mit der mittleren zentralen Prefwalze 30 dar-
gestellt, umfangsseitig mit  konventionellen
PreBwalzen 31,32,33 zusammenwirken zu Jassen,
die so positioniert sind, daB die Verbindungslinie
M-N der Walzendurchmesser durch den Scheitel
der Zylindermantelabschnitte der Preswalze 30 ver-
laufen. Anstelle des oben beschriebenen Walk-Ef-
fektes tritt also hier eine ErhShung des Linien-
drucks zwischen den Walzen.

Anspriiche

1. PreBanordnung, insbesondere flir den Hoch-
druckbereich in Bandfilterpressen, mit zumindest
einer Prefwalze, die von zwei das PreSgut ein-
schlieBenden B#ndern auf einem Teil ihres Um-
tangs umschlungen wird,

dadurch gekennzeichnet, daB die Auflagefliche der
Bander (50,60) auf zumindest einer Prefwalze -
(10,20,30,40) mehrere Zylindermantelabschnitte
sind, deren Durchmesser (d) geringer ais der maxi-
male Durchmesser (D) der Prefwalze sind.

2. PreBanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Zylindermantelabschnitte
Rohrmantelabschnitte (10A-10H) sind, die auf ein-
em Walzenkern (10) befestigt sind.

3. PreSanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Zylindermantelabschnitte
mindestens einer Prefwalze (30;21,22,23) zahnrad-
artig in die Zylindermantelabschnitte der PreBwalze
(20,40) eingreifen.

4. PreBanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB umfangsseitiy mindestens
eine konventionsile Prefwalze (31,32,33; 41,42,43)
angeordnet ist, die entweder auf den Scheitel der
Zylindermantelabschnitte oder den Abfiihrbersich -
(Z) zwischen den Zylindermantelabschnitten wirkt.
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