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69 Emballage unitaire pour verre et article similaire.

@ Il consiste en une boite pratiqueinent complétement fer-
mée et transformable en une barquette pour la présentation de
I’article placé dans la boite. La transformation est rendue possi-
ble par des incisions faites dans la paroi avant (4) et dans les
deux parois latérales (3 et 5) de la boite, et par des lignes de
pliage (37, 38) prévues dans les parois latérales (3 et 5) sensi-
blement a égales distances des parois avant (4) et arriére (2) de
la boite. La transformation s’obtient en enfongant les parties
(4a_ et 4b) de la paroi avant (4) contre la paroi arriére (2), les
parties (3a et 5a) des parois latérales (3 et 5) étant rabattues
de 180° autour des lignes de pliage (37, 38) contre les parties
restantes desdites parois latérales. Le rabat (25), qui contribue
a la formation du dessus de la boite, peut comporter une patte
de verrouillage (34A) coopérant, pour fermer le dessus de la
boite, avec une entaille (49), située sur le c6té commun & la
paroi 3 et au rabat (24) prolongeant celle-ci.
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‘La présente invention concerne un emballage unitaire pour
verre et article similaire, réalisé d'une seule piéce & partir
d'un flan en une matiére pliable, qui est découpé et plié en
forme de boite.

On connait déja un emballage-présentoir destiné 3 contenir
un unique article tel que gobelet ou verre a pied, qui se présente
sous la forme d'une barquette ayant une paroi de fond, deux parois
d'extrémité et deux parois latérales largement échancrées. Le
gobelet ou verre a pied est retenu & 1l'intérieur de la barquette
d'une part par un rebord, qui est solidaire de 1l'une des deux
parois d'extrémité de la barquette et qui est destiné A retenir la
base du gobelet ou du verre a pied, et d'autre part par une patte
de retenue, qui est découpée dans l'autre paroi d'extrémité de la
barquette et qui est rabattue vers l'intérieur de celle-ci de ma-
niére a pénétrer dans le "buvant" du gobelet ou du verre pour
l'emp&cher de sortir de la barquette. Avec une telle construc-
tion, environ la moitié de la surface périphérique du gobelet ou
du verre est bien exposée a la vue des acheteurs, mais, de ce fait,
une grande partie du gobelet ou du verre n'est pas 3 l'abri des
chocs et de la poussiére pendant le stockage ou le transport de
l'article dans son emballage.

La présente invention a donc pour but de fournir un em-
ballage pour verre et article similaire, qui se présente sous la
forme d'une boite pratiquement totalement fermée et qui peut &tre

facilement transformée en une barquette pour la présentation de
lt'article.

A cet effet, l'emballage de la présente invention est ca-

ractérisé en ce que ledit flan comprend des premier, second,

troisiéme et quatriéme panneaux rectangulaires, qui sont attenants
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formant une ligne de pliage, et des-
une paroi arriére, une paroi laté-

autre paroi latérale de la boite,
une patte de fixation qui est attenante a

deux a deux par un grand cdté
tinés a former respectivement

rale, une paroi avant et une

un grand cdté extérieur
de 1'un des premier et quatriéme panneaux et destinée a &tre fixée,
aprés pliage a 90°, a l1'autre desdits premier et quatriéme pan-
neaux, des premier, deuxiéme, troisiéme et quatriéme rabats, qui

sont attenants & l1'un des deux petits c8tés des quatre panneaux,

respectivement, et destinés a &tre fixés les uns aux autres aprés

pliage a 90° pour former le fond de la boite, des cinquiéme, sixié-

me et septiéme rabats, qui sont attenants a l'autre petit cbté des

premier, deuxiéme et quatriéme panneaux,respectivement, et destinés
a @tre fixés les uns aux autres aprés pliage a 90° pour former le
dessus de la bofite, l'un des cinquiéme, sixiéme et septiéme rabats

comportant une patte de retenue, qui peut &tre pliée a 90° par

rapport audit rabat , tandis qu'un autre des cinquiéme, sixiéme

et septiéme rabats comporte une encoche qui, aprés pliage des
cinquiéme, sixiéme et septiéme rabats, vient en coincidence avec
ladite patte de retenue pour permettre le défongage de celle-ci
vers l'intérieur de la boite, en ce que le troisiéme panneau com-
porte une incision qui s'étend d'un grand c8té & l'autre grand
c8té du troisiéme panneau, prés de son petit cdté adjacent au
troisiéme rabat, et en ce que chacun des deuxiéme et quatriéme
panneaux comporte une ligne médiane de pliage, qui s'étend sur
une partie de la longueur du panneau correspondant parallélement
a ses deux grands cOtés et sensiblement & égales distances de

ceux-ci, et deux incisions, une premiére des deux incisions s'éten-
dant depuis une extrémité de ladite ligne médiane de pliage jus-

qu'a 1'une des extrémités de l'incision du troisiéme panneau, la

seconde des deux incisions s'étendant depuis l'autre extrémité

de ladite ligne médiane de pliage jusqu'd un point adjacent a

1'une des extrémités du petit c6té dépourvu de rabat du troisiéme
panneau.

De préférence, le troisiéme panneau présente une ligne mé-
diane de pliage, qui s'étend parallélement a ses deux grands cOtés,
sensiblement & égales distances de ceux-ci, depuis ladite incision

prévue dans le troisiéme panneau jusqu'au petit cOté de celui-ci
dépourvu de rabat.
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La partie du troisiéme panneau comprise entre l'incision
qu'il comporte et son petit cdté dépourvu de rabat est destinée
a étre enfqncée vers l'intérieur de la boite mise en forme, de
fagon a venir en contact avec le premier panneau, la ligne mé-
diane de pliage du troisiéme panneau facilitant cet enfoncement,
et les parties des deuxiéme et quatriéme panneaux, délimitées par
les incisions et les lignes médianes de pliage respectives for-
mées dans ces panneaux, étant repliées, au cours de cet enfonce-
ment, de 180° vers 1l'intérieur de la bofte contre les parties

.0 restantes de ces panneaux.

Ledit septiéme rabat, attenant audit autre petit cdté du
quatriéme panneau formant ladite autre paroi latérale de la
bofte, est prolongé par une patte qui, aprés pliage a 90° suivant
une ligne de pliage paralléle audit autre petit cb6té du quatrié-

L5 me panneau, est introduite dans la boite contre la surface inté-
rieure du second panneau, pour maintenir approximativement en
place ledit septiéme rabat, qui a été rabattu pour former le
dessus de la bolite conjointement avec les sixiéme et cinquiéme
rabats rabattus contre lui, le cinquiéme rabat étant maintenu

appliqué sur les deux autres par un collage, qui assure une ferme-
ture convenable du dessus de la boite.

20

Un autre but de la présente invention est de rendre plus facile

et plus rapide la fermeture du dessus de la boite, par une mo-

dification apportée aux septiéme et sixiéme rabats intervenant

25 dans la constitution de ce dessus.

L'emballage ainsi perfectionné est caractérisé en ce que la

"patte prolongeant ledit septiéme rabat est une patte de verrouil-
lage et en ce que ledit sixiéme rabat présente une entaille de

3Overrouillage coopérante, découpée le long de son c8té commun avec
ledit second panneau et coIncidant avec la ligne de pliage & 90°
dudit sixiéme rabat, ladite patte de verrouillage, apreés le
pliage & 90° et 1'un sur 1l'autre des cinquiéme, sixiéme et septié-
me rabats, le septiéme par-dessus les deux autres, pour former

35 le dessus de la boite, préalablement mise en forme et garnie de
l'article qu'elle doit contenir, étant repliée a 90° suivant une
ligne de pliage paralléle audit autre petit cdté du quatriéme
panneau, pour €tre introduite dans ladite entaille coopérante,

venir s'appliquer contre la face interne du second panneau et

fermer ainsi le dessus de la boite, dont ledit septiéme rabat
constitue alors le couvercle attenant.
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La fermeture obtenue est relativement solide et uﬂ collage
desdits cinquiéme, sixiéme et septiéme rabats entre eux n'est
plus nécessaire, que la bolite soit utilisée complétement fermée
ou comme présentoir. La fermeture du dessus de la boite devient
une opération uniquement manuelle, aisée et rapide, tout comme
son ouverture, lorsqu'on veut sortir l'article de 1l'emballage

ou transformer celui-ci en présentoir. Industriellement, une
machine d'encollage est supprimée.

L'invention pourra &tre mieux comprise a la lecture de la
description qui va suivre, donnée en référence aux dessins annexés
sur lesquels

La figure 1 montre un flan, développé & plat, a partir duquel
est formé l'emballage de la présente invention.
La figure 2 est une vue en perspective montrant l'em-
ballage en forme de boite obtenu a partir du flan de la figure 1.
La figure 3 est une vue en perspective de l'emballage en"
forme de barquette obtenu & partir du flan de la figure 1, aprés
enfoncement de la paroi supérieure ou avant de la bofte de la fi-
gure 2.

La figure 4 est une vue en élévation latérale de la bolte
de 1la figure 2.

La figure 5 est une vue en coupe longitudinale de la bar-
quette de la figure 3.
La figure 6 montre une autre forme d'un flan, développé a

plat, a partir duquel peut &tre formé l'emballage de la présente
invention. )

La figure\7 montre une troisiéme variante de flan, déveiappé
a4 plat, a partir duquel est formé 1l'emballage.

Les figures 8 et 9 sont des vues en perspective montrant
1'emballage en forme de boite-présentoir ou barquette, obtenu a
partir du flan selon la figure 7, au cours des étapes de formation

et de fermeture du dessus de la boite.

Le flan 1 représenté sur la figure 1, est découpé dans une
feuille de carton, de carton plastifié ou d'une matiére plastique
semi-rigide et pliable. Il comprend quatre panneaux rectangulaires
2,3,4 et 5 destinés & former respectivement une paroi arrieére,
une paroi latérale, une paroi avant et une autre paroi latérale
de la boite montrée sur la figure 2. Les deux panneaux 2 et 3

ont un grand cdté commun 6 formant une premiére ligne de pliage,
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les deux panneaux 3 et 4 ont un grand c8té commun 7 formant une
seconde ligne de pliage et les panneaux 4 et 5 ont un grand cdté
commun 8 formant une troisiéme ligne de pliage.

L'un des deux panneaux extrémes 2 et 5, par exemple le
5 panneau 2, est pourvu d'une patte de fixation 9 1le long de son

grand c6té extérieur 11 qui forme une quatriéme ligne de pliage
entre le panneau 2 et la patte 9.
".Le flan 1 comporte en outre quatre rabats 12, 13, 14 et
15, qui ont en gros une forme trapézolidale et qui sont attenantsaux
10 petits cdtés 16, 17, 18 et 19 des quatre panneaux 2,3, 4 et 5,
respectivement. Les petits cbtés 16, 17, 18 et 19 forment des
lignes de pliage pour les rabats 12, 13, 14 et 15. Chacun des
deux rabats 12 et 14 est pourvu d'une patte 12a ou l4a,respective-
ment, qui a en gros une forme triangulaire. A la jonction de la
15 patte 12a et du rabat 12 et 4 la jonctién de la patte 14a et du
rabat 14 sont formées des lignes de pliage 21 et 22 qui font un
angle de 45° avec les petits cBtés 16 et 18 des panneaux 2 et 4.

Le flan 1 comporte en outre trois rabats 23,24 et 25, qui
ont en gros une forme rectangulaire, et qui sont attenants aux
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petits cOtés 26,

27 et 28 des panneaux 2,3 et 5, respectivement,
le petit cdté 29 du panneau 4 étant dépourvu de rabat

Une patte de retenue 31 est découpée dans le rabat 23 et
peut &tre rabattue a 90° par rapport au rabat 23 autour d'une ligne
de pliage 32. De préférence, la ligne de pliage 32 s'étend perpen-
diculairement au petit cﬁté 26 du panneau 2 au milieu du rabat 23.

Le rabat 25 comporte une engoche 33 qui,

aprés pliage des rabats
23,24 et 25,

vient en coincidence avec la patte de retenue 31 pour
permettre son défongage vers 1'intérieur de la barquette comme mon-

tré dans la figure 3. Le raﬁat 25 est en outre prolongé par une

patte 34 qui, aprés pllage ‘A 90° autour d'une ligne de pliage 35

paralléle au petit c6té"38fdu panneau 5, est introduite dans la

boite contre la surface intérieure du panneau 3. Le rabat 24 a une

dimension, mesurée dans.une direction perpendiculaire au petit c¢0-

té 27, qui est au plus égale a la moitié de la longueur du petit
cdté 26 du panneau 2. kS

Le panneau 4 comporte une incision 36 qui s'étend entre ses

grands cdtés 7 et 8, prés de son petit cdté 18. Comme montré dans

la figure 1, l'incision 36 peut &tre incurvée dans sa partie

médiane vers le pe@at&cete 18 du panneau 4. Chacun des deux pan-

neaux 3 et S comporte une*lxgne’de pliage 37 ou 38,

respecti-
vement,

qui s' étend surine partle de la longueur du panneau
correspondant parallélement & ses deux grands cdtés et sensible-
ment & égales distances de ceux-ci,

et deux incisions 39 et 41
ou 42 et 43, respectivement.

Les incisions 39 et 42 s'étendent
depuis l'une des extrémités des lignes de pliage 37 et 38

res-
pectivement,

jusqu'aux extrémités de l'incision 36, respective-

ment. Les incisions 41 et 43 s'étendent depuis l'autre extrémité

des lignes de pliage 37 et 38, respectivement, jusqu'a des points

adjacents au petit c6té 29 du panneau 4. Les incisions 36, 38
41, 42 et 43 peuvent &€tre constituées par des lignes continues
d'incision ou par des lignes discontinues d'incision de maniére

a former quelques points d'attache pouvant &€tre facilement rom-

pus. De préférence, le panneau 4 comporte en outre une ligne de

pliage 44, qui s'étend parallélement & ses deux grands cOtés 7 et

8 sensiblement a egales dlstances de ceux-ci depuis l'incision

36 Jjusqu'au petit cBté 29. La ligne de pliage 44 peut é&tre au551.

réalisée sous la forme d'une ligne de rupture. Il est ainsi
formé dans les panneaux 3,4 et S des parties 3a, 4a, 4b et 5a
qui peuvent &tre enfoncées vers 1l'intérieur de la bolte de 1la

figure 2 pour former la barquette montrée dans la figure 3, la
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ligne de pliage 44 facilitant cette opération d'enfoncement.
Aprés cette opération d'enfoncement, il subsiste une partie 4¢ du

panneau 4, qui sert a retenir la base du gobelet ou du verre 45

-

a l'intérieur de la barquette (figure 5).

Pour mettre en forme 1l'emballage, le flan 1 de la figure 1
est plié suivant les lignes de pliage 6,7,8 et 11, la patte 9
préalablement encollée étant collée contre la face interne ou
externe du panneau 5a, de maniére a former une sorte de tunnel
a section transversale rectangulaire. Les rabats 12, 13, 14 et 15
sont rabattus de S0° respectivement autour deslignes de pliage
16, 17, 18 et 19 vers l'intérieur du tunnel et les pattes 12a et
l4a , préalablement encollées, sont collées respectivement aux
rabats 13 et 15 comme montrés dans la figure 2 pour former le
fond de la bolite. Toutes les opérations qui précédent peuvent
€tre exécutées automatiquement au moyen d'une machine universelle
de pliage et de collage bien connue, bien qu'elles pourraient &étre

aussi exécutées manuellement.

A ce stade de la mise en forme de la boite, si celle-ci
n'est pas utilisée immédiatement pour recevoir un article tel
qu'un gobelet ou un verre, elle peut &tre encore mise a plat
pour son stockage, les panneaux 3 et 4 de la boite se superposant
aux panneaux 2 et 5. Cette mise a plat est permise par les deux
lignes de pliage 21 et 22. En fait, avec cette construction de
boite, on obtient une boite dite a fond automatique, c'est-a-dire

que le fond de la bolte, qui est formé par les rabats 12, 13, 14

et 15, se reconstitue automatiquement lorsque la boite est remi-

se en volume a partir de son état aplati.

Une fois que la boite a été mise en volume de la maniére

décrite ci-dessus, elle peut €tre utilisée soit directement

comme une barquette (figure 3) pour la présentation d'un article,
soit dans un premier temps comme une boite entiérement fermée
(figure 2) pour le transport et le'stockage dudit article, et,

dans un deuxiéme temps, comme la barquette de la figure 3 pour
la présentation dudit article.

Dans le premier cas, les parties 4a et 4b du panneau 4
de la boite sont enfoncées vers l'intérieur de celle -ci con-

tre le panneau 2, les parties 3a et 5a des deux panneaux 3 et 5



10

15

20

25

30

35

(y:

0218514

étant repliées de 180° vers l'intérieur de la bolte contre les

parties restantes des panneaux 3 et S,comme montré dans les

figures 3 et 5. L'article 45 peut &tre alors posé dans la bar-

quette. Ensuite, le rabat 25 est plié a 90° suivant la ligne de

pliage 28 et la patte 34, également pliée a 90° est engagée
entre le panneau 3 et sa partie 3a rabattue & 180°. Ensuite, 1le

rabat 24 est rabattu contre le rabat 25 par pliage a 90° autour

de la ligne de pliage 27. Ensuite, le rabat 23, préalablement

encollé, est rabattu contre les rabats 24 et 25 par pliage autour

de la ligne de pliage 26 et est collé aux deux rabats 24 et 25.

Enfin, la patte de retenue 31 est défoncée vers l'intérieur de

la barquette de fagon a €tre introduite & l'intérieur du buvant

de l'article 45 pour le retenir dans la barquette comme montré
dans la figure 5.

Dans le second cas, la boite ayant la forme montrée dans

la figure 2, l'article 45 est introduit dans la boite et les

rabats 23,24 et 25 sont rabattus d'une maniére semblable a ce

qui a été indiqué plus haut pour fermer la boite. Toutefois,

dans ce cas, la patte de retenue 31 n'est pas défoncée vers

l1'intérieur de la boite et les rabats sont maintenus en position

de fermeture par un léger point de colle pouvant &tre facilement

rompu, ou par tout autre moyen permettant de réaliser une fer-

meture provisoire. On notera cependant que, si la ligne de pliage

44 est réalisée sous la forme d'une ligne de rupture ou d'une
bande arrachable,

le rabat 23 pourrait &tre collé définitivement
aux

rabats 24 et 25. L'article 45 se trouve alors dans une boite

qui est pratiquement complétement fermée, de sorte qu'il est a
l1'abri des chocs et de la poussieére.

Dans un second temps, lorsque l'article doit @tre présenté,

la boite de la figure 2 peut &tre transforméen la barquette de

la figure 3 de la maniére suivante. Si le rabat 23 était collé

provisoirement aux rabats 24 et 25, les rabats 23, 24 et 25 sont

ouverts et l'article 45 est sorti de la boite. Si le rabat 23

était collé définitivement aux rabats 24 et 25, le panneau 4 de
la boite est rompu suivant la ligne 44 réalisée sous la forme

d'une ligne de rupture ou d'une bande arrachable, et 1l'article 45

est sorti de la boite a travers l'ouverture ainsi formée. Ensuite,

comme dans le premier cas, les panneaux 4a et 4b sont enfoncés a

1'intérieur de la boite contre le panneau 2, les parties 3a et 5a
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des panneaux 3 et 5 étant rabattues de 180° autour des lignes’

de pliage 37 et 38 contre les parties restantes des panneaux 3 et

5. L'article 45 est ensuite déposé & l'intérieur de la barquette

ainsi obtenue, et la patte de retenue 31 est défoncée vers 1'in-

térieur de la barquette pour retenir lt'article 45 comme dans le
premier cas.

Dans le flan 10 représenté sur la figure 6, les éléments

qui sont identiques ou qui jouent le méme rdle que ceux du flan

1 de la figure 1 sont désignés par les mémes numéros de référence.
Le flan 10 de la figure 6 différe du flan 1 de la figure 1 par
les points suivants. La patte de fixation 9 est attenante au grand
cOté extérieur 11 du panneau 5 destiné a former l'une des deux
parois latérales de l'emballage, et elle est fixée par collage a
la face interne ou externe du panneau 2 destiné a former la paroi

arriére de l'emballage. Les deux rabats 12 et 14 sont dépourvus

de patte de fixation. Par contre, les deux rabats 13 et 15 sont

pourvus de pattes de fixation 13a et 15a pouvant &tre pliées sui-
vant des lignes de pliage 46 et 47, respectivement, qui font un
angle de 45° par rapport aux petits c8tés 17 et 19 des panneaux
3 et 5. Les deux rabats 24 et 25 ont sensiblement les mémes di-
mensions et l'encoche 33 n'est plus formée dans le rabat 25, mais

dans le rabat 24. Enfin, une autre incision 48 peut &tre prévue

dans les panneaux 3, 4 et 5. L'incision 48 s'étend parallélement

aux petits cOtés des panneaux entre les incisions 39 et 42.
L'incision 48 peut &treune ligne continue ou une ligne discontinue
de maniére a ménager quelques points d'attache pouvant &tre faci-
lement rompus. La partie du flan 10 délimitée par les lignes
d'incision 36,39,42 et 48 peut €tre ainsi arrachée si on le désire
pour laisser voir une petite partie de l'article contenu dans 1'em-—
ballage.

Le flan 20 représenté a la figure 7, est découpé dans une
feuille de carton, de carton plastifié ou d'une matiére plastique
semi-rigide et pliable, susceptible d'étre imprimée par tous types
d'impression : offset, flexographie etc... 11 est trés semblable
au flan 1 représenté & la figure 1 et les éléments comparables por-

tent les mémes chiffres de référence.

e
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On se reportera a ce qui est exposé ci-dessus au sujet de cette
figure pour la description du flan et de la formation du corps et du

fond de l'emballage. constitués respectivement des panneaux 2,3,4,5
avecrpatte encollée 9 et des rabats 12.13,14,15 ave: pattes encellées
12a et l4a. .

" Le flan 20 se distingue du flan 1 par sa patte de verrouil-
lage 34A, qui prolonge le septiéme rabat 25, au-dela du bord li-
bre de celui-ci opposé au petit cdté 28 du panneau S. Cette patte
peut &tre repliée a 90° autour de la ligne de pliage 35 colInci-
dant avec ledit bord libre. Le flan 20 présente, en outre, une
entaille de verrouillage coopérante 49, découpée le long du cdté
27, commun au panneau 3 et au rabat 24, une ligne médiane de plia-
ge 51 dans la patte de verrouillage 34A et une ligne médiane de
pliage 52 dans la patte de retenue 31; ces lignes de pliage sont
perpendiculaires aux lignes de pliage respectives 35 et 32 de

S1a patte de verrouillage et de la patte de retenue et leur fonc-

tion est de faciliter l'enfoncement de ces pattes, respective-
ment dans l'entaille 49 et a l'intérieur de la boite, lors de la
mise en volume de celle-ci. La zone hachurée 53 correspond a un

petit enlévement de matiére, qui rend plus aisée la mise en for-

AV me de 1la boite dans cette région.

RS

B

Comme indiqué précédemment, la boite, avant

la fermeture de son dessus, peut &tre conservée pliée a plat, son
fond étant dit automatique, parce qu'il se reconstitue automati-
quement lorsque la boite est remise en volume.

Les figures 8 et 9 illustrent la fermeture du dessus de la
boite,mise sous forme de présentoir par enfoncement des parties
4a et 4b de son panneau avant 4 contre son panneau arriére 2, les
parties 3a, et 5a de ses panneaux latéraux 3 et 5 venant, dans
ce mouvement, doubler les parties restantes de ces panneaux, qui
ne constituent plus alors que des parois latérales partielles de
la boite, dont la face avant est réduite 2 la partie 4c¢c du
panneau 4; cette partie 4c fait office de butée de retenue du
pied du verre 45, placé dans la boite-présentoir.

La fermeture du haut de la boite s'obtient en rabattant
sur le verre le rabat 23, en faisant basculer la patte de rete-
nue 31 (découpée dans le rabat 23) autour de sa ligne de pliage
Sé, pour l'enfoncer dans le buvant du verre, en rabattant le

rabat 24 sur le rabat 23, puis le rabat 25 par-dessus les deux
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autres, en repliant a angle droit la patte de verrouillage 34A
du rabat 2% et en l'insérant dans 1l'entaille de verrouillage 49,
découpée sur la ligne 3d'intersection du panneau 32 et du rabat 24,
jusqu'a pénétration totale, ce qui applique parfaitement les
trois rabats sur le verre et ferme complétement le dessus de la
bofte. Bien entendu, les rabats 23, 24 et 25 ont été pliés suivant
leurs lignes de pliage respectives 26, 27 et 28.

Il va de soi que les formes d'exécution de la présente in-
vention qui ont été décrites ci-dessus, ont été données a titre
d'exemple purement indicatif et nullement limitatif, et que de
nombreuses modifications peuvent &tre facilement apportées par
1'homme de l'art sans pour autant sortir du cadre de la présente
invention. C'est ainsi, par exemple, que,dans le cas du flan 20
(figure 7), la patte de verrouillage 34A et l'entaille de ver-
rouillage 49 peuvent €tre interverties sur les rabats 24 et 25,
le rabat 24 étant alors rabattu en dernier et sa longueur devant
étre égale a celle du petit cdté 26 du panneau 2, et que la
patte de retenue 31 peut &tre formée dans 1'un quelconque des
trois rabats 23, 24 et 25, des encoches ou ouvertures corres-
pondantes permettant de l'atteindre devant &tre alors éventuelle-

ment découpées dans 1l'un et/ou l'autre des deux autres rabats du
trio.
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~ REVENDICATIONS -

1l.- Emballage unitaire pour verre et article similaire,

réalisé d'une seule piéce a partir d'un flan (1;10) en une ma-

tiére pliable, qui est découpé et plié en forme de boite, ca-

ractérisé en ce que ledit flan (1;10) comprend des premier,

second , troisiéme et quatriéme panneaux rectangulaires (2,3,4,5)

qui sont attenants deux a deux par un grand cdté (6,7,8) formant
une ligne de pliage, et destinés a former respectivement une paroi

arriére, une paroi latérale, une paroi avant et une autre paroi
latérale de la boite, une patte
a4 un grand coOté extérieur (11)
panneaux (2 et 5) et destinée 2

-~

a

de fixation (9)7qui est attenante
de 1l'un des premier et quatriéme
étre fixée, aprés pliage a 90°,
ltautre desdits premier et quatrieéme panneaux, des premier,
deuxiéme, troisiéme et quatriéme rabats (12, 13,

14, 15), qui sont
attenants & 1'un (16,

17,18,19) des deux petits cdtés des quatre
panneaux, respectivement, et destinés a &tre fixés les uns aux
autres aprés pliage a 90° pour former le fond de la boite, des
cinquiéme, sixiéme et septiéme rabats (23, 24, 25),

attenants & l'autre petit coOté

qui sont

(26, 27, 28) des premier, second
et quatriéme panneaux (2,3 et 5), respectivement, et destinés a
8tre fixés les uns aux autres aprés pliage & 90° pour former le
dessus de la boite, 1l'un (23) des cinquiéme, sixiéme et septiéme
rabats (23, 24 et 25) comportant une patte de retenue (31) qui
peut &tre pliée & 90° par rapport audit rabat, tandis qu'un autre
(24 ou 25) des cinquiéme, sixiéme et septidme rabats comporte
une encoche (33) qui, aprés pliage des cinquiéme, sixiéme et
septiéme rabats, vient en colIncidence avec ladite patte de retenue

(31) pour permettre le défongage de celle-ci vers 1l'intérieur de
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1a bolte, en ce que le troisiéme panneau (4) comporte une inci-

sion (36) qui s'étend d'un grand cdté (7) a l'autre grand cdté

(8) du troisiéme panneau, prés de son petit cdté (18) adjacent
au troisiéme rabat (14), et en ce que chacun des deuxiéme et
quatriéme panneaux (3 et S) comporte une ligne médiane de pliage
(37 ou 38), qui s'étend sur une partie de la longueur du panneau
correspondant parallélement a4 ses deux grands cOtés et sensi-

blement a égales distances de ceux-ci, et deux incisions (39 et

41 ou 42 et 43), une premiére (39 ou 42) des deux incisions

s'étendant depuis 1l'une des extrémités de ladite ligne médiane
de pliage (37 ou 38) jusqu'a l'une des extrémités de 1'incision

(36) du troisiéme panneau (4), la seconde (41 ou 43) des deux

incisions s'étendant depuis l'autre extrémité de ladite ligne

médiane de pliage (37 ou 38) jusqu'a un point

des extrémités du petit cdté (29) dépourvu de
panneau (4).

2.—

adjacent a l'une

rabat du troisiéme

Emballage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le troisiéme panneau (4) comporte une ligne médiane de
pliage (44), qui s'étend parallélement a ses deux grands cOtés

(7 et 8) sensiblement a égales distances de ceux-ci depuis ladite

incision (36) jusqu'au petit cdté (29) dépourvu de rabat du troi-
siéme panneau (4).

3.~ Emballage selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce que ladite patte de retenue (31) est découpée dans le
cinquiéme rabat (23) qui est attenant au premier panneau (2)
formant la paroi arriére de la boite,
ge (32) de la patte de retenue
audit autre petit coté (26) du
cinquiéme ravbat (23), et en ce

dimension, mesurée

en ce que la ligne de plia-
(31) s'étend perpendiculairement
premier panneau (2) au milieu du
que le sixiéme rabat (24) a une
dans une direction perpendiculaire au petit
cdté (27) du deuxiéme panneau ( 3), qui est au plus égalea la
moitié de la longueur du petit cd6té (26) du premier panneau (2).
a.-

Emballage selon la revendication 3, caractérisé en

ce que ladite encoche (33) est formée dans le septiéme rabat (25),

qui est attenant au quatriéme panneau (5) formant ladite autre
paroi latérale de la boite.
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Emballage selon la revendication 4, caractérisé en
ce que le septiéme rabat (25) est prolongé par une patte (34),

qui, aprés pliage a 90° suivant une ligne de pliage (35) paralléle

S.—-

A 1l'autre petit cdté (28) du quatriéme panneau (5), est introduite

dans la boite contre la surface intérieure du second panneau (3).
6.— Emballage selon la revendication 3, caractérisé en

ce que ladite encoche (33) est formée dans le sixiéme rabat

(24) qui est attenant au deuxiéme panneau (3).

7.- Emballage selon 1l'une quelcongque des revendications

1 & 6, caractérisé en ce qu'une autre incision (48) est formée
dans les deuxiéme, troisiéme, et quatriéme panneaux (3, 4 et 5),
et s'étend parallélement aux petits c8tés desdits panneaux entre
les premiéres incisions (39 et 42) des second et quatriéme pan-
neaux (3 et 5).

8.~ Emballage suivant 1'une quelconque des revendications
1 4 4, 6 et 7, caractérisé en ce que le septiéme rabat (25) est
prolongé par une patte de verrouillage (34A) et en ce que ledit
sixiéme rabat (24) présente une entaille de verrouillage (49)
coopérante, découpée le long de son cbté (27) commun avec ledit se-
cond panneau (3) et coincidant avec la ligne de pliage 3 90° dudit

sixidme rabat, ladite patte de verrouillage (34 A),aprés le pliage

2 90° et l'un sur l'autre des cinquiéme, sixiéme et septiéme rabats

(23,24,25), le septiéme (25) par-dessus les deux autres, pour for-
mer le dessus de la boite, préalablement mise en forme et

l'article (45) qu'elle doit contenir, étant repliée a 90°

garnie de

suivant

‘une ligne de pliage (35) paralléle audit autre petit cOté (28) du

quatriéme panneau (5), pour &tre introduite dans ladite entaille
(49) coopérante, venir s'appliquer contre la face interne dudit
second panneau (3) et fermer ainsi le dessus de la boite, dont
ledit septiéme rabat (25) constitue alors le couvercle attenant.
9.- Emballage selon 1'une quelconque des revendications 1
4 8, caractérisé en ce que ladite patte de retenue (31) présente
une ligne médiane de pliage (52),perpendiculaire & sa propre
ligne de pliage (22) par rapport au rabat (23), dont elle fait par-
tie.
10.- Emballage selon la revendication 8, caractérisé en ce
que ladite patte de verrouillage (Z24A) présente une ligne médiane
de pliage (51),perpendiculaire & sa propre ligne de pliage (35)

par rapport au rabat (25), dont elle fait partie.
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