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@ Ofen.

@ Ein Ofen (10) ist aus mehreren hintersinanderge-
steliten und miteinander verbundenen Ofengliedern -
(11) zusammengesetzt, die je mindestens vier identi-
sche Ecksteine (12) und zwei Paare von Elementen -
(14, 16) aufweisen. Alie Steintypen (12, 14, 16) eines
Ofengliedes (11) sind formschilissig miteinander ver-
bunden und durch Mb&rtel oder Klebstoff aneinander
befestigt. Es wird ein aus wenigen Schamotte-Stei-
ntypen baukastenartig aufgebauter Ofen mit ringsum
gewdlibter Feuerungskammer geschatfen.
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Die Erfindung betrifit einen aus mehreren hin-
tereinander stehenden, aus Schamottesteinen
gemauerten Ofengliedern aufgebauten Ofen, bei
dem jedes Ofenglied vier identische Ecksteine und
zwischen diesen angeordnete und formschiiissig
mit ihnen verbundene Seitenwénde, Decke und
Boden aufweist und die Decke und der identisch
ausgebildete und spiegelbildlich angeordnete
Boden innen konkav gewdlibt sind und jeder Eck-
stein zwei Aufenflichen sowie 2zwei An-
schluBfiachen aufweist.

Ein derartiger Ofen ist aus der USA-PS
2.318.065 bekannt. Decke, Boden und Seitenwinde
sind durch eine Vielzahl formschllissig miteinander
verbundener Einzeisteine zusammengesetzt, die
ein Auswechsein durchgebrannter Steine zulassen.
Jedes Ofenglied braucht einen duBeren Spannrah-
men.Zwischen den Seitenwinden und dem Boden
sowie der Decke verlduft die Brennraumkontur
wegen Eckenbildung unstetig. Es bilden sich im
Betrieb Strémungstotzonen aus, die die Heizlei-
stung negativ beeinflussen. Wegen der Vielzahl der
Einzelsteine wird viel Arbeitszeit flir den Ofenbau
bendtigt.

Ein aus der DE-A 3 407 522 bekannter Ofen
besteht zwar aus wenigen Einzelteilen -der Ofen ist
aus zwei Hélften und der Frontplatte zusammenge-
setzt -die jedoch wegen ihres groBen Gewichtes
nur schwer zu transportieren sind.

Die Strdmungstotzonen sind auch hier vorhan-
den.

Aufgabe der Erfindung ist es, den Ofen der
eingangs genannten Art so zu gestalten, daB er
unter Vermeidung #duBerer Spannrahmen selbsthal-
tend ausgebildet ist, ohne Transporiprobleme -
schneller aufbaubar ist und durch neue Formgestal-
tung bessere Heizeigenschaiten hat.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist bei einem Ofen
mit den eingangs genannten Merkmalen vorgese-
hen, daB jeder Eckstein eine flinfseitige
AuBenkontur hat und seine zwischen den An-
schluBflichen liegende konkav gewdlbte In-
nenfliche aufweist, die absatzirei und stetig tange-
niial an die Innenfiichen der Seitenwand und der
Decke bzw. den Boden anschlieft und daB Decke
und Boden je aus einem einstlickigen Element
bestehen.

Mit der Erfindung wird erreicht, da8 jegliche
Ecken im Brennraumguerschniit entfallen, so daB
sich keine Totzonen bilden kdnnen, die nicht zur
Wirmelibertragung beitragen, da8 alle Einzelteile
von einer Person z.B. liber Treppen auch in
héherliegende Stockwerke transportiert werden
kdnnen, gleichwohl aber die Bauzeit des Ofens
minimiert und ein selbststehender Ofen von groBer
Stabilitt geschaffen wird.

Ausgestaltungen der Erfindung bestehen darin,
daB der Eckstein -allenfalls abgesehen von seiner
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Innenfliche -spiegelsymmetrisch zu einer, die
AuBenecke enthaltenden und den Winkel der bei-
den AuBenflichen halbierenden Diagonalebene
ausgebildet ist und daB die Seitenwénde je aus
einem einstlickigen Element bestehen, dessen An-
schiuBenden mit denjenigen der die Decke und
den Boden bildenden AnschiuBenden
Ubereinstimmen. Dadurch lassen sich die Sei-
tenwénde sowie die Decke und der Boden auf-
bauen. Die Elemente sind tauschbar. Mit nur zwei
unterschiedlich langen Elemententypen kd&nnen
vier verschiedene Ofenquerschnitte erzielt werden.
Mit dem Merkmal, daB die Innenflichen der die
Seitenwand bildenden Elemente konkav gewdibt
sind, wird ein allseits gewdlbter Brennkammerquer-
schnitt erreicht, der kreisf&rmig, oval oder elliptisch
sein kann.

Eine Weiterbildung besteht dann darin, daB
jeder Eckstein an beiden Stirnflichen parallel zu
den Deckebenen seiner beiden AuBenflichen an-
geordnete, einander rechiwinklig kreuzende, Uber
im wesentlichen die ganze Linge der AuBenfldche
reichende Nuten aufweist und die Elemente in
demselben Abstand von ihrer AuBenflédche je eine
Nut aufweisen, sodaB jedes Ofenglied an beiden
Stirnseiten je einen  geschlossenen, rech-
teckidrmigen Nutenring aufweist und daB je zwei
benachbarte Ofenglieder durch in die einander zu-
gewandten Nutenringe eingelegte und verkiebte
Riege! formschllissig miteinander verbunden sind.
Dank dieser formschilissigen Verbindung wird eine
hohe Dichtigkeit gewihrleistet und die Elemente
werden mit den Ecksteinen verriegelt.

Eine Ausgestaltung besteht darin, daB in das
vorderste Ofenglied und das hinterste Ofenglied
AbschluBwinde eingesetzt sind, die mehrere aufei-
nandergestelite Wandteile aufwesen, von denen die
oberste und die unterste identisch ausgebildet, je-
doch spiegelbildlich angeordnet sind und eine
AuBenkontur gleich der Innenkontur einer aus zwei
Ecksteinen und einem dazwischen angeordneten
Element bestehenden Kombination aufweisen.

Auch besteht eine Ausgestaltung noch darin,
da8 die oberen und unteren Aufenfiichen der Eck-
steine mit den eben ausgebildeten AuBenflichen
der die Decke und den Boden bildenden Elemente
von parallelen, horizontalen Berlihrungsebenen tan-
giert werden. Der Ofen kann dadurch auf ein ebe-
nes Podest gestelit und es kdnnen Uber der ebe-
nen Decke Zusatzziige vorgesehen werden, insbe-
sondere derart, daB an mindestens einer
AuBenfldche des Ecksteins in diesem eine Ausspa-
rung vorgesehen ist, die komplementir zum Ende
eines an der gegeniiberliegenden Anschluffiiche
ausgebildeten Vorsprungs ausgebildet und im glei-
chen Abstand von der anderen AuBenfldche des
Ecksteins wie dieser Vorsprung angeordnet ist, so
daB ein auf dem Eckstein seitenblindig aufgesetz-
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ter weiterer Eckstein mit seinem bodenseitigen
Vorsprung in die Aussparung des darunter stehen-
den Ecksteins formschilissig eingreift und daB
Uber, unter oder neben einer aus zwei Ecksteinen
und einem dazwischen angeordneten Element be-
stehenden Kombination eine weitere identische
Kombination auf-bzw. angesetzt ist. Mit dem Merk-
mal, da8 neben der Aussparung zur Anschiuffliche
hin eine weitere Aussparung gleichen oder
ghnlichen Querschnitts vorgesehen ist, kann eine
durch Verwendung eines kiirzeren Elementes -
schmalere Kombination den Ofenkopf bilden.

Die Erfindung betrifft weiterhin einen Eckstein
aus Schamotte zur Herstellung eines Ofens mit
zwei parallelen Ubereck liegenden AuBenfiichen
und zwei je einen Absatz aufweisenden An-
schiuBflichen, wobei zwischen beiden An.-
schiuBfidchen eine konkav gewdibte innenfliche
gebildet ist, deren Umfangsidnge mindestens
gleich der Linge einer AuBenfliche ist,.deren, an
ihren Enden angelegte Tangentialebenen sinen
Winkel gr&Ber als 90° einschlieBen. Dieser Eck-
stein sorgt flr den stetigen Ubergang zwischen
Decke bzw. Boden und Seitenwédnden und
gewidhrleistet die Stabilitit des Ofens.

Anhand der Zeichnung, die ein
Austlihrungsbeispiel darstellt, sei die Erfindung
n#her beschrieben.

Es zeigt:

FIG. 1 eine schematische Vorderansicht ein-
es Ofens vor dem Einsetzen der Vorderwand und

FIG. 2 eine Querschnittansicht durch den
Ofen I8ngs der Linie 2-2 der Fig. 1.

Ein auf einem nicht dargesteliten Podest ste-
hender Ofen 10 besteht aus vier gleichen Ofenglie-
dem 11, die stirnseitig aneinandergesetzt sind. Je-
des Ofenglied 11 weist vier identische Ecksteine 12
auf. Zwischen den beiden unteren und oberen Eck-
steinen 12 befindet sich je ein Element 14, das den
Boden bzw. die Decke bildet. In gleicher Weise
wird jede Seitenwand von sinem Element 16 gebil-
det, das sich vom Element 14 nur durch eine
geringere Linge unterscheidet. Der so ge-
schiossene Brennraumquerschnitt hat eine stetige
Ovalkontur. Jeder Eckstein 12 ist spiegeisymmetri-
sch zu einer durch die Ecke gehenden, die beiden
AuBenflichen winkelm&Big halbierenden Diagona-
len ausgebildet und hat zwei rechtwinklig zueinan-
der liegende AuBenflichen 18 mit Aussparungen
32, 34, eine konkav gewdibte Innenfliche 20 und
zwei stufenfrmige AnschluBflichen 22, 24 mit Ab-
satz 26, der einen Vorsprung 28 von einer Ausneh-
mung 30 trennt.

Gem#4B einem Beispiel steht der An-
schiugfiichenabschnitt 24 des Vorsprungs 28 an-
genéhert rechtwinklig auf der Innenfléiche 20. Beide
AnschluBflichenabschnitte 22, 24 liegen parallel
und der Absatz 28 erstreckt sich rechtwinklig
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dazwischen. In der bevorzugten dargesteliten Ab-
wandlung, die insbesondere im Bereich der seitli-
chen Elemente 16 vorteilhaft ist, erstreckt sich der
AnschluBfiichenabschnitt 22 der Ausnehmung 30
rechtwinklig zur benachbarten AuBenflfiche 18. Der
Absatz 26 schlieft rechtwinklig an. Der An-
schluBfldchenabschnitt 24 bleibt unverdndert. Es ist
jedoch auch mdglich, beide AnschluBfiichenab-
schnitte 22, 24 rechtwinklig zur AuBenfliche 18
anzuordnen.

Die Elemente 14, 16 sind an ihren Enden zu
denen der Ecksteine 12 komplementér ausgebildet,
sodaB sie zwischen je zwei Ecksteinen form-
schilissig aufgenommen sind. Die AuBenkontur der
Elemente 14, 16 ist eben, wihrend deren Innenko-
ntur konkav gewdlbt ist und zwar so, daB die In-
nenflichen der Elemente 14, 16 und der Ecksteine
12 absatzfrei und stetig aneinander anschlieBfen.
Damit ergibt sich ein ringsum stetig gewdibter
Querschnift des Feuerungsraumes, dessen Form
lediglich durch die Linge der Elemente 14, 16
verdnderbar ist. Im Ausfllhrungsbeispiel sind die
horizontalen Elemente 14 ldnger als die vertikalen
Elemente 18, sodaB sich ein liegender Ovalquer-
schnitt flir den Feuerungsraum ergibt. Wiirde man
die Eiemente 14, 18 gegeneinander vertauschen,
erhielte man einen Ofen mit stehendem Ovalquer-
schnitt. Wirde man flr alle vier Elemente den
kiirzeren Typ verwenden, erhielte man einen klei-
neren nahezu runden Ofenquerschnitt. Unter Ver-
wendung von vier idngeren Elementen 14 wiirde
man einen ebenfalls nahezu runden, jedoch im
Durchmesser gr&Beren Ofenquerschnitt erhalten.
Mit drei Typen von Schamottesteinen, ndmiich den
Ecksteinen 12 und den beiden Elementen 14, 16
lassen sich also vier verschiedene Ofenquer-
schnitte realisieren. Mit denselben Steintypen
kdnnen nun weitere Gaszlige vorgesehen werden,
wobei einfach eine zus#tzliche Kombination aus
zwei Ecksteinen 12 und einem Element 14 oder 16
oben aufgesetzt, seitlich angesetzt oder unten dar-
unter gesetz wird. Im Ausflhrungsbeispiel sind
zwei zusidtzliche Kombinationen aufgesetzt, wobei
die erste aufgesetzte Kombination das l&ngere Ele-
ment 14 und die 2weite aufgesetzte Kombination
das kiirzere Element 16 aufweist. Die Ecksteine 12
sind immer dieselben.

Um die Aufbaukombinationen formschilissig zu
verankem, weist jede AuBenfiiche 18 eines Eck-
steins 12 eine innere Aussparung 32 und eine an-
schlieBende &uBere Aussparung 34 auf. Die innere
Aussparung 32 befindet sich in demselben Abstand
von der rechtwinklig dazu liegenden AuBenfldche
18 wie der Endbereich des Vorsprungs 28 und die
Aussparung 32 ist bezliglich dieses Vorsprunges
komplementér ausgebildet, sodaB8 der Vorsprung
28 des aufgesetzten Ecksteins 12 in die Ausspa- .
rung 32 des darunterstehenden Ecksteins 12 form-



5 0 218 786 6

schllssig eingreift. Die duBeren Aussparungen 34
stimmen mit den inneren Aussparungen 32 quer-
schnittsmdBig Uberein und sind von der Ecke des
Ecksteins 12 in solchem Abstand angeordnet, daB
die Vorspriinge 28 einer aufgesetzten Kombination
aus zwei Ecksteinen 12 und dem kiirzeren Element
16 in die duBeren Aussparungen 34 der Ecksteine
12 formschilissig eingreifen.

Die Vorder-und Rickwinde des Ofens werden
durch eingeschobene Abschiufwdnde 36, 38, 40
gebildet, wobei die Wandtsile 36 einen gewdlbten
UmriBteil und einen geradiinigen UmriBteil aufwei-
sen. Der gewdibte Teil ist an die Wdolbung der
Steinkombination 12, 14 angepaBt. Dieser konvex
gewdlbte Umifangsteil endet geringfligig vor dem
inneren Ende des Vorsprungs 28, sodaf das
Wandteil 36 auch flir die erste Aufsatzkombination
12, 14 12 verwendet werden kann und mit ihrer
ebenen Bodenkante auf der oberen AuBenfldche
oder Ofendecke ruht. Das bodenseitige Wandtsil
36 ist spiegelbildlich eingesetzt und zwischen bei-
den Wandteilen 36 befindet sich ein schmales
streifenférmiges Zwischenteil 40 mit geradlinigen
Léangsflichen und konvex gewdlbten Querfiichen
entsprechend der W&lbung der Innenkoniur der
Elemente 16. Das Wanditeil 38 entspricht prinzipiell
dem Wandteil 36, seine Flache ist jedoch an die,
das schmalere Element 16 aufweisenden Stein-
kombination 12, 16, 12 angepaBt. Vor dem Einkle-
ben der Wandteile 36 -40 wird in derjenigen der
Vorderwand eine Ausnehmung 42 flir die Feue-
rungstlir eingeschnitten. Jeder Eckstein 12 hat an
beiden Stirnflichen jeweils zu seinen beiden
AuBenflachen 18 parallel verlaufende und sich liber
die ganze Li3nge dieser AuBenflichen erstrek-
kende, einander rechtwinklig kreuzender Nuten 44,
46 und die Elemente 14, 16 haben im gleichen
Abstand von ihren AuBenflichen durchgehende
Nuten 48. Auf diese Weise wird in dem, den Feue-
rungsraum umgebenden Teil des Ofengliedes 11
ein rechteckidrmiger geschlossener Nutenring ge-
schaffen. Jede Aufsatzkombination weist eine zu-
sammenhéngende U-férmige Nut auf. Zwei be-
nachbarte Ofenglieder 11 werden nun form-
schilissig durch Riegel 50 miteinander verbunden,
die in die einanderzugewandten Nuten 44, 46, 48
eingreifen und anschlieBend verklebt. Die Riegel 50
verriegeln auch die Elemente 14, 16 mit den Eck-
steinen 12.

Anspriiche

1. Aus mehreren hintereinander stehenden, aus
Schamottesteinen gemauerten Ofengliedern (11)
aufgebauter Ofen (10), bei dem jedes Ofenglied -
(11) vier identische Ecksteine (12) und zwischen
diesen angeordnete und formschllssig mit ihnen
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verbundene Seitenwinde, Decke und Boden auf-
weist und die Decke und der identisch ausgebil-
dete und spiegelbildlich angeordnete Boden innen
konkav gewdlbt sind und jeder Eckstein (12) zwei
AuBenfléchen (18) sowie zwei AnschluBfldchen (22,
24) aufweist, dadurch gekennzeichnet, da8 jeder
Eckstein (12) eine flinfseitige AuBenkontur hat und
eine zwischen den AnschluBflichen (22, 24) lie-
gende konkav gewdlbte Innenlfiche (20) aufweist,
die absatzirei und stetig tangential an die In-
nenflichen der Seitenwand und der Decke bzw.
den Boden anstieft und daB Decke und Boden je
aus einem sinstlickigen Element (14) bestehen.

2. Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Eckstein (12) -allenfalls abgese-
hen von seiner Innenfliche (20) -spiegelsymmetri-
sch zu siner, die AuBeneCKe enthalienden und den
Winkel der beiden AuBenfldchen (18) halbierenden
Diagonalebene ausgebildet ist.

3. Ofen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Seitenwinde je aus einem
einstlickigen Element (16) bestehen, dessen An-
schluBenden mit denjenigen der die Decke und
den Boden bildenden AnschluBenden
{ibereinstimmen.

4. Ofen nach einem der Anspriiche 1 -3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Innenflichen der
die Seitenwand bildenden Elemente (16) konkav
gewdibt sind.

5. Ofen nach einem der Anspriiche 1 -4,
dadurch gekennzeichnet, da8 jeder Eckstein (12)
an beiden Stimfldchen parallel zu den Deckebenen
seiner beiden AuBenflachen (18) angeordnete, ein-
ander rechtwinklig kreuzende, lber im wesentli-
chen die ganze L&nge der AuBenfldche reichende
Nuten (44, 46) aufweist und die Elemente (14, 186)
in demselben Abstand von ihrer AuBenfliche je
eine Nut (48) aufweisen, so daB jedes Ofenglied -
(11) an beiden Stirnseiten je einen geschlossenen,
rechteckidrmigen Nutenring aufweist und daB8 je
zwei benachbarte Ofenglieder (11) durch in die
einander zugewandten Nutenringe eingelegte und
verklebte Riegel (50) formschilissig miteinander
verbunden sind.

6. Ofen nach einem der Anspriiche 1 -5,
dadurch gekennzeichnet, daB in das vorderste
Ofenglied (11) und das hinterste Ofenglied (11) Ab-
schiuBwinde (36, 38, 40) eingesetzt sind, die meh-
rere aufeinandergestellte Wandteile (36, 40) aufwei-
sen, von denen die oberste und die unterste identi-
sch ausgebildet, jedoch spiegelbildlich angeordnet
sind und eine AuBenkontur gleich der Innenkontur
einer aus zwei Ecksteinen (12) und sinem dazwi-
schen angeordneten Element (14; 16) bestehenden
Kombination aufweisen.

7. Ofen nach einem der Anspriiche 1 -6,
dadurch gekennzeichnet, daB die oberen und
unteren AuBenflichen (18) der Ecksteine (12) mit
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den eben ausgebildeten AuBenflichen der die
Decke und den Boden bildenden Elemente (14)
von paralielen, horizontalen BerUhrungsebenen tan-
giert werden.,

8. Ofen nach einem der Anspriiche 1 -7,
dadurch gekennzeichnet, daB an mindestens einer
AuBenfldche (18) des Ecksteins (12) in diesem eine
Aussparung (32) vorgesehen ist, die komplement&r
zum Ende eines an der gegeniiberliegenden An-
schiuBfiiche (22, 24) ausgebildeten Vorsprungs -
(28) ausgebildet und im gleichen Abstand von der
anderen AuBenfldche des Ecksteins (12) wie dieser
Vorsprung (28) angeordnet ist, so daB ein auf dem
Eckstein (12) seitenblindig aufgesetzter weiterer
Eckstein (12) mit seinem bodenssitigen Vorsprung
(28) in die Aussparung (32) des darunter stehenden
Ecksteins (12) formschlilssig eingreift und daB
Uber, unter oder neben einer aus zwei Ecksteinen -
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(12) und einem dazwischen angeordneten Element
(14; 16) bestehenden Kombination eine weitere
identische Kombination auf-bzw. angesetzt ist.

9. Ofen nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 neben der Aussparung (32) zur An-
schluBfldche (22, 24) hin eine weitere Aussparung -
(34) gleichen oder &hnlichen Querschnitts vorgese-
hen ist.

10. Eckstein aus Schamotte zur Herstellung
eines Ofens (10), mit zwei parallelen {bereck lie-
genden AuBenflichen (18) und zwei je einen Ab-
satz (26) auiweisenden AnschiuBfiichen (22, 24),
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen beiden An-
schiugflichen (22, 24) eine konkav gewdlbte In-
nenfldche (20) gebildet ist, deren Umfangslinge
mindestens gleich der Linge einer AuBenflidche -
(18) ist und deren, an ihren Enden angelegte Tan-
gentialebenen einen Winkel grdBer als 90° ein-
schlieBen.
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