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@ Vorrichtung zum Ubernehmen und Wegflihren von gefalzten Druckbogen von einer

Fordereinrichtung.

@ Die rittlings durch Sammelférderer (8) einer um-
laufend angetriebenen Sammeltrommel (5) einem
Uebernahmebereich (23) zugeflihrten Produkte (22),
die aus mehreren Ubereinanderliegenden gefaizten
Druckbogen bestehen, werden von einem
WegfSrderer (20) lUibernommen. Dieser weist in ein-
em Abstand an einem Zugorgan angeordnete Hal-
teorgane (21) auf, weiche schwenkbare Kiemmor-
gane (58) aufweisen, die seitlich zwischen die von-
einander abgehobenen Produktehiiften (22a, 22b)
eingeschwenkt werden und die Produkte (22) gegen
einen Gegenhalter (73) driicken und so festklem-
men. Durch die zwischen die produkteh#lften (22a,
22b) eingefahrenen Klemmorgane (58) wird ein voll-
sténdiges Schliessen der Produkte (22) verhindert.
Durch Schwenken der Kiemmorgane (58) samt den
Gegenhaltern (73) im Gegenuhrzeigersinn um eine
Schwenkachse (52) werden die Produktehilften (22a,
22b) auseinandergespreizt, was eine Uebergabe der
produkte (22) in gebffnetem Zustand an eine weitere
Sammeltrommel oder dergleichen erfaubt.
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VORRICHTUNG ZUM UEBERNEHMEN UND WEGFUEHREN VON GEFALZTEN DRUCKBOGEN VON EINER
FOERDEREINRICHTUNG

Die vorliegende Erfindung beitrifft eine Vorrich-
tung zum Uebemehmen und Wegfiihren von
gefalzten Druckbogen von einer Fdrdereinrichtung
gemdss Oberbegriff des Anspruches 1.

Aus den CH-PSen 358100 und 459270 sind
Vorrichtungen dieser Art bekannt, bei denen die
Druckbogen durch Anheben eines Abhebe-
schwertes von endlosen, umlaufend angetriebenen
Transportketten abgehoben werden. Durch dieses
Abhebeschwert, das zwischen den Transportketten
und vor dessen Umilenkung angeordnet ist, werden
die Druckbogen mit der Falzkante voraus einer
Forderanordnung zugefiihrt, die durch Walzen-
paare oder mit Fdrderbdndern zusammenwirken-
den Walzen gebildet wird und der ein Bandf&rderer
nachgeschaitet ist, der die in der Regel aus mehre-
ren ineinanderliegenden Druckbogen gebildeten
Produkte wegfiihrt.

Beim Durchlaufen der Produkte durch den
durch die Fdrderwalzenpaare bzw. die zusammen-
wirkenden Férderbénder und F&rderwalzen gebil-
deten Forderspalt werden die Produktehiliten, die
im Zeitpunkt des Abhebens von den Transportket-
ten noch voneinander abgehoben sind, wieder voll-
sténdig aufeinandergelegt, d.h. die vorher offenen
Produkte werden dabei wieder geschiossen. Ein
alifdlliges erneutes Oeffnen der Druckprodukte
wére daher mit einem betréchtlichen Aufwand ver-
bunden. Der vorliegenden Erfindung liegt nun die
Aufgabe zugrunde, eine Vomichtung der eingangs
genannten Art zu schaffen, die ein Offenhalten baw.
Oeffnen der von der Fdrdereinrichtung
Ubernommenen Druckbogen erlaubt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch
die Merkmale des kennzeichnenden Teils des Ans-
pruchs 1 geldst.

Dadurch, dass die Halteorgane des
Wegfdrderers zwischen die Druckbogenhiliten ein-
greifen, wird ein volistdndiges Schliessen der
Druckbogen verhindert. Die durch die Halteorgane
an der Falzkanie festgehaltenen Druckbogen lassen
sich leicht durch Verschwenken der Halteorgane
um eine im wesentlichen rechiwinklig zur
Férderrichtung des Wegfdrderers verlaufende und
2u den Falzkanten parallele Achse 8finen. Durch
diese Schwenkbewegung wird n3mlich eine Pro-
duktehZlfte von der andern Produktehiifte abgeho-
ben.

Die erfindungsgemisse Vorrichtung bringt be-
sondere Vorieile bei einer Sammelvorrichtung, bei
der mehrere parallel zueinander und zu einer
gemeinsamen Umlaufachse verlaufende Sam-
melidrderer vorgesehen sind, die um diese Umlau-
fachse herum angeordnet sind und wihrend des
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Férderns der Druckbogen um diese gemsinsame
Umlaufachse umlaufend antreibbar sind. Ein einzi-
ger Wegfdrderer genligt zum Usbernehmen und
Wegfiihren der aus mehreren ineinanderiiegenden
Druckbogen gebildeten Produkte von den ver-
schiedenen Sammeli&rderern, von denen jedem
eine Abhebeeinrichtung flir die Druckbogen zuge-
ordnet ist.

Bevorzugte Weiterausgestaltungen der erfin-
dungsgemd&ssen Vorrichtung bilden Gegenstand
der abhéngigen Anspriiche.

im folgenden wird anhand der Zeichnung ein
Ausflihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstand
néher erldutert. Es zeigt rein schematisch:

Figr 1 eine Sammeilvorrichtung in
perspektivischer Ansicht,

Figur 2 in gegenlber der Figur 1 ver-
grGssertem Masstab eine Seitenansicht des abga-
beseitigen Endes der Sammeltrommel und den
Waegfdrderer teilweise im Schnitt,

Figur 3 einen Schniit stwa entlang der Linie
-1} in Figur 2,

Figur 4 in Seitenansicht des Wegfdrderers
im Uebernahmebereich,

Figur 5§ in zur Figur 4 dhnlicher Darstellung
den WegfGrderer in seinem Abgabebereich.

In Figur 1 ist rein schematisch eine Sammel-
vorrichtung 1 gezeigt, die eine Grundplatte 2 mit
LagerbBcken 3, 3' aufweist, in den die Welle 4
einer Sammeltrommel 5 gelagert ist. Auf der Welle
4 sind in einem Abstand voneinander zwei -
scheibenidrmige Lagerelemente 6, 7 befestigt, zwi-
schen denen eine Anzahl von Sammeliérderern 8
angeordnet sind, deren Aufbau und Lagerung an-
hand der Figur 2 noch néher erl3utert werden wird. .
Die SammelfSrderer 8 verlaufen parallel zueinander
und zur Welle 4 der Sammelirommel 5 und sind
um diese Welle 4 herum angeordnet. Auf der Welle
4 sitzt ein Kettenrad 9, liber das eine Kette 10
gefiihrt ist, die Uber ein weiteres Kettenrad 11 I3uft.
Letzteres sitzt auf der Abtriebswelle eines Antrie-
bes 12, mittels dem die Sammelirommel 5 samt
den Sammelfdrderern 8 in Richiung des Pfeiles A
umlaufend angetrieben wird. Die Umlaufachse ist
mit 4a bezeichnet.

In Richtung der Léngsachse der Welle 4, d.h.
auch in Fdrderrichtung B der Sammeltérderer 8,
gesehen, sind hintereinander drei ZufSrderer 13,
14, 15 fUr gefalzie Druckbogen 16, 17 bzw. 18
angeordnet. Die nur ganz schematisch dargestell-
ten Zufbrderer 13, 14, 15 enden in der Nihe des
Umfanges der Sammeltrommel 5 und legen mit
dieser einen Uebergabebereich 13a, 14a bzw. 15a
fir die Druckbogen 16, 17 bzw. 18 fest. Jeder
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Zufbrderer 13, 14, 15 weist in einem gegenseitigen
Abstand an einem umlaufend angetriebenen Zugor-
gan befestigte Greifer 19 auf, die die Druckbogen
16, 17, 18 an ihrer Falzkante 16a, 17a, 18a fassen
und mit der dieser Falzkante gegeniiberliegenden
offenen Seitenkante vorauslaufend zufiihren. Durch
eine in Figur 1 nicht gezeigte Oeffnungsvorrichtung
werden die Druckbogen 16, 17, 18 ge&ffnet und
auf die Sammelférderer 8 bzw. auf die sich bereits
auf diesem befindlichen Druckbogen aufgelegt.

In Férderrichtung B der Sammelf&rderer 8 ge-
sehen hinter dem letzten Zufdrderer 15 ist ein in
Figur 1 ebenfalls nur schematisch dargesteliter
Wegfbrderer 20 angeordnet, der in einem ge-
genseitigen Abstand an einem Zugorgan befestigte
Halteorgane 21 aufweist, die in Richtung des Pfsi-
les C umlaufen. Der genaue Aufbau des
Wegfbrderer 20 wird anhand der Figuren 2 und 3
beschrieben werden. Die Halteorgane 21
Ubernehmen im mit 23 bezeichneten Uebernahme-
bereich auf noch zu erlduternde Weise die aus
mehreren Ubersinanderliegenden Druckbogen 16,
17, 18 bestehenden Produkte 22 und bringen diese
2u einer zweiten Sammeltrommel, wie das anhand
der Figur 5 noch beschrieben werden wird.

Wie aus der Figur 2, die in Seitenansicht einen
Sammelférderer 8 der Sammelrommel 5 im
Uebergabebereich 23 und den Wegfdrderer 20 im
Schnitt entlang zueinander versetzten Schnittlinien
zeigt, und der Figur 3, die einen Schnitt etwa
entlang der Linie Ill-lll in Figur 2 darstellt, hervor-
geht, weist jeder Sammelfdrderer 8 ein durchge-
hendes Tragrohr 24 auf, das an beiden Enden Uiber
Lagerzapfen 25 in Schwenkhebeln 26 gelagert ist.
Diese Schwenkhebel 26 sind auf nicht n3her dar-
gestellte Weise schwenkbar an den Lagereleme-
nten 6, 7 (Figur 1) gelagert. Mittels einer in den
Figuren nicht dargesteilten Antriebseinrichtung wer-
den die Sammelfbrderer 8 wihrend inres Umiau-
fens um die Umiaufachse 4a um ihre Lagerzapfen
25 derart geschwenkt, dass sie ihre im wesentli-
chen vertikale Lage beibehalten, wie das in der
Schweizerischen Patentanmeldung Nr. 3 311/85
austUhrlicher beschrieben ist.

Jeder Sammelférderer 8 weist eine endlose, in
Richtung des Pfeiles B umlaufend angetriebene
Forderkette 27 auf, die mit Auflageelementen 28
fur die Druckbogen 16, 17, 18 versehen ist. Die
F&rderkette 27 ist Uber Umlenkréider 29 geflihrt,
von denen in Figur 2 das in F&rderrichtung B
gesehen hintere Umlenkrad angedeutet ist. Die
Forderkette 27 ist weiter mit in regelmi#ssigen
Abstinden angeordneten Mitnehmern 30 versehen,
die an den nachlaufenden Kanten der Druckbogen
16, 17, 18 bzw. 22 angreifen. Der Antrieb der
F&rderketten 27 wird auf nicht nZher dargestelite
Weise von der Drehbewegung der Sammelférderer
8 um ihre Lagerzapfen 25 wihren deren Umiaufens
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um die Achse 4a abgeleitet, wie das in der
Schweizerischen Patentanmeldung 2828/85 niher
eridutert ist.

Jeder Sammelf&rderer 8 weist eine Abhebeein-
richtung 31 auf, die in F&rderrichtung B der zu-
geordneten Fdrderkette 27 gesehen hinter dem
hintern Umilenkrad 29 angeordnet ist. Die Abhe-
beeinrichtung 31 st 2zwischen zwei sattel-
dachférmig angeordneten Stlitzblechen 32, 33 an-
geordnet, die an ihrem obern Ende an einer den
First bildenden Halteleiste 34 hefestigt sind, wie
das aus Figur 3 hervorgeht. Die Stlitzbleche 32, 33
dienen als Auflage fiir die Produktehéiften 22a und
22b. Die Abhebesinrichtung 31 weist zwei in einem
Abstand hintereinander angeordnete Abhebefinger
35 und 36 auf, die um eine Achse 35a bzw. 38a -
schwenkbar gelagert sind. Die Abhebefinger 35, 36
sind 2wischen seiner unteren, mit ausgezogenen
bzw. gestrichelten Linien dargestellten Endstellung
und einer obern, strichpunktiert dargesteliten und
mit 35' bzw. 36" bezeichneten Endsteliung ver-
schwenkbar. An den Abhebefingern 35, 36 greift je
eine Zugfeder 37 bzw. 38 an, welche die Abhebe-
finger 35, 36 in der unteren Endstellung hilt. In
einem Abstand von der Schwenkachse 35a bzw.
36a greift an jedem Abhebefinger 35, 38 ein Kop-
plungsglied 39 bzw. 40 an, das am andermn Ende
mit einem Uebertragungshebe! 41, 42 verbunden
ist. Die Uebertragungshebel 41, 42 sitzen auf einer
Betétigungsstange 43, weiche in auf dem Tragrohr
24 befestigten Lagern 44, 45 drehbar gelagert ist.
Am 3dussern Ende trégt diese Bet#tigungsstange
43 eine Steuerrolle 46, die mit einer Steuerscheibe
47 zusammenwirkt, welche auf dem Lagerzapfen
25 sitzt und sich mit diesem wihrend des Umlau-
fens der Sammeliférderer 8 um die Umlaufachse 4a
dreht.

Sobaid die Sammelférderer 8 in den Ueberga-
bebereich 23 gelangen, verursacht die Steuer-
scheibe 47 Uiber die Steuerrolle 48 ein Drehen der
Betitigungsstange 43. Dies hat liber die Uebertra-
gungshebel 41, 42 und die Kopplungsglieder 39,
40 ein Hochschwenken der Abhebefinger 35, 36
entgegen der Kraft der Zugfedern 37, 38 zur Foige.
Nach Verlassen des Uebergabebereiches 23 wer-
den die Abhebefinger 35, 36 durch die Federn 37,
38 wieder in die untere Endlage zurlickver-
schwenkt.

Im folgenden wird nun der Aufbau des
Woegfirderers 20 erldutert.

Der Wegftrderer 20 weist eine in sinem Ket-
tenkanal 48 geflihrte Kette 49 auf, an der in
regelm&ssigen Abstéinden die Halteorgane 21 befe-
stigt sind. Die Kette 49 wird auf nicht ndher darge-
steilte Waeise in Richtung des Pfeiles C umlaufend
angetrisben. Zur Befestigung des Halteorgane 21
an der Keite 49 sind an letzterer Befestigungsele-
mente 50 angebracht, an denen Lagerelemente 51
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flr eine Schwenkwelle 52 befestigt sind (rechte
Hélfte der Schnittdarstellung in Figur 2). Mit dieser
Schwenkwelle 52 sind zwei in einem Abstand von-
einander angeordnete Halteplatten 53, 54 verbun-
den, in denen ein rohrfdrmiger Arm 55 gehalten ist,
der sich rechtwinklig zur Forderrichtung C des
Wegftrderers 20 erstreckt. An den Enden dieses
Armes 55 sind Befestigungselemente 56, 57 ange-
bracht, an denen Klemmorgane 58, 59 schwenkbar
gelagert sind. Die entsprechenden Schwenkachsen
sind mit 58a bzw. 59a bezeichnet. Jedes Klemmor-
gan 58, 59 wird mittels eines
Bet&tigungsmechanismus 60 bzw. 61 von einer mit
ausgezogenen Linien dargesteliten Freigabestel-
lung nach einwdérts in eine strichpunkiiert darge-
stelite und mit 58 ' bzw. 59’ bezsichnete Klemm-
steliung verschwenkt.

Jeder Bet#tigungsmechanismus 60, 61 weist
eine in LAngsrichtung des Armes §5 verschiebbare
Betétigungsstange 62 bzw. 63 auf, die am dussern
Ende ein abgewinkeltes Ver bindungsstlick 64 bzw.
65 tragen, das an den mit 64a bzw. 65a bezeichne-
ten Punkien drehbar mit dem zugeordneten Klem-
morgan 58 bzw. 59 verbunden ist. Die Befestigung-
spunkte 64a und 65a sind in einem Abstand von
den Schwenkachsen 58a und 59a der Klemmor-
gane 58, 59 angeordnet. Am andern Ende greift an
den Betdtigungsstangen 62, 63 eine Zugfeder 66
an, die bestrebt ist, die Betdtigungsstangen 62, 63
nach einwdrts zu ziehen, was ein Verschwenken
der Klemmorgane 58, 59 in die Klemmstellung zur
Folge hat. Die Kiemmorgane 58, 59 werden dem-
nach durch die Zugfeder 68 in ihrer Klemmstellung
58" bzw. 59' gehalten. Jede Betdiigungsstange 62,
63 trégt eine Steuerrolle 68 bzw. 69, die mit
Steuerkurven 70 bzw. 71 zusammenwirken, die an
einer Halterung 72 befestigt sind (Figur 2). Beim
Auflaufen der Steuerrollen 68, 69 auf die Steuerkur-
ven 70, 71 werden die Betdtigungsstangen 62, 63
entgegen der Krait der Zugfeder 66 nach aussen
verschoben, was ein Zurlckschwenken der Klem-
morgane 58, 59 in die Offen-oder Freigabesteliung
2ur Folge hat.

Die Klemmorgane 58, 59 wirken in ihrer
Klemmstellung mit Gegenhaltern 73 baw. 74 zu-
sammen, die am Arm 55 vorgesehen sind.

Um die Schwenkwelle 52 herum ist eine Tor-
sionsfeder 75 angeordnet, die sich am Lagerele-
ment 51 abstiitzt und die die Halteorgane 21 und
damit die Kiemmorgane 58, 59 samt den zugeord-
neten Gegenhaltern 73,74 in einer vertikalen Lage
hilt. An den Halteplatten 53, 54 sind nun Steuerrol-
len 76, 77 angebracht, welche mit Kulissen 78 (Fig.
2 & 5) zusammenzuwirken bestimmt sind, welche
auf noch zu beschreibende Weise ein Ver-
schwenken der Halteorgane 21 um die Schwenk-
welle 52 bewirken.

10

15

20

30

35

§5

Im folgenden wird nun die Wirkungsweise der
beschriebenen Vorrichtung erl8utert, soweit sich
diese nicht schon aus der bisherigen Beschreibung
ergibt.

Wie bereits anhand der Figur 1 erldutert, wer-
den die durch die Zuférderer 13, 14, 15 zu-
geflihrten Druckbogen 16, 17, 18 wihrend ihres
Vorschiebens durch die Sammelférderer 8 zu ein-
em Zwischenprodukt 22 aufeinandergelegt. Diese
Zwischenprodukte 22, welche rittlings auf den-
Sammelfdrderern 8 sitzen, werden am Ende der
Forderketten 27 durch die Mitnehmer 30 Uber die
satteldachirmig angeordneten Stlizbleche 32, 33
geschoben, auf denen sie mit ihren Produktehélften
22a und 22b zur Auflage kommen, wie das aus den
Figuren 2 und 3 ersichtlich ist. Dies geschisht beim
Einlaufen in den Uebernahmebereich 23. Wie be-
reits erwdhnt, werden beim Einlaufen der einzelnen
Sammelitrderer 8 in diesen Uebernahmebereich
23 die Abhebefinger 35, 36 aus ihrer unteren End-
stellung gegen die obere Endstellung verschwenkt.
Dabei erfassen sie das darliber liegende gedffnete
Produkt 22 auf der Innenseite der Falzkante 22'
und heben das Produkt 22 an. Da die Abhebefinger
35, 36 in Forderrichiung B verschwenkt werden,
werden die Produkte 22 wahrend des Anhebens
weiterhin in dieser Frderrichtung B vorgeschoben.

Wie Figur 4 zeigt, sind in diesem Uebernahme-
bereich 23 die Steuerkurven 70, 71 angeordnet.
Dies bedeutet, dass beim Einlaufen der Halteor-
gane 21 in den Usebergabebersich 23 die
Betétigungsstangen 62, 63 nach auswirts ver-
schoben werden, was ein Verschwenken der Klem-
morgane 58, 58 in die Offensteliung zur Folge hat,
wie das in Figur 2 dargestellt ist. Zur Uebernahme
der auf die beschriebene Weise angehobenen und
offenen Produkie 22 werden nun die Klemmorgane
58, 59 seitlich zwischen die Produktehilften 22a,
22b eingefahren, d.h. durch die Zugfeder 66 und
die Steuerkurven 70, 71 gesteuert von der Offen-
stellung in die Klemmstellung §8' bzw. 59' ver-
schwenkt. Dabei wird das erfasste Produkte 22 mit
der Falzkante 22' gegen den zugeordneten Ge-
genhalter 73 bzw. 74 gedriickt, wie das die Figuren
2 -4 zeigen. Die derart festgeklemmten Produkie
22 werden in Hangelage in Forderrichtung C des
Wegfdrderers 20 weggeftrdert und dabei von den
Sammelidrderern 8 abgehoben, wie das insbeson-
dere aus Figur 4 ersichtlich ist. Die sich zwischen
den Produktehdliften 22a, 22b befindlichen Klem-
morgane 58, 58 verhindern ein vollstindiges
Schliessen der libernommenen Produkte 22. Die
durch die Halteorgane 21 von den Sam-
melfdrderern 8 Ubernommenen Produkte 22, die
aus mehreren Ubereinanderliegenden Druckbogen
16, 17, 18 bestehen, werden nun zu einer zweiten
Sammeleinrichtung transportiert, die der be-
schriebenen Sammeleinrichtung 1 entspricht und
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von der in Figur 5 ein Teil der Sammelférderer 8'
der Sammeltrommel 5' rein schematisch dargestelit
ist. Vor der Uebergabe der Produkte 22 and die
einzelnen Sammelférderer 8' werden die Produkte
22 gedfinet. Zu diesem Zwecke werden die Hal-
teorgane 21, d.h. die Klemmorgane 58, 58 samt
den zugeordneten Gegenhaltern 73,74 um die
Schwenkachse 52 verschwenkt, wie das aus Figur
5 hervorgeht. Hiezu sind die Kulissen 78 vorhan-
den, auf die die Steuerrollen 76,77 auflaufen. Die-
ses Verschwenken der Klemmorgane 58, 59 und
der Gegenhalter 73, 74 hat nun zur Folge, dass die
beiden Halften 22a, 22b des festgeklemmten Pro-
duktes 22 deutlich voneinander abgehoben werden,
wie das auf der linken Seite der Figur § dargestelit
ist. Zwischen die auf diese Weise auseinanderge
spreizten Produktehiliten 22a, 22b k&nnen nun die
einzelnen SammelfSrderer 8' der Sammeltrommel
5' eingreifen. Die Kulisse 78 ist nun derart ausge-
bildet, dass die Halteorgane 21 durch die Torsions-
feder 75 wieder allmahiich in die vertikale Lage
zurlickverschwenkt werden, so dass sich die Pro-
dukte 22 rittlings Uber die Sammelférderer 8' legen
kdnnen. Hinter den Kulissen 78 sind nun Oeff-
nungskulissen 79 angeordnet, die den Steuerkur-
ven 70, 71 (Figuren 2 und 4) entsprechen und die
ein Oeffnen der Halteorgane 21, d.h. ein Ver-
schwenken der Klemmorgane 58, 59 aus der
Klemmstellung in die Freigabesteliung bewirken.
Dabei werden die Produkte 22 freigegeben und
kommen volistdndig auf den Sammelférderemn 8
2ur Auflage, wie das auf der rechten Seite der
Figur 5 dargestellt ist. Nach Ablaufen der Steuerrol-
len 68, 69 von den Kulissen 79 werden die Kiem-
morgane 58, 59 durch die Zugfeder 88 wieder in
die Kiemmstellung 58', 59' verschwenkt.

Die auf die Sammelf&rderer 8' aufgelegten Pro-
dukte 22 werden nun durch die Sammelf&rderer &'
weitergefdrdert, wobei wihrend dieser Wei-
terfSrderung auf die anhand der Figur 1 be-
schriebene Weise weitere Druckbogen auf die Pro-
dukte 22 aufgelegt werden kdnnen.

Wie erwdhnt wird durch die seitlich zwischen
die Produktehiliten 22a, 22b eingefahrenen Klem-
morgane 58, 59 ein vollsténdiges Schiiessen der
Produkte 22 verhindert. Dies bedeutet, dass sich
die Produkte 22 nach der Uebernahme durch die
Halteorgane 21 des Wegfdrderers 20 leicht wieder
Offnen lassen. Es versteht sich, dass die be-
schriebene Vorrichtung anders als wie gezeigt aus-
gebildet und eingesetzt werden kann. So k&nnen
beispielsweise die vom Wegfdrderer 20
Ubernommenen Produkte 22 statt wie anhand der
Figur 5 gezeigt einer Sammeltrommel 5' sinem
einzigen stationfren F&rderer zugefilhrt werden,
der die Produkte 22 Uibernimmt und in einer etwa
rechtwinklig zur  F&rderrichtung C  des
WegfSrderers 20 verlaufenden Richtung wegfiihrt.
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Dieser einzige F&rderer kann beispielsweise
ein SammelfSrderer sein oder als Zufihrung zu
einer Verarbeitungsstation, z.B. einer Heft-und oder
Schneidmaschine, dienen. Im letztgenannten Fall
wiére das Produkt 22 ein Endprodukt.

Im weitern k&nnen mittels des beschriebenen
Wegfbrderers 20 auch Produkte von einem einzi-
gen, feststehenden SammeifSrderer lUbernommen
werden, wie er beispielsweise in den bereits
erwdhnten CH-PSen 358 100 und 459 270 darge-
stelit ist.

Anspriiche

1. Vorrichtung 2zum Uebernehmen und
Wegflhren von gefalzten Druckbogen von einer
Fdrdereinrichtung, auf der die Druckbogen mit ihrer
Falzkante in Fdrderrichtung weisend rittlings auflie-
gen, mit einer zwischen die Bogenhiiten eingrei-
fenden Abhebeeinrichtung zum Anheben der
Druckbogen mit einer die angehobenen Druckbo-
gen erfassenden  Transporteinrichtung  zum
Wegflihren der Druckbogen, dadurch gekennzeich-
net, dass die Transporteinrichtung einen die Druck-
bogen (22) von der Abhebeeinrichtung (31)
Ubernehmenden Wegfbrderer (20) mit einer Anzahi
von an einem umiaufend antreibbaren Zugorgan -
(49) befestigten, steuerbaren Halteorganen (21), die
seitlich zwischen die Bogenhilften (22a, 22b) ein-
greifen und die Druckbogen (22) an ihrer Falzkante
(22"Yfestkiemmen, aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Halteorgane (21) zwischen
die Bogenhiiften (22a, 22b) einfahrbare und die
Druckbogen (22) gegen einen Gegenhalter (73, 74)
driickende Klemmorgane (58, 59) aufweisen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jedes Halteorgan (21) zwei sich
bezlglich der Fdrderrichtung (C) des Wegfdrderers
(20) gegenlberliegende Klemmorgane (58, 59) auf-
weist, die zwischen einer Klemmstellung und einer
Freigabestellung verschwenkbar gelagert sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 -3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Haiteorgane -
(21) um eine quer, vorzugsweise rechtwinkiig, zur
Fdrderrichtung (C) des Wegfdrderers (20) verlau-
fende Achse (52) schwenkbar sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die um eine im wesentlichen
parallel zur Fdrderrich tung (C) des Wegfdrderers -
(20) verlaufenden Achse (52) schwenkbaren Klem-
morgane (58, 59) mit einem ausserhalb ihrer
Schwenkachse (58a, 59a) angreifenden
Betétigungsmechanismus (60, 61) verbunden sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Bettigungsmechanismus -
(60, 61) ein stabfSrmiges, quer, vorzugsweise
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rechiwinklig, zur F6rderrichtung (C) des
Wegférderers (20) verschiebbares
Betétigungselement (62, 63) aufweist, das derart
Uber ein Koppelungsglied (64, 65) mit dem zu-
geordneten Kiemmorgan (58, 59) verbunden ist,
dass letzteres beim vorzugsweise gegen die Kraft
einer Schliessfeder (68) erfolgenden Ausfahren des
Betatigungselementes (62, 63) in seine Freigabe-
stellung verschwenki wird.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 -6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmorgane -
(58, 59) und die Gegenhalter (73, 74) jedes Hal-
teorganes (21) an einer um eine quer, vorzugs-
weise rechtwinklig, zur Fd&rderrichtung (C) des
Wegfbrderers (20) verlaufenden Achse (52) -
schwenkbaren Halterung (53, 54) befestigt sind, die
vorzugsweise durch Federkraft (75) in einer die
Usebermnahme der Druckbogen (22) erlaubenden
Ruhestellung gehalten ist, aus der die Halterung -
(53, 54) in eine Oeffnungsstellung verschwenkbar
ist, in der die eine Bogenhilite (22b) mittels der
eingreifenden Klemmorgane (58, 59) von der an-
dern Bogenhilfte (22a) abgehoben ist.

8. Vorrichtung nach sinem der Ansprliche 1 -7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abhebeeinrich-
tung (31) wenigstens ein in F&rderrichtung (B) der
F&rdereinrichtung (8) von einer untern Endstellung
in eine obere Endstellung schwenkbares Abhebee-
lement (35, 36) aufweist, das beim vorzugsweise
gegen eine Federkraft (37, 38) erfolgenden Ver-
schwenken in die obere Endstellung zwischen die
Druck bogenhéliften (22a, 22b) sinfahrbar ist.
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 -8,
dadurch gekennzeichnet, dass die
Férdereinrichtung (8) ein endloses, umlaufend an-
treibbares Fdrderelement (27), vorzugsweise eine
Forderkette, aufweist und dass die Abhebeseinrich-
tung (31) in  Fo&rderrichtung (B) des
Fdrderelementes (27) gesehen hinter letzierem an-
geordnet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 -
g, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fordereinrichtung als Sammelférderer (8) einer
Einrichtung (1) zum Sammeln von gefalzten Druck-
bogen (16, 17, 18) ausgebildet ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere, eine parallel zu ein-
er gemeinsamen Umiaufachse (4a) verlaufende
Fdrderrichtung (B) aufweisende Sammelf6rderer -
(8) vorgesehen sind, die um diese Umlaufachse -
(4a) herum angeordnet sind und w#hrend des
Férderns der Druckbogen (16, 17, 18) um die
genannte Umlaufachse (8a) umlaufend antreibbar
sind und dass jedem SammelfSrderer (8) eine Ab-
hebeeinrichtung (31) zugeordnet ist, die beim
Durchlaufen eines Uebergabebereiches (23) durch
den zugehdrigen Sammelférderer (8) zum Anhe-
ben der Druckbogen (22) aktivierbar ist.

12. Vorrichtung nach den Ansprlichen 8 und
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Abhebeele-
mente (35, 36) durch einen
Betétigungsmechanismus (39 -43), der beim
Durchlaufen des Uebergabebereiches (23) durch
den zugeordneten SammelfSrderer (8) aktivierbar
ist, in die obere Endstellung verschwenkbar sind.
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