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@ Verfahren und Vorrichtung zur Hersteliung eines Effektgarnes auf Offenend-Spinnvorrichtungen.

@ Bei der Herstellung eines Effektgarnes (40) auf
Offenend-Spinnvorrichtungen  wird  bandartiges
Grund-Fasermaterial (26) zu Einzelfasern (20) auf-
geldst und in einem Luftstrom einem Offenend-Spin-
nelement (1) zugefiihrt. Das Effeki-Fasermaterial
wird mit konstanter Geschwindigkeit in Form eines
Faserbandes (7) in einen Luftstrom zugeflihrt, durch
welchen Faserblischel (71) abgel$st werden. Die so
abgel&sten Faserblischel (71) werden zusammen mit
dem aufgeldsten Grund-Fasermaterial (26) dem
Offenend-Spinnelement (1) zugeflhrt. Zur
Durchflhrung dieses Verfahrens ist eine
Zuflhreinrichtung (6) flir das Effekt-Fasermaterial
vorgesehen, die mit konstanter Geschwindigkeit
derart antreibbar ist, daB das Effeki-Fasermaterial
von der Zuflihreinrichtung (8) als ununterbrochenes
Faserband (7) in den Faserspeisekanal (5) geflihrt
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung elnes Effektgarnes auf Offenend-Spinnvorrichtungen

Die vorliegenden Erfindung betrifft ein Verfah-
ren zur Herstellung eines Effekigarnes auf
Offenend-Spinnvorrichtungen, bei welchem bandar-
tiges Grund-Fasermaterial zu Einzelfasern auf-
gelst und in einem Luftstrom einem Offenend-
Spinnelement zugeflihrt wird, sowie eine Vorrich-
tung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art
(DE-OS 2.953.527) wird das Effekt-Fasermaterial
mittels eines Streckwerkes aufgelst und die so
erzeugten Effekimaterialstlicke mittels eines Lufi-
stromes gegen einen Schirm geschleudert zwecks
Weiterbeftrderung zu dem Spait zwischen einem
Paar umlaufender Friklionswalzen, wo sie sich mit
dem Grundmaterial vereinigen und zu einem Faden
zusammengedreht werden. Mittels eines Pro-
grammwerkes, das den Anitrieb der Streckwalzen
fir die Erzeugung der Effekimaterialsilicke be-
einflupt, wird die Frequenziinge und Stirke der
Effektmaterialsticke im Effekigarn bestimmt. Ein
solcher Antrieb, gesteuert durch das Programm-
werk, ist aufwendig. AuBerdem k&nnen nur solche
Eifekte erzeugt werden, die in das Programmwerk
eingegeben worden sind. Da ein solches Pro-
gramm nur eine beschrinkte Variationslange haben
kann, |48t es sich nicht vermeiden, daB selbst bei
aufwendiger Programmierung die Variationen sich
wiederholen. Fir Effekigarne ist es jedoch wiin-
schenswert, daB mdglichst keine Wiederholungen
der Variationen auftreten oder nur nach langen
Perioden.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren
und eine Vorrichtung zur Erzeugung von Effketgarn
zu schaffen, mit welcher auf einfache Weise eine
gréBimdbgliche Zufalisverteilung der Effekte erreicht
wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemds dadurch
geldst, daB das Effeki-Fasermaterial mit konstanter
Geschwindigkeit in Form eines geschlossenen, d.h.
ununterbrochenen, Faserbandes einem Lufistrom
zugeflihrt wird und daB durch diesen Luftstrom
Faserbiischel abgeldst und die so abgeldsten
Faserbiischel zusammen mit dem aufgelisten
Grund-Fasermaterial dem Offenend-Spinnelement
zugefiihrt werden. Die Aufldsung des die Effekte
bewirkenden Fasermateriais erfolgt somit nicht, wie
bisher Ublich, durch eine mechanisch arbeitende
AuflBseeinrichtung, sondern durch die Sogwirkung
der strdmenden Luft, welcher dieses Material zu-
gefiihrt wird. Die Luftstrdmung i8st die Fasern in
ungleichférmiger Weise aus dem vorderen Ende
des durch eine Zutlihrvorrichtung zurlickgehaltenen
Faserbandes heraus. Die Verteilung des Effeki-
Fasermaterials im fertigen Effekigarn ist dabei dem
Zufall Uberlassen, was GrdBe und Folge der aus
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dem Faserband herausgel@sien Fasergruppen oder
Fasern betrifft. FUr die Durchfiihrung des Verfah-
rens genligt deshalb eine normale Liefervorrichtung
ohne jegliche Steuerung, da es nicht erforderlich
ist, die Effekte durch eine variable Zuflihrung des
Effket-Fasermaterials zu steuern. Dieses erfin-
dungsgemiBe Verfahren ist besonders zur Herstel-
lung von Garnen mit Farbeffekten geeignet. Auch
fur feine Garne, bei denen Effekte wegen der
Tragheit der bekannten Vorrichtung nicht in der
gewiinschten Feinabstufung erzeugt werden
kdnnen, ist das erfindungsgem&Be Verfahren be-
stens geeignet.

Um sine gute Aufldsung des Effekt-Fasermate-
rials zu erzielen und um Fadenbrliche zu vermei- -
den, die durch zu groBe Faserblischel entstehen
kdnnten, ist erfindungsgemaB die Strémungsge-
schwindigkeit des Luftstromes wesentlich hher als
die Zuflhrgeschwindigkeit des Effeki-Fasermate-
rials.

Zur  Unterstltzung der  pneumatischen
Aufldsung des Effekt-Fasermaterials erféhrt dieses
in weiterer Ausgestaltung des erfindungsgemaéBen
Verfahrens, unmittelbar bevor es dem Luftstrom
zugeflihrt wird, eine Rlckhaltung.

Um eine gute Durchmischung der Einzeifasern
des Grund-Fasermaterials und des Effekt-Faserma-
terials bei gleichm#Bigem Garnausfall zu erzielen,
wird in vorteilhafter Ausgesialtung des erfindungs-
gem&Ben Verfahrens vorgesehen, daB das Effeki-
Fasermaterial in einem Effekimaterial-Luftstrom zu
Faserblischeln aufgeldst und die so abgel&sten
Faserblischel mit diesem Effektmaterial-Luftstrom
dem Transportiuftstrom fiir das Grund-Fasermate-
rial zugefiihrt werden.

Damit die aus dem Effekt-Fasermaterial her-
ausgeltsten Einzelfasern geniigend Zeit zur Strec-
kung besitzen, wird vorteilhafterweise das Effekt-
Fasermaterial dem Luftstrom wéahrend dessen Be-
schleunigung zugefiihrt.

Der FluB der aus dem Grund-Fasermaterial
herausgelésten  Einzelfasern wird nicht be-
eintréchtigt, wenn zweckmaéBigerweise vorgesehen
ist, daB die Aufldsung des Effekt-Fasermaterials vor
Beendigung der Beschleunigung des Luftstromes
erfolgt.

Um wéhrend des Fasertransportes deren Paral-
lellage nicht zu beeintrichtigen, ist in
zweckmaiBiger Ausgestaltung des erfindungs-
gemifBen Verfahrens ferner vorgesehen, daB der
Transportluftstrom und der Effektmaterial-Luftstrom
vor ihrer Vereinigung im wesentlichen die gleiche
Strémungsrichtung aufweisen.

Die Aufldsung des die Effekie bewirkenden
Fasermaterials erfolgt lediglich pneumatisch, nicht
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aber mechanisch. Somit ist die Intensitit des auf
das Fasermaterial einwirkenden Luftstromes von
wesentlicher Bedeutung flir die Aufisung der aus
dem Effeki-Fasermaterial bestehenden Faserban-
des. Um eine Erhdhung des am Offenend-Spinne-
lement herrschenden Spinnunterdruckes lediglich
fir die Abidsung der Faserblischel zu vermeiden,
erfoigt deshalb zweckmaéBigerweise die Zuflihrung
des Eifeki-Fasermaterials in den Transportiuftstrom
fr das Grund-Fasermaterial an der Stelle der
gréBten Luftgeschwindigkeit.

Abweichende Effekte kdnnen bei Zuflihrung
gleicher Faserbander erfindungsgemas dadurch er-
Zielt werden, daB die konstante Zuflihrge-
schwindigkeit des Eiffeki-Fasermaterials je nach
den gewlinschten Effekten eingestelit wird.

Um Effekie aus mehr als nur zwei Farben zu
erzeugen, kann das Effekt-Fasermaterial auch in
Form von mehreren Faserbdndern zugeflihrt wer-
den, wobei diese zwei oder mehr Effektmaterial-
Faserbdnder auch mit unterschiedlichen konstanten
Geschwindigksiten zugefiihrt werden k&nnen.

Zur Durchilihrung des beschriebenen Verfah-
rens weist erfindungsgemaB der Faserspeisekanal
eine Zuflhrdfinung auf, durch weiche das Effekt-
Fasermaterial dem Faserspeisekanal zugefihrt
wird, das von der Zuflihreinrichtung mit konstanter
Geschwindigkeit geliefert wird. Die Abl&sung des
Effeki-Fasermaterials in Form von Faserblischein
erfoigt auf diese Weise alleine pneumatisch.

Da sich gezeigt hat, daB durch Fihrung des
Effekt-Fasermaterials Uber eine AbriSkante das
pneumatische Aufidsen dieses Materials wesentlich
unterstlitzt werden kann, wird vorteilhafterweise
zwischen der Zuflhreinrichtung und dem ersten
Faserspeisekanal eine solche AbriB-oder
Ruckhaltekante vorgesehen.

Um die AblSsung von Fasem und Faserbl-
schein im Luftstrom zu optimieren, kann vorgese-
hen werden, daB der Faserspeisekanal Quer-
schnittsfiichen mit unterschiedlicher  Ge-
schwindigkeit der von ihm geflihrten Luftstrémung
aufweist und die Zufihrbffnung im Bereich der
h&heren Strémungsgeschwindigkeit im Faserspei-
sekanal angeordnet ist. Zu diesem Zweck ist vor-
teilhafterweise ein Bandfiihrer vorgesehen, der das
Faserband im Bereich der hdheren StrSmungsge-
schwindigkeit hilt.

Um zu gewihrleisten, daB sowoh! die aus dem
Grund-Fasermaterial als auch die aus dem Effekt-
Fasermaterial herausgelSsten Einzelfasern sich vor
Emreichen des Offenend-Spinnelementes beruhigen
kdnnen, ist erfindungsgemiB zweckmiBigerweise
vorgesehen, daB bei einem Faserspeisekanal mit
einem sich verjlingenden und einem sich hieran
anschlieBenden zylindrischen Teil die
Zuflhrdfinung im sich verjlingenden Teil des
Faserspeisekanals angeordnet ist.
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Die Aufisung des aus dem Effekt-Fasermate-
rial bestehenden Faserbandes soll erfindungs-
gem3B im Luftstrom so rechtzeitig erfolgen, daB
das Faserband die Faserorientierung der aus dem
Grund-Fasermaterial herausgelUsten Einzelfasern
nicht beeintrdchtigt. Dies wird erfindungsgemis
dadurch erreicht, da8 die Zuflhr&ffnung durch das
Ende eines Faserspeisekanals fiir das Effekt-Faser-
material gebildet wird, dessen Linge die maximale
Stapelldnge der im Effeki-Fasermaterial enthalte-
nen Einzelfasern Ubersteigt.

Damit sich der Spinnunterdruck in optimaler
Woeise im zweiten Faserspeisekanal auswirken
kann, so daB auch bei relativ niedrigem Spinnunter-
druck ein sicheres Aufl§sen des als Faserband
dem Luftstrom ausgesetzten Effekt-Fasermaterials
erzielt wird, ist vorteilhafterweise vorgesehen, daB
der Faserspeisekanal flir das Effeki-Fasermaterial
im wesentiichen in Lingsrichtung des Faserspeise-
kanals flUr das Grund-Fasermaterial in diesen
einmlindet. Wenn der Faserspeisekanal fiir das
Grund-Fasermaterial tangential von einer
AufiGsewalze ausgeht, so bildet gem&B einer be-
vorzugten Ausflhrung des Erfindungsgegenstandes
der Faserspeisekanal flir das Effekt-Fasermaterial
die rUckwirtige Verlingerung des Faserspeiseka-
nals fUr das Grund-Fasermaterial.

Damit das Effekt-Fasermaterial nicht zu fein
aufgeidst wird, sondermn auch nach der pneumati-
schen Abl&sung vom Faserband in Blischeliorm
verbleibt, ist vorgesehen, daB das Effekt-Faserma-
terial dem Grund-Fasermaterial auf dessen Tran-
sportweg zwischen der AuflSsewalze und dem
Offenend-Spinnelement zugeflihrt wird. Um den-
noch eine frlhe Zufllhrung und damit eine gute
Durchmischung zu ermreichen, kann in weiterer Aus-
gestaltung des Erfindungsgegenstandes vorgese-
hen sein, das der Innenraum des
Aufibsewalzengehduses im Bereich des Beginns
des Faserspeisekanals flir das Grund-Fasermaterial
eine Erweiterung aufweist, in welche der Faserspei-
sekanal flir das Effekt-Fasermaterial tangential zur
Auflsewalze sinmliindet.

Es hat sich gezeigt, daB bei unverénderter Vor-
richtung auch ein normales Garn ohne Effekte ge-
sponnen werden kann, indem der ZufUhrdffnung
kein Fasermaterial zugeflhrt wird. Die durch die
ZufUhrdffnung angesaugte Luft beeintrdchtigt den
normalen SpinnprozeB nicht. Falls es zur besseren
Steuerung der Luftverhiltnisse jedoch trotzdem als
zweckdienlich angesehen wird, kann in weiterer
Ausgestaltung der erfindungsgem&Ben Vorrichtung
auch vorgesshen werden, daB8 der Zuflthr&ffnung
ein VerschiuBorgan zugeordnet ist. Vorteilhafter-
weise ist dieses im Bereich des unaufgel8sten
Faserbandes angeordnet, damit bei Herstellung
eines Effektgarnes hier keine aus dem Faserband
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bersits Fasern
k&nnen.

Vorteilhafterweise ist der Zufiihreinrichtung ein
einstellbarer Antrieb zugeordnet, so daB sich die
konstante Zufiihrgeschwindigkeit des Eifekt-Faser-
materials gegeniiber dem Grund-Fasermaterial in
unterschiedlicher Weise festlegen 45t

Als Zuflhreinrichtung flir das Effeki-Fasermate-
rial kann erfindungsgem&8 ein Walzenpaar oder
auch ein Streckwerk Anwendung finden, wobei der
Verzug im Streckwerk so festgelegt ist, daB das im
Streckwerk verzogene Faserband nicht zu Einzelfa-
sern aufgeldst wird, sondern auch bei Verlassen
des Streckwerkes einen Faserverband bildet, damit
die Abl&sung von Faserbiischeln allein pneumati-
sch durch einen Luftstrom erfolgt.

Um die Effektvielfalt vergréBern zu kdnnen, ist
es mdglich, auch mehrere Zuflihrvorrichtungen und
Zuftihr6finungen zum Zuflhren von Effekt-Faser-
material in derr Faserspeisekanal vorzusehen.

Die vorliegende Erfindung ermdglicht ohne
Bandpréparierung und Zufallsteuerung, da8 ein ver-
schiebefestes Effekigarn, insbesondere ein Garn
mit Farbeffekten, auf einfache Weise hergestelit
werden kann, wobei die Effekte hinsichtlich Folge
und GréBe dem Zufall {iberlassen sind. Die
Aufldsung des Effeki-Fasermaterials erfolgt nicht
mechanisch, S0 daB keine Ubliche
Aufl&sevorrichtung flir das Effeki-Fasermaterial er-
forderlich ist. Wenn das vorgelegte Fasermaterial
flir eine direkte pneumatische Aufldsung noch zu
stark ist, kann das Walzenpaar der
Zuflhreinrichtung durch das Ausgangswalzenpaar
eines Ublichen Streckwerkes ausgebildet sein, wel-
ches das vorgelegte Fasermaterial jedoch nur so
weit verzieht, daB ein noch geschlossenes, d.h.
ununterbrochenes Faserband aus diesem Streck-
werk austritt. Dieses Faserband wird sodann allein
pneumatisch aufgelSst. Hierdurch wird ein unre-
gelméBiges Aufldsen des bandférmigen Effeki-
Fasermaterials zu Faserblischein erreicht, ohne
daB spezielle, unregelmiBig steuerbare und an-
treibbare Auifldseeinrichtungen bendstigt werden.
Somit ist die erfindungsgem&Be Vorrichtung sehr
einfach im Aufbau. Dabei ist es bei glinstiger Aus-
gestaltung der erfindungsgemiBen Vorichtung auch
nicht erforderlich, den Spinnunterdruck, weicher
den die AuflSsung des Faserbandes bewirkenden
Luftstrom erzeugt, gegenliber dem normalen
Spinnproze8 zu erhdhen, so daB die erfindungs-
gemé&Be Vorrichtung nicht nur einfach im Aufbau,
sondern darliber hinaus auch wirtschaftlich im Be-
trieb ist.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von
Ausflihrungsbeispielen und Zeichnungen n3her be-
schrieben, wobei der Einfachheit und der
Ubersichtlichkeit wegen alle flir das Versténdnis

herausgel&sten hdngenbleiben
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der Erfindung nicht erforderlichen Einzelheiten in
den Zeichnungen weggelassen wurden. Es zeigen:

Figur 1 in schematischer Seitenansicht eine
erste Ausbildung der erfindungsgeméBen Vorrich-
tung;

Figur 2 in schematischem Querschnitt die
Anordnung der Einmilindung eines zweiten Faser-
speisekanals in den- ersten Faserspeisekanal im
Zusammenhang mit einer eine Garniturwicklung
tragenden Auflsewalze;

Figur 3 in schematischer Seitenansicht eine
Abwandlung der in Figur 1 gezeigten Vorrichtung;

Figur 4 in schematischer Seitenansicht eine
Ausbildung der erfindungsgem&Ben Vorrichtung mit
zwei Liefervorrichtungen flir das Effeki-Fasermate-
rial; und

Figur 5 in der Draufsicht die Zuflihréffnung
des zweiten Faserspeisekanals.

Die in Figur 1 gezeigte Offenend-Spinnvorrich-
tung weist als wesentlichste Elemente ein als
Spinnrotor 1 ausgebildetes Spinnelement, eine als
Auflésewalze 22 ausgebildete Aufldsevorrichtung 2
sowie einen sich von der AufiSsewalze 22 zum
Spinnrotor 1 erstreckenden Faserspeisekanal 3 flir
das Grund-Fasematerial 26 auf.

Der Spinnrotor 1 ist in einem Gehiduse 10
angeordnet, das {ber einen AnschluB 11 an eine
nicht gezeigte Unterdruckquelle angeschlossen ist.
Das Geh#duse 10 ist mit einem Deckel 12 ver-
schiossen, durch welchen hindurch sich der Faser-
speisekanal 3 sowie ein Fadenabzugskanal 4 in das
Iinnere des Spinnrotors 1 erstrecken.

In den Faserspeisekanal 3 fiir das Grund-
Fasermaterial miindet die Zuflihrdffnung 52 eines
Faserspeisekanals 5 flir das Effeki-Fasermaterial 7.
Vor der Eintrittsmiindung 50 dieses Faserspeiseka-
nals § ist eine Zuflihreinrichtung 6 angeordnet.
Dabei ist zwischen der Zuflihreinrichtung 6 und
dem Faserspeisekanal 5 ein als LufteintrittsSffnung
51 dienender Abstand vorgesehen.

Die Zuflihreinrichtung 6 weist im wesentlichen
ein Walzenpaar auf, das aus einer antreibbaren
Zuflihrwalze 60 und einem an dieser elastisch an-
liegenden Druckroller 61 besteht. Die Zuflihrwalze
60 wird liber einen Ubertrieb 62 von einem Motor
63 aus mit konstanter Geschwindigkeit angetrieben.

Der in einem Gehduse 25 angeordneten
Auflésewalze 22 wird das Grund-Fasermaterial 26
in Ublicher Weise mittels einer Speisevorrichtung
24 zugefiihrt und durch die AuflGsewalze 22 zu
Einzelfasern 20 aufgeiSst. Durch den am Anschiug
11 des Gehduses 10 anliegenden Unterdruck wird
im Faserspeisekanal 3 ein Transportluftstrom 9 er-
zeugt. Dieser Transportuftstrom 9 dient als Tran-
sportmedium flir die die Auflésewalze 22 verlas-
senden Einzelfasern 20. Dariiber hinaus bewirkt
dieser Transporilufistrom im Faserspeisekanal 3,
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daB im Faserspeisekanal 5 ein Effektmaterial-Luft-
strom 90 entsteht.

Durch die kontinuierlich und gleichf&rmig ange-
triebene Zuflhreinrichtung 6 wird das Effekt-Faser-
material in Form eines Faserbandes 7 mit konsta-
nter Geschwindigkeit dem Faserspeisekanal 5 zu-
geflihrt. Als Faserband 7 kann hierbei ein etwas
gedrehtes Luntenband oder ein ungedrehtes Strec-
kenband Anwendung finden. In beiden Filien bildet
dieses Faserband 7 auch nach Verlassen der
ZufUhreinrichtung 8 noch einen geschlossenen,
d.h. ununterbrochenen Fa serverband. Durch den
erwidhnten Effektmaterial-Luftstrom 90, der durch
die Lufteintrittstffnung 51 in den Faserspeisekanal
5 eindringt, wird eine starke Sogwirkung auf das
vorsilende Ende 70 des Faserbandes 7 ausgelibt.
Das voreilende Ende 70 flattert im Faserspeiseka-
nal 5 hin und her und wird dabei, wenn es sich bei
dem Faserband 7 um ein gedrehtes Faserband
handelt, aufgedreht. Dabei werden Einzelfasern und
Faserblischel 71, deren hinteres Ende den Klemm-
bereich der Zuflihreinrichtung 6 verlassen hat, aus
dem Faserband 7 unregelmiBig durch die Luit
herausgeldst und mit Hilfe des Effekimaterial-Lufi-
stromes 90 durch die Zuflihrdffnung 52 in den
Faserspeisekanal 3 befbrdert, wo sich die aus dem
Faserband 7 herausgeifsten Einzelfasern und
Faserblischel 71 mit dem aus dem Grund-Faser-
material herausgeiSsten Einzelfasern 20 vermen-
gen und gemeinsam mit den Einzelfasern 20 des
aufgeldsten  Grund-Fasermaterials 26 dem
Offenend-Spinnelement, z.B. einem Spinnrotor 1,
zugeflihrt werden. Die Auflsung des Faserbandes
7 erfolgt somit rein pneumatisch, wobei sich der
Effekt einzig durch die Faserreibung steuert.

Durch das unkontrollierte Flattern des vorsilen-
den Endes 70 des Faserbandes 7 werden die Ein-
Zelfasern und Faserbiischel 71 in unregeiméiBiger
Woeise pneumatisch aus dem Faserband 7 heraus-
gelbst, so daB diese in Foige und Gr&Se unter-
schiedlich sind. Deshalb entsteht auch nach der
Vereinigung und Durchmischung der Einzelfasern
20 und Faserblischel 71 kein homogenes
Fasergemisch. Somit ist auch das entstehende Ei-
fektgamn 40 unregelmiBig gemustert, obwohl keine
Effektsteuervorrichtungen vorgesehen sind. Die Zu-
falisverteilung der Effekte ergibt sich durch das
Herausi@sen von Fasern und Faserblischeln 71 von
selbst.

In der geschilderten Weise und mit Hilfe der
beschriebenen Vorrichtung k&nnen beliebige
Fasermaterialien miteinander versponnen werden.
Am deutlichsten freten die Effekte jedoch in Er-
scheinung, wenn dem Spinnrotor 1 Uber die beiden
Faserspeisekanidle 3 und 5 Fasermaterial unter-
schiedlicher Farben oder Farbtdne zugeflihit wird.
Auf diese Weise entsteht ein Gam mit un-
gleichmiBigen Farbeffekten.

15

20

35

Wie Figur 1 zeigt, besitzt der Faserspeisekanal
5 eine solche Linge, daB die AufiSsung des Faser-
bandes 7 zu Einzelfasern und Faserblischel 71 mit
Hilfe des Effektmaterial-Luftstromes 90, d.h. noch
im Faserspeisekanal 5, erfolgt, bevor dieser in den
Faserspeisekanal 3 mit dem Transportiuftstrom 9
einmiindet. Das voreilende Ende 70 des Faserban-
des 7 ragt somit nicht in den Transportluftstrom,
der die aus dem Grund-Fasermaterial 26 heraus-
geldsten Einzelfasern 20 befdrdert, hinein und
kann somit auch den Fasertransport von der
AufiSsewalze 22 zum Spinnrotor 1 nicht nachteilig
beeinflussen. Um dies sicherzustelien, wird die
Linge des Faserspeisekanals 5 so gewihlt, daB sie
die maximale Stapeliinge der im Effekt-Fasermate-
rial enthaltenen Einzelfasern 71 Ubersteigt. Auf
diese Weise wird das bereits zu Einzelfasern 71
aufgeldste Effekt-Fasermaterial mit Hilfe dieses
Effekimaterial-Luftstromes 90 in den Transportlufi-
strom 9 flir das Grund-Fasermaterial eingeleitet.

In Abwandlung der geschilderten Vorrichtung
und des beschrisbenen Verfahrens kann aber auch,
wenn die Platzverhdltnisse beengt sind, vorgese-
hen sein, daB der Faserspeisekanal 5 kiirzer als im
vorerwdhnten Beispiel ist. Das voreilende Ende 70
des Faserbandes 7 soll dabei jedoch nur so weit in
den Faserspeisekanal 3 hineinragen, daB der
Fasertransport zwischen der Auflsewalze 2 und
dem Spinnrotor 1 nicht wesentlich gestért ist. Es
hat sich gezeigt, da8 dies -ausreichender innen-
durchmesser des Faserspeisekanals 3 vorausge-
setzt -in der Regel dann der Fall ist, wenn der
Faserspeisekanal 5 eine solche Mindestidnge be-
sitzt, die gr&Ber ais die minimale Stapelidnge der
im Effekt-Fasermaterial enthaltenen Einzelfasern 71
ist.

Durch verschiedene zusitzliche MaBnahmen
kann dabei erreicht werden, daB die Faserorientie-
rung der aus den beiden Fasermaterial-Vorlagen
herausgel&sten Einzelfasern 20 und Faserblschel
71 nicht gestdrt wird. So wird gem&B Figur 3, die
eine Abwandlung der in Figur 1 gezsigten Vorrich-
tung zeigt, vorgesehen, daB der Transportluftstrom
9 und der Effektmaterial-Luftstrom 90 in den Faser-
speisekandien 3 und 5 bereits vor ihrer Vereini-
gung im wesentlichen die gleiche
Strébmungsrichtung aufweisen. Da in dem in Figur 3
gezeigten Ausflhrungsbeispiel der Faserspeiseka-
nal 5 die rlickwirtige Verlingerung des Faserspei-
sokanals 3 bildet, miindet der Faserspeisekanal 5
im wesentlichen in Strmungsrichtung des Tran-
sportiuftstromes 9 in den Faserspeisekanal 3 ein.
Dasseibe wird aber auch erreicht, wenn in Abwand-
lung der in Figur 1 gezeigten Vorrichtung der Win-
kela zwischen den beiden Faserspeisekandlen 3
und 5 entsprechend groB8 gewahit wird.

Einerseits wird eine gute Durchmischung von
Grund-Fasermaterial 26 und Effeki-Fasermaterial



] 0 218 974 10

gewlnscht, damit es nicht durch zu groBe Faserbii-
schel 71, die dem Spinnslement (Spinnrotor 1)
zugeflihrt werden, zu Fadenbriichen kommt. Ande-
rerseits soll diese Durchmischung jedoch auch wie-
der nicht zu groB sein, da sonst die Mischung zu
gleichm&Big wird und es zu keinen Effekien mehr
kommt. Aus diesem Grund erfolgt die Zuflihrung
des Effekt-Fasermaterials in den Transportluftstrom
fur das Grund-Fasermaterial 26 nach dessen
Abldsung von der Aufldsesinrichtung 2.

Die bereits erwihnte Figur 3 zeigt eine sehr
frihe Zuflihrung des Effekt-Fasermaterials in den
genannten Transportiuftstrom flir das Grund-Faser-
material 26, ndmlich tangential in das Gehduse 25
der Auflésewalze 22. Der die Aufldsewalze 22 aui-
nehmende Innenraum besitzt im Bereich des Be-
ginns des Faserspeisekanals 3 fiir das Grund-
Fasermaterial 26 eine Erweiterung 27, so daB sich
die Einzelfasern 20 des Grund-Fasermaterials 26
bereits aus der Garnitur der Auflésewalze 22 15sen
knnen, bevor sie den Innenraum des
Aufldsewalzengehduses 25 verlassen. In diese Er-
weiterung 27 des Innenraums miindet gemaB Figur
3 der Faserspeisekanal 5 flir das Effekt-Fasermate-
rial 7 so ein, daB die Fasern und Faserblischel 71
des Effeki-Fasermaterials zwar noch in das
Auflsewalzengehduse 25 gelangen, ohne jedoch
in Kontaki mit der Garnitur der AuflSsewalze 22 zu
gelangen. -

Um evil. bewirkte Strungen der Faserorientie-
rung, die durch das Vereinigen des Transportiufi-
stromes 9 und des Effekimaterial-Luftstromes 90
verursacht worden sind, wieder zu beheben, ist
gemaB Figur 3 vorgesehen, daB der Faserspeiseka-
nal 3 fir das Grund-Fasermaterial 26 einen ersten
konichen Kanalabschnitt 30 und einen zweiten, im
wesentlichen zylindrischen Kanalabschnitt 31 auf-
weist. Dabei miindet die Zuflihrbffnung 52 des
Faserspeisekanals 5 flir das Effekt-Fasermaterial 7
im Bereich des ersten, d.h. des sich verjiingenden,
Kanalabschnittes 30 in den Faserspeisekanal 3. Auf
diese Woeise wird der Transportiufistrom @
zundchst beschleunigt, wobei auBer den Einzelfa-
sermn 20 des Grund-Fasermaterials 26 auch die mit
Hilfe des Effekimaterial-Luftstromes 90 in den sich
beschleunigenden Transportiuftstrom gelieferten
Einzelfasern 71 des Effekt-Fasermaterials gestreckt
werden. Damit dies geschehen kann, wird durch
die beschriebene Lingenfestlegung flir den Faser-
speisekanal 5 sichergestellt, dag das voreilende
Ende 70 des Faserbandes 7 sich maximal bis in
den konischen Kanalabschnitt 30 des Faserspeise-
kanals 3 erstreckt, so daB die Abl6sung der Fasern
71 vor Beendigung der Beschleunigung des
Transport-Luftstromes 9 erfoigt. Der vereinigte Luft-
strom gelangt sodann in den zylindrischen
Kanalabschnitt 31, den der Luftstrom im wesentii-
chen mit konstanter Geschwindigkeit durchflieft.
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Die Einzelfasern 20 und Faserblischel 71, welche
aufgrund ihrer Trégheit der Luftbescheunigung nur
verzBgert folgen kdnnen, werden in dieser Beruhi-
gungsphase im zylindrischen Kanalabschnitt 31
nachbeschleunigt, wobsi ihre Streckung und paral-
lele Orientierung verbessert wird.

Die beschriebene Vorrichtung kann in ver-
schiedener Weise durch Austausch von Merkmalen
durch Aquivalente oder andere Kombinationen ab-
gewandelt werden. Wie Figur 3 zeigt, spieit z.B. die
spezielle Ausbildung der Zuflihreinrichtung 6 keine
Rolle. So kann statt des durch die Zuflihrwalze 60
und den Druckroller 61 gebildeten Walzenpaares
auch ein Streckwerk vorgesehen sein (siehe Ein-
gangswalzenpaar 64 und Ausgangswalzenpaar 65),
das das zugefiihrie Faserband 7 auf eine solche
Stéarke reduziert, daB dieses in dem Luftstrom im
zweiten Faserspeisekanal 5 -und evil. im ersten
Faserspeisekanal 3, wenn das voreilende Ende 70
des Faserbandes 7 bis in diesen ersten Faserspei-
sekanal 3 hineinreicht -zu Einzelfasern und
Faserblischeln 71 aufgeldst werden kann. Die Ge-
schwindigkeitsverhélinisse zwischen dem Ein-
gangswalzenpaar 64 und dem Ausgangswalzenpaar
65 -und evil. weiteren Walzenpaaren -sind dabei so
gewdhli, daB das zugeflhrte Faserband 7 zwar auf
die gewlinschte Stirke reduziert, aber keinesfalls
2u Einzelfasern und Faserblischeln 71 aufgelGst
wird.

Ebenso wie die spezielle Ausbildung der
Zuflhreinrichtung im Prinzip ohne Belang ist, kann
auch das Offenend-Spinnelement nach Belieben
ausgebildet sein. In Figur 3 ist deshalb als
Ausflihrungsbeispiel eines solchen Spinnelementes
ein Paar Friktionswalzen 13 dargestelit. Hierbei ist
der von den Spinnelementes angesaugte Luftstrom
schwicher als beim Rotorspinnen. Aus diesem
Grunde kann die Luftstrémung auch gegebenen-
falls durch mittels einer Injektordiise zugeflihrie
Druckluft verstirkt werden (siehe Druckiuftdlisen
58 und 59).

Wenn auch bei den zuvor beschriebenen
Ausflihrungsbeispielen stets Faserspeisekandle 3
und 5 vorgesehen sind, so kann dennoch der
Faserspeisekanal 5 flr das Effekt-Fasermaterial 7
unter Umstdnden entfallen. Das bandf&rmige
Effeki-Fasermaterial wird dann durch eine
Zuflihrdffinung 52 in den Faserspeisekanal 3 ein-
geflihrt, wobei durch einen entsprechend
gewdhlien Abstand der Zuflihreinrichtung 6 von der
Zuftihrdffnung 52 und damit vom Faserspeisekanal
3 sichergestellt wird, daB das Faserband 7 nur
soweit in den Faserspeisekanal 3 hineinreicht, dag
dort eine ordnungsgeméfe Auflosung des Effeki-
Fasermaterials gewahrleistet ist.

Wie Figur 2 zeigt, besitzt die Auflésewalze 22
eine sdgezahnartige Garniturwicklung 8. Durch die
schraubenartigen Gange der Garniturwicklung 8
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wandert die Luft von der einen Stirnseite 28 der
Auflésewalze 22, an welcher sich das bei der Rota-
tion (Pfeil 21) der Auflésewalze 22 voreilende Ende
80 der Garniturwicklung 8 befindet, in Richtung zu
der Stirnseite 23, an welcher sich das nacheilende
Ende 81 der Garniturwicklung 8 befindet, oder um-
gekehrt. Die Richtung, in welcher Luft seitlich ab-
wandert, hdngt davon ab, ob die Umfangsge-
schwindigkeit der Aufiisewalze 22 gr&Ber als die
Luftgeschwindigkeit ist oder umgekehrt. Die Luftge-
schwindigkeit nimmt somit Uber den Querschnitt in
Richtung =zur Stimseite 23 oder 28 der
Aufldsewalze 22 zu. Um diese gr&Bere Luftge-
schwindigkeit und die dadurch bedingte Injektorwir-
kung voll flir die Aufidsung des Effeki-Fasermate-
rials ausnutzen z2u kdnnen, erfolgt die Zuflihrung
des Effekt-Fasermaterials in den Transportiuftstrom
8 fUr das Grund-Fasermaterial 26, bezogen auf den
Querschnitt, an der Stelle der gréBten Lufige-
schwindigkeit. Gem#B Figur 2 soll dies bei der
Stimseite 23 der Aufldsewalze 22 sein, weshalb
der Faserspeisekanal 5 bei diesem
AusfUhrungsbeispiel in Richtung zu der Stirnseite
23 der Auflsewalze 2 versetzt in den Faserspeise-
kanal 3 einmiindet. Auf diese Weise miindet die
Zuflhrbffnung 52 im Bereich der gr&Beren
Strémungsgeschwindigkeit in den Faserspeisekanal
3 ein, ndmlich auf der Seite des Faserspeisekanals
3, 2u weicher die Luft durch die Garniturwicklung 8
gefbrdert wird.

Wenn der Faserspeisekanal 5 dieselbe Breite
wie der Faserspeisekanal 3 aufweist, so wird ein
Banditihrer 68 (Figur 5) vor der Einflhrung des
Faserbandes 7 in den zweiten Faserspeisekanal 5
so angeordnet, daB dieser das Faserband 7 auf der
Seite des Faserspeisekanals 5 hiit, auf welcher
sich die gr&Bere Luftgeschwindigkeit im Faserspei-
sekanal 3 ausbildet.

Durch die beschriebene asymmetrische Zufuhr
des Effekt-Fasermaterials 7 in einen Quer-
schnittsbereich des Faserspeisekanal 3 mit
erhShter Strdmungsgeschwindigkeit wird eine in-
tensive Sogeinwirkung auf das Faserband 7 er-
reicht, da die Strdmungsgeschwindigkeit wesent-
lich hdher als die Zuflihrgeschwindigkeit des
Faserbandes 7 ist, so daB der normale, am Spinne-
lement anliegende Spinnunterdruck auch flir die
Aufldsung des Faserbandes 7 ausreicht.

Es ist zur Erzielung unterschiedlicher Effekt-
garne auch mdglich, die Zufllhreinrichtung 6 so mit
dem Motor 63 (Figur 1) zu verbinden, daB das
Ubersetzungsverhiltnis auf unterschiedliche Werte
eingestellt werden kann. Dies kann beispielsweise
durch Austausch von Zahnridern auf den Antriebs-
wellen von Motor 63 und Zuflhrwalze 60 ge-
schehen. Je nach der gewlinschten Intensitdt der
Effekte kann somit flr die Zuflihreinrichtung eine
hdhere oder eine niedrigere Zuflhrgeschwindigkeit
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gewdhlt werden, die wihrend des Produktionspro-
zesses dann jedoch konstant bleibt.

Es kann auch vorgesehen werden, daB zur
Zuflhrung von Effekt-Fasermaterial in Form eines
weiteren Faserbandes 72 auBer dem Faserspeise-
kanal 5 mit seiner Zuflihreinrichtung 6 ein weiterer
Faserspeisekanal 57 mit einer Lufteintritts&ffnung
53 und einer Zuflhrdffnung 56 und einer
Zufuhreinrichtung 67 in den Faserspeisekanal 3
einmindet. Auch die Zuflihreinrichtung 67 besteht
aus einer Zuflihrwalze 670 und einem Druckroller
671. Die ZufUhrwalze 670 wird mittels eines
Ubertriebes 620 vom Motor 63 aus angetrieben.
Damit die Effekte, die durch das mittels der
Zufihreinrichtung 6 zugeflihrte Faserband 7 er-
zeugt werden, und jene, die durch das mittels der
ZuflUhreinrichtung 67 zugefllhrte Faserband 72 er-
zeugt werden, unterschiedlich stark sind, werden
die Zuflihreinrichtungen 6 und 67 durch gesignete
Festlegung des Ubersetzungsverhiltnisses vom
Motor 63 aus mit unterschiedlicher konstanter Ge-
schwindigkeit angetrieben.

Das Effekt-Fasermaterial verschiedener
Faserbinder 7 und 72 kann je nach Platz-
verhilinissen dem Faserspeisekanal 3 durch meh-
rere oder eine einzige Zuflhrdfinung zugeflihrt
werden. Im letzteren Fall erfolgt die Zusam-
menflhrung des aufgeltsten oder noch auf-
zuldsenden Effekt-Fasermaterials spitestens an
der gemeinsamen Zuflhrdffnung.

Um definierte Aufldseverhilinisse zu erzielen,
kann das Faserband 7 und/oder 72, wihrend es
der Luftstrdmung ausgesstzt wird, durch die
Zutlhreinrichtung 6 bzw. 67 zurlickgehalten wer-
den. Es kann aber auch zu diesem Zweck 2zwi-
schen der Zuflhreinrichtung 6 bzw. 67 und dem
ersten Faserspeisekanal 3 eine Rlckhalte-oder
AbriBkante 54 vorgesehen werden. Diese befindet
sich gem&B8 Figur 1 zwischen Faserspeisekanal 5
und Faserspeisekanal 3. Auch gemiB Figur 4 ist an
dieser Stelle eine AbriBkante 54 vorgesehen,
wéhrend eine als Stift ausgebildete AbriBkante 55
an einer Knickstelle im Faserspeisekanal 57 vorge-
sehen ist. Eine solche AbriBkante 54 bzw. 55 ist
sehr wichtig, da hierdurch die Einwirkung der Luft
auf das freie Ende des Faserbandes 7 bzw. 72
begrenzt wird. Hierdurch wird vermieden, das zu
groBe Faserbatzen in das Spinnelement gelangen
k&nnen, was zu Fadenbriichen flihren k&nnte.

Wenn mit der beschriebenen Offenend-Spinn-
vorrichtung normales Gam ohne Effekte hergestselit
werden soll, so genligt es, die Zuflihrung von
Effekt-Fasermaterial durch die ZuflhrSffnung 52
und/oder 57 zu unterbrechen. Dies geschieht durch
Stillsetzen des Antriebs der Zuflhreinrichtung 6
und/oder 67. Die LufteintrittsGffnung 51 bzw. 53,
die wihrend der Herstellung von Effektgamen zur
Erzeugung eines Transport-und Aufidseluftstromes
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erforderlich ist, hat dabei keine Auswirkungen auf
den Transport der aus dem Grund-Fasermaterial
herausgeisten Einzelfasern 20. Sollte jedoch aus
Griinden des Lufthaushalts in der Offenend-Spinn-
vorrichtung hier eine Luftzufuhr nicht erwlinscht
sein, so kann, wie dies Figur 3 am Beispiel des
Faserspeisekanals 5 schematisch zeigt, dem
Faserspeisekanal 5 auch ein steuerbares Ver-
schluBorgan 91 zugeordnet sein, das in seiner
Schliefstellung eine solche Luftzufuhr unterbindet.
Die Ausbildung des VerschluBorganes und seine
Steuerung kdnnen je nach Bedarf unterschiedlich
ausgebildet sein. Um den Transport der aus dem
Faserband 7 herausgeldsten Einzelfasern 71 zum
Faserspeisekanal 3 nicht zu beeintrdchtigen und
um die Gefahr von Faserstauchungen auszu-
schlieBen, befindet sich bei der in Figur 3 gezeig-
ten Ausflihrung das VerschluBorgan 91 in jenem
Bereich des Faserspeisekanal 3, in welchem das
Faserband 7 noch nicht zu Einzelfasern und
Faserblischein 71 aufgeldst worden ist.

Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Effektgarnes
auf Offenend-Spinnvorrichtungen, bei welchem
bandartiges Grund-Fasermaterial zu Einzelfasern
aufgel®ist und in einem Lufistrom einem Offenend-
Spinnelement zugefliht wird, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Effeki-Fasermaterial mit konsta-
nter Geschwindigkeit in Form eines Faserbandes
einem Luftstrom zugefiihrt wird und durch diesen
Luftstrom Faserblschel abgel&st und die so ab-
geltsten Faserblischel zusammen mit dem auf-
gelsten Grund-Fasermaterial dem Offenend-Spin-
nelement zugeflihrt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Strémungsgeschwindigkeit
des Luftstromes wesentiich hdher ist als die
Zuftihrgeschwindigkeit des Effeki-Fasermaterials.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Effekt-Fasermaterial, un-
mittelbar bevor es dem Luftstrom zugeflihrt wird,
eine Rickhaitung erfihrt.

4. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
das Effekit-Fasermaterial in einem Effekimaterial-
Luftstrom zu Faserblschein aufgeldst und die so
abgeldsten Faserblischel mit diesem
Effekimaterial-Luftstrom dem Transportiuftstrom fir
das Grund-Fasermaterial zugefiihrt werden.

5. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, das
das Effeki-Fasermaterial w3hrend der Be-
schieunigung des Transportlufistromes diesem zu-
geflihrt wird. .
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6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ablsung des Effeki-Faser-
materiais vor Beendigung der Beschleunigung des
Transportluftstromes erfolgt.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der
Ansprliche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, das
der Transportlufistrom und der Effekimaterial-Luft-
strom vor ihrer Vereinigung im wesentlichen die
gleiche Strémungsrichtung aufweisen.

8. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, das
die Zufllhrung des Effeki-Fasermaterials in den
Transportluftstrom fiir das Grund-Fasermaterial, be-
zogen auf den Querschnitt, an der Stelle der
groBten Luitgeschwindigkeit erfolgt.

9. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB
die konstante Zufiihrgeschwindigkeit des Effeki-
Fasermaterials je nach den gewlinschten Effekien
festgelegt wird.

10. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB das Effeki-Fasermaterial in Form von mehreren
Faserbdndern zugefiihrt wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die aus Effeki-Fasermaterial
bestehenden Faserbdnder mit unterschiedlichen
konstanten Geschwindigkeiten dem Transportluft-
strom zugefihrt werden.

12. Vorrichtung 2ur Durchfllhrung des Verfah-
rens nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 11, mit einer Aufldsevorrichiung zum AuflGsen
des Grund-Fasermaterials und einem Faserspeise-
kanal zum Zuflhren des Grundmaterials von der
Aufidsevorrichtung zum  Offenend-Spinnelement
sowie einer Zuflihreinrichtung zum Zuftihren von
Effeki-Fasermaterial, dadurch gekennzeichnet,
daB der Faserspeisekanal (3) eine ZuflihrSffnung -
(52, 56) aufweist, durch die das Effeki-Fasermate-
rial dem Faserspeisekanal (3, 5) zugeflihrt wird,
das von der Zuflihreinrichtung (6, 67) mit konsta-
nter Geschwindigkeit geliefert wird.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen der
Zuflhreinrichtung (6, 67) und dem Faserspeiseka-
nal (3) sine Riickhaltekante (54, 55) vorgesehen ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, daB der Faserspeise-
kanal (3) Querschnittsflichen mit unterschiedlicher
Geschwindigkeit der von ihm  geflihrten
Luftstrdmung aufweist und die Zuflhrbfinung (52,
56) im Bereich der hdheren SirGmungsge-
schwindigkeit im Faserspeisekanal (3) angeordnet
ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, gekenn-
zeichnet durch einen Bandflihrer (66), der das
Faserband (7) im Bereich der hGheren
Strémungsgeschwindigkeit halt.
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16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 12 bis 15, mit einem Faserspeisekanal,
der einen sich verjlingenden und daran an-
schlieBend einen zylindrischen Teil aufweist,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Zuflihr6ffnung
(52, 56) im sich verjingenden Teil des Faserspei-
sekanals (3) angeordnet ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB die Zuftihr&finung (52, 56)
durch das Ende eines Faserspeisekanals (5, 57) fur
das Effekt-Fasermaterial gebildet wird, dessen
Ladnge die maximale Stapellinge der im Effekt-
Fasermaterial  enthaltenen  Einzelfasern  (71)
Ubersteigt.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB der Faserspeisekanal (5,
57) fur das Effekt-Fasermaterial im wesentfichen in
Langsrichtung des Faserspeisekanal (3) fur das
Grund-Fasermaterial in diesen einmiindet.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, bei wel-
chem die AufiSsevorrichtung eine Auflésewalze
aufweist und der Faserspeisekanal flir das Grund-
Fasermaterial tangential zur Auflésewalze angeord-
net ist, dadurch gekennzeichnet, da8 der Faser-
speisekanal (5, 57) flir das Effekt-Fasermaterial die
rickwdrtige Verlingerung des Faserspeisekanals -
(3) flr das Grund-Fasermaterial bildet.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, da8 der Innenraum des
Aufidsewalzengehduses (25) im Bereich des Be-
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ginns des Faserspeisekanals (3) fir das Grund-
Fasermaterial eine Erweiterung (27) aufweist, in
welche der Faserspeisekanal (5, 57) flir das Effekt-
Fasermaterial tangential einmiindet.

21. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Ansprliche 12 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
daB der Zuflhr&finung (52, 57) ein VerschluBorgan
(9) zugeordnet ist.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch
gekennzeichnet, daf das VerschiuBorgan (9) im
Bereich des unaufgeldsten Faserbandes (7, 72)
angeordnet ist.

23. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 12 bis 22, dadurch gekennzeichnet,
daf der Zuflihrvorrichtung (6, 67) ein einstellbarer
Antrieb (62, 63) zugeordnet ist.

24. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Ansprliiche 12 bis 23, dadurch gekennzeichnet,
daB die Zufiihrvorrichtung (6) als Walzenpaar (60,
61) ausgebildet ist.

25. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Ansprilche 12 bis 24, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Zuflihrvorrichtung (6) als Streckwerk (64,
65) ausgebildet ist.

26. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 12 bis 25, gekennzeichnet durch
mehrere  Zuflhrvorrichtungen (6, 67) und
ZufUhréffnung (52, 56) zum Zufiihren von Effeki-
Fasermaterial in den Faserspeisekanal (3) fUr das
Grund-Fasermaterial.
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