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@ Emballage comportant une enveloppe extérieure rigide et une enveloppe intérieure soupie.

@ L'invention concerne un emballage comportant
une enveloppe extérieure rigide (1) avec rabats -
(2,3.4.5), une enveloppe intérieure souple (6) et un
moyen (7) assurant I'immobilisation par rapport a
I'enveloppe exiérieure de l'enveloppe intérieure sou-
ple.

Ce moyen s'étend sur une face de I'enveloppe
extérieure et déborde de chaque c&té de ladite face
d'une longueur sensiblement égale ou inférieure A la
longueur du rabat, est formé pour réaliser une ouver-
ture en regard d'une découpe ou d'une ligne de
découpe (8) correspondante de ladite face et est fixé
en (11) sensiblement le long de ladite ouverture 2
I'enveloppe intérieure souple formant membrane de
garantie (12).
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Emballage comportant une enveloppe extérieure rigide et une enveloppe intérieure souple

L'invention concerne un emballage comportant
une enveloppe rigide avec rabats, une enveloppe
intérieure souple et un moyen assurant I'immobili-
sation par rapport & I'enveloppe extérieure de I'en-
veloppe intérieure souple.

Le brevet FR 2 395 913 concerne un em-
ballage souple contenu dans une enveloppe rigide
facilitant fa manutention et assurant la conservation
du liquide contenu et comportant un moyen assu-
rant [Pimmobilisation, par rapport & I'enveloppe
extérieure rigide qui le contient, du goulot du
récipient souple. Les inconvénients de ce type
d'emballage sont inhérents a la présence du goulot
sur le récipient souple. En effet, la présence de ce
goulot annule i'effet de barriére & oxygéne et 2 la
vapeur d'eau propre au récipient souple et d'autre
part supprime toute garantie d'inviolabilité de I'en-
semble. En outre, ce systéme de fermeture ne
permet absolument pas de garantir une étanchéité
irréprochable, phénoméne particuliérement critique
lors du transport desdits embaliages.

La présente invention se propose de fournir un
emballage ne présentant pas les inconvénients su-
smentionnés. L'invention concerne un emballage
dans lequel le moyen d'immobilisation s'étend sur
une face de I'enveloppe extérieure et déborde de
chaque coté de ladite face d'une longueur sensi-
blement égale ou inférieure 4 la longueur du rabat,
est formé pour réaliser une ouverture en regard
d'une découpe ou d'une ligne de découpe corres-
pondante de ladite face et est fixé sensiblement le
long de ladite ouverture a4 I'enveloppe intérieure
souple formant membrane de garantie, ladite enve-
loppe intérieure étant prévue & remplissage latéral
pour des produits solides, liquides ou péteux.

Le moyen d'immobilisation est formé soit par
chaleur, soit par pression et il est fixé 4 I'enveloppe
intérieure de préférence par soudage.

Les produits conditionnables dans I'emballage
selon l'invention sont des solides, tels des produits
sous forme de particules, granuleux ou sous forme
de poudre comme le café en grains, le café solu-
ble, le cacao en poudre, des liquides comme les
jus de fruits, le vin et des produits pteux, tels la
mayonnaise ou la moutarde et des glaces alimen-
taires. Il est bien entendu que cette énumération
n'a pas de caractére exhaustif.

L'emballage selon l'invention est prévu & rem-
plissage latéral, ce qui présente un certain nombre
d'avantages par rapport aux systémes classiques :
la vitesse de remplissage est augmentée, il est
inutile de prévoir une évacuation d'air avant le
remplissage et celui-ci se fait sans espace libre de
téte.
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L'intérét du moyen d'immobilisation est de per-
mettre un bon maintien de l'enveloppe intérieure
souple dans I'enveloppe extérieure surtout lors du
transport, du stockage et de I'opération de vidange
de I'emballage.

L'enveloppe rigide extérieure est de préférence
une bofte en carton cubique ou parallélépipédique.

Le moyen d'immobilisation se présente sous la
forme d'une feuille rectangulaire ridige et assez
souple de maniére & pouvoir I'immobiliser par fle-
xion .entre les rabats de I'enveloppe extérieure ri-
gide. Le moyen d'immobiiisation est de préférence
thermoformé et comporte une base pour un moyen
de fermeture, par exemple un couvercle dans le
cas du conditionnement de produits déshydraiés
ou un moyen de dosage, par exemple une pompe
dans le cas du conditionnement de moutarde ou
d'autres produits pateux ou liquides. Cette base est
en regard d'une découpe ou d'une ligne de
découpe de la face correspondante de I'enveloppe
rigide extérieure. On peut utiliser comme moyen
d'immobilisation tout type de matériau qui soit ther-
moformable ou formable par pression et chaleur, &
savoir des plastiques ou du carton plastifié et qui
soit soudable & l'enveloppe souple. Le moyen
d'immobilisation est de préférence en polystyréne,
polyéthyléne, carton plastifié, papier aluminium ou
un composite de ces matériaux. On peut
également utiliser des matériaux recyclés, tels des
mélanges de plastique et de papier aluminium.
L'épaisseur du moyen d'immobilisation est compris
entre 500 et 1000 microns, suivant qu'on condition-
ne des produits liquides ou déshydratés.
L'épaisseur du moyen d'immobilisation est en
outre fonction de l'effet de maintien souhaité de
I'enveloppe intérieure souple et du moyen de fer-
meture ou de dosage prévu sur I'emballage
considéré.

En ce qui concerne 'enveloppe intérieure sou-
ple, on peut utiliser tout matériau en plastique ou
leur combinaison entre sux et avec du papier et de
aluminium. lls doivent répondre aux exigences
suivantes : donner la protection voulue pour un
produit défini, garantir la soudabilité avec le moyen
d'immobilisation et posséder une certaine souples-
se pour vidanger sans laisser enirer de I'air. Cette
enveloppe est de préférence en polystyréne,
polyéthyléne, polypropyiéne, EVAL(copolyméne
d'éthyléne et d'aicool de vinyle),polyester, papier
plastifié, papier aluminium ou un composite de ces
matériaux.

La suite de la description est faite en référence
aux dessins sur lesquels :

Fig. 1 est une vue en perspective de I'em-
ballage selon I'invention, ouvert latéralement,
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Fig 2 est une vue en coupe de l'emballage
fermé.

L'emballage comprend une enveloppe rigide
extérieure (1) comportant des rabats (2,3,4,5), une
enveloppe intérieure souple (6) et un moyen d'im-
mobilisation (7). L'enveloppe extérieure comporte
une pré-découpe (8) en regard de la base (9)
prévue pour y disposer un couvercle (10) (Fig 2).
Cette base (9) résuite du thermoformage du moyen
d'immobilisation (7) sur lequel on a découpé une
ouverture au niveau de ladite base. On soude en-
suite en (11) l'enveloppe intérieure souple (6) sur le
moyen d'immobilisation (7), ['enveloppe (6)
réaiisant au niveau de la base (9) une membrane
de fermeture (12). L'emballage est prét pour le
remplissage. On présente I'ouverture (13) de I'en-
veloppe souple (6) 2 une machine de remplissage,
de manigre & effectuer un remplissage vertical.

On peut réaliser ledit remplissage aussi bien
avec l'enveloppe (6) déja engagée dans I'envelop-
pe extérieure rigide que non engagée.

Lorsque le remplissage est terminé, on scelie
I'enveioppe intérieure (6), on ferme les rabats (3) et
(4), on plie le moyen d'immobilisation (7) par-
dessus et on ferme finalement les rabats (5) et (2).

L'invention concerne ainsi la réalisation d'un
emballage parfaitement étanche, inviolable et
présentant une bonne barriére a4 I'oxygéne. Cet
emballage a d'autre part, grdce au moyen d'immo-
bilisation (7), une bonne tenue lors du transport et
du stockage : les risques d'écrasement sont mini-
misés. Lorsqu'on souhaite utiliser le produit condi
tionné dans cet emballage, on dégage la pré-
découpe (8), on enléve le couvercle (9), on
découpe la membrane (12) au ras de la base (9) et
on dispose d'un produit ayant conservé toutes ses
qualités intactes. Aprés utilisation, on referme le
couvercie (10).

Ce type d'emballage trouve une application
dans tous les domaines ol le conditionnement de
produits entre en ligne de compte.
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Revendications

1. Emballage comportant une enveloppe
extérieure rigide avec rabats, une enveloppe
intérieure souple et un moyen assurant I'immobili-
sation par rapport & I'enveloppe extérieure de I'en-
veloppe intérieure souple, caractérisé en ce que ce
moyen s'étend sur une face de I'enveloppe
extérieure et déborde de chaque cdté de ladite
face d'une longueur sensiblement égale ou
inférieure 2 la longueur du rabat, est formé pour
réaliser une ouverture en regard d'une découpe ou
d'une ligne de découpe correspondante de ladite
face et est fixé sensiblement le long de ladite
ouverture 2 !'enveloppe intérieure souple formant
membrane de garantie, ladite enveloppe intérieure
étant prévue a remplissage latéral pour des pro-
duits solides, liquides ou pateux.

2. Emballage selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le moyen d'immobilisation se
présente sous la forme d'une feuille rectangulaire.

3. Emballage selon 'une des revendications 1
ou 2, caractérisé en ce que le moyen d'immobilisa-
tion comporte une base pour un moyen de fer-
meture ou un moyen de dosage.

4. Embailage selon I'une des revendications 1
& 3, caractérisé en ce que le moyen d'immobilisa-
tion est en une matiére choisie dans le groupe
constitué par le polystyréne, le polyéthyléne, un
carton plastifié, le papier aluminium et un composi-
te de ces matériaux.

5. Emballage selon la revendication 4, ca-
ractérisé en ce que le moyen d'immobilisation a
une épaisseur comprise entre 500 et 1000 microns.

6. Emballage selon I'une des revendications 1
4 5, caractérisé en ce que I'enveloppe intérieure
souple est en une matiére choisie dans le groupe
constitué par le polystyréne, polyéthyléne, polypro-
pylene, EVAL, polyester, papier plastifié, papier
aluminium et un composite de ces matériaux.
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