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@ Vorrichtung zum Abtragen von Putz von einer Wandung.

@ Die Vorrichtung zum Abtragen von Putz weist ein mit
einem einzigen, zentral angeordneten Handgriff (12) ver-
sehenes Gehause (10) auf, in welchem zwei mit einer pneu-
matisch oder hydraulisch betatigbaren Zylinder/Kolben-
Anordnung gekoppelte Werkzeugtrager (23, 24) geradlinig
gegenldufig zueinander oszillierend angeordnet und jeweils

mit Schabwerkzeugen (26) bestiickt sind. Die Druckmit-
telquelle und zugehorige, die Bewegung der Antriebsorgane
(13 - 16) steuernde Ventileinrichtungen sind entfernt vom
Gehéuse (10) der kompakt und gewichtsarm ausgebildeten’
Vorrichtung angeordnet.
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Vorrichtung zum Abtragen von Putz von einer Wandung

§

Die Erfinduné betrifft eine Vorrichtung zum Abtragen von
Putz von einer Wandung, mit einem im wesentlichen aus
einer Trag~ und Abdeckplatte bestehenden Gehiuse mit Hand-
griff und zwel im Geh#use geradlinig gegenl8ufig zuein-
ander, maschinell oszillierend bewegten, mit Abtragwerk-
zeugen besetzten Werkzeugtrigern.

Vorrichtungeﬁider genannten Art dienen in erster Linie

dazu, die Oberseite einer frisch verput%ten Wandung, wenn
der Putz nach einigen Stunden abgetrocknet aber noch nicht
ausgehértet 1st, zu ebnen und/oder zu strukturieren. Diese

Nachbearbeitung von Putzwinden ist insbesondere dann er-
forderlich, wenn der Putz maschinell auf die zu verput-

zende Wandung aufgespritzt wird.
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Vorrichtungen, mit welchen der Putz maschinell abgetragen
werden kann, sind bereits bekannt. Ein Putzbearbeitungsge-
rét mit den eingangs genannten Merkmalen ist aus der DE=PS
24 53 262 bekannt. Alle bisher bekannten maschinellen Vor-
richtungen zum Abtragen von Putz haben aber den Nachteil,
daR sie viel zu schwer sind und ihre Handhabung mﬁhselgg o
ist, weshalb auch heute noch der Gipser in den meisten
Fdllen zum Handkratzer greift, einem bequem mit einer Hand
zu filhrenden, mit Stahlstiften besetzten Griffbrett, auch
wenn er dabei das Abhobeln von Putzschichten mit Muskel-
kraft durchfithren muB. Auch das aus der DE+PS 24 53 262
bekannte Gerdt ist durch dle Verwendung eines Elektro-
motors mit nachgeschaltetem Getriebe so schwer, daR es

mit beiden Hinden an zwel Handgriffen gehalten und gefiihrt
werden muR. Da mit der Vorrichtung auf der Putzfléche
kreisende Bewegungen ausgefihrt werden mﬂssen, sind beim
Halten des Putzbearbeitungsgerites mit beiden H&nden
gréBere Korperschwerpunktsverlagerungen der Bedienungs-
person erforderlich. Die Bedienungsperson muf mit der
Abtragvorrichtung aber h8ufig auf einem Geriist stehend
arbeiten,'wo nach Mdglichkelt immer eine Hand zum Halten

freibleiben sollte und Verlagerungen des Kdrperschwerpunk-
tes die Sturzgefahr erhbhen.

Es 1st grunds8tzlich bekannt, bel von Hand zu haltenden,
maschinell betriebenen Bearbeitungsvorrichtungen zur Auf-
hebung auftretender Drehmomente und zum Ausgleich von
Kraftimpulsen, die an der Hand der Bedienungsperson splrs
bar werden wiirden, gegenléufige Telle vofzusehen, bels
splelswelse bel Schneldmessern und Heck¢§§¢heren. Diese
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MaBnahmen kénnen jedoch beil Geriten, bel welchen die Be-
dienungsperson auch den Antriebsmotor und ein Kurbelge-
triebe o. dgl., mit welchem die rotierende Bewegung des
Motors in eine oszillierende Lingsbewegung {ibersetzt wird,
~tragen muB, nicht verhindern, da® merkliche Vibrationen
verblelben, welche - abgesehen vom groBen;Gewicht der
Gerdte - dle Bedienungsperson ermiiden und die Gefahr von
Sehnenscheidenentziindungen mit sich bringen.

Der Erfindung liegt daher dle Aufgabe zugrunde, eine Vor:
richtung zum Abtragen von Putz von einer Wandung zu schaf-

fen, die leicht ist, so daR sie von einer Bedienungsperson
milt einer einzigen Hand gehalten und gefiuhrt werden kann.

Die gestellte Aufgabe wird mit einer Vorribhtung der ein-
gangs genannten Art erfindungsgemiB dadur@h geldst, daR
Jeder Werkzeugtrédger mit mindestens,einerigesonderten,
iiber Schlauchleitungen mit einer entfernt angeordneten
Druckmediumquelle mit nachgeordneter Steuereinrichtung
verbundenen Zylinder/Kolben-Anordnung als Antriebsorgan
gekoppelt ist, daR die Werkzeugtriger symmetrisch zu einer

senkrecht zur Bewegungsrichtung der Werkzeugtriiger verlau-
fenden Mittelebene der Vorrichtung angeordnet sind und dag

der elnzige Handgriff auf der Oberseite der Abdeckplatte
des Geh8uses zentral angeordnet ist.

Bel einer erfindungsgem#f ausgebildeten Vorrichtung, die

pneumatisch oder auch hydraulisch betriebén werden kann,
51nd sowohl der pneumatische oder hydraulische Druckerzeu-
ger als auch die die Zyl1nder/Kolben+Anor@pungen in ihrer



0219794
P 6051 EU

Bewegung steuernde Ventileinrichtung entfernt angeordnet,
so dap dlese Teile nicht von der Bedienungsperson gehalten
werden miissen. Bereits dadurch 148t sich eine sehr starke
Gewichtsverminderung im Verglelch zu anderen bekannten
einschligigen Vorrichtungen erreichen. Auch 188t sich dile
Vorrichtung sehr kompakt in einer den Handputzkratzefh" ’
vergleichbaren GrdRe herstellen, indem als Antriebsorgane
sogenannte Minilineareinheiten verwendet werden, bel wel-
chen in einem Gehiuseblock eln Zylinder mit beldseitig
beaufschlagbarem Kolben oder zwel Parallelzylinder mit
jeweils einseitig beaufschlagbarem Kolben, aber Jewells
nach beiden Seiten verlaufender und in Haltekdrpern fir
die Werkzeugtriger endenden Kolbenstangen + vorzugswelse
mit zusitzlichen Flihrungsstangen fiir die Haltekdrper -
ausgebildet oder gelagert sind. Diese Minllineareinheiten
erlauben eine kompakte und raumsparende Bauwelse der Vor-
richtung, die eine weltere merklliche Gewidhtseinsparung
ergibt. T '

Der gesonderte Antrieb der beiden Werkzeugtriger und ihre
gesonderte Anordnung an der Vorrichtung erlauben eine ge-

nau gleich groBe Ausbildung der gegenlédufig zueinander be-
wegten Massen sowlie elne genaue Abstimmung der Bewegungs-

kurven beider Antriebsorgane aufeinander. Die von der Be-
dienungsperson am einzigen Handgriff der Vorrichtung splir-

baren Vibrationen sind daher minimal und praktlsch aus-
schlieBlich Auswirkungen zeitlich begrenzﬁ-auftretender
unterschiedlicher Widerstandswerte, welche von der be-=
arbeiteten Wandung auf die einzelnen Werkzeuge einwirken

und die sich auch bel einem Handputzkrat;é; bemerkbar
machen. ' A
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Bei elner erfindungsgemdB ausgebildeten Vorrichtung kann
sich das Gehduse praktisch auf eine Abdeckplatte beschrin-
ken, die auf ihrer einen Seite den einzigen und zentral
angeordneten Handgriff und auf ihrer anderen Seite die
Filhrungs- und Zylinderkdrper der Zylinder/Kolben-Anordnun-
gen tridgt. Die Lagerstellen fiir die Kolbenétangen und die
Flhrungsstangen lassen sich gut abdichten, so daR ein
sicheres Arbelten der Antriebsorgane auch in der hier
entstehenden staubligen Atmosphire gew#dhrleistet ist. Ein
welterer wesentlicher Vortell des Erfindungsgegenstandes
besteht darin, daf die Frequenz der Oszillationsbewegung
der beiden Werkzeugtriger verinderbar ist, wobel die Ver-
stellung in von pneumatischen oder hydraulischen Steuer-
gerdten her bekannter Welse stufenlos erfolgen kann. Damit
188t sich der Arbeltsrhythmus der Vorrichtung in einen
resonanzfrequenzfreien Frequenzbereich legen oder nach-
regulieren. Um ein Eindringen von Staub in den zwischen
den belden gegenliufilg oszillierenden Werkzeugtrigern lie-
genden Abstandsbereich zu erschweren, k¥nnen die beiden
Werkzeugtrdger an ilhren sich gegeniiberliegenden Ri#ndern
zweckmédflg zu Schutzwandungen verléngert sein, die sich in
Jeder Betrlebsstellung gegenseltig ﬂberlappen.

Nachfolgend wird ein Ausfﬁhrungsbeispiel einer erfindungs-
gemip ausgebildeten Vorrichtung anhand der beiliegenden

Zeichnung naher erlédutert.

Im einzelnen zelgen:

Fig. 1 eine Unteransicht der Vqrrichtung mit
der Arbeltsfliche der thragwerkzeuge;
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- Fig: 2 einen L&ngsschnitt durch die Vorrich-
tung entlang der Linie II = II in
Fig. 1;
~.Fig. 3 . einen Querschnitt durchhdie Vorrichtung
entlang der Linie III & III in Fig. 1;
Fig. 4 eine Draufsicht auf die Griffseite des
Gehduses einer zwelten Ausfihrungsform
der Vorrichtung;
{
Fig. 5 einen gegeniiber Fig. 4§ vergrdfRerten

Querschnitt durch das Vorrichtungss

gehduse entlang der Linie V +# V in
Fig. 4.

Die dargestellte Vorrichtung weist ein rinnenférmiges Ge-
héuse 10 mit einem aus Fig. 3 ersichtlichen Querschnitt
auf, das mit seinem zentralen Tell eine Abdeckplatte 11
bildet, auf deren Oberseite und AuBenseite des Gehiuses 10
an zentraler Stelle ein bligelartiger Handgriff 12 be=
festigt ist. Auf der Unterseite der Abdeckplatte 11 sind
im Innern des rinnenfdrmigen Geh&uses 10 die Zylinderkér-
per 13 und 14 von zwel Zylinder/KolbentAnordnungen mit
Abstand voneinander und symmetrisch zu einer Mittelebene
M, die der Schnittlinie III « III entspricht, so angeord-
net, daR die aus den Zylinderk&rpern 13 und 14 heraus-
ragenden Kolbenstangen 15, 16 in Lingsrichtung des rinnen-
férmigen Gehduses 10 mitelnander fluchten. In den Zylin-
derkdrpern 13 und 14 der beiden gleich ausgebildeten, aber
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spiegelbildlich symmetrisch zueinander angeordneten Zylin-
der/Kolben-Anordnungen sind neben einem aus der Zeichnung
nicht ersichtlichen Pneumatikzylinder mit einem doppelt
beaufschlagbaren Kolben Lagerbohrungen flir zwei parallel
zu den Kolbenstangen 15 und 16 verlaufende, durchgehende
Flihrungsstangen 17 und 18 ausgebildet.'Aﬁ Jedem Ende der
Flihrungsstangen 17 und 18 ist ein quaderfdrmiger, die bei-
den Fihrungsstangen 17 und 18 miteinander verbindender
Haltekdrper 19 und 20 bzw. 21 und 22 befestigt, und an den
beiden innenliegenden Haltekdrpern 20 und 21 der beiden
Zylinder/Kolben-Anordnungen ist auch das freie Ende der
Jewelligen Kolbenstange 15 oder 16 befestigt. Die frei
liegenden Teile der Kolbenstangen 15, 16 und der Fiihrungs-
stangen 17, 18 kénnen von nicht dargestellten Schutzbilgen
umgeben sein. -

Auf_der Unterselte der beiden Haltekdrper 19, 20 und 21,
22 eilner jeden Zylinder/Kolben—Anoﬁdnung ist ein platten=
férmiger, die beiden Haltek®drper miteinander verbindender
Werkzeugtriger 23 und 24 mittels Schrauben 25 befestigt.
Auf den Werkzeugtrigern 23 und 24 sind ihrerselts seitlich
liber das Gehiuse 10 Uberstehende gltterartige Schabwerk-
zeuge 26 auswechselbar befestigt, die mit sich kreuzenden,
in Lédngsrichtung des Geh#uses 10 oder quer dazu verlaufen-
den, am besten aus Fig. 1 ersichtlichen Stegen 27 versehen
sind, deren Rinder in nicht dargesteller Weise Schabkanten
bilden, von denen ein Teil in der einen und ein Teil in
der anderen Bewegungsrichtung wirksam ispglEs kbnnen aber
auch andersgeartete Werkzeuge angeordnet werden.

ees 8.
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Die beiden Zylinder/Kolben-Anordnungen sind mit ihren

Zylinderkdrpern 13 und 14 in nicht dargestellter Weise
ilber Schlauchleitungen mit einem entfernt angeordneten

Drucklufterzeuger und einem 1ihm nachgeschalteten Steuer-
gerit verbunden, das den doppelt beaufschlagbaren Kolben
mit ihren Kolbenstangen 15 und 16 eine oszilllerende Be:*
wegung in Richtung der in Fig. 1 und 2 elngetragenen Dop+
pelpfeile 28 erteilt. Dabel ist die Steuereinrichtung so
eingestellt, daB die oszillierenden und auf die Werkzeug-
triger 23 und 24 mit ihren Schabwerkzeugen 26 Ubertragenen
oszillierenden Bewegungen der miteinander fluchtenden
Zylinder/Kolben-Anordnungen lmmer gegenlduflg erfolgen.
Belide Vierkzeugtrédger 23 und 24 sind im Mitpelteil der

Vorrichtung an ihren sich gegeniliberliegenden Seilten zu
Schutzwandungen 29 und 30 verléngert, die Sich Uberlappen
und das Eindringen von Staub in den zwlschen ihnen liegen-
den Geh#useraum 31 (Fig. 2) erschweren. Die Werkzeuge 26
k8nnen auch direkt an den Haltek8rpern 19 & 22 befestigt
sein, so daf die Teile 23, 24 ganz entfallen oder nur noch
Abdeckwandungen bilden kénnen.

Die nicht dargestellte Steuereinrichtung fiir die pneumati-
schen Zylinder/Kolben-Anordnungen ist in an sich bekannter

Weise so ausgebildet, daR die Oszillationsfrequenz der
beiden Anordnungen glelchzeitig und in glelichem MaRe ver-
dnderbar ist.

Die Vorrichtung wird am einzigen Handgriff 12 von einer

Bedienungsperson mit einer Hand erfaBt. Dabel kann am
Bedienungshandgriff 12 ein nicht dargestellter Schalter
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angeordnet sein, mlt welchem die beiden Zylinder/Kolben-
Anordnungen mit ihren Zylinderkdrpern 13, 14 jewells
gleichzeltig eingeschaltet werden kénnen. Die Druckluft-
anschliisse, die Schaltventile und die Steuerventile der
Steuereinrichtung sowle der Drucklufterzeuger selbst sind
aus Grinden der Ubersichtlichkeit nicht dargestellt. Sie '
befinden sich alle - mit mdglicher Ausnahme eines Ein/Aus-
Schalters - entfernt vom Gehduse 10 der- Vorrichtung.
Selbstverstindlich kdnnen auch hydraulische Zylinder/Kol-

bentAnordnungen als Antriebsorgane vorgesehen sein.

Die Fig. U4 und 5 zeigen elne abgewandelte Ausfithrungsform
der Vorrichtung, bei welcher die beiden Werkzeugtrdger 23!
und 24' im Innern des U+fdrmigen Gehduses 10' in Rollen-
lagern 32 verkantungsfrel verschiebbar ge;agert sind. Sie
welsen Jeweils‘einen aus Fig. 5 ersichtlichen Montagesteg
33 auf, mit welchem sie durch einen in nicht dargestellter
Welse belderseits der Stegenden abdichtbéren Schlitz 34
einer Geh8useabdeckwandung 35 ragen, mit welcher das Ge-
h&use 10' zur Arbeltsseite des Gerites hin verschlossen
ist. An dem Montagesteg 33 eines jeden Werkzeugtrigers ist
das Schabwerkzeug 26' auswechselbar befestigt. Die jedem
Werkzeugtrdger 23' und 24' zugeordnete Zylinder/Kolben-
Anordnung ist nicht dargestellt. Sie kann belsplelsweise
in den 1n Flg. 4 bezeichneten Gehiuseendbereichen 36 und
37 angeordnet sein. Der Zylinder der Zylinder/Kolben-
Anordnung kann auch im K&rper der Werkzeugtriger 23' und
24" ausgebildet sein. Die Zylinder/Kolben:Anordnungen kdn-
nen 1in den Endbereichen des Geh&iuses auch auf der oberen
Griffseite 38 des U-rfdrmigen Gehiuses 10' jewells in der
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Verléngerung des zentral angeordneten, in den Fig. 4 und 5
nicht dargestellten Handgriffes montiert sein und durch
einen Gehduseschlitz hindurch mit den kugelgelagerten
Werkzeugtrigern 23' und 24' gekuppelt seiln.

Die Ausfihrungsform nach den Fig. 4 und 5 ergibt eine sehr

flache Bauweilse mit einem guten Schutz der Antriebsanord-
nungen durch die Gehduseabdeckwandung 35.
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Patentans pridche:;

4

1. Vorrichtung zum Abtragen von Putz von einer Wandung,
mit einem im wesentlichen aus elner Tfag- und Abdeck-
platte bestehenden Geh#use mit Handgriff und zwei im
Gehduse geradlinig gegenlédufig zueinander, maschinell
oszillierend bewegten, mit Abtragwerkzeugen besetzten
Werkzeugtrigern, dadurch gekennzelchnet, daB jeder
Werkzeugtriger (23, 24) mit mindestens elner gesonder-
ten, Uber Schlauchleitungen mit einer entfernt ange-
ordneten Druckmediumquelle mit nachgeordneter Steuer-
einrichtung verbundenen Zylinder/Kolben—Anordnung
(13 < 16) als Antriebsorgan gekoppelt ist, daB die
Werkzeugtriger (23, 24) symmetrisch zu einer senkrecht

zu ihrer Bewegungsrichtung verlaufenden Mittelebene
(M) der Vorrichtung angeordnet sind und daB der ein-

zige Handgriff (12) auf der Oberseite der Abdeckplatte
(11) des Gehiuses (10) zentral angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl der einzige Handgriff (12) auf die Bewegungsrich-

tung (28) der Werkzeugtrdger (23, 24) ausgerichtet
angeordnet 1ist.

LN 2
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3.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zelchnet, dahp jedem Werkzeugtréger eine sogenannte
Minilineareinheit mit mindestens einem, in einem an
der Abdeckplatte (11) befestigten Zylindergehiuse (13,
14) ausgebildeten Zylinder mit beidseiltig beaufschlag-
barem XKolben zugeordnet ist, dessen Kdibenstange (15,
16) an seinem freien Ende mit mindestens elnem Halte-

kérper (20, 21) verbunden 1st, und daR der platten-

formige Werkzeugtriger (23, 24) an diesem Haltekdrper
(20, 21) befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daf im Zylindergehiuse (13, 14) der belden Zylinder/
Kolben-Anordnungen zus#tzlich durchgehende, zwel auf
entgegengesetzten Selten der Zylindergehduse (13, 1L)
angeordnete Haltekdrper (19, 20; 21, 22) miteinander
verbindende Fihrungsstangen (17, 18) gelagert sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, daR die belden gegenliufig bewegbaren
Werkzeugtrdger (23, 24) mit 1l&sbaren und auswechsel-
baren, Schabkanten (27) fir beide Bewegungsrichtungen
aufweisendgn Schabwerkzeugen versehen ‘sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1:bls 5, dadurch

gekennzeichnet, daf die beiden mit den Schabwerkzeugen
(26) besetzten plattenfdrmigen Werkzeugtrdger (23, 24)
jeweils eine gleich grofe Arbeltsflédche aufweisen.

s v e 3
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10.

11.

t

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daf die Arbeitsfléchen der Werkzeugtriiger (23, 24)
und/oder Schabwerkzeuge (26) quadratisch sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzelchnet, daB die beiden VWerkzeugtriger (23, 24)
an lhren sich gegeniiberliegenden Ri#ndern zu Schutz-
wandungen (29, 30) verlingert sind, die sich in Jjeder
Betriebsstellung gegenseitilg {iberlappen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daR die Frequenz der oszillierenden
Verstellbewegung der.Werkzeugtrﬁger (23, 24) einstell-
bar 1ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die plattenfdrmigen Werkzeugtriger (23',
24') im Vorrichtungsgehfuse (10') kugelgelagert lings-
verschiebbar angeordnet sind (Fig. 4, 5).

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
daf die plattenfdrmigen Werkzeugtriger: (23', 24')
innerhalb des einen U-férmigen Querschnitt aufweisen-
den Vorrichtungsgehiuses (10') gelagert sind und mit
einem Montagesteg (33) durch einen abdichtbaren

Schlitz (34) einer Abdeckwandung (35) des Geh#iuses
(10') nach auRen ragen (Fig. 4, 5).
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