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69 Millsammelsystem.

@ Es wird ein Milisammelsystem bestehend aus Muilifahr-
zeug und Haushaltsmulibehéiter vorgeschlagen, welches fur
die getrennte Aufnahme von Abfallstoffen verschiedenster Zu-
sammensetzung dient. Hierzu wird der Mdlibehalter in wenig-
stens zwei Kammern und das zugehdrige Mulifahrzeug ent-
sprechend aufgeteilt. Um die Handhabung des Mullsammel- 9.6~

systems zu optimieren, wird der Behilter im Bereich der Be- T
haltergriffe, des Behalterdeckels sowie der Trennwénde derart
ausgebildet, daB die Handhabung wesentlich erieichtert bzw. |

@\ verbessert wird. Weiterhin wird das Mlflfahrzeug an die Aus-
< gestaitung der Trennwande angepaft und in seiner Funktions-
weise verbessert.
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amtl. Bez.: "Miillsammelsystem"

I

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft ein Miillsammelsystem unter Verwendung von
Millfahrzeugen und Haushaltsmiillbeh#lter, fiir eine getrennte
Aufnahme von Abfallstoffen verschiedenster Zusammensetzung durch
wenigstens zwei Kammern im Miillbehdlter sowie zugehdrige Kammern
im Miillfahrzeug.

Aus der Patentschrift 25 58 433 ist ein Miillsammel~ und
Transportsystem (Mehrkammermiillsystem) bekannt geworden, mit dem
gleichzeitig verschiedene Miillarten in geteilten Miillbehiltern
gesammelt, umgeladen und transportiert werden kénnen. Die darin
gemachten Ausfihrungen beziehen sich hauptsidchlich auf das
Prinzip. Es ist jedoch erforderlich, fiir eine kostengiinstige
Herstellung, optimale Handhabbarkeit und Benutzerfreundlichkeit
weitere Ausfiihrungen anzugeben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das bekannte Mehr-
kammermiillsystem unter den obigen Kriterien optimal und kosten-
glinstig zu gestalten. Hierbei soll der Miillbehdlter mit den
modernen Verfahren des Kunststoff-Spritzgusses bei mdglichst
einfacher Gestaltung der SpritzquBform produzierbar sein.

Eine weitere Aufgabe besteht darin den Miillbehilter und die
Hubkippvorrichtung derart auszugestalten, das der Miillbehilter
sicher gedffnet und geleert und die Zufilhrung der einzelnen



-2- 0220483

Millkomponenten in die einzelnen Kammern des Fahrzeuges gewdhr-
leistet wird, auch wenn diese nicht unmittelbar an die Offnung
der Schiittung angrenzen.

Eine weitere Aufgabe besteht in der Ausgestaltung des Fahrzeuges,
so daB die einzelnen Komponenten ggf. einzeln in der Be- und
Entladung gehandhabt werden k&nnen.

Diese Aufgaben werden durch die Merkmale des Anspruchs 1 und
insbesondere dadurch geldst, da8 zur Bildung gleicher oder unter-
schiedlich grofer Kammern im Miillbehdlter wenigstens eine, in
ihrer Lage im angepaBten Miillbeh&dlter variabel versetzbare und
befestigbare Trennwand vorgesehen ist, wobei das Miillfahrzeug in
seiner Schiittungséffnung sowie im Inneren entsprechend angepasgst
ist. Weitere erfindungswesentliche Merkmale, Vorteile und
zweckmdBige Ausgestaltungen ergeben sich aus den Unteranspriichen
und sind nachstehend, anhand der Zeichnungen ndher erldutert. Es
zeigen

Abb. 1 den oberen Teil eines Miillbehdlters,

Abb., 2 Teile eines Miillbehidlterdeckels und Miillbehidlters im
Scharnierbereich,

Abb. 3 eine weitere Ausgestaltung des Deckelgriffes,

Abb. 4 die Anordnung und Befestigung der Trennwand,

Abb. 5 und 6 eine Dampfungsvorrichtung fiir den Behdlterdeckel,
Abb. 7 eine SchlieBeinrichtung fiir den Deckel,

Abb. 8 eine Ansicht der fahrzeugseitigen Aufnahmevorrichtung
fiir die Behidlter,
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Abb. 9 ein Millfahrzeug mit Zwischenbehilter,
Abb. 10 eine Verdichtungswalze und
Abb. 11 eine Schiittungsdffnung am Fahrzeug.

Bei dem in der Abb. 1 dargestellten Millbehilter werden zur
Verringerung des Platzbedarfes die Deckelscharniere nicht
waagerecht hinter dem oberen Behidlterrand angebracht, sondern sie
ragen nach oben i{iber den Beh&dlterrand heraus. Abb. 1 zeigt ein
solches Scharnier 1.1 iiber dem Behilterrand 1.2 mit Deckel 1.3.
Um bei dieser Ausbildung das Uffnen des Deckels ohne Kollision
mit dem hinteren Bereich 1.7 des oberen Behilterrandes 1.2 zu
ermdglichen (bei heutigen Millbehidltern ist der Deckel nach unten
gewdlbt und der Behdlterrand ragt in den Deckel hinein) ist es
zweckmdBig, die Unterseite des Deckels 1.3 im hinteren Teil,

d. h. im Bereich des Scharnieres 1.1 so zu gestalten, daB sie
eine Kurve oder einen Radius 1.4 erhdlt, der beim ®ffnen und
SchlieBen des Deckels am hinteren Behilterrand vorbeiliuft, wobei
die Oberkante des Behdlters 1.5 auf diese Ausbildung abgestimmt
ist. Nur wenn der Drehpunkt 1.6 des Scharniers 1.1 auf gleicher
Hohe oder niedriger wire als die hintere Kante 1.7 des Behilter-
randes 1.2 wiirde sonst beim Offnen des Deckels 1.3 keine
Verkantung zwischen Deckel 1.3 und Behdlterrand 1.7 eintreten.
Anstelle der Kurve bzw. des Radius 1.4 kann auch ein horizontaler
Abstand zwischen Deckel und Behdlterrand 1.7 gewidhlt werden, der
so bemessen ist, daB der Deckel beim Aufklappen an der Kante 1.7
vorbeilduft.

Abb. 2 zeigt eine weitere erfindungsgemdBe Ausgestaltung des
Deckels 1.3 eines Miillbeh&dlters, bei dem die Laschen 2.2 fiir die
Behdltergriffe 2.1 am Deckel angespritzt sind. Die Behdltergriffe
2.1 werden zwischen den Laschen 2.2 mittels iiblicher Diibel 2.3
befestigt. Bei bekannten Ausfiihrungen sind die Griffe 2.1 am
Behdlter 1.5 mitangespritzt. Da der AnguB iiber den Behilterboden
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erfolgt, ist der Spritzvorgang fiir die Griffe 2.1 sehr aufwendig
und fehlerbehaftet. Demgegeniilber ist die erfindungsgemife
Anbringung des Griffes am Deckel vorteilhaft. ErfindungsgemiB
konnen auch nur die Befestigungslaschen 2.2 o. dgl. fiir die
Griffe am oberen Behdlterbereich angespritzt werden um die
Spritzmasse 2zu reduzieren.

Abb. 3 zeigt eine weitere vorteilhafte Ausbildung des Griffes 2.1
am Deckel 1.3. Der Deckel erh&dlt lochfdrmig ausgebildete Auf-
nahmevorrichtungen 3.1 oder bolzenférmig ausgebildete Befes-
tigungselemente 3.2 an welchen der Griff 2.1 -~ beispielsweise
tber iibliche Schnappverschliisse oder Bolzen - befestigt wird.
Diese Ausbildung hat den besonderen Vorteil, daB verschieden hohe
Griffe 2.1 angebracht werden. HShere Griffe sind insbesondere
dort erforderlich, wo Miillbehdlter {iber Treppen bewegt werden
miissen, wobei durch hohe Griffe ein flir den Miilllerwerker ermii-
dungsfreier, aufrechter Gang gewdhrleistet ist.

In Ausbildung der Erfindung ist es vorteilhaft, daB die Trennwand
4.2 wenigstens im unteren Bereich des Behdlters 1.5 mittels
Stege bzw. Nuten 4.1 fixiert ist, wobei die Stegen bzw. Nuten
im Abstand hl oberhalb des Beh&dlterbodens enden und dag die
Trennwand 4.2 vorzugsweise im oberen Bereich des Behdlterrandes
mit diesem verschraubt 4.6 ist, wobei der Beh&dlter hierfiir
vorzugsweise Materialanhdufungen 4.5 aufweist. Vorteilhaft ist
weiterhin, daf die Behdlterwand im oberen vorderen Bereich des
Bendlters 1.5 eine Erweiterung 4.4 oder Ausbuchtung aufweist,
in die ein oberer Steg 4.2.1 der Trennwand 4.2 hineinragt,
wobei der Steg mittels einer Leiste 4.7 o. dgl. oder einer
Verschraubung 4.6 befestigt ist und daB vorzugsweise die
Ausbuchtung 4.4 in ihrem &uBeren Bereich einen nach unten
dgezogenen Wandvorsprung 4.9 aufweist, der als Aufnahmerand E£fiir
eine Hubkippeinrichtung 4.8 des Miillsammelfahrzeugs dient.
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Die Befestigung der Trennwand in verschiedenen Lagen (je nach
Volumenbedarf der einzelnen Miillbestandteile) zeigt erfindungs-
gemdB die Abb. 4, wobei wie erwdhnt die Stapelbarkeit der Be-
hdlter fiir den Abtransport gewdhrleistet bleiben muB. Zur ein-
fachen Produktion der Beh&lter ist es vorgesehen, lediglich im
unteren Bereich des Behdlters Stege 4.1 vorzusehen, in welche die
Trennwand 4.2 von oben her geschoben werden kann. Die Hbhe “hl"
der Nutenoberkante ist dabei geringer als die Hdhe "hz“der beim
Transport auf den ndchsten Millbehdlter aufliegenden Stapel-
leisten 4.3. Erfindungsgemd8 von Bedeutung ist ferner, daB diese
Stege nicht bis auf den Behdlterboden herunterreichen, damit die
saubere Reinigung ermdglicht ist.

Die Abb. 4a zeigt einen oberen Behilterrand, der um die Breite
bl erweitert ist (s. Bezugszeichen 4.4), um eine Befestigung

der Trennwand 4.2 (Trennwdnde) so zu ermdglichen, daB das
Material aus dem Behdlter ungestdrt ausgeschiittet werden kann.
Dabei wird die Behdltertrennwand 4.2 im erweiterten Behidlterrand
4.4 verschraubt 4.6, oder wie in Abb. 4b dargestellt, iiber eine
Leiste 4.7 befestigt.

Abb. 4a zeigt weiterhin die erforderliche Randverstirkung 4.5
unterhalb der zur Befestigung der Trennwand vorgesehenen Aus-
buchtung. Das Beispiel zeigt eine Hubkippeinrichtung 4.8 eines
Millsammelfahrzeuges, die in den hierfiir vorgesehenen Aufnahme-
rand 4.9 eingreift, der sich erfindungsgemid8 unterhalb der oberen
Zwischenwandbefestigung befindet.

Ein weiteres behdlterseitiges Erfindungsmerkmal stellt die Abb. 5
dar. Um Gerdusche bei der Betidtigung des Behidlterdeckels 1.3 zu
vermeiden wird der Beh&dlter 1.5 mit einer Schrige 5.1 versehen,
auf der der Behdlterdeckel 1.3 anliegt. Hierdurch wird ein ge-
rduschvolles Auftreffen des Deckels auf die Oberkante des Be-
hdlters beim SchlieBen vermieden.
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Un ein Verklemmen des Deckels beim Leerungsvorgang zu vermeiden
wird die Klemmung auf einem kleinen Abstand zur Drehachse des
Deckels angebracht ist, so dag sich ein kurzer Hebelarm ergibt.
Demzufolge ist es vorteilhaft, daB der Behdlterdeckel 1.3 auf
einer Schrige 5.1 im Bereich des oberen Behdlterrandes aufliegt
bzw. daB eine Klemmvorrichtung fir den SchlieBvorgang des
Behidlterdeckels vorgesehen ist und daB der Beh&dlterdeckel 1.3 in
seiner oberen AuBenkontur so gestaltet ist, daf er beim
Umschlagen gegen die Behdlterriickwand im AuBenbereich auftrifft,
wobei vorzugsweise der Bffnungsgriff 6.1 des Behdlterdeckels 1.3
eine schrige Auflaufflidche 6.2 aufweist, die beim Umschlagen 6.3
des Deckels 1.3 gegen die Behdlterriickwand mit den abgerundeten
AuBenkanten des Behdlters formschliissig ddmpfend zusammenl&duft
oder daB ein eigenes Diampfungsteil vorgesehen ist.

Eine weitere erfindungsgemife Ausbildung des Miillbehdlters be-
steht darin, daB zur automatischen Offnung des Deckels 1.3 an
diesem eine Lasche 5.2 vorgesehen ist, unter welche fahrzeug-
seitig ein Bffnungshebel eingreifen kann, so daB8 eine sichere
Deckeldffnung auch ohne Handarbeit gewdhrleistet wird. Diese
Lasche 5.2 kann - um eine einseitige Belastung des Deckels zu
vermeiden - auch beidseitig angebracht werden. Demzufolge ist es
vorteilhaft, daB8 zur automatischen Deckeldffnung der Behdlter-
deckel 1.3 seitlich oder vorn wenigstens eine Lasche 5.2
aufweist, unter welche ein fahrzeugseitig vorgesehener 8ffnungs-
hebel eingreift und daB vorzugsweise die Behdltergriffe 2.1 baw.
G¢.e Deckelscharniere 1.1 in ihrer Lage oberhalb der
Behilteroberkante 1.2 angeordnet und am Behdlterdeckel 1.3
befestigt sind.

Abb. 6 zeigt eine spezielle Ausbildung der Offnungsgriffe 6.1 des
Deckels mit einer Kurve 6.2, die so gestaltet ist, daB sie nach
dem Aufschlagen des Deckels auf der Riickseite des Gef&dfes beim

Of fnungsvorgang eine Ger#uschddmpfung durch ein reibungsvolles
Ineinanderlaufen 6.3 von Deckel und Behdlterriickwandkante
ermdglicht (s. gestrichelte Zeichnung in Abb. 6).
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Un die Benutzung des Behdlters durch fremde Personen unmdglich zu
machen, ist gemdB8 Abb. 7 vorgesehen, daB im Bereich des Deckel-
1.3 und BehdlterauBenrandes 7.1 jeweils eine iibereinanderpassende
Bohrung 7.2 vorgesehen ist, durch die eine SchlieBvorrichtung
gezogen werden kann.

Vorteilhaft ist ferner eine moglichst eben oder eindimensional
gewdlbt gestaltete Oberseite des Behdlterdeckels 1.3, damit auf
dieser ungestdrt Klebesymbole fiir die einzelnen Miillfraktionen
angebracht werden konnen. Die erforderlichen Versteifungsrippen
werden falls erforderlich auf die Unterseite des Beh#dlterdeckels
verlegt.

Ein weiteres erfindungsgemdfes Merkmal besteht in der Ausbildung
der Einfilloffnung der Hubkippvorrichtung (Abb. 8), bei der die
auf die Trennwidnde des Miilllbehidlters passenden Leitwinde 8.1 und
8.1' verschiebbar angeordnet sind. Hierdurch ist es mdglich, die
variabel versetzbaren Trennwinde im Miillbehdlter nicht nur nach
Art der Sammlung in bestimmten Teildffnungsverhdltnissen je nach
Stadt einzurichten, sondern sich sogar dem Bedarf des einzelnen
Haushaltes anzupassen. Die Lage der Beh&dltertrennwand kann
automatisch erfaBt werden. Erforderlich ist lediglich ein Fiihler
zur PFeststellung der Lage der Behdltertrennwinde und Regelung der
Leitwdnde im Fahrzeug. .

Ein weiteres Erfindungsmerkmal besteht darin, eine oder mehrere
Teildffnungen 8.2 mit einem VerschluBdeckel 8.5 zu versehen, so
daB8 wahlweise einzelne Fiacher des Beh&lters nicht geleert werden.
Auf diese Weise kdnnen beispielsweise verunreinigte Wertstoff-
Millfraktionen beim Verbraucher zuriickgelassen werden, der damit
zu einer sorgfdltigeren Handhabung bei der Sortierung gezwungen
wird. Es ist ferner so méglich, einen Beh&dlter auch in mehreren
Leervorgdngen zu entleeren. Dies ist dann vorteilhaft, wenn
beispielsweise ein Behdltersegment in eine Region des Sammelfahr-

zeuges entleert werden soll, die nicht unmittelbar im Bereich der
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Schiittungsdffnung anschlieBt. Demzufolge ist es vorteilhaft, daB
Leitwinde 8.1 von Einfiilléffnungen 8.2 einer Hubkippvorrichtung
8.3 am Millfahrzeug 8.4 automatisch dem Miillbeh&dlter mit
Trennwinden 5.3 durch Verschieben der Leitwénde 8.1 angepaBt
werden, bzw. eine Anpassung durch Verschiebung der

Einfiil18f fnungen 8.2 relativ zu den Leitwdnden 8.1 erfolgt, wobei
vorzugsweise die Einfillsffnungen 8.2 zum Teil mit
VerschluBdeckeln 8.5 derart versehen sind, daB bestimmte
Teilbereiche des Miillbehilters nicht entleerbar sind.

Ein weiteres Erfindungsmerkmal besteht darin, daB zur Aufnahme
der einzelnen Miillfraktion in Kammern, die nicht unmittelbar im
Bereich der Einfiilldffnung gelegen sind, Transportbdnder,
Becherwerke o. dgl. angebracht sind, die von der Einfiill6ffnung
zur entfernterliegenden Fahrzeugkammer 9.6 fihren, wobei die
Transportvorrichtungen 9.4 an die Hohe des Fiillstandes der Stoffe
in den Fahrzeugkammern anpafSbar sind (Abb. 9). Der Boden des
Stauraumes kann zumindest im Einfilllbereich der Wertstoffe zur
Verhinderung einer Zerstdrung mit démpfendem Material wie Gummi
o. dgl. ausgekleidet sein.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB zur unab-
hingigen Handhabung der einzelnen Fraktionen zumindest ein Stau-
raum des Fahrzeuges so gestaltet ist, daB er auswechselbar ist
oder daB in ihm ein auswechselbarer Beh&dlter untergebracht ist.
Besonders vorteilhaft ist es dabei, diese Behdlter so zu ge-
stalten, daB sie gestapelt werden kdnnen und/oder durch handels-
iiblichen LKW-Containerverkehr transportiert werden kdnnen. Damit
lassen sich auf einfache Weise die einzelnen Fraktionen aus den
Sammelgebieten oder vom Umschlagplatz weitertransportieren.

Um die Leerung des Miillbehilters mdglichst zeitsparend zu ge-
stalten, ist in einem weiteren Merkmal der Erfindung und Dar-
stellung in Abb. 9 vorgesehen, die Hausmillbehdlter 1.5 in einem
Zwischenbehilter 9.1 mit entsprechender deckungsgleicher
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Trennwand zu entleeren. Dieser Zwischenbehilter fagt mehrere
Inhalte von Hausmiillbehdltern 1.5 und wird bei Flillung in
Ublicher Weise - entweder bei einem lingsgeteilten Fahrzeug 9.2
bei einer deckungsgleichen Trennwand in einen in Fahrtrichtung
links bzw. rechts befindlichen Stauraum entleert - oder bei
hintereinander liegenden Stauriumen 9.3 iber ein oder mehrere
Transportbdander 9.4 befiillt.

Bekannte Zwischenbehilter werden von Hand befiillt und weisen
keine Hubkippvorrichtung fiir Hausmillbehilter auf. Sie dienen
lediglich als Ladewanne.

Demzufolge ist es vorteilhaft, daB im Millfahrzeug 8.4, 9.2
Kammern 9.6, 9.7 bzw. Einzelstauridume bzw. stapelbare Container
zur Aufnahme unterschiedlicher Miillfraktionen vorgesehen sind,
von der wenigstens eine iliber eine hdhenverstellbare
Transportvorrichtung 9.4 wie Transportband 9.4, Becherwerk

0. dgl. mit der Einfiill6ffnung (Schiittung) 8.2 des Millfahrzeugs
8.4, 9.2 verbunden ist und daB innen oder auBen am Millfahrzeug
9.2 wenigstens ein Zwischenbehilter 9.1 mit wenigstens einer
deckungsgleichen Wand wie der Miillbehdlter 1.5 vorgesehen ist,
der in seiner Grdgse den Inhalt mehrerer Millbehilter 1.5 fagt und
der mittels einer Hubkippeinrichtung 9.5 im Millfahrzeug 9.2
entleerbar ist.

Bekannt sind weiterhin Verdichtungseinrichtungen, die starre
Platten oder Walzen aufweisen, die jedoch fiir eine Wertstoff-
Fraktion mit z. B. Glasanteil ungeeignet sind, da die Wertstoffe
zerkleinert werden. Es ist daher vorteilhaft, zur Verdichtung
elastisches Material wie Netze, Seile, Ketten, Gummiziige o. dgql.
einzusetzen, so daB ein Teil der Stoffe ausweichen kann. Gemds
der Darstellung in Abb. 10 wird eine an sich bekannte Verdich-
tungswalze 10.1 dargestellt, die jedoch in axialer Richtung
erfindungsgemise Gummibinder 10.2 o. dgl. aufweist und zur
Verdichtung auf den Wertmiill bewegt wird.
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Die Abb. 11 zeigt eine herksdmmliche Schiittungsdéffnung 11.1 mit
Trennwand 11.2 bzw. 11.2' im 8ffnungsbereich, mit Leitblech 11.3,
11.3' zur Fahrzeugtrennwand 11.4. Dabei ist nach einem weiteren
Merkmal der Erfindung die Trennwand 11.2 im Bffnungsbereich in
waagerechter Richtung verschiebbar angeordnet, damit sie iber
einen nicht niher dargestellten mechanischen oder optischen
Fihler gemdB8 einer individuellen Positionierung der Trennwédnde
4.2 in den Miillbehiltern 1.5 in ihrer Lage den Millbeh&ltern
angepaBt werden kann. Das Leitblech 11.3 ist dabei am unteren
Ende an die Trennwand 11.4 des Fahrzeuges angebracht bzw. fiihrt
in den Zwischenbehilter 9.1 gemdS Abb. 9. Es ist auch mdglich,
die gesamte Offnung 11.1 der Schiittung relativ zur Trennwand zu
bewegen, soweit nur eine Trennwand 11.2 Verwendung findet. Bei
mehreren Trennwidnden empfiehlt sich jedoch die Verschiebung der
Trennwdnde selbst.

Demzufolge ist es vorteilhaft, daB die Trennwand 11.2 im

Bf fnungsbereich der Schiittungséffnung 11l.1 im Fahrzeug in
waagrechter Richtung verschiebbar angeordnet ist, wobei Fihler
die Positionierung entsprechend der Stellung der Trennwédnde 4.2
der Miillbehilter 1.5 vornehmen, und/oder das8 die Schiittungs-
5ffnung 11.1 relativ zur Trennwand 11.2 verschiebbar ausgebildet
ist.
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Anspriiche:

1. Miillsammelsystem unter Verwendung von Millfahrzeugen und
Haushaltsmiillbehdlter, flir eine getrennte Aufnahme von Abfall-
stoffen verschiedenster Zusammensetzung durch wenigstens zwei
Kammern im Miilllbehdlter sowie zugehdrige Kammern im Miillfahrzeuq,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung gleicher oder unter-
schiedlich groBer Kammern im Millbehdlter (l1.5) wenigstens eine,
in ihrer Lage im angepaBten Millbehdlter (1.5) variabel versetz-
bare und befestigbare Trennwand (4.2) vorgesehen ist, wobei das
Millfahrzeug in seiner Schiittungsdffnung (8.2) sowie iim Inneren
entsprechend angepaBt ist.

2. Millsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
die Trennwand (4.2) wenigstens im unteren Bereich des Behdlters
(1.5) mittels Stege bzw. Nuten (4.1) fixiert ist, wobei die
Stegen bzw. Nuten im Abstand hl oberhalb des Beh&dlterbodens
enden und daB die Trennwand (4.2) vorzugsweise im oberen Bereich
des Behdlterrandes mit diesem verschraubt (4.6) ist, wobei der
Behdlter hierfiir vorzugsweise Materialanh&ufungen (4.5)
aufweist.

3. Millsystem nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dag
die Behdlterwand im oberen vorderen Bereich des Behdlters (1.5)
eine Erweiterung (4.4) oder Ausbuchtung aufweist, in die ein
oberer Steg (4.2.l1) der Trennwand (4.2) hineinragt, wobei der
Steg mittels einer Leiste (4.7) o. dgl. oder einer Verschraubung
(4.6) befestigt ist und daB vorzugsweise die Ausbuchtung (4.4) in
ihrem duBeren Bereich einen nach unten gezogenen Wandvorsprung
(4.9) aufweist, der als Aufnahmerand fiir eine Hubkippeinrichtung
(4.8) des Miilllsammelfahrzeugs dient.
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4, Millsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
zur automatischen Deckeldffnung der Behdlterdeckel (1.3) seitlich
oder vorn wenigstens eine Lasche (5.2) aufweist, unter welche ein
fahrzeugseitig vorgesehener Yffnungshebel eingreift und daB
vorzugsweise die Behdltergriffe (2.1) bzw. die Deckelscharniere
(1.1) in ihrer Lage oberhalb der Behdlteroberkante (1.2) ange-
ordnet und am Behilterdeckel (1.3) befestigt sind.

5. Millsystem nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, das
der Behilterdeckel (1.3) auf einer Schrdge (5.1) im Bereich des
oberen Behilterrandes aufliegt bzw. daB eine Klemmvorrichtung

fiir den SchlieBvorgang des Behdlterdeckels vorgesehen ist und daB
der Behilterdeckel (l1l.3) in seiner oberen AuBenkontur so ge-
staltet ist, daB er beim Umschlagen gegen die Behdlterriickwand im
AuBenbereich auftrifft, wobei vorzugsweise der Offnungsgriff
(6.1) des Behdlterdeckels (1l.3) eine schridge Auflaufflédche (6.2)
aufweist, die beim Umschlagen (6.3) des Deckels (1l.3) gegen die
Behilterriickwand wmit den abgerundeten AuBenkanten des Behdlters
formschliissig dampfend zusammenliuft oder daB ein eigenes
Dimpfungsteil vorgesehen ist.

6. Miillsystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Leitwinde (8.1) von Einfiilléffnungen (8.2) einer
Hubkippvorrichtung (8.3) am Miillfahrzeug (8.4) automatisch dem
Miillbehilter mit Trennwidnden (5.3) durch Verschieben der Leit-
winde (8.1) angepaBt werden, bzw. eine Anpassung durch Ver-
schiebung der Einfiilléffnungen (8.2) relativ zu den Leitwidnden
(8.1) erfolgt, wobei vorzugsweise die Einfiilldffnungen (8.2) zum
Teil mit VerschluBdeckeln (8.5) derart versehen sind, daB
bestimmte Teilbereiche des Miillbehilters nicht entleerbar sind.

7. Millsystem nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Trennwand (11.2) im Offnungsbereich der
Schiittungsdffnung (11.1) im Fahrzeug in waagrechter Richtung
verschiebbar angeordnet ist, wobei Fihler die Positionierung
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entsprechend dec Stellung der Trennwdnde (4.2) der Millbehiilter
(1.5) vornehmen, und/oder das die Schiittungsdffnung (11.1)
relativ zur Trennwand (l11l.2) verschiebbar ausgebildet ist.

8. Millsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
im Millfahrzeug (8.4, 9.2) Kammern (9.5, 9.6) bzw. Einzelstau-
rdume bzw. stapelbare Container.zuzs Zufnahme unterschiedlicher
Millfraktionen vorgesehen sind, von der wenigstens eine iber eine
héhenverstellbare Transportvorrichtung (9.4) wie Transportband
(9.4), Becherwerk o. dgl. mit der Einfilloffnung (Schiittung)
(8.2) des Millfahrzeugs (8.4, 9.2) verbunden ist.

9, Millsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
innen oder auBen am Millfahrzeug (9.2) wenigstens ein Zwischen-
behdlter (9.1) mit wenigstens einer deckungsgleichen Wand wie der
Millbehdlter (1.5) wvorgesehen ist, der in seiner GrdBe den Inhalt
mehrerer Millbehdlter (1.5) faBt und der mittels einer Hubkipp-
einrichtung (9.5) im Millfahrzeug (9.2) entleerbar ist.
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