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@ Behdlter zur Aufnahme von Lebensmittein und Verfahren zu seiner Herstellung.

@& Ein schalen-oder becherférmiger Behilter (4) 5
zur Aufnahme von Lebensmitteln besteht aus metalli- S
schem oder Kunststoff-Folienmaterial (6). Damit der =
Behditer (4) gut greifbar und gut wirmeisoliert ist
und sein Gewicht nur geringfligig iber dem Gewicht
herkémmiicher Behilter liegt, ist er an seinen
AuBenflichen -ggfs. mit Ausnahme seines
Schlisfrandes (8) -mit Kunststoffasern (10, 11) be-
flockt, wobei sémtliche Fasern (10, 11) in der Kieber-
schicht (9) verankert sind.
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Behdlter zur Aufnahme von Lebensmitteln und Verfahren zu seiner Hersteliung

Die Erfindung betrifft einen schalen-oder be-
cherformigen Behdlter zur Aufnahme von Lebens-
mitteln, welcher aus metallischem oder Kunststoff-
Folienmaterial besteht sowie ein Verfahren zu sei-
ner Herstellung.

Derartige Behilter zur Aufnahme von Lebens-
mitteln sind in den verschiedensten
Ausfiihrungsformen bekannt. Sie dienen beispiels-
weise als Getrdnkebecher oder als Aufnahme-
schalen fiir fertig zubereitete Tellergerichte. Da
derartige Behélter fllssigkeitsundurchldssig und
chemisch bestindig sein missen, bestshen sie
meist aus Aluminiumfolie oder speziellem, ge-
schmacksneutralem Kunststoff-Folienmaterial.
Nachteilig ist aber bei den bekannten Lebensmittel-
Behiltern, daB sie sich aufgrund ihrer glatien
AuBenflichen schlecht greifen lassen und daB sie
nur in unzureichendem MaBe wirmeisoliert sind.
So lassen sich beispielsweise Behilter mit heifien
Getranken anfangs kaum berUhren, wdhrend das
Getrank sehr schnell seine Temperatur verliert.

Es ist weiterhin bekannt, die verschiedensten
Gegensténde mit einer Flockschicht zu versehen,
um ein besseres Aussehen zu erreichen. Im Zu-
sammenhang mit Lebensmittel-Behdltern ist aber
der Einsatz einer herk&mmlichen Flockschicht nicht
mdglich, da sich aus dieser immer wieder klsinsie
Fasern abldsen und die Lebensmittel verunreinigen
kdnnten. Aufgrund der Faserstrukiur des Befloc-
kungsmaterials bestiinde hier eine hohe Krebsge-
fahr oder zumindest ein hohes Risiko von allergi-
schen Erkrankungen oder dgl.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein-
en gattungsgeméBen Behilter zur Aufnahme von
Lebensmittein zu schaffen, welcher gut greifbar
und gut wirmeisoliert ist und dessen Gewicht nur
geringfligig Uber dem Gewicht herk&mmlicher
Behditer liegt.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemiB dadurch
geldst, daB der Behilter an seinen AuBenfldchen -
ggfs. mit Ausnahme seines Schliefrandes -mit
Kunststoffasern beflockt ist, wobei sdmtliche Fa-
sern in der Kieberschicht verankert sind. Durch die
Verankerung s@mtilicher Fasern in der Kieber-
schicht ist eine AblSsung einzelner Teilchen aus
der  Beflockungsschicht  vollstdndig  ausge-
schiossen, so daB der Behilter nunmehr ohne wei-
teres auch im Zusammenhang mit Lebensmittein
benutzbar ist. Die Verwendung von Kunststoffasern
hoher Eigenfestigkeit ist von besonderer Bedeu-
tung, weil sich von diesen -beispielsweise im Ge-
gensatz zu Baumwolifasern -unter mechanischer
Beanspruchung keine Partikel abl&sen. Aufgrund
der Beflockung wird ein sehr  hoher
Wérmeisolationseffekt erzielt, der auch das
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Berlihren von Beh3itern mit nahezu kochendem
Inhalt gestattet. Die im Beh#lier aufbewahrten
Lebensmittel behalten lange ihre Temperatur, so
daB sich der erfindungsgemBe Behilter in beson-
derer Weise fir die Verteilung von fertig zubereite-
ten Tellergerichten eignet. Auch bei Tiefklhlkost
sichertdie Beflockung eine gute Wirmedammung.
Durch die Beflockung wird schlieBlich der Behélter
sehr griffig, so daB er beispielsweise nicht mehr
aus der Hand gleiten kann. Das Gewicht des
Behiliers wird durch die Flockschicht nur
geringfligig erhdht, so daB beispielsweise beim
Einsatz in GroBklichen eine grdfere Zahl von lee-
ren Behiltern noch begquem von einer einzelnen
Person transportiert werden kann.

GemiB der Erfindung kann die Faserlange der
Beflockungsschicht etwa zwischen 0,3 und 0,5 Mil-
limetern liegen. Schon bei dieser Faserifinge wird
bereits ein erstauniicher Warmeisolationseffekt er-
reicht, wobei gleichzeitig nur eine geringe Gewicht-
zunahme des Behditers zu verzeichnen ist. Bei
dieser Faserldnge ist im Ubrigen bei einer reiben-
den oder schabenden Beanspruchung des
Behilters kein Abbrechen der Fasern zu
beflirchien, was im Hinblick auf die Verwendung im
Zusammenhang mit Lebensmitteln von besonderer
Bedeutung ist.

Der Erfindung zufolge kann die Beflockung aus
einer Mischung geschnittener und gemahlener Fa-
sern bestehen. Geschnitiene Fasern sind infolge
des elektrostatischen Beflockungsveriahrens
iiberwiegend senkrecht zur Kleberschicht ausge-
richtet, wadhrend gemahlene Fasern eine unre-
gelmiBigere Siruktur haben und h&ufig auf der
Kleberschicht liegen. Durch die Mischung beider
Fasersorten erhilt die Beflockungsschicht eine fil-
zartige Struktur mit einer sehr dichten Oberifldche,
wodurch ein besonders hoher
Wérmeisolationseffekt erzielt wird.

Die Erfindung bezieht sich schlieflich auf ein
Verfahren zur Hersteliung eines erfindungs-
gemaifen Behilters, weiches dadurch gekennzeich-
net ist, daB beim Beflocken im AnschiuB an die
Aushirtung des Klebers die beflockten Fidchen mit
hockdruckbeaufschlagtem Wasser abgespritzt und
danach getrocknet werden. Nach umfangreichen
Versuchen hat sich das Abspritzen der beflockten
Flachen mit hockdruckbeaufschiagtem Wasser als
bislang einzig wirksame Msethode erwiesen, lose
bzw. nur leicht angeklebte Fasern aus der
Beflockungsschicht vollstdndig zu 18sen und zu
entfernen. Nur bei dieser intensiven Form der Rei-
nigung ist sichergestelit, daB sdmitliche verbleiben-
den Fasern zuverldssig in der Kleberschicht veran-
kert sind.
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Der Erfindung zufolge k6nnen die beflockten
Flachen mehrmals, und zwar in unterschiedlichen
Richtungen, mit Wasser abgespritzt werden. Damit
wird zuverl3ssig jeder Winkelraum innerhalb der
Beflockungsschicht von dem hochdruckbeauf-
schlagten Wasser erreicht.

In  weiterer Ausgestaltung der Erfindung
kdnnen die beflockten Flichen bei nach unten
gerichteter Flockschicht behandelt werden. Nach
dem Herausl8sen einzelner Partikel aus der Flock-
schicht werden diese mit dem nach unten ab-
fliefenden Wasser unmittelbar fortgesplit und
kbnnen nicht an anderen Stelien wieder an der
Flockschicht anschwemmen.

Der Erfindung zufolge kann dem Wasser ein
Oberflachenentspannungsmittel zugesetzt werden.
Damit wird eine besonders hohe Eindringtiefe der
Hochdruck-Wasserstrahlen erreicht und werden
aufgrund ihrer elektrostatischen Aufladung quasi
verklebte Faserpartikel besser ausgel&st.

In weiterer Verbesserung der Erfindung kann
mit Wassertemperaturen zwischen 60°C und
100°C gearbeitet werden und/oder k&nnen die be-
flockten Fldchen mit Wasserdampfbestrahiung vor-
behandelt werden. Durch die Warmbehandlung
bzw. Wasserdampibestrahiung beginnen die einzel-
nen Fasern der Beflockungsschicht, dhnlich wie
beim Heifdampfbligein, zu arbeiten, wodurch sich
nicht in der Kleberschicht verankerte Fasern loc-
kern.

Der Erfindung zufolge kann die Beflockung und
Restfaser-Reinigung am Folienmaterial oder an Zu-
schnitten des Folienmaterials vor Ausformung des
Behalers durchgefiihrt werden. Durch die Behand-
lung des unverformien Materials ist sichergestslit,
daB bei der Restfaser-Reinigung wirklich alle Berei-
che der Beflockungsschicht erfat werden.

GemiB der Erfindung kénnen die beflockten
Flachen konvex gebogen und im Biegungsbersich
behandelt werden. Durch die konvexe Biegung er-
gibt sich eine Erweiterung und Offnung der
Beflockungsschicht, welche ein Herausl&sen von
fosen Teilchen zusitzlich férdern.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Zeichnung niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen schalenftrmigen Behiiter,

Fig. 2 einen becherfdrmigen Behilter,

Fig. 3 den becherférmigen Behilter gemiB
einem Schnitt -l in Fig. 2,

Fig. 4 die beflockte Wandung vor der
Restfaser-Reinigung gemaB einem Ausschnitt IV in
Fig. 3,

Fig. 5 die beflockte Wandung nach der
Restfaser-Reinigung und

Fig. 6 die Restfaser-Reinigung eines beflock-
ten Folienmaterials in einer schematischen Darstel-
lung.
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Fig. 1 zeigt einen schaleniGrmigen Behilter 1,
welcher zur Aufnahme von fertig zubereiteten Tel-
lergerichten dient. Er ist aus einer Aluminiumfolie 2
hergestellt, die an thren AuBenflichen mit einer
Beflockungsschicht 3 versehen ist. Trotz der hohen
Wirmeleitf2higkeit von Aluminium_kann daher der
Behiiter 1 auch beim Transport von sehr heifen
Gerichten ohne weiteres mit der Hand angefaBt
werden.

Die Fig. 2 und 3 veranschaulichen den Aufbau
eines Getrdnke-Behiiters 4 mit einem Deckel 5.
Der Behélter 4 besteht in seinem Grundaufbau aus
einer becherf&rmig verformien Kunststoffolie 6,
welche an ihren Aufenflichen mit einer
Beflockungsschicht 7 versehen ist. Lediglich der
Schliefrand 8 zur Halterung des Deckels 5 ist nicht
beflockt. Die Beflockungsschicht 7 ist Uiber eine
Kleberschicht 9 an der Kunststoffolie 6 fest veran-
kert. Wie insbesondere aus Fig. 5 hervorgeht, be-
steht die Beflockungsschicht 7 aus einer Mischung
von geschnittenen Fasern 10, die senkrecht oder
etwa senkrecht von der Kleberschicht 9 abstehen,
und gemahlenen Fasern 11, die schrig auf der
Kleberschicht 9 stehen oder auf dieser liegend
angeordnet sind und die sine vergleichsweise unre-
geimagige Struktur aufweisen.

Unmittelbar nach der elektrostatischen Befloc-
kung ergibt sich eine Situation gem&B Fig.4, bei
der zwischen den Fasern 10, 11, welche fest in der
Kieberschicht 9 verankert sind, lose Faserteile 12
eingelagert sind. Diese losen Faserteile 12 werden
durch hochdruckbeaufschiagtes Wasser vollsténdig
entfernt.

Fig. 6 zeigt die verschiedenen Stationen der
Restfaser-Reinigung der beflockten Flachen 13 ein-
er Folie 14, aus weicher nach Abschluf der Be-
handiung Behdlter zur Aufnahme von Lebensmit-
tein geformt werden. Der Doppelpfeil symbolisiert
eine erste Station der Restfaser-Reinigung, bei der
die beflockten Fldchen mit einer Wasserdamptbe-
strahlung 15 vorbehandelt werden. Unmittelbar an-
schiieBend iduft die Folie 14 um eine Walze 16
herum, so daB die beflockten Fldchen 13 sine
konvexe Biegung erhalten. In dieser Zone werden
die beflockten Flachen 13 aus verschiedenen Rich-
tungen 17, 18 mit hochdruckbeaufschlagtem Was-
ser abgespritzt, wie es durch Pfeile angedeutet ist.
Da die Abspritzung bei im wesentiichen nach unten
gerichteter Flockschicht 13 erfolgt, kann das Was-
ser samt der gelSsten Flockteilchen im Bereich 19
nach unten abflieBen. Nach Durchlaufen der Abs-
pritzstation werden die beflockten Fiichen 13 mit-
tels einer HeiBluftanlage 20 getrocknet.

Anspriiche
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1. Schalen-oder becherférmiger Behilter (4)
zur Aufnahme von Lebensmittein, bestehend aus
metallischem oder Kunststoff-Folienmaterial (6),
dadurch gekennzeichnet, daB der Behélter (4) an
seinen AuBenfldchen -ggfs. mit Ausnahme seines
Schiiefrandes (8) -mit Kunststoffasern (10, 11) be-
flockt ist, wobei sdmitliche Fasern (10, 11) in der
Kleberschicht (9) verankert sind.

2. Behélter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Faserlinge der Beflockungs-
schicht (7) etwa zwischen 0,3 und 0,5 Millimetern
liegt.

3. Behdlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Beflockungsschicht (7)
aus einer Mischung geschnittener (10) und gemah-
lener (11) Fasern besteht.

4. Verfahren zur Herstellung eines Behilters
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
beim Beflocken im Anschluf an die Aushirtung
des Klebers die beflockten Fldchen (13) mit
hochdruckbeaufschiagtem Wasser abgespritzt und
danach getrocknet werden.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beflockten Flachen (13)
mehrmals, und zwar in unterschiedlichen Richtun-
gen (17, 18) mit Wasser abgespritzt werden.

10

15

20

25

30

35

45

50

55

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die beflockten Flachen (13)
bei nach unten gerichteter Flockschicht behandelt
werden.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB dem Wasser ein
Oberflachenentspannungsmittel zugesetzt ist.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB mit Wassertempe-
raturen zwischen 60°C und 100°C gearbeitet wird.

9. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB
die beflockten Fl&chen (13) mit Wasserdampfbe-
strahlung (15) vorbehandelt werden.

10. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf
die Beflockung und Restfaser-Reinigung am Folien-
material (14) oder an Zuschnitten des Folienmate-
rials vor Ausformung des Behdlters durchgefiihrt
werden.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beflockien Fldchen (13) kon-
vex gebogen und im Biegungsbereich behandelt
werden.
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