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® Schneidvorrichtung flir Wandbeldge und Bodenbelige.

® Eine Schneidvorrichtung fiir Wandbelige be-
steht aus einer Schneidschiene und aus einer in die
Schneidschiene einfilihrbaren elektrischen Schere,
wobei die Schneidschiene aus einem Kunststofi-
Strangprofilabschnitt mit dreiecksférmigem Quer-
schnitt besteht und die elektrische Schere Scherklin-
gen aufweist, deren Schnittrichtung zum Kérper der
Bedienungsperson hinweist.

Die kombinierte Vorrichtung ermdglicht einen
sauberen Schnitt ohne groBe Kraftaufwendung auch
unter schwierigen Arbeitsbedingungen.
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Schneidvorrichtung fiir Wandbeldge und Bodenbeldge

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schneid-
vorrichtung fiir Wand -und Bodenbelige.

FUhrungsvorrichtungen zum Zu-bzw. Be-
schneiden einer Papiertapetenbahn oder eines
dhnlichen Materials sind bekannt. So ist beispiels-
weise aus der DE-OS 28 22 844 eine solche
Flhrungsvorrichtung bekannt, die aus einem Profil
bestenht, das einerseits eine Anlageoberfliche zum
Abstlitzen an einer Wand und andererseits eine
Tragoberfldche flir die zuzuschneidende Bahn defi-
niert und eine Flihrungsvorrichtung fir ein Messer
aufweist. Als Filhrungsvorrichtung dient eine in der
Tragoberildche vorgesehene Rille.

Auch das DE-GM 78 04 744 beschreibt ein
zum Abldngen von bahnférmigem Material, wie
Tapeten-oder Teppichbahnen, bestimmtes
Schneidiineal, bestehend aus einem Strangprofil-
Abschnitt mit im wesentlichen T-f6rmigem Quer-
schnitt, welches in mittiger Anordnung an einem
Uberwiegend ebenflachigen Profilflansch einen
hierzu senkrechten, breitseiti ebenfiachigen
Schenkel aufweist, dessen Schenkelhthe etwa der
halben Flanschbreite entspricht und wobei an der
FlanschauBenfidche, eiwa mittig auf mindestens
einer Flanschhilfte, eine sich parallel zur Pro-
filildngsrichtung erstreckende Schneidrille vorgese-
hen ist.

Die genannten Flhrungsvorrichtungen haben
den Nachteil, das sie alle infoige ihrer T-fGrmigen
Ausbildung dazu neigen, sich insbesondere in wei-
ches Wandmaterial einzudriicken. AuBerdem sind
sie wenig standfest.

Das Bahnmaterial wird im allgemeinen mit -
scharfen Messern in die erforderlichen MaBe ge-
schnitten. Es sind auch elekirische Messer oder
Scheren in Gebrauch, mit denen das Zuschneiden
erfoigen kann.

So beschreibt beispielsweise die DE-OS 15 53
763 eine elektrisch antreibbare Schere mit zwei die
Scherenschneiden tragenden, im Scherengehiuse
gelagerten Schenkeln, von denen der erste mit
einem elektrischen Antrieb gekuppelte Schenkel
um eine Scherenachse drehbar und der zweite fest
im Geh&use gelagert ist.

Ein 3hnliches elekirisches Schergerit mit ein-
em feststehenden und einem oszillierend antreib-
baren Schermesser ist in der DE-OS 20 15 846 be-
schrieben.

Auch die DE-OS 21 30 043 offenbart eine
elekirische Schere mit einem Geh3use, in welchem
ein elektrisch betdtigbarer Motor, eine gewGhnlich
orisfeste Gegenklinge und eine zweite Klinge ange-
bracht sind, von denen die leiztere von dem Motor
in Schwingbewegungen versetzt werden kann, und
mit einer Antriebseinrichtung, weiche den Motor mit
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der zweiten Klinge verbindet, um die zweite Klinge
in und auBer zusammenarbeitenden Schneideingriff
mit der gewdhnlich ortsfesten Gegenklinge zu -
schwingen.

Die genannten elekirischen Schneidgeréte ei-
gnen sich nicht besonders zum Zuschneiden von
Materialbahnen, sie ergeben einen  un-
gleichmaBigen Schnitt.

Es wurde gefunden, daB der ungleichmipBige
Schnitt u.a. dadurch bewirkt wird, daB die Schneid-
gerite nach vorn schneiden, wie es bei siner
Schere Ublich ist, und am Material hdngen bleiben.
Schneidet man jedoch riickwitrs, wie es mit einem
Messer Ublich ist, so wird der Schnitt wesentlich
gieichmaBiger.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine Schneidvorrichtung flir Wandbeldge zu -
schaffen, die ein besseres Anliegen der Vorrich-
tung auch an weichen Wianden ermdglicht und mit
der sich ohne grofien Kraftaufwand ein sauberer
und gleichmiBiger Schnitt erzielen I48t.

Geldst wird diese Aufgabe dadurch, daB die
Schneidvorrichtung aus einer Schneidschiene und
aus einer in die Schneidschiene einflihrbaren
elektrischen Schere besteht, wobei

a) die Schneidschiene aus einem Kunststoff-
Strangprofilabschnitt mit einem dreieckiGrmigen
Querschnitt mit zwei kiirzeren Stiitzoberflachen
und einer 1dngeren Tragoberfldche besteht,

und die Tragoberfliche drei oder mehr Schneidril-
len aufweist, die parallel zu den Schnittkanten der
Stitzoberfldchen und der Tragoberfidche verlaufen,
wobei der Abstand einer der Schneidrillen von der
Schnittkante  der  Tragoberfliche und der
Stiitzoberfldche  gleich der Lange  der
Stlitzoberfliche ist und die Ubrigen Schneidrillen
einen gréBeren Abstand aufweisen, und

b) die elekirische Schere an einem an sich
bekannten Geh3use mit Antriebsmotor eine orts-
feste Gegenklinge und eine vom Antriebsmotor an-
getriebene Scherklinge aufweist, deren Schnei-
drichtung, von der beweglichen Scherklinge bzw.
der ortsfesten Gegenklinge aus gesehen, in Rich-
tung zum Gehiuse liegt, und

c) die Breite der Gegenklinge an die Breite
der Schneidrillen angepapt ist.

Die Losung der erfindungsgemaBen Aufgabe
gelingt durch das Zusammenwirken der elektri-
schen Schere mit der zum Griff hin gerichteten
Scherklinge bzw. Gegenklinge und der auf die Brei-
te der Scherklinge bzw. der Gegenklinge bemesse-
nenBreite der Schneidrillen in der Schneidschiene.
Dadurch wird eine leichte Filhrung der Schere in
der Schneidschiene mdglich. Die Schere kann
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ohne groBen Druck in der Schneidrille gefiihrt wer-
den und durch die spezielle Ausgestaltung der
Schere wird ein sauberer und gleichmiBgiger
Schnitt erzielt.

Flir die Ausstattung normaler R&ume mit
Wandbel4gen ist es im allgemeinen bevorzugt, das
die Schneidschiene einen Querschnitt in Form ein-
es rechtwinkligen Dreiecks aufweist. Es sind aber
auch Ausflhrungsformen fiir R3ume mit nicht
rechtwinklig gestalteten Ecken denkbar, die eine
andere Querschnittsform aufweisen.

Das Kunststoff-Strangprofilteil, aus dem die
Schneidschiene besteht, kann zur besseren Ver-
steifung mit inneren Verstdrkungsrippen ausgestatt
sein, die beispielsweise zwischen der Trago-
berfliche und der ldngeren der beiden
Stiitzoberfldchen verlaufen k&nnen.

Da die eine der Schneidrillen einen Abstand
von der Schnittkante der Tragoberfliche und einer
der Stiitzoberflachen hat, der gleich der Linge der
langeren Stlitzoberfl4che ist, erhilt der Wandbelag
beim Abschneiden in dieser Schneidrille genau
eine L3nge, die beim Anlegen der Schneid-
schienen in Zimmerecken bis genau in die Schnitt-
kante der Zimmerecke reicht. Damit wird ein
genaues AnstoBen bzw. AbschlieBen des Wandbe-
lags an der Schnittkante der Zimmerecke erzieit.
Die Ubrigen Schneidrillen, die einen grbBeren Ab-
stand von der Schnittkante der Tragoberfldche und
der Stltzoberfliche aufweisen, sind flir den Fall
vorgesehen, daB Uber die Schnittkante der Zimme-
recke hinausreichen soll, was beispielsweise
zweckmdBig ist, wenn an beiden Seiten der
Schnittkante der gleiche Wandbelag angebracht
werden soll. In soichen Fiallen |48t man
zweckmifigerwsise einen der beiden Wandbelidge
Uber die Schnittkante hinweg veriaufen und tape-
ziert dann einen zweiten genau zugeschnittenen
Wandbelag von der anderen Seite her darliber.
Aber auch, wenn seine Tirzarge oder FuBleiste
Uberlappend tapeziert werden soll, k®nnen die
Ubrigen Schneidrillen verwendet werden.

Die Schnittkante der beiden Stiitzoberfiichen
ist vorzugsweise abgerundet. Dadurch wird es
moglich, auch etwas ungleichmigig verlaufende
Kanten sauber zu tapezieren, auferdem wird eine
Beschidigung der Schnittkante vermieden und er-
reicht, daB die Schneidschiene plan an der Wand
anliegt, auch wenn die Zimmerecken nicht genau
rechtwinklig verlaufen.

Die Tiefe t der Schneidrillen ist in einer bevor-
zugten Ausflihrungsform der vorliegenden Erfin-
dung geringer als die Hohe h der ortsfesten Ge-
genkiinge bis zu ihrem Anschlag am Scheren-
gehduse. Bei einer solchen Ausfiihrungsform liegt
die ortsfeste Gegenklinge wihrend des Schneid-
vorgangs auf dem Boden der Schneidrille auf,
wihrend der Anschiag der Klingen am Gehause
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frei liegt und die Tragoberfliche nicht berlhrt.
Dadurch wird eine beschidigung des zu -
schneidenden Wandbelagmaterials vermieden und
bei geringer Reibung der Klingen an der Scheid-
schiene eine leichte Flhrung der elekirischen
Schere in der Schneidrille erm&glicht. Da die mei-
sten Wandbelagsmaterialien relativ diinn sind, ist
es bevorzugt, daB die Tiefe der Schneidrillen um
etwa 0,5 bis 2 mm geringer ist als die H&he der
ortsfesten Gegenkliinge.

Eine der beiden Silitzoberflichen des
Kunststoff-Strangprofiis kann Uber den Schnittpunkt
mit der Tragoberfliche hinaus verldngert sein,
wodurch sich ein Vorsprung in Form einer vorsprin-
genden Nase ergibt, der eine Berlihrung zwischen
der beim Schneiden Uberstehenden Tapete und
der Wand verhindert. Ein Uiberstehendes, beispiels-
weise mit Kleister bestrichenes Tapetenstlick bleibt
nach dem Abschneiden an der Nase kleben, ohne
die Wand zu berlihren und kann nach dem Abneh-
men der Schneidschiene leicht entfernt werden.

Die Schneidschiene kann, da sie nicht mit ein-
em Ublichen Tapetenmesser geschnitten wird,
wesentlich dlnner als die bisher bekannten
Schneidschienen ausgeflihrt werden, sie bendtigt
keine Flhrungsteile aus Metall. Dadurch wird sie
wesentlich leichter an Gewicht, was zu einem
geringeren Kraftaufwand fir das Halten der
Schneidschiene fiihrt.

Das Kunststoff-Strangprofil der Schneidschiene
kann zur ErhShung der Stabilitdt mit einem Leicht-
schaum ausgeschidumt sein.

Die Tragoberfliche der Schneidschiene kann in
einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung er-
haben gewdlbt sein. Dadurch wird erreicht, da8 die
Schneidrillen aus der schrdgen Lage mehr in die
waagerechte Lage gerlickt werden, wodurch eine
ergonomisch glinstigere Schneidhaltung der elektri-
schen Schere in einer mehr waagerechten Lage
erzielt wird. Auch wird das Vorbeiflihren der Hand,
die die Schere hilt, an der Hand, die die Schneid-
schiene fiihrt, dadurch erleichtert.

Es ist weiterhin m&glich, die Tragoberfliche so
abzuwinkein, daB eine erhdhte Kante auf ihr ent-
steht, wobei die Schneidrillen in dem Gebiet liegen,
das einen flacheren Winkel zur Wand aufweist.
Auch dadurch werden die oben diskutierten Vortei-
le erreicht.

In einer besonders zum Schneiden von Wand-
und Bodenbeldgen geeigneten Ausflihrungsform
besteht die Schneidschiene aus einem Strangprofil-
Abschnitt mit ebener Oberfliche, die eine oder
mehrere Schneidrillen aufweist. An der Oberfliche
der Schneidschiene sind Klemmvorrichtungen zum
Festklemmen der zu schneidenden Wand-oder
Bodenbeldge angebracht. Die Klemmvorrichtungen
k&nnen in Form von Klemmrolien ausgebildet sein,
sie kdnnen aber auch aus Klemmfldchen bestehen,
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die beispielsweise durch Kiemmschrauben oder
dergl. gegen die Oberfliche der Schneidschiene
gedriickt werden kdnnen und dadurch die zu -
schneidenden Wand-oder Bodenbeldge festhaiten.

Die elektrische Schere besteht aus einem
Geh#use mit einem Antriebsmotor, der eine der
beiden Kiingen in eine schwingende Bewegung
versetzt, wihrend die andere Klinge als ortsfeste
Gegenklinge ausgebildet ist, gegen die die bewe-
gliche Klinge schwingt. Soiche Scheren, deren Klin-
gen und damit auch die Schnitirichtung vom
Geh&use weg weisen, sind bekannt. Sie sind bisher
zwar schon bis zu einem gewissen Grad zum
Schneiden von Papier und dergl. benutzt worden,
haben sich aber zum Schneiden von Tapeten bis-
her nicht durchsetzen kdnnen.

Grindliche Untersuchungen haben ergeben,
daB dies u.a. darauf zurlickzufiihren ist, daB elekiri-
sche Scheren beim Schneiden von Tapeten in -
schiebender Richtung leicht an Unebenheiten an
den Schneidrillen, wie z.B. Tapeten-oder Klebstof-
freste, oder an Stauchungen der Tapeten selbst,
hdngen bleiben und dadurch einen un-
gleichmagigen Schnitt ergeben. Die elekirische
Schere neigt beim Schieben auch zum Verkanten,
woruch sie ebenfalls leicht an Unebenheiten
héngen bleibt.

Uberraschenderweise 148t sich dieser Nachteil
der Kombination aus Schneidschiene und elektri-
scher Schere dadurch vermeiden, daB die Schnei-
drichtung der elektrischen Schere so umgekehrt
wird, daB nicht mehr in Richtung vom K&rper der
benutzenden Person weg geschnitten wird, son-
dern in Richtung zum Ko&rper hin. Dazu muf die
elekirische Schere so gestaltet werden, daB die
Scheidrichtung der beweglichen Kiinge vom
Schwenkpunkt der beweglichen Scherklinge aus
gesehen in Richtung zum Geh&use liegt. AuBerdem
ist es erforderlich, die Breite der Scherklingen an
die Breite der Schneidrillen in der Schneidschiene
anzupassen. Mit einer solchen Vorrichtung 188t sich
ein einfacher und glatter Schnitt erzielen, der selbst
bei nassen Tapeten, die sehr zum Kleben bzw.
ReiBen neigen, ohne Schwierigkeiten ausflihrbar
ist.

Um beim Schneidvorgang eine mdglichst be-
queme Haltung der elekirischen Schere zu
ermdglichen, ist es bevorzugt, daB die Schneide
der ortsfesten Gegenklinge in einem Winkel von
etwa 20 bis 50°, besonders bevorzugt von etwa 30
bis 40°, zur L&ngsachse der elektrischen Schere,
d.h. zur Lingsachse des Scherengehduses, ange-
bracht ist. Die Scherklinge ist um eine Achse dreh-
bar, die zentral oder exzentrisch in der para-
belférmig oder dhniich gestalteten Scherklinge an-
gebracht ist. Die Schneidklinge, d.h. der -
schneidene scharfe Teil der Scherkiinge, liegt vor-
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zugsweise innerhalb der Flache zwischen der Ach-
se und dem Antrieb der Scherklinge.

Die elektrische Schere weist einen Antriebsmo-
tor in einem an sich bekannten Geh#use auf, der
eine Scherklinge antreibt, deren Schneidrichtung,
von der Scherklinge bzw. von der orisfesten Ge-
genkiinge aus gesehen, in Richtung zum Gehi3use
hin liegt. In einer AusfUhrungsform liegt der
Schwenkpunkt der angetriebenen Scherklinge in-
nerhalb des Gehduses.

in einer weiteren Ausfihrungsform liegt der
Schwenkpunkt der angetriebenen Scherklinge
auBerhalb des GehZuses am &duferen Ende der
Scherklinge.

Es wurde gefunden, daB sich eine solche
Schneidvorrichtung auch zum Schneiden von
Bodenbeldgen eignet, wie beispielsweise zum
Schneiden von Teppichen, Auslegware, Linoleum
und dergl.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Figuren beispielhaft ndher eridutert, wobei alle in
der Figurenbeschreibung enthaltenen Merkmale als
erfindungswesentlich angesehen werden.

Fig. 1 zeigt eine Schneidschiene mit insge-
samt drei Schneidrillen im Schnitt

Fig. 2 zeigt eine andere Ausflhrungsform
der Schneidschiene mit Verstdrkungsrippen im
Schnitt;

Fig. 3 zeigt eine elekirische Schere in einer
Gesamtansicht von der Seite;

Fig. 4 zeigt die bewegliche Scherklinge in
einer Seitenansicht;

Fig. 5 zeigt den Schneidvorgang mit der
elekirischen Schere, die in der Schneidrille gefiihrt
wird;

Fig. 6 zeigt die Ansicht der Fig. 5 in einem
seitlichen Schnitt;

Fig. 7 =zeigt eine Schnitiansicht einer
Schneidschiene mit einer erhdhten Kante auf der
Tragoberildche; und

Fig. 8 zeigt eine dhnliche Schnittansicht ein-
er Schneidschiene wie die Fig. 7 mit einer im
Inneren mit Leichtschaum ausgeschiumten Ver-
stérkung.

Fig. 9 zeigt eine Lingsschnitt durch eine
Ausflihrungsform der Schneidschiene mit einer
Klemmfil&che und einer Schneidrille mit angedeute-
ter elektrischer Schere;

Fig. 10 zeigt den gleichen Langsschnitt wie
Fig. 8 mit eingelegtem und geschnittenem Belag;

Fig. 11 zeigt eine weitere Ausflihrungsform
der Schneidschiene im Langsschnitt, wie sie insbe-
sondere flir das Schneiden von grSBeren Rolien
von Wand-oder Bodenbeldgen gesignet ist, bei-
spielsweise in Verkaufsgeschifien;

Fig. 12 zeigt eine Ausflihrungsform der
elekirischen Schere,



7 0 220 745 8

Fig. 13 zeigt Seitenansichten einer weiteren
Ausflihrungsform der  Schneidschiene  mit
Schraubzwinge; und

Fig. 14 zeigt Seitenansichten einer dhnlichen
Ausflihrungsform mit Schraubzwinge und Kiemm-
rolle.

Die Schneidschiene 10 besteht aus einem
Kunststoff-Strangprofil 12 in Form eines rechtwinkli-
gen Dreiecks. Die am rechten Winkel des Dreiecks
anliegenden Stiitzoberflichen 14, 16, mit denen die
Schneidschiene 10 so an die Wand und die Decke
des zu tapezierenden Raumes angelegt wird, daf
der rechte Winkel in dem von der Zimmerwand
und der Zimmerdecke gebildeten Winkel liegt,
stlitzen die Schneidshiene 10 gegen die Zimmer-
wand und -decke ab. Auf der dem rechten Winkel
gegeniiber liegenden Tragoberfliche 18 sind ins-
gesamt drei Schneidrillen 20,22,24 eingelassen, die
als schlitzartige rechtwinklige Vertiefungen in der
Tragoberfliche 18 ausgebildet sind. Der Abstand
der Schneidrille 20 von der Schnittkante 26 der
Tragoberfidche 18 und der Stiitzoberfliche 14 ist
gleich der Lange der Tragoberfiiche 14, wodurch
bewirkt wird, daB ein in der Schneidrille 20 abge-
schnittener Wandbelag genau bis in die Zimme-
recke reicht. Die Ubrigen Schneidrillen 22, 24 ha-
ben einen etwas gréBeren Abstand von der Schnitt-
kante 26, ein in diesen Schneidrillen abge-
schnittener Wandbelag Uberiappt die Zimmerecke,
was vorteilhaft ist, wenn mehrere in einer Zimme-
recke zusammenstofende Winde mit dem glei-
chen Wandbelag ausgeriistet werden sollen. Die
Schneidrillen liegen demnach nZher an der Schnitt-
kante 28 der Tragoberfliche 18 und der kiirzeren
Tragoberfldche 16 als an der Schnittkante 26.

Das Kunststoff-Strangprofil 12 hat einen recht-
winkligen Querschnitt mit dem Seitenverhilinis
3:4:5. In der in Figur 2 gezeigten Ausflihrungsform
der Schneidschiene 10 ist das Kunststoff-Strang-
profil durch innere Verstarkungsrippen 30 verstérkt,
die von der Tragoberfliche 18 zu den beiden
Stitzoberflichen 14, 16 veriaufen.

Die in Figur 9 gezeigte Schneidschiene 10, die
sich besonders fiir das Schneiden von Boden-
beldgen 66 eignet, hat einen flachen tra-
pezidrmigen  Querschnitt. Die Seiten des
Strangprofil-Abschnitts 12 sind leicht abgeschrigt,
um ein leichtes Darlibergleiten des Schneidgutes
56 zu ermdglichen. Die Oberfliche des
Strangprofil-Abschnitts 12 trégt die Schneidrilie 20,
in der die elektrische Schere 40 geflihrt wird.

Das Strangprofilabschnittsteil 12 ist ferner mit
Ausnehmungen 62 ausgestattet, in denen Liufer 64
laufen k&nnen, die Klemmfidchen 74 tragen, die
auf den Ldufern 64 mit Klemmschrauben 66 festge-
klemmt werden kdnnen. Das zu schneidende Gut
56 kann unter die Klemmflidchen 74 gelegt werden
und vermitiels der Klemmschrauben 66 der
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Klemmvorrichtung 70 festgeklemmt werden, sodaB
das Schneidgut 56 ohne Verrutschen mit der
elektrischen Schere 40 geschnitten werden kann. In
der Figur 10 ist dargestellt, wie ein Teppichboden
in der Klemmvorrichtung 70 festgeklemmt ist und
geschnitten wird.

Die Figur 10 zeigt eine Schneidvorrichtung, die
insbesondere flir das Abschneiden gré8erer Teile
von Teppichbahnen von Teppichrollen gedacht ist,
wie sie in Teppichgeschéften und dergl. eingesetzt
werden knnen. Von einer (nicht gezeigten) Tep-
pichrolle, dis sich oberhalb der dargesteliten Vor-
richtung befindet, wird der Teppich abwirts {iber
die Oberflache 60 an der linken Seite der Schneid-
vorrichtung geflhrt. Dabei wird der Teppich unter
die Klemmrollen 72 durchgefiihrt, die dann um die
Schwenkachse 76 geschwenkt werden, indem die
Druckvorrichtung 78 gegen die Enden der Schwen-
karme 80 driickt. Auf diese Weise wird der Teppich
auf der Oberfldche 60 fixiert und kann ohne Verrut-
schen in der Schneidrille 20 geschnitten werden.

Die elektrische Schere 40 besteht aus einem
lénglichen Geh&use 50, das als Handgriff ausgebil-
det ist, in dem ein Antriebsmotor 46 angeordnet ist.
Der Antriebsmotor 46 ist Uber ein
Ubertragungsglied, das die Drehbewegung des
Motors in eine Schwenkbewegung umwandelt, mit
der angetriebenen Scherklinge 44 verbunden, die
um einen Schwenkpunkt 48 herum auf und ab -
schwenkbar ist. Die Schwenkbewegung wird gegen
die ortsfeste Gegenklinge 42 ausgefiihrt, wodurch
sich eine Schneidwirkung ergibt. Der gesamte Auf-
bau des Gehduses 50 mit Antriebsmotor 46 und
Ubertragungsglied entspricht den bereits bekannten
handelsiiblichen elektrischen Scheren.

Abweichend von der Konstruktion der bekan-
nten Scheren ist die Ausflihrung der Scherenklin-
gen. Wahrend bei den bekannten Scheren die Klin-
gen so an das GehZuse angesetzt wind, daB die
Schere in schiebender Bewegung vom K&rper der
Bedienungspersom wegbewegt wird, sind bei der
vorliegenden elektrischen Schere die Scherenklin-
gen so angeordnet, daB die Schneidbewegung zum
Kdrper der Bedienungsperson hin erfoigt. Die
Scherenkiingen sind an einer Seite des Gehiuses
in einem Winkel von etwa 20 bis 50° zur
Langsachse des Geh#uses befestigt, vorzugsweise
in einem Winkel von etwa 30 bis 40°. Unter der
Léngsachse des Geh3uses wird die Achse verstan-
den, die parallel zur ldngsten Ausdehnung des
Geh&uses verlduft. Aus der Figur 5 ist erkennbar,
daB bei einer solchen Winkelanordnung der Sche-
renklingen eine glinstige Filhrung der elektrischen
Schere in der Schneidrille in handgerechter Stel-
lung und damit ein leichter und sauberer Schnitt
ermdglicht wird. Fir den Fachmann ist erkennbar,
daB bei einer solchen Winkelanordnung die innere
Konstruktion der elekirischen Schere nicht
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verdndert werden muB, sondern daB lediglich die

angetriebene  Scherklinge und die orisfeste
Gegenklin-verdndert werden miissen.
Die Figurt2 zeigt eine weitere

Ausflihrungsform einer elekirischen Schere zum
"Riickwértsschneiden”. Der Schwenkpunki 48 der
angetriebenen Scherklinge 44 liegt bei dieser
Ausflihrungsform innerhalb des Gehduses 50.
Dadurch kann das Scherblatt, d. h. die angetrie-
nene Scherkiinge 44 in der Form beliebig ausge-
staltet werden, es ist nicht mehr von der Lage des
Schwenkpunktes abhdngig. Dadurch wird die
Gr6Be und Winkelstellung der angetriebene Scher-
klinge 44 und der ortsfesten Gegenkiinge 42 zuei-
nander freier wahlbar. Damit wird eine freiere Wahl
der Konstruktionsmdglichkeiten gegeben.

Eine weitere Ausflihrungsform der Schneid-
schiene 10 ist in der Figur 13 dargestellt. Diese
Schneidschiene weist eine schiitzartige Auskehlung
36 auf, in die die Lasche 84 einer Schraubzwinge
82 singeschoben werden kann, um die Schneid-
schiene beispielsweise auf einem Tisch 58 zu befe-
stigen.

An der Schraubzwinge kann weiterhin eine
FUhrung 86 befestigt werden, die an ihrem
erhShten Ende 88 einen Schiitz 90 aufweist, in den
gine Rolle des zu schneidenden Materials ein-
gehingt werden kann.

In der in Fig. 14 dargestellten Ausfiihrungsform
sind an Schraubzwinge 82 Klemmrollen 72 ab-
geordnet, die durch eine Feder 76 nach unten
gedriickt werden, um so das zu schneidende Gut
auf der Schneidschiene 10 zu fixieren. Die Klemm-
rolien sind an einer Verldngerung 92 der Schraubz-
wingen 82 befestigt.

Die erfindungsgem&Be Schneidvorrichtung fiir
Wand-und Bodenbeldge besteht aus einer
Schneidschiene und aus einer in die Schneid-
schiene einfiihrbaren elekirischen Schere, wobei
die Schneidschiene aus einem Kunsistoff-
Strangprofilabschnitt mit dreiecksférmigem Quer-
schnitt besteht und die elktrische Schere Scherklin-
gen aufweist, deren Schnittrichtung zum K&rper
der Bedienungsperson hinweist.

Die kombinierte Vorrichtung ermdglicht einen
sauberen Schnitt ohne groBe Kraftaufwendung auch
unter schwierigen Arbeitsbedingungen.

Anspriiche

1. Schneidvorrichfung fiir Wand -und Boden-
beldge, dadurch gekennzeichnet, daB sie aus
einer Schneidschiene (10) und aus einer in die
Schneidschiene (10) einfiihrbaren elektrischen
Schere (40) besteht, wobei
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a) die Schneidschiene (10) aus einem
Kunststoff-Strangprofilabschnitt  (12) mit einem
dreieckformigen Querschnitt mit zwei kirzeren
Stiitzoberfldchen (14,16) und einer ldngeren Trago-
berflache (18) besteht,

und die Tragoberitiche (18) drei oder mehr
Schneidrillen (20,22,24) aufweist, die parailel zu
den Schnittkanten (26,28) der Stiitzoberflachen -
(14,16) und der Tragoberflichen (18) verlaufen,
wobei der Abstand einer der Schneidrillen (20) von
der Schnittkante (26) der Tragoberfldche (18) und
der Stlitzoberfliche (14) gieich der L#nge der
Stiitzoberfldche (14) ist und die Ubrigen Schneidril-
len (22, 24) einen gr&Beren Abstand aufweisen,
und

b) die elektrische Schere (40) an einem an
sich bekannten Gehduse (50) mit Antriebsmotor -
(46) eine orisfeste Gegenkiinge (42) und eine vom
Antriebsmotor (46) angetriebene Scherklinge (44)
aufweist, deren Schneidrichtung, von der bewegli-
chen Scherkiinge (44) bzw. der ortsfesien Ge-
genklinge (42) aus gesehen, in Richiung zum
Gehause (50) liegt, und

c) die Breite der Gegenklinge (42) an die
Breite der Schneidrillen (20,22,24) angepa#t ist.

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Kunststoff-Strangprofilabschnitt - (12) einen
Querschnitt in Form eines rechtwinkligen Dreiecks
aufweist.

3. Schneidvorrichtung
dadurch gekennzeichnet, daB

nach Anspruch 1,

die Scherklinge (44) aus einem Schneidklingenhal-
ter (52) und einer Schneidklinge (45) besteht.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Tiefe () der Schneidrillen -
(20,22,24) geringer ist alis die H&he (h) der ortsfe-
sten Gegenklinge (42).

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadruch
gekennzeichnet, daB

die Tiefe (t) der Schneidrilien (20,22,24) um etwa
0.5 bis 2 mm geringe ist als die HBhe (h) der
ortsfesten Gegenklinge (42).
6. Schneidvorrichtung
dadurch gekennzeichnet, daB

nach Anspruch 1,

die Schneide der ortsfesten Gegenklinge (42) in
einem Winkel von etwa 20 bis 50°, bevorzugt stwa
30 bis 40°, zur Langsachse der elektrischen
Schere (40) angebracht ist.
7. Schneidvorrichtung
dadurch gekennzeichnet, daB

nach Anspruch 1,

eine der beiden Stiitzoberflachen (14, 16) {iber den
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Schnittpunkt mit der Tragoberfliche (18) hinaus
unter Bildung einer vorspringenden Nase (29)
veridngert ist.

8. Schneidvorrichtung
dadurch gekennzeichnet, daB

nach Anspruch 1,

die Tragoberfliche 18 sine erhéhte Kante 32 auf-
weist, die aus dem dreiecksfGrmigen Querschnitt
der Schneidschiene 10 herausragt.

9. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB

der Schwenkpunkt (48) der Scherkiinge (44) inner-
halb des Geh&uses (50) liegt.
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10. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf

die Schneidschiene (10) aus einem Strangprofilab-
schnitt (12) mit ebener Oberfliche (60) besteht, die
eine oder mehrere Schneidrillen (20) aufweist,
wobei an der Oberfliche (60) Klemmvorrichtungen
(70) zum Festklemmen der zu schneidenden
Wand-oder Bodenbel4ge angebracht sind.
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