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@ Grossformatige keramische Platte mit auf ihrer der Sichtseite abgewendeten Seite vorgesehenen
Haiterungselementen.

@ Es wird eine groBformatige keramische Platte
mit auf ihrer der Sichtseite abgewendeten Seite vor-
gesehenen Halterungselementen beschrieben, deren
Halterungselemente sicherstellen, daB die Anforde-
rungen an eine statisch stabile Befestigung der Plat-
te erflllt werden und zwar unabhingig davon, wie
die Platte aufgrund der baulichen Gegebenheiten im
Raum orientiert werden mug.
Die - Halterungselemente sind dabei an nach
Eﬂatischen Erfordernissen bestimmten Ansatzstellen
mittels einer keramischen Glasur befestigt, deren

NWérmeausdehnungskoeffizient wenigstens
anndhernd gleich demjenigen der keramischen Plat-
te ist.

= Die Halterungselemente k&nnen der Aufnahme
eines Befestigungselementes z. B. einer Schraube
dienen oder aber selbst als Befestigungselement
ausgebildet sein.
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GroAformatige keramische Platte mit auf ihrer der Sichtseite abgewendeten Seite vorgesehenen
Halterungselementen

Die Erfindung betrifft eine groRformatige
keramische Platte mit auf ihrer der Sichtseite abge-
wendeten Seite vorgesehenen Halterungseleme-
nten. -

Es ist bekannt, auf der Riickseite von kerami-
schen Platten Halterungselemente mittels organi-
scher Kleber oder Zementkleber mit organischen
Bindemitteln zu befestigen. Solche Kieber altern
jedoch vergleichweise rasch und insbesondere ist
der Alterungszustand wegen der Anordnung der
Halterungselemente auf der der Sichtseite abge-
wendeten Seite optisch nicht tiberpriifbar.

Bei der Anwendung solcher Piatten ais z.B.
AuBenverkleidung von Fassaden ist deshalb nur ein
Format von maximal 0,1 gm, z.B. 30 x 30 cm
zugelassen.

Zum Stande der Technik geh&rt es auch,
keramische Platten zur Verkleidung von Fassaden
od. dgl. am Rande mit Hilfe von den Rand
Ubergreifenden Klammerartigen Elementen zu be-
festigen. Die Randstlitzung erm&glicht nur relativ
geringe Formatgr&Ben, z.B. 60 x 60 cm, da der
Lastabirag nur iiber die statisch ungtinstig liegen-
den Befestigungsstellen am Rand erfolgen kann,
d.h. es ergeben sich bei Klammerhalterung auftre-
tendem punktweisen Lasteintrag sehr hohe Span-
nungsspitzen.

Die reine Mdrtelbefestigung soicher Platten ist
praktisch zwar anwendbar, es kdnnen aber damit
keine hinterlifteten und/oder wirmegeddmmten
Fassadenverkieidungen erstellt werden. Auch ist
eine Auswechselbarkeit allenfalls beschadigter Plat-
ten nur mit groBem Aufwand mégtlich.

Mit den bekannten Befestigungsmethoden
kSnnen somit keine groBformatigen Platten singe-
setzt werden, bei deren Verwendung man an sich
2u  einer schdneren und zweckmiBigeren
Fassaden-oder Verkleidungsgestaltung kommen
kann, selbst wenn die von der Anmelderin herge-
stellten relativ dlinnen groBformatigen keramischen
Platten zum Einsatz kommen, die bei einer Dicke
von 8 mm GrdBenabmessungen bis zu 125 x 180
cm aufweisen und doch wegen der geringen Dicke
vergleichsweise leicht sind.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer
Platte, deren Halterungselemente sicherstellen, das
die Anforderungen an eine statisch stabile Befesti-
gung der Platte erflillt werden, und zwar un-
abhéngig davon, wie die Platte aufgrund der bauli-

chen Gegebenheiten im Raum orientiert werden

mug.
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Die L8sung dieses Problems besteht gemis
der Erfindung in der Befestigung der Halterungse-
lemente an nach statischen Erfordernissen be-

" stimmten Ansatzstellen mittels einer keramischen

Glasur, deren  Wirmeausdehnungskoeffizient
wenigstens ann3hernd gleich demijenigen der
keramischen Platte ist.

Mit einer solchen Platte 148t sich das Befesti-
gungsproblem sehr einfach 15sen. Der gleiche
Wirmeausdehnungskoeffizient von die Verbindung
herstellender Glasur und Plattenmaterial verhindert
das Entstehen von Rissen bei Temperatur-
schwankungen. Solche Risse sind insbesondere
bei der Wiiterung ausgesetzten
Aufenverkleidungen geféhrlich, weil durch Regen,
der in die Risse eindringt, die Verbindung be-
eintréchtigt bzw. bei Frosteinwirkung sogar ges-
prengt werden kann.

Bei den Halterungselement kann es sich um
gebrannte keramische Elemente handeln, die als
solche der Befestigung der Platte unmittelbar oder
aber der Aufnahme jeweils eines metallischen Be-
festigungsmittels dienen. Im lezteren Fall ist man
dann véllig frei in der Wahl des Materials fiir die
Befestigungsmittal. .

Aus der DE-A-22 666 ist es zwar bereits be-
kannt, aus gutem pordsen Ton hergestellte Platten
nach dem ~ Trocknen einseitig mit Glasur zu
Uberziehen und dann paarweise so mit der eben
glasierten Fliche aufeinanderzulegen, daB8 eine
Doppelplatte enisteht. Die Doppelplatten werden
gebrannt, wobei die Einzelplatten durch die Glasur
miteinander verbunden werden. Bei den Einzelplat-
ten handelt es sich jedoch nicht um gebrannte
Platten, sondern um griine Platten, die nach dem
Trocknen einseitig mit Glasur Uberzogen und dann
Ubereinander gelegt werden, wobei also Platten
und Glasur einem Brennvorgang unterworfen wer-
den.

Aus der DE-PS 461 224 ist es ferner bekannt,
keramische Gegenstinde, insbesondere Isolator-
teile u. dgl. dadurch dauerhaft zu verbinden, dag
die beim Brennen miteinander zu verschmelzenden
Verbindungsflachen der beiden Teile mit Unterbre-
chungen versehen sind. Diese Art der Ver-
schmelzung dient aber nur dazu, trotz der durch
die Verschmeizung herbeigefiihrten Verbindung
letzterer Elastizitdt gegen mechanische Beanspru-
chung zu verieihen. Erkennbar erfolgt das Einbrin-
gen des Verschmelzungsmaterials an den griinen
Kdérpern von dem Brennen.
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Wird in weiterer Ausbildung der Erfindung eine
Glasur verwendet, die einen Schmelzpunkt unter-
halb des Quarzumwandlungspunktes (573°C) auf-
weist, wobei die mit den entsprechenden gebran-
nten Halterungselementen besetzte gebrannte
keramische Platte noch einmal auf eine Temperatur
unterhalb des Quarzumwandlungspunktes erhitzt
worden ist, dann kann das Erfindungsprinzip auch
auf Platten mit Oberfldchenglasur angewendet wer-
den, da diese beim nochmaligen Brennen der mit
den Halterungselementen versehenen Platte nicht
leidet, weil ihr Schmelzpunkt nicht erreicht wird.

Um ein Autheizen der gesamten Platte auf die
Schmelztemperatur der Glasur umgehen zu
kdnnen, wird in weiterer Ausbildung der Erfindung
vorgeschlagen, in der keramischen Glasur ein
flachiges, Durchbriiche aufweisendes, an sine
Stromquelie anschlieBbares Element aus einem
metaliischen, einen hohen spezifischen elekirischen
Widerstand aufweisenden Woerkstoitf einzubetten,
dessen Schmeizpunkt weit oberhalb des Schmelz-
punktes der keramischen Glasur liegt und dessen
Wiérmeausdehnungskoeffizient annihernd gleich
dem der keramischen Glasur ist. Auf diese Weise
ist es mdglich, nur die Glasur und das Befestigun-
gselement und die Platte &rtlich im Bereich der
aufgebrachten Glasur zu erhitzen und damit doch
zur gewlnschten Schmelzverbindung zwischen
Platte und Befestigungselément zu gelangen. Unter
einem fldchigen Element soll dabei sowohl ein
folienartiges Element, aber auch ein Netzwerk oder
ein Méander verstanden werden, unter der Voraus-
setzung, daB geniigend Durchbriiche vorhanden
sind, die von der Glasur durchsetzt werden
kdnnen.

Werkstoffe mit den geforderten Eigenschaften
und auch einem Temperaturfaktor des elektrischen
Widerstandes zwischen 20°C and 600°C von
grdBer als 2, sind im Handel, z.B. unter der Waren-
bezeichnung VACON, erhiltlich und werden als
Einschmelzlegierungen flir elektronische R&hren
angeboten. Die Halterungselemente k&nnen mit
Ausnehmungen oder Bohrungen zur Aufnahme
metallischer Befestigungsmittel versshen sein, was
die Anbringung der derart ausgestalteten erfin-
dungsgemifen Platte an beispielsweise einem
Rahmenwerk od. dgl. wesentlich erleichtert. Selbst-
versténdlich werden diese metallischen Befesti-
gungsmittel beim Nachbrand zur Verbindung der
keramischen Halterungselemente und der kerami-
schen Platte mit Hilfe der keramischen Glasur mit
durch den Ofen gefiihrt, wo sie nicht beeinirdchtigt
werden kdnnen, weil diese Nachbrandtemperatur
vergleichsweise niedrig liegt. Durch den entstande-

nen FormschluB zwischen keramischem Halterun- .

gselement und metallischem Befestigungsmittel
wird zuverldssig ein zentrischer Lastabtrag erreicht.
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Selbstverstindlich kann das Nachbrennen auch
ohne solche metallischen Befestigungsmitte! erfol-
gen, wenn die Ausnehmung oder Bohrung so aus-
gebildet ist, daB ein nachtrigliches Einflhren
metallischer Befestigungsmittel in die Halterungse-
lemente mdglich ist. Es kann sich dann bei solchen
befestigungsmitteln beispielsweise um Spreizdiibel,
Einsteckstifte, Abstandshalter od. dgl. handein.

Die Erfindung kann auch so verwirklicht wer-
den, daB das Halterungselement selbst das Befesti-
gungsmittel bildet und als soiches an eine Strom-
quelle anschlieBbar ist. Es besteht dann aus sinem
einen hohen spezifischen elektrischen Widerstand
aufweisenden metallischen Werkstoff, dessen Sch-
melzpunkt weit oberhalb des Schmeizpunktes der
keramischen Glasur liegt und dessen
Warmeausdehnungskoeffizient anndhernd gleich
dem der keramischen Glasur ist.

Fir den verwendeten Werkstoff gilt das oben
im Zusammenhang mit dem fldchigen Element
Gesagte.

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist die
Platte an den Ansatzstellen der Halterungselemente
in der dem GrundriB dieser Elemente entsprechen-
den Fldche leicht abgesenkt, beispielsweise durch
Schieifen. Damit erreicht man eine zusitzliche Ar-
retierung der keramischen Haiterungselemente in
Richtung der Plattenebene bei der Herstellung der
erfindungsgemaBen keramischen_Platte.

Statt die Absenkung in der der Sichtseite der
Platte abgewendeten Seite derselben vorzusehen,
kénnen alternativ dazu die Halterungselemente auf
der mit dieser Plattenseite in Kontakt kommenden
Flache eine Vertiefung aufweisen. Es bleibt dann
eine ringférmige stegartige Restfliche, die vor-
zugsweise nicht auf der Platte aufsitzt, sondern von
ihr einen minimalen Abstand aufweist. Dieser Spait
wird durch einen nach dem der Verbindung dienen-
den Brand aufgebrachten alterungsbesténdigen
Kleber aus einem gegen atmosphirische Einfliisse
resistenten und dichtenden Material abgedichtet.
Durch die Erfindung wird somit eine unmittelbar an
Waénden, Decken, Halterungsgestelien oder derglei-
chen befestigbare Platte geschaffen, bei der die
Ansatzstellen nach statischen Gesichtspunkten frei
gewahit werden k&nnen. Bei einer
Ausflihrungsform bestehen Platte und Halterungse-
lemente sowie ggf. auch das Befestigungsmittel
aus dem gieichen Werkstoff; es entsteht also ein
homogener  Teil. Das  bewirkt gleichen
Wiérmeausdehnungskoeffizienten  und gleiche
Festigkeitseigenschaften im Bereich der Befesti-
gung der Halterungselemente. Auch wenn das Be-
festigungsmittel aus Metall besteht, Zndert das
nichts an der Bildung eines homogenen Korpers
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aus Platte und Halterungselement. Bei der anderen
Ausflihrungsform bietet sich der Vorteil, daf auf
das keramische Halterungselement verzichtet wer-
den kann.

Da die Verbindung von Halterungselement bzw.
Befestigungsmittel und Platte liber die Glasur in
einem Temperaturbereich erfolgt, der unterhalb des
Quarzumwandlungspunktes liegt, bleiben sowohi
das Halterungselement bzw. das Befestigungsmitte!
als auch die keramische Platte und auch die auf
der Sichtseite der keramischen Platte aufgebrachte
Glasur vollig unveréindert. Die Halterungselemente
bzw. Befestigungsmittel sitzen nicht am Rand, son-
dern in den Teilen auf der der Sichtseite abgewen-
deten Seite der Platte, dis die statisch besten Befe-
stigungsmdglichkeiten ergeben. Die Randbereiche
bleiben v&llig von der Halterung unbeeinflufit, so
daB die mit einer Randbefestigung verbundenen
Nachteile grundséitzlich vermieden sind. Damit ist
statisch gesehen der Ubergang von einer Zwei-
punktlagerung, wie sie bei der Randbefestigung
gegeben ist, zu einer Mehrpunktlagerung
ermdglicht. Die Gr&Be und Form der Grundfliche
des keramischen Halterungselementes bzw. des
Befestigungsmittels kdnnen so gewihlt werden,
daB die auftretenden Spannungsspitzen in den
Lagerungspunkten die Spannungen im Feldmitten-
bereich, d.h. in der Mitte des von den Befestigung-
spunkten umgrenzten Feldes nicht iberschreiten.

Da nicht immer ausgeschlossen werden kann,
daB die Platten an AuBenfassaden von auBen kom-
menden Einwirkungen, wie Steinschlag oder
dhnlichem ausgesetzt sind, kann es notwendig
sein, die der Sichtseite abgewendete Seite der
Platie mit einer Bruchsicherheitsbeschichtung zu
versehen. Diese Bruchsicherheitsbeschichtung mug
mindestens die gesamie Lingenabmessung von
Teilbereichen einer Platte erfassen, damit im Falle
einer Beschidigung die Plattenteile nicht aus ihrem
Verband gelSst werde und zu Boden fallen k&nnen.

Es kann vorteilhaft sein, die Beschichtung auch
den Bereich der Halterungselemente erfassen zu
lassen und diese mit abzudecken, weil bei sinem
eventuellen atmosphérisch bedingten S#ureangritf
die Dauerhaftigkeit der keramischen Verbindung in
"Frage gestellt sein kann.

Vorzugsweise besteht diese
Bruchsicherheitsbeschichtung aus einem Mineral-,
vorzugsweise Glasfasergewebe oder -viies, das mit
sinem Epoxidharz getrdnkt ist.

Insbesondere bei Anwendung einer solchen
Bruchsicherheitsbeschichtung ist es zweckmiBig,
in weiterer Ausbildung der Erfindung die Halterun-
gselemente nicht als scharfkantige Quader oder
Zylinder, sondern kuppelférmig auszubilden.
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Liegt keine Bruchsicherheitsbeschichtung vor,
will man aber den Bereich der Halterungselemente
dauerhaft. vor einem eventuellen atmosphiriellen
Sdureangriff schiitzen, so kann es auch vorteilthaft
sein, wenn in weiterer Ausbildung der Erfindung die
der Sichtseite abgewendete Seite der Platte, min-
destens den Bereich der Halterungselemente
Uberdeckend, mit einer lufi-und wasserun-
durchldssigen Beschichtung, z.B. einer Silikonbe-
schichtung versehen ist oder der zur Aufnahme
des metallischen Befestigungsmittels dienende Teil
des Halterungselementes nach dem der Verbin-
dung von Halterungselement, Befestigungsmittel
und Platte dienenden Brand mit einem dichtenden,
wasserabweisenden, unschmelzbar erhirtenden
Werkstoff ausgefiillt wird.

Eine weitere Losung dieses Problems besteht
darin, daflir zu sorgen, daB sHurehaltiger Regen
oder Feuchtigkeit sofort aus dem Bereich der
keramischen Verbindung abfliefen k&nnen. Dies
geschieht vorzugsweise mit Hilfe von kanalartigen
Ausnehmungen, die vom Rand des Halterungsele-
mentes in dem Teil, der zur Aufnahme des metalli-
schen Befestigungsmittels bestimmt ist, in minde-
stens eine Richtung vorzugsweise in vier zueinan-
der senkrechte Richtungen ausgehen.

Die Zeichnung zeigt in vier Figuren vier
Austlihrungsbeispiele.

In Fig. 1 ist mit 1 die keramische Platte be-

zeichnet, die auf ihrer der Sichtseite abgewendeten
Seite bei_ 2 eine beispielsweise im GrundriB
kreisfGrmige Absenkung aufweist, in der das Binde-
mittel in Form einer keramischen Glasur 3 aufgege-
ben ist. Auf dieser Glasur sitzt das keramische
Halterungselement 4, das beim wiedergegebenen
Ausflhrungsbeispiel beispielsweise eine Durchboh-
rung 5 aufweist, in die vor dem Aufsetzen des
keramischen Halterungselementes 4 ein metalli-
sches Befestigungsmittel, hier in Form einer
Schraube 6, eingesetzt worden ist, mit deren Hilfe
die keramische Platte an einer nicht gezeichneten
Unterkonstruktion befestigt werden kann. Man er-
kennt aus der Zeichnung besonders deutlich, daB
die keramische Platte 1 auch an einer Decke
héngend angebracht werden kann. Die Verbindung
der Platte mit ihrem Tréger, z.B. einer Unterkon-
struktion, bleibt erkennbar dem Beschauer véliig
verborgen, d.h. das Erscheinungsbild der Verkiei-
dung ist v&llig ungestdrt.
In Fig. 2 sind gleiche Teile mit gleichen Bezugszei-
chen bezeichnet. Bei 7 ist im Schnitt ein flichiges
Gebilde, z.B. in Form eines M3anders aus einem
metallischen Werkstoff mit hohem elekirischen Wi-
derstand angedeutet, das in die Glasur 3 eingebet-
tet ist und Uber die Anschliisse 8 und 9 mit elektri-
schem Strom beaufschiagt und so iiber die Sch-
melztemperatur der Glasur hinaus erhitzt werden
kann. 13 und 14 bedeuten Kandle, Nuten oder
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sonstige Ausnehmungen, die den Raum um den
Kopf 16 des metallischen Befestigungsmittels 6 mit
dem Bereich auBerhalb des keramischen Haiterun-
gselementes 4 verbinden, so daB eingedrungene
Feuchtigkeit ungestdrt wieder abflieBen kann. Vor-
zugsweise sind vier zueinander senkrecht stehende
Kanile od. dgl. vorgesehen.

Auch in Fig. 3 sind mit 1 die keramische Platte,
mit 2 eine beispieisweise im GrundriB kreisfrmige
Absenkung und mit 3 die keramische Glasur be-
2eichnet. Hier entféllt das keramische Halterungse-
lement. Stattdessen weist das Befestigungsmittel,
das hier mit 10 bezeichnet ist, eine Verbreiterung
11 auf, die in die Absenkung 2 paft. Das Befesti-
gungsmittel 10 besteht aus einem hohen spezifi-
schen elekirischen Widerstand aufweisenden Mate-
rial und ist in nicht gezeichneter Weise an eine
Stromquelle anschlieBbar und derart auf eine Uber
der Schmelztemperatur der Glasur liegende Tem-
peratur aufheizbar.

Fig. 4 zeigt eine etwas abgednderte
Ausfiihrungsform, dhnlich der nach Fig. 1. Selbst-
verstdndlich ist diese Variante auch bei den
Ausflihrungsbeispielen nach Fig. 2 und 3 unter
entsprechender Anpassung mdglich.

Das Bezugszeichen 1 weist wiederum auf die
keramische Platte, deren der Sichtseite 21 abge-
wendete Oberfliche 22 in diesem Fall plan ist, d.h.
keinerlei Absenkung aufweist. Auf diese Oberfliche
22 ist ein keramisches Halterungselement 24 auf-
gesetzt, das in seiner wesentlichen Form z.B. dem
Haiterungselement 4 nach Fig. 1 entspricht. im
Gegensatz zu diesem Halterungselement 4 weist
das Halterungselement 24 jedoch eine Vertiefung
25 auf, die von einem stegférmigen Rand 26 um-
geben ist. In der mitligen Bohrung 5 ist wie beim

. Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 1 ein Befestigungs-
mittel in Form einer Schraube 6 eingesetzt. Der
durch die Vertiefung 25 gewonnene Raum ist mit
keramischer Glasur als Bindemittel gefiilit. Die Ver-
bindung von Halterungselement 24 und Platte 1
durch dieses Bindemittel erfolgt in der vorbe-
schriebenen Weise durch einen zweiten Brand. Die
die Vertiefung 25 umgebende Restfiiche, d.h. der
stegfdrmige Rand 26 weist von der Oberfliche 22
der Platie 1 einen geringen Abstand auf, so da8 ein
Spalt 27 verbleibt. Uber diesen Spalt 27 ist der
stegfrmige Rand 26 mit der Oberfliche 22 der
Platte miftels eines alterungsbestindigen Kiebers
aus einem gegen AtmosphireneinfluB resistenten
und dichtenden Material verbunden, das nach dem
zweiten, der Verbindung von Platte 1 und Halterun-
gselement 24 dienendem Brand eingebracht wird
und so der Uber die in der Vertiefung 25 befind-

liche Glasur hergesteliten Verbindung sinen beson- .

ders guten Schutz gegen Atmosphéreneinfluf
gewdhrt.
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Fir den Fachmann ist ohne weiteres erkenn-
bar, daB und wie dieses Prinzip auch bei den
Ausfiihrungsformen nach Fig. 2 und 3 zur Anwen-
dung gebracht werden kann.

Wie erwihnt weist die Glasur 3 vorzugsweise
einen Schmeizpunkt unterhalb des Quarzumwand-
lungspunktes auf, wobei die mit den entsprechen-
den Halterungselementen besetzte gebrannte
keramische Platte noch einmal auf eine Temperatur
unterhalb des Quarzumwandlungspunktes erhitzt
worden ist. '

Die vorgeschlagene keramische Verbindung
kann unter Umstinden gegen atmosphériellen
Sdureangriff nicht die notwendige Dauerhaftigkeit
aufweisen, daher wird, wie es Fig. 1 zeigt,
zweckmdBig auf der von der Sichtseite abgewen-
deten Seite der Platte wenigstens im Bereich der
Halterungselemente 4 nach den Fig. 1 und 2 bzw.
11 nach Fig. 3, diese mit Uberdeckend, eine
Bruchsicherhsitsbeschichtung 12 vorgesehen.
Diese Bruchsicherheitsbeschichtung besteht aus
einem Mineral-, vorzugsweise Glasfasergewebe
oder -vlies, das mit einem Epoxidharz getrénkt ist.
Damit wird nicht nur die Bruchsicherheit der Platte
erhdht, sondern insbesondere auch der gesamte
Verbundkdrper gegen atmosphirische Einflusse
geschiitzt.

Tritt an die Stelle der Bruchsicherheitsbe-
schichtung eine Beschichtung aus einem luft-und
wasserundurchldssigen und/oder wasserabweisen-
den Material, dann &ndert sich der Aufbau der
Konstruktion nicht, so daB hier auf eine Wiederga-
be in einer zusétzlichen Figur verzichtet worden ist.

Fig. 1 zeigt eine Ausbildung eines Halterungse-
lementes 4, die das Aufbringen einer solchen
Bruchsicherheitsbeschichtung besonders leicht
macht. Man erkennt die kuppel-oder domf&rmige
Ausbildung des Halterungselementes 4.

Anspriiche

1. Grofformatige keramische Platte mit auf ih-
rer der Sichtseite abgewendeten Seite vorgesehe-
nen Halterungselementen,
gekennzeichnet durch
die Befestigung der Halterungselemente (4, 24) an
nach statischen Erfordernissen bestimmten Ansatz-
steilen mittels einer keramischen Glasur (3), deren
Wirmeausdehnungskoeffizient wenigstens
anndhernd gleich demjenigen der keramischen
Platte (1) ist.

2. Platte nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Halterungselemente (4, 24) der Aufnahme
eines metallischen Befestigungsmittels (6) die-
nende gebrannte keramische Elemente sind.
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3. Platte nach Anspruch 1 und/oder 2,
-dadurch gekennzeichnet,
daB die Glasur (3) einen Schmelzpunkt unterhalb
des Quarzumwandlungspunktes (573°C) aufweist,
wobei die mit den entsprechenden Halterungsele-
menten (4, 24) besetzte gebrannte keramische
Platte (1) noch einmal auf eine Temperatur unter-
halb des Quarzumwandlungspunktes erhitzt worden
ist.

4. Platte nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet
daB in der keramischen Glasur (3) ein flichiges,
Durchbriiche aufweisendes, an eine Stromquelle -
(iber Anschiiisse 8, 9) anschlieBbares Element (7)
aus einem metallischen, einen hohen spezifischen
elekirischen Widerstand aufweisenden Werkstoff
eingebettet ist, dessen Schmelzpunkt weit oberhalb
des Schmelzpunktes der keramischen Glasur (3)
liegt und dessen Waérmeausdehnungskoeffizient
anndhernd glsich dem der keramischen Glasur (3)
ist.

5. Platte nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der fiir das flachige Element (7) gewdhlte
Werkstoff sinen Temperaturfaktor des elektrischen
Widerstandes zwischen 20 und 600°C von gréfBer
als 2 aufweist.

8. Platte nach Anspruch 2, .
dadurch gekennzeichnet,
daB die Halterungselemente (4, 24)' mit siner Aus-
nehmung oder Bohrung (5) zur Aufnahme eines
metallischen Befestigungsmittein (6) versehen sind.

7. Platte nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Befestigungsmittel  (6) jewsiis form-
schiissig in die keramischen Halterungselemente -
(4) integriert sind.

8. Platte nach Anspruch 1,
‘dadurch gekennzeichnet,
daB das Befestigungselement (10, 11) seibst an
eine Stromquelle anschlieBbar ist und aus einem
metallischen, einen hohen spezifischen elektrischen
Widerstand aufweisenden Werkstoff besteht, des-
sen Schmelzpunkt weit oberhalb des Schmelzpunk-
tes der keramischen Glasur liegt und dessen
Warmeausdehnungskoeffizient annihernd gleich
dem der keramischen Glasur ist (Fig. 3).

9. Platte nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB der gewihite Werkstoff einen Temperaturfakior -

des elektrischen Widerstandes zwischen 20 und
600°C von gr&Ber als 2 aufweist.

10. Platte nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB sie an den Ansatzstellen der Befestigungsele-

.
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mente (4; 10, 11) in der dem GrundriB dieser
Elemente in etwa entsprechenden Fliche Ieicht
abgesenkt ist (bei 2).

11. Platte nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis g,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Halterungselemente (24) auf der mit der
Sichiseite (21) der Platte (1) abgewendeten Seite -
(22) in Kontakt kommenden Fliche eine Vertiefung
(25) aufweisen.

12. Platte nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet,
daB die die Vertiefung (25) umgebende Restfldche
(Rand 26) durch einen nach dem der Verbindung
von Platte (1) und Halterungselement (24) dienen-
den Brand aufgebrachten alterungsbesténdigen
Kleber aus einem gegen atmosphdrische Einfliisse
resistenten und dichtenden Material dauerhaft mit
der der Sichtseite (21) abgewendeten Seite (22)
der Platte (1) verbunden ist.

13. Platte nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
das die der Sichtseite abgewendete Seite der Plat-
te (1) wenigstens in die gréfte Langserstreckung
der Platte erfassenden Teilbereichen mit einer
Bruchsicherheitsbeschichtung (12) versehen ist -
(Fig. 1).

14. Platte nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,
das die Bruchsicherheitsbeschichtung in dem Be-

reich der Halterungselemente (4, 10, 11, 24).

gefihrt ist und diese mit abdeckt.

15. Platte nach Anspruch 13 und/oder 1 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Bruchsicherheitsbeschichtung aus einem
Mineral-, vorzugsweise Glasfasergewebe oder -
viies besteht, das mit einem Epoxidharz getrénkt
ist.

16. Platte nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Halterungselemente 4, 24) kuppelfSrmig
ausgebildet sind (Fig. 1 und 4).

17. Platte nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB die der Sichtseite abgewendete Seite der Plat-
te mindestens im Bereich der Halterungselemente,
diese mit {iberdeckend, mit einer wasserabweisen-
den, luftundurchiéssigen Beschichtung versehen
ist.

18. Platte nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet,
daB die keramischen Halterungselemente 4) in
mindestens einer Richitung, vorzugsweise in vier
zueinander senkrechten Richtungen mit vom Rand

P
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des Halterungselementes in dem Teil, der zur Auf-
nahme des metallischen Befestigungsmittels (6)
bestimmt ist, ausgehenden Kanilen (13, 14) verse-
hen sind (Fig. 2).
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