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Cas  449  EP 

GC/gl 

MONTRE  DONT  LA  BOITE  EST  REALISEE  AU  MOINS  PARTIELLEMENT 

EN  UN  MATERIAU  DUR 

La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   est   r e l a t i v e   aux  pièces  d ' h o r l o g e r i e  

compor tant   une  boî te   r é a l i s é e   au  moins  p a r t i e l l e m e n t   en  un  m a t é -  

r iau  minéral   dur  na tu re l   tel  que  le  g r an i t   et  les  p i e r r e s   s emi -  

p r é c i e u s e s ,   ou  a r t i f i c i e l ,   t e l s   que  les  carbures   ou  les  n i t r u r e s   de 

5  c e r t a i n s   métaux  comme  le  t u n g s t è n e   ou  le  t i t a n e .  

L'une  des  d i f f i c u l t é s   que  l 'on   r encon t re   lorsque  l 'on   veut  r é a -  

l i s e r   une  pièce  d ' h o r l o g e r i e   de  ce  genre  c o n s i s t e   à  a s s u r e r   l ' é t a n -  

c h é i t é   de  la  pièce  au  niveau  de  la  t r a v e r s é e   de  la  t ige   de  mise  à 

l ' h e u r e .   En  e f f e t ,   on  s a i t   que  l ' é t a n c h ë i t é   sur  la  su r face   d ' u n  

10  ma té r i au   dur  tel  que  la  p i e r r e   ne  peut  ê tre   que  m é d i o c r e .  

C 'es t   pourquoi  on  a  déjà  proposé  un  d i s p o s i t i f   de  montage  pour  
la  t ige   de  mise  à  l ' h e u r e   qui  comporte  un  tube  chassé  r a d i a l e m e n t   de 

façon  é tanche  dans  la  p l a t i n e   du  mouvement  et  t r a v e r s é   par  la  t i g e  

de  mise  à  l ' h e u r e .   C e l l e - c i   r e ç o i t   à  son  e x t r é m i t é   e x t é r i e u r e   l a  

15  couronne  qui,   à  son  tour ,   est   rendue  étanche  sur  l ' e x t r é m i t é   du  t u b e  

par  une  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h ë i t é   emprisonnée  ent re   un  rebord  a n n u l a i r e  

de  la  couronne  et  la  s u r f a c e   e x t é r i e u r e   de  la  t i g e .  

Cette  d i s p o s i t i o n   s ' e s t   avérée  peu  s a t i s f a i s a n t e   pour  p l u s i e u r s  

r a i s o n s .  

20  Tout  d ' a b o r d ,   e l l e   n é c e s s i t e   la  présence  du  tube  qu ' i l   faut   f a -  

b r ique r   et  monter,  ce  qui  augmente  le  prix  de  r e v i e n t   de  la  m o n t r e .  

Cependant ,   si  la  bo î te   est   r é a l i s é e   au  moins  p a r t i e l l e m e n t   en 

un  matér iau   dur,  c ' e s t - à - d i r e   comporte  le  plus  souvent  une  c a r r u r e  

e x t é r i e u r e   f a i t e   de  ce  maté r iau   (a f in   de  rendre  la  bo î te   r é s i s t a n t e  

25  à  l ' u s u r e ) ,   il  faut  p r é v o i r ,   à  l ' e n d r o i t   de  la  t r a v e r s é e   du  tube  

à  t r a v e r s   ce t t e   c a r r u r e ,   un  dégagement  s  'ouvrant   vers  le  bas  e t  

s ' é t e n d a n t   j u s q u ' a u - d e s s u s   du  tube.  Ce  dégagement  est   n é c e s s a i r e  

pour  pe rmet t r e   la  mise  en  place  du  mouvement  muni  de  son  t u b e .  

Or,  on  s a i t   que  l ' u s i n a g e   des  matér iaux  durs  pose  des  problèmes  
30  ardus  car  les  r i sques   de  rup tu re   de  la  pièce  en  cours  d ' u s i n a g e   s o n t  

t rès   é l evés .   Le  dégagement  en  ques t ion   a f f a i b l i t   c o n s i d é r a b l e m e n t  



la  pièce  à  l ' e n d r o i t   ou  n  do i t   ê t r e   prévu  ae  so r te   que 

r i sques   s ' a c c r o i s s e n t   encore  davan t age .   Par  a i l l e u r s ,   au  p o r t e r ,   l e  

dégagement  peut  c o n s t i t u e r   une  amorce  de  r up tu re   en  cas  de  choc .  

Il  a,  par  a i l l e u r s ,   été  proposé  (EP-A-0  150  746),   dans  une 

5  boî te   de  montre  comportant   une  c a r r u r e   e x t é r i e u r e   en  un  matér iau   d u r  

et  une  c a r r u r e   i n t é r i e u r e   en  un  ma t é r i au   r i g i d e   mais  f a c i l e m e n t  

u s î n a b l e ,   de  p r évo i r   dans  la  c a r r u r e   i n t é r i e u r e   un  dégagement  pour  

la  couronne ,   dégagement  qui  est   fermé  du  côté  e x t é r i e u r   par  l a  

por t ion   c o r r e s p o n d a n t e   de  la  c a r r u r e   e x t é r i e u r e ,   mais  qui  s ' o u v r e  

0  vers  le  bas  pour  rendre  la  couronne  a c c e s s i b l e .   La  t ige   f ixée   à  l a  

couronne  t r a v e r s e   a lors   un  trou  r a d i a l   p r a t i q u é   dans  la  c a r r u r e  

i n t é r i e u r e   dans  lequel  e l l e   a s sure   T é t a n c h ë i t é   à  l ' a i d e   d ' u n e  

g a r n i t u r e   a n n u l a i r e   placée  dans  une  gorge  us inée   dans  la  t i ge .   C e t t e  

g a r n i t u r e   es t   p ressée   contre   la  paroi  du  t rou  r a d i a l .  

5  Cet te   d i s p o s i t i o n   g a r a n t i t   n a t u r e l l e m e n t   une  ë t a n c h é i t ê   t r è s  

s a t i s f a i s a n t e   car  la  g a r n i t u r e   ag i t   sur  des  s u r f a c e s   m é t a l l i q u e s ,  

mais  e l l e   condu i t   à  une  m a n i a b i l i t é   t o u t - à - f a i t   médiocre  de  l a  

couronne  puisque  c e l l e - c i   do i t   ê t r e   a c t i o n n é e   par  la  face  a r r i è r e   de 

la  m o n t r e .  

»0  L ' i n v e n t i o n   a  pour  but  de  f o u r n i r   une  montre  équipée  d ' u n  

d i s p o s i t i f   de  montage  du  genre  d é c r i t   ci  - d e s s u s ,   mais  qui  s o i t  

dépourvu  de  ces  i n c o n v é n i e n t s .  

L ' i n v e n t i o n   a  donc  pour  ob j e t   une  montre  dont  la  boî te   est   au 

moins  p a r t i e l l e m e n t   en  un  ma té r i au   dur,  c e t t e   boî te   é tan t   du  t y p e  

25  compor tan t   une  c a r ru r e   e x t é r i e u r e   r é a l i s é e   à  p a r t i r   du  matér iau   dur  

et  une  c a r r u r e   i n t é r i e u r e   en  un  ma té r i au   r i g i d e ,   mais  f a c i l e m e n t  

u s i n a b l e ,   l a d i t e   c a r ru r e   i n t é r i e u r e   compor tant   un  trou  r ad ia l   de 

passage  de  la  t ige   dans  lequel   c e l l e - c i   es t   engagée  de  façon  é t a n c h e  

à  l ' a i d e   d 'une  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h ë i t é   logée  dans  une  gorge  p é r i -  

30  phér ique   de  la  t ige   et  app l iquée   con t re   la  paroi  du  t rou ,   c a r a c -  

t é r i s é e   en  ce  que  la  c a r r u r e   e x t é r i e u r e   comporte  un  trou  r a d i a l  

a l igné   sur  le  trou  de  la  c a r r u r e   i n t é r i e u r e   et  à  t r a v e r s   l e q u e l  

passe  la  t ige   de  mise  à  l ' h e u r e   vers  l ' e x t é r i e u r .  

Le  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n   p r é s e n t e   l ' a v a n t a g e   de  r e n d r e  

35  la  couronne  p a r f a i t e m e n t   a c c e s s i b l e ,   p u i s q u ' e l l e   peut  ê t re   montée  en 

bout  de  t i g e ,   à  l ' e x t é r i e u r   de  la  c a r r u r e   en  un  maté r iau   dur,  et  ce 
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en  c o n s e r v a n t   l ' a v a n t a g e   de  la  t rès   bonne  é t a n c h ê i t é   obtenue  du  f a i t  

que  la  g a r n i t u r e   agi t   en t re   deux  faces  m é t a l l i q u e s .  

Par  a i l l e u r s ,   la  c a r r u r e   e x t é r i e u r e   en  ma té r i au   dur  comporte  un 

trou  r ad ia l   qui,  c e r t e s ,   a f f a i b l i t   la  c a r r u r e   à  cet  e n d r o i t ,   mais  

5  dans  une  bien  moindre  mesure  que  si  on  p r a t i q u a i t   un  dégagement  

s  ' o u v r a n t   vers  le  bas.  En  e f f e t ,   dans  la  c a r r u r e   conçue  s u i v a n t  

l ' i n v e n t i o n ,   il  r e s te   de  la  mat iè re   tout   autour   du  passage  de  l a  

t i g e ,   ce  qui  conduit   à  une  moindre  f r a g i l i t é   t an t   pendant  la  f a b r i -  

ca t ion   (moins  de  pièces  au  rebut )   que  pendant  le  po r t e r   ( m e i l l e u r e  

ÎC  r é s i s t a n c e   aux  chocs) .   Cet  avantage  est   p a r t i c u l i è r e m e n t   s e n s i b l e  

lo rsque   la  car rure   e x t é r i e u r e   est   usinée  dans  un  bloc  de  m a t é r i a u  

dur,  comme  de  la  p i e r r e   n a t u r e l l e   ou  un  oxyde  m o n o c r i s t a l !   in.  I l  

faut  en  outre  noter  que  le  j o i n t   é t an t   placé  sur  la  t i g e ,   on  p e u t  

r é a l i s e r   une  couronne  e n t i è r e m e n t   f a i t e   dans  le  même  matér iau  que  l a  

15  c a r r u r e   e x t é r i e u r e .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  la  l e c t u r e   de  la  d e s c r i p t i o n  

qui  va  su ivre   d'un  exemple  de  r é a l i s a t i o n ,   d e s c r i p t i o n   qui  est   f a i t e  

en  r é f é r e n c e   au  dessin  annexé  sur  lequel  la  f i gu re   unique  mon t re  

une  vue  en  coupe  d i a m é t r a l e   b r i s ée   d'une  pièce  d ' h o r l o g e r i e   s u i v a n t  

20  l ' i n v e n t i o n .  

Suivant   l ' exemple   de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é   sur  la  f i g u r e  

unique,   la  pièce  d ' h o r l o g e r i e   su ivan t   l ' i n v e n t i o n   comporte  une  b o î t e  

1  compor tant   une  pièce  2  r é a l i s é e   en  un  maté r iau   dur  na ture l   ou 

a r t i f i c i e l   comme  le  g r a n i t ,   une  p i e r r e   s e m i - p r é c i e u s e ,   un  c a r b u r e  

25  m é t a l l i q u e ,   un  oxyde  m é t a l l i q u e   m o n o c r i s t a l !   in  ou  analogue.   C e t t e  

pièce  qui  est  d'un  seul  t enan t   comporte  une  bague  formant  une 

c a r r u r e   e x t é r i e u r e   3  de  la  bo î te   et  un  voi le   4  qui  obture  la  bague  à 

peu  près  à  t r o i s - q u a r t s   de  sa  hau teu r ,   ce  voi le   formant  le  cadran  5 

de  la  pièce  d ' h o r l o g e r i e   à  sa  face  s u p é r i e u r e .  

30  C ' e s t   ainsi   que  la  pièce  2  dé l imi t e   un  logement  cen t ra l   c i r c u -  

l a i r e   6  qui  est  ici  coaxial   à  la  forme  e x t é r i e u r e   de  la  c a r ru r e   3 .  

C e l l e - c i   p résente   une  p é r i p h é r i e   s e m i - t o r o ï d a l e   .  Cependant,   il  est  à 

noter   que  la  forme  de  la  c a r r u r e   3  et  la  l o c a l i s a t i o n   du  logement  6 

ne  sont  pas  dé te rminan tes   et  ne  sont  commandées  que  par  l ' e s t h é t i q u e  

35  qu'on  souha i t e   donner  à  la  pièce  d ' h o r l o g e r i e ,   le  logement  6  pouvan t  
ê t re   décen t ré   par  r appor t   à  la  forme  géné ra le   de  la  ca r ru re   3  en 



p i e r r e   qui,   e l le-même,   peut  r e v ê t i r   des  Tormes  e x t é r i e u r e s   e x t r ê m e -  

ment  va r i ée s   dé te rminées   également  par  l ' e s t h é t i q u e .  

La  face  du  vo i l e   4  formant  le  cadran  5  es t   concave  t a n d i s  

q u ' e l l e   est  bordée  par  une  por t ion   p é r i p h é r i q u e   rehaussée   7  de  l a  

5  c a r r u r e   e x t é r i e u r e   3.  Cette  por t ion  7  d é f i n i t ,   de  par  sa  forme,  des 

moyens  8  de  p o s i t i o n n e m e n t   et  de  f i x a t i o n   d'une  glace  9.  Dans  l e  

mode  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é ,   ces  moyens  comprennent  une  marche 

a n n u l a i r e   10  d é l i m i t a n t   un  épaulement  11  sur  lequel  peut  ê t r e  

app l iquée   la  glace  9  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  j o i n t   de  c o l l e .   La 

0  glace  9  est  donc  noyée  dans  la  hauteur  de  la  c a r ru re   e x t é r i e u r e .  

Le  voi le   4  est   percé  en  son  centre   d'un  trou  12  pour  le  p a s s a g e  

des  axes  d ' a i g u i l l e s   13  et  14.  En  ou t re ,   sa  zone  c e n t r a l e   compor te  

une  por t ion   de  r a i d i s s e m e n t   15  pour  r i g i d i f i e r   le  voi le   à  c e t  

e n d r o i t .   Cette  po r t i on   de  r a id i s s emen t   est   obtenue  en  p r o l o n g e a n t   en 

.5  fin  d ' u s i n a g e   du  logement  6,  l ' o p é r a t i o n   d ' u s i n a g e   seulement  sur  l e  

pour tour   du  fond  de  c e l u i - c i .  

Une  ca r ru re   i n t é r i e u r e   mé ta l l i que   16  est   d i sposée   dans  l e  

logement  6.  Cette  c a r r u r e   comporte  une  bague  a n n u l a i r e   17a  d ' o ù  

s ' é t e n d   vers  l ' i n t é r i e u r   le  rebord  17b  et  e l l e   est   co l l ée   à  l a  

?0  c a r r u r e   e x t é r i e u r e   2  par  des  j o in t s   de  co l le   i n t e r p o s é s   ent re   l e s  

paro is   p é r i p h é r i q u e s   e x t é r i e u r e   et  i n t é r i e u r e   r e s p e c t i v e s   des  

c a r r u r e s   et  également   (bien  que  cela  ne  so i t   pas  i n d i s p e n s a b l e )  

en t re   la  face  d ' e x t r é m i t é   supé r i eu re   de  la  c a r ru r e   i n t é r i e u r e   16  e t  

la  po r t ion   de  su r f ace   i n f é r i e u r e   co r re spondan te   du  voi le   4 .  

25  La  ca r ru re   i n t é r i e u r e   16  est  tout   d 'abord  d e s t i n é e   à  r e c e v o i r  

le  mouvement  18  de  la  pièce  d ' h o r l o g e r i e   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n  

ce r c l e   d ' encageage   19.  Dans  l 'exemple  r e p r é s e n t é ,   le  mouvement  18 

est  supposé  ê t re   du  type  à  tonneau,   le  ce rc le   d ' encageage   19  ne  p r é -  

s e n t a n t   a insi   pas  de  s ec t ion   r ad i a l e   cons t an te   sur  tout   son  p o u r -  

30  tour ,   ce  qui  se  voi t   à  gauche  et  à  d ro i t e   sur  la  f i g u r e .   Le  c e r c l e  

d ' encageage   comporte  un  épaulement  20  coopérant   avec  une  c o l l e r e t t e  

p r a t i q u é e   de  façon  c l a s s i q u e   sur  le  pour tour   du  mouvement. 

Une  r a inu re   a n n u l a i r e   21  est  ménagée  dans  la  face  i n f é r i e u r e   de 

la  c a r ru r e   i n t é r i e u r e   pour  r ecevo i r   une  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   22.  

35  Par  a i l l e u r s ,   p l u s i e u r s   t rous  ta raudés   23  sont  prévus  dans  l a  

c a r ru r e   afin  de  pe rme t t r e   son  assemblage  avec  un  fond  24,  p a r  

l ' i n t e r m é d i a i r e   de  vis  25.  Le  fond  24  est  formé  par  une  p l a q u e t t e  
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c i r c u l a i r e   dont  la  forme  est  adaptée  à  l ' e s t h é t i q u e   de  l ' en semble   e t  

qui  s ' a j u s t e   p ra t iquement   e n t i è r e m e n t   dans  l ' o u v e r t u r e   du  l ogemen t  

6.  Cette  p l a q u e t t e   porte  des  cornes  26  à  midi  et  à  six  h e u r e s ,  

d e s t i n é e s   à  f i x e r   un  b r a c e l e t   non  r e p r é s e n t é   au  d e s s i n .  

5  On  peut  a ins i   c o n s t a t e r   que  la  pièce  d ' h o r l o g e r i e   ne  n é c e s s i t e  

pour  son  é t a n c h é i t é   qu'un  j o i n t   au  niveau  du  fond  a g i s s a n t   e f f i c a -  

cement  par  con tac t   avec  le  méta l ,   la  g a r n i t u r e   é tan t   en  o u t r e  

emprisonnée  de  tou tes   par ts   par  la  sec t ion   r e c t a n g u l a i r e   d é l i m i t é e  

par  le  fond  et  la  r a inure   21. 

10  On  s igna l e   également  que  la  ca r ru re   i n t é r i e u r e   16  p résen te   un 

diamètre   e x t é r i e u r   d  ̂ s u p é r i e u r   au  diamètre  ^   de  la  g lace .   Ce  c h o i x  

est  d é l i b é r é   afin  de  confé re r   à  la  ca r ru re   i n t é r i e u r e   16  le  rôle  de 

sou t i en   de  la  zone  f r a g i l e   s i t uée   à  la  j o n c t i o n   en t re   le  voi le   4  e t  

la  c a r r u r e   e x t é r i e u r e   3.  En  cas  de  choc  au  po r t e r   les  r i sques   de 

15  rup tu re   à  cet  end ro i t   sont  a insi   notablement   r é d u i t s .  

On  va  maintenant   d é c r i r e   en  dé ta i l   comment  est  r é a l i s é   l e  

passage  pour  la  t ige   de  mise  à  l ' h e u r e   27.  C e l l e - c i   t r a v e r s e   un  t r o u  

rad ia l   28  percé  dans  la  c a r ru re   e x t é r i e u r e   3  a ins i   qu'un  trou  r a d i a l  

29  p r a t i q u é   dans  la  ca r rure   i n t é r i e u r e   16,  ce  d e r n i e r   é t an t   a j u s t é  

20  au  d iamètre   de  la  t ige  27  pour  en  pe rmet t re   la  r o t a t i o n   tout  en 

a s s u r a n t   son  guidage.   La  t ige   27  elle-même  est   pourvue  d'une  go rge  

30  qui  est   s i t uée   à  peu  près  à  mi-chemin  dans  le  trou  rad ia l   29  e t  

qui  est   d e s t i n é e   à  r ecevo i r   une  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   31.  C ' e s t  

donc  de  nouveau  un  j o in t   a g i s s a n t   contre   des  s u r f a c e s   m é t a l l i q u e s  

25  qui  assure   ici  l ' é t a n c h é i t é   v i s - à - v i s   de  l ' e x t é r i e u r .   Une  couronne  

32  r é a l i s é e   en  le  même  matér iau  que  la  pièce  2  peut  c o i f f e r   l ' e x t r é -  

mité  e x t é r i e u r e   de  la  t ige  27  en  é tant   re tenue  sur  c e l l e - c i   p a r  

c o l l a g e ,   par  exemple .  

On  remarquera  que  le  trou  p r a t i qué   dans  la  ca r ru re   i n t é r i e u r e  

30  16  pour  le  passage  de  la  t ige  27  est   presque  tangent   au  plan  r a d i a l  

con tenan t   la  face  supé r i eu re   du  mouvement  18.  Ceci  est  dû  au  f a i t  

que  la  t ige  27  doit   avoir  un  d iamètre   comparat ivement   important   pour  

pe rmet t re   d'y  ménager  la  gorge  30  des t inée   au  j o i n t   31.  Si  la  f a c e  

i n f é r i e u r e   du  voi le   4  é t a i t   p l a t e ,   il  en  r é s u l t e r a i t   que  l ' é p a i s s e u r  

35  de  mat iè re   entre   le  trou  29  et  la  face  s u p é r i e u r e   de  la  c a r r u r e  

i n t é r i e u r e   16  s e r a i t   t rès   f a i b l e ,   ce  qui  p o u r r a i t   conduire   à 
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V o v a l i s a t i o n   du  trou  27  qui  en  conséquence  ne  p o u r r a i t   pas  g a r a n t i r  

un  bon  c o n t a c t   avec  le  j o i n t   31,  d'où  une  per te   d ' é t a n c h é i t é .  

Grâce  au  f a i t   que  le  logement  6  comporte  dans  le  pour tour   de 

son  fond,  une  gorge  qui  entoure   le  r a i d i s s e m e n t   15  et  qui  pe rme t  

5  d ' u t i l i s e r   une  c a r r u r e   i n t é r i e u r e   16,  plus  é p a i s s e ,   on  peut  g a r a n t i r  

V é t a n c h é i t é   de  la  montre  sans  pour  au tan t   en  augmenter  l ' é p a i s s e u r .  

Cette  s o l u t i o n   p a r t i c u l i è r e   a  été  rendue  p o s s i b l e   grâce  au  f a i t  

que  la  face  du  voi le   4  formant  cadran  5  est   concave  et  que  le  l o g e -  

ment  est   usiné  dans  un  premier  temps  sur  toute   sa  su r f ace   et  dans  un 

.0  deuxième  temps  sur  la  seule  sur face   de  la  gorge.   De  la  s o r t e ,   l a  

s ec t ion   du  voi le   au  niveau  de  la  marche  10  r e s t e   s u f f i s a n t e   pou r  

s u p p o r t e r   la  p re s s ion   qui  doi t   ê t re   app l iquée   lors   des  o p é r a t i o n s  

d ' u s i n a g e .  

L 'u s inage   de  la  pièce  2  en  matér iau   dur  es t   r é a l i s é   de  p r ë f é -  

L5  rence  à  l ' a i d e   d'un  procédé  d ' a b r a s i o n   S  la  meule  diamantée  connu 

des  s p é c i a l i s t e s .   Dans  le  cadre  de  l ' i n v e n t i o n ,   cet  usinage  ne 

r e q u i e r t   aucune  p r é c i s i o n   grâce  à  la  présence   de  la  ca r ru re   i n t é -  

r i eu r e   qui  est  ici  l ' é l é m e n t   de  la  pièce  d ' h o r l o g e r i e   a s s u r a n t  

tou tes   les  f o n c t i o n s   de  pos i t i onnemen t   n é c e s s i t a n t   de  la  p r é c i s i o n ,  

20  parmi  l e s q u e l l e s   on  peut  c i t e r   le  p o s i t i o n n e m e n t   du  mouvement,  l e  

se r rage   des  g a r n i t u r e s   d ' é t a n c h é i t é   22  et  31  et  le  p o s i t i o n n e m e n t  

des  vis  25  v i s - à - v i s   du  f o n d .  

25 

30 

35 
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1.  Montre  dont  la  boî te   (1)  est   au  moins  p a r t i e l l e m e n t   en  un 
matér iau   dur,  c e t t e   boî te   é t an t   du  type  comportant   une  c a r r u r e  
e x t é r i e u r e   (3)  r é a l i s é e   à  p a r t i r   du  ma té r i au   dur  et  une  c a r r u r e  

5  i n t é r i e u r e   (16)  en  un  matér iau   r i g i d e ,   mais  f ac i l ement   u s i n a b l e ,  
l a d i t e   c a r ru r e   i n t é r i e u r e   (16)  comportant   un  trou  radial   (29)  de 
passage  de  la  t ige   (27)  dans  lequel  c e l l e - c i   est  engagée  de  f a ç o n  
étanche  à  l ' a i d e   d 'une  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   (31)  logée  dans  une 
gorge  p é r i p h é r i q u e   (30)  de  la  t ige  et  app l iquée   contre  la  paroi  du 

10  trou  (29),  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  c a r r u r e   e x t é r i e u r e   (3)  compor te  
un  trou  rad ia l   (28)  a l igné   sur  le  trou  (29)  de  la  ca r ru re   i n t é r i e u r e  
(16)  et  à  t r a v e r s   lequel  passe  la  t ige  de  mise  à  l ' h eu re   (27)  v e r s  
1  ' e x t é r i e u r .  

2.  Montre  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' à  
15  l ' e x t é r i e u r   de  la  c a r r u r e   e x t é r i e u r e   (3) ,   la  t ige  de  mise  à  l ' h e u r e  

(27)  est  c o i f f é e   d 'une  couronne  (32)  r é a l i s é e   en  le  même  m a t é r i a u  
que  ce t t e   c a r ru r e   e x t é r i e u r e .  

3.  Montre  su ivan t   Tune  quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2 ,  
c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a d i t e   c a r ru re   e x t é r i e u r e   (3)  est  r é a l i s é e  

>0  d'un  seul  t enan t   avec  un  voi le   c en t r a l   (4)  f a i s a n t   o f f ice   de  c a d r a n  
( 5 ) .  

4.  Montre  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
le  logement  (6)  d é l i m i t é   par  la  c a r ru re   e x t é r i e u r e   (3)  et  le  v o i l e  
cen t r a l   (4)  et  d e s t i n é   à  loger  le  mouvement  (18)  de  la  m o n t r e ,  

?5  comporte  un  fond  a n n u l a i r e   e n t o u r a n t   une  por t ion   de  r a i d i s s e m e n t  
(15)  prévue  dans  la  p a r t i e   c e n t r a l e   du  voi le   (4),  fond  contre  l e q u e l  
est  appl iquée   la  c a r r u r e   i n t é r i e u r e   (16) ,   la  l a rgeur   dans  le  s e n s  
rad ia l   de  ce  fond  a n n u l a i r e   co r r e spondan t   à  peu  près  à  la  l o n g u e u r  
du  trou  de  passage  (29)  prévu  dans  la  c a r r u r e   i n t é r i e u r e   ( 1 6 ) .  

10  5.  Montre  su ivan t   Tune  quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   3  et  4 ,  
c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e d i t   voi le   (4)  est  entouré  de  moyens  (8)  de 
pos i t i onnemen t   et  de  f i x a t i o n   d'une  glace  (9)  usinés  dans  le  c o r p s  
de  la  ca r ru re   e x t é r i e u r e   ( 3 ) .  

6.  Montre  su ivan t   Tune  quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5 ,  
5  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a d i t e   c a r r u r e   e x t é r i e u r e   est  en  p i e r r e  

n a t u r e l l e .  
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7  Montre  s u i v a n t   Tune   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5 

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a d i t e   c a r r u r e   e x t é r i e u r e   est  en  oxyde  mono 

c r i s t a l l i n .  
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