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@ Gegen dussere Eingriffe gesicherte Verschlussvorrichtung eines Behilters.

@ Beschrieben wird eine gesicherte VerschluBvorrichtung
auf dem Hals (3) eines Kunststoffbehalters (2), mit einer Gber
einen balgartigen Abschnitt (8} ausfaltbaren AusgieBtille (10)
mit VerschiuBmembran (1} und Schraubkappe (12}, wobei
eine mittig Uber der VerschluRvorrichtung (7) angeordnete
Piombierplatte (13) {iber einen koaxial angeordneten
duBeren, den auBeren Auflagering (9) des balgartigen Absch-
nittes (8) iibergreifenden Haltering (17) auf der Stirnflache (5)
des Behalterhalses (3) befestigt ist. Fir den Transport gefahri-

icher Gater kann eine solche VerschiuB vorrichtung gegen
duBere Eingriffe gesichert werden, ohne daR teure und schwi-
erige Sonderherstellungen erforderiich sind, wenn erfindung-
sgemaR die Wandstarke (D) des Halses (3) gleich der Wandst-
arke (d) des Kunststoffbehaiters (2) ist, am duReren Ende des
Halses (3) ein radial nach auRen ragender Flansch (4) an-
geformt ist und der Auflagering (9) des Balges auf der ebenen
Stirnflache (5) des Flansches (4) aufliegt.
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Gegen duBere Eingriffe gesicherte

VerschluBvorrichtung eines Behilters

Die Erfindung betrifft eine gegen HuBere Eingriffe gesi-
cherte VerschluBvorrichtung auf dem Hals eines Kunststoff-
behalters, mit einer iiber einen balgartigen Abschnitt aus-
faltbaren AusgieBtiille mit VerschluBmembran und Schraub-
kappe, wobei eine mittig iiber der VerschluBvorrichtung an-
geordnete Plombierplatte iliber einen koaxial angeordneten
auBeren, den duBeren Auflagering des balgartigen Abschnit-
tes Ubergreifenden Haltering auf der Stirnfliche des Be-
halterhalses dadurch befestigt ist, daB der AuBenrand des

Halteringes unter eine Hinterschneidung am Hals eingeformt
ist.

Getrennt von Beh&dltern, insbesondere in deren Oberboden,
angeordnete und dort befestigte VerschluBvorrichtungen
gibt es bei zahlreichen Arten von Beh3ltern.

Bekannt sind Blechemballagen, z.B. Blechkanister mit mehr
oder weniger ebenem Oberboden, in dem ein Lochrand mit
axial zur AusgieBtiille nach auBen hochgebdrdeltem Halsring
gebildet ist. Der Querschnitt dieses Halsringes ist etwa
kreisformig, und auch bei anderen bekannten Blechdosen er-
geben sich auf der Oberseite der Halsringe an den Lochrin-
dern im Querschnitt runde Fl3chen, auf welche der jeweili-

ge auBere Auflagering des balgartigen Abschnittes der Ver-
schluBvorrichtung aufgelegt wird.

Mit zahlreichen Verpackungsgiitern in mit den vorbeschrie-
benen VerschluBvorrichtungen verschlossenen Kanistern wird
eine unerwiinschte Manipulation dadurch durchgefihrt, das
teilweise die gesamte VerschluBvorrichtung vom Behilter

entfernt, das Fillgut ausgetauscht und die VerschluBvor-
richtung danach wieder aufgesetzt wird.

Damit derartige &uBere Eingriffe nicht vorgenommen oder
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wenigstens durch Beschddigungen an der VerschluBvorrich-
tung erkennbar gemacht werden, hat man bereits Plombier-
platten auf die VerschluBvorrichtung so aufgesetzt und
mittels aus Metallblech bestehenden Halteringen am Beh&l-
terhals befestigt, daB ein Abnehmen der VerschluBvorrich-

tung vom Beh#lterhals nur unter Aufbrechen der Plombier-
platte mdglich ist.

Die Plombierplatte, die h3ufig in Gestalt einer kreisfdr-
migen Scheibe ausgebildet ist mit in Achsrichtung der Aus-
gieBtiille heruntergebogenem AuBenrand und nach augBen her-
ausstehender Lippe wird iiber den Haltering dadurch am Be-
hidlterhals gehalten, daB eine entsprechende Innenlippe des
Halteringes die AuBenlippe der Plombierplatte iibergreift
und damit ohne Beschiddigung des Halteringes die Plombier-
platte nicht vom Behdlterhals entfernbar ist.

Der Haltering seinerseits wird bleibend dadurch verformt,
daB sein AuBenrand unter den hochgebdrdelten Blechwulst
des Lochrandes, wo sich in Art einer Hinterschneidung eine
Ringnut ergibt, so eingeformt ist, daB sich praktisch eine
Finheit gzwischen BHaltering und Lochrand bildet. Dieses
bleibende Verformen des AuBenrandes des Halteringes er-
folgt in Form eines Verquetschens mit einer Klinchzange,
die manuell oder hydraulisch betatigt sein kann und meh-
rere Segmente aufweist, Durch diese, im allgemein senkrecht
zur Achse der AusgieBtiille wirkende Quetschkraft der
Klincheinrichtung wird oben auf der im Querschnitt teil-
kreisfdrmigen Fl&dche des Lochrandwulstes eine Dichtung ge-
schaffen, die fiir jede ordentliche Anbringung der Ver-
schluBvorrichtung am Behdlter notwendig ist, weil anderen-
falls Fiillgut auslauft. '

Da seit Jahren das Material Metall durch 'den Kunststoff
verdridngt wird, gibt es selbstverstdndlich auch Kunst-
stof?behélter und -kanister in zahlreicher Form, die man
ebenfalls mit den oben beschriebenen getrennten VerschluB-

vorrichtungen verschlieBen will. 2Zu diesem Zweck weisen
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die Oberbbaen der Kunststoffbehdlter ebenfalls Kragen oder
Hélse auf, an denen die VerschluBvorrichtungen in entspre-
chender Weise zu befestigen sind. Wiinscht man nun eine ge-
gen duBere Eingriffe gesicherte VerschluBvorrichtung #hn-
lich wie bei den bekannten Blechemballagen, dann muB fiir
eine wirtschaftlich herstellbare und gut dichtende Verbin-
dung zwischen dem &duBeren Auflagering der VerschluBvor-

richtung und dem oberen Ende des Behdlterhalses gesorgt
werden.

Das in Verbindung mit den Blechkanistern bekannte Klinch-

verfahren kann man aus mehreren Grinden bei Kunststoffbe-

haltern nicht verwenden. Deren Hals ist vom Material und

seiner Gestaltung her empfindlich. Wihrend ein Blechring-
wulst langzeitig fest stehen bleibt und gegeniiber den beim
Klinchen auftretenden Kr&ften einen ausreichenden Wider-
stand bietet, verformt sich der aus Kunststoff bestehende
Bals eines Kunststoffbehdlters und neigt sogar dazu, nach
innen wegzubrechen. Das Toleranzfeld beim Klinchen zwischen

Dichten und Zusammenbrechen ist beim Kunststoffbeh3lter
sehr eng.

Ein Ausweg wdre eine besondere Gestaltung des Halses am
Kunststoffbehalter. Dies wiederum bedingt besondere Werk-
zeuge, zusdatzliches Material, und ein derart sonderbehan-
delter Kunststoffbeh&lter ist dennoch nicht in mit Blech-

kanistern vergleichbarer Weise zuverlassig dicht.

Wahrend einerseits die Behdlter Ffiir zahlreiche Fiillgiiter
zuverlassig dicht sein missen, weil z.B. Pflanzenschutz-
mittel oder dergleichen vor der Benutzung und insbesondere
wahrend des Transportes'nicht beliebig an die Atmosphire
entliiftet werden dirfen, besteht aber gerade unter den in-
dustriellen Bedingunden mit der haufig dort anzutreffenden
Rauhheit ein groBes Risiko der Undichtigkeit, wenn mittels
des Halteringes auf der Oberkante des Kunststoffhalses
eine Abdichtung mit Klinchen versucht wird.
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AuBer den erheblichen Mehrkosten bei besonders ausgestal-
teten Kunststoffhdlsen ist deren Herstellung schwierig,
wenn man nur an die Spaltverstellung denkt.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine gegen &uBere
Eingriffe gesicherte VerschluBvorrichtung auf dem Bals
eines Beh#dlters aus Kunststoff mit den eingangs néher be-
zeichneten Merkmalen zu schaffen, der filir den Tranmsport

gefdhrlicher Giiter auf der StraBe, der Bahn, auf der See

und in der Luftfahrt geeignet ist, ohne daB teure und

schwierige Sonderherstellungen des Halses des Kunststoff-
beh#lters erforderlich sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB die
Wandstirke des im wesentlichen zylinderfdrmig ausgestal-

teten Halses etwa gleich der des Kunststoffbehdlters ist,
am HuBeren Ende des Halses'ein radial nach auBen ragender'
Flansch angeformt ist, der Auflagering des Balges wenig-
stens teilweise auf der ebenen Stirnfl@che des Flansches
aufliegt und der AuBenrand des Halteringes mittels Druck
in axialer Richtung unter dem Flansch eingerollt ist.

Durch die erfindungsgem#Ben MaBnahmen kann eine VerschluB-
vorrichtung der gewlinschten Art geschaffen werden, bei

welcher die Labilit3#t des Kunststoffes, wie sie bislang
beim Abdichten angetroffen und befﬁrqhtet wurde, ausge-
schaltet ist; und dies bei einem Hals aus Kunststoff, der
nicht eine extreme Wandst3rke sondern im wesentlichen die
gleiche Wandstdrke wie der Kunststoffbehdlter hat. Der
Kunststoffbehdlter mit der .neuven VerschluBvorrichtung ge-
nligt den strengen Bestimmungen bei der Prifung auf Dich-
tigkeit, wenn insbesondere die kritischen Stellen einer

solchen Verpackung Druck- und Fallpriifungen unterworfen
werden. '

in Bezug auf die Zylinderachse des RKunststoffhalses wird
der AuBenrand des Halteringes nunmehr mittels Druck in

Richtung dieser genannten Halsachse unter dem Flansch ein-
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gerollt, wodurch Kunststoffldchen aufeinandergeprest wer-
den und hierdufch eine zuverldssige Dichtfl&che ergeben.
Diese 1in vorteilhafter Weise aufeinandergepreBten Kunst-
stofflachen ergeben sich durch das Auflegen des &uBeren
Auflageringes des Balges - wenigstens teilweise - auf die

ebene Stirnflédche des Flansches, der sich oben am Hals be-
findet.

Bei einem bevorzugten besonderen Verfahren wird eine Kraft
von drei Tonnen fiir das Zusammenpressen in der beschrie-
benen axialen Richtung des Kunststoffhalses aufgebracht,
so daB verstandlicherweise zuverlidssig dichte, sich anein-
anderschmiegende Flachen zwischen dem genannten Auflage-
ring und dem Flansch bilden.

Vorteilhaft ist es gemd8B8 der Erfindung ferner, wenn der
duBere Auflagering des balgartigen Abschnittes in Achs-
richtung der AusgieBtiille einen zur Stirnfliche des Flan-

sches ragenden Bund aufweist. Bei den erfindungsgemé@sen

Verschliissen wird stets eine Massenfertigung angestrebt.
Deshalb wiinscht man eine Abdichtungsm&glichkeit der vor-
stehend beschriebenen Art mit einem Standardverschlus.
Weist nun ein solcher einen zum Beh#lterinneren hin axial
herausstehenden Bund am &uBeren Auflagering auf, dann ge-
nigt das Aufsetzen dieses Bundes auf den Flansch des Kunst-
stoffhalses, um mit den erfindungsgemiBen MaBnahmen die
gewunschte zuverl&dssige Dichtigkeit zu erhalten, und

dennoch kann man denselben KunststoffverschluB, den man

auch bei anderen Anwendungsgebieten einsetzt, zum Ver-

schlieBen von Kunststoffbehdltern fiir den Transport ge-

also
eine erhebliche Begiinstigung der Massenproduktion von Ver-
schlissen.

fahrlicher Giliter verwenden. Die Erfindung ermdbglicht

'

Alternativ ist es selbstverstdndlich auch giinstig, wenn
ein &duBerer Auflagering des balgartigen Abschnittes ohne
einen axial zum Behdlterinneren stehenden Bund verwendet

wird; oder wenn ein solcher Bund verkiirzt ist. Der Bund
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bzw. der HuBere Bereich des Auflageringes, der auf dem
Flansch des Kunststoffhalses aufgelegt und mit diesem ver-
pregt wird, beld&Bt radial nach innen einen Ringraum, der
bei verkiirztem Bund kleiner ist bzw. bei fehlendem Bund
entfillt. Ohne Ringraum und ohne Bund kann man mehr Mate-
rial des AuBenrandes des Balteringes unter den radial nach
auBen ragenden Flansch des Kunststoffhalses einrollen. Da-
durch wird die Befestigung besonders sicher.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform ragt der
Flansch radial von der HuBeren Oberfldche des Kunststoff-
halses etwa 2 mm bis 2,5 mm heraus, so daB sich eine recht
groBe Schulter bzw. Hinterschneidung ergibt. Durch das An-
ordnen dieses Flansches ergibt sich mit Vorteil auch eine
gute Stabilitdt, die sich insbesondere glinstig bei Fall-
versuchen und Tests mit hohen Innendriicken bewdhrt. Auch
dies ist ein Faktor, der Labilitdt des Kunststoffes zu
entgehen und dennoch durch Einrollen eines Halteringes aus

Metallblech (bleibendes Verformen) mittels Druck gute Dich-
tigkeiten zu schaffen.

Bei weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist
die Stirnfliche des Flansches durch Aufdriicken des Aufla-
geringes teilweise verformt. Die einfachste Herstellung
des Kunststoffhalses ist die Erstellung der 2zylinderform
mit am ausgieBseitigen Ende radial angeformtem Flansch,
der eine ebene Stirnfld3che bietet. Der in Richtung der
Balsachse wirkende Druck auf den Haltering kann eine so
starke Kraft zwischen Auflagering, der beispielsweise nur
in seinem radial &duBeren Bereich auf .dem Flansch aufliegt,
und der Stirnfldche des Flansches ausiliben, das im duBersten
Viertel oder Drittel des radial herausstehenden Flansches
dessen Kante unter Bildung einer Abfasung eine Verformung
entsteht. Auch hierbei legen sich die beiden die Dichtung
dazwischen bildenden Oberflidchen fest aufeinander und er-

zeugen damit die gewiinschte zuverldssige Dichtung.

Eine andere vorteilhafte MOglichkeit besteht auch darin,



10

15

20

25

30

35

0224419

-8 !

daB entweder auf der radialen Fldche unter dem Bund oder auf
der ebenen Ringfldche des &duBeren Auflageringes des Balges
eine zum Behdlterinneren vorstehende Dichtlippe heraus-
steht, die beim Zusammenpressen und Einrollen des AuBen-
randes des Halteringes unter den Flansch zerquetscht wird

und somit ebenfalls eine besonders gute chhtung auf dem
Flansch des Behdlterhalses bildet.

Weitere Vorteile, Merkmale undg Anwendungsmdglichkeiten der
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der folgenden Be-

schreibung im Zusammenhang mit den Zeichnungen. Es zeigen:

Figur 1 die abgebrochene Querschnittsansicht durch den Be-

hédlterhals mit aufgelegtem VerschluB, bevor der
Haltering eingerollt ist,

Figur 2 in der linken H3lfte eine &hnliche Schnittansicht

wie in Figur 1, allerdings im abgedichteten und

verschlossenen Zustand, widhrend in der rechten
Halfte eine Draufsicht auf diesen Zustand gezeigt
ist,

Figuren 3 und 4 in vergrdBertem MaBstab eine Einzelheit
im Bereich des Halsflansches vor und nach dem Ver-
schlieBen,

Figuren 5 und 6 eine andere Ausfihrungsform in gleicher
Darstellung wie in den Figuren 3 und 4, nimlich
vor und nach dem VerschlieBen, und

Figuren 7 und 8 eine weitere &hnliche Darstelldng einer

anderen Ausfiihrungsform vor und nach dem Verschlie-
Ben.

Am Oberboden 1 eines Kunststoffbehalters 2 ist,ein Bals
3 gezeigt, dessen Wandstirke etwa gleich der des Oberbo-
Gens 1 ist. Am &uBeren oberen Ende des Halses 3 ist ein
radial nach auBen herausstehender'Flansch 4 gezeigt, des-

sen ringformige, ebene Stirnfldche 5 senkrecht zur Achse

6 des Halses liegt. Die insgesamt mit 7 bezeichnete Ver-

schluBvorrichtung befindet sich ebenfalls konzentrisch zu

der Achse 6 und besteht in an sich bekannter Weise aus
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1 einem balgartigen Abschnitt 8 mit &uBerem Auflagering 9

auf der AuBenseite und mit Ausgieptiille 10 mit VerschluB-
membran 11 und Schraubkappe 12 auf der anderen Innenseite.

5 Als Sicherung gegen unbeabsichtigte und unerwiinschte &uBe-
rerEingriffe ist eine Plombierplatte 13 zentrisch zur Ach-
se 6 mittig auf die VerschluBvorrichtung 7 aufgelegt. Die-
se Plombierplatte 13 weist einen parallel zur Achse 6 ver-

laufenden ringformigen Rand 14 mit unterer &uBerer Umfangs-

10 lippe 15 auf, die von der Innenlippe 16 eines duBeren Hal-

teringes 17 ilbergriffen wird. Befestigt man also den Hal-
tering 17 am Hals 3 des Kunststoffbehdlters 2, dann ist
damit auch die Plombierplatte 13 festgelegt und kann nur
durch wenigstens teilweises Zerstdoren so entfernt werden,
15 daB darunter die VerschluBvorrichtung 7 entfernt oder ge-

O0ffnet wird. Dies ist nach dem Eingriff dann aber ersicht-
lich. '

Die Befestigung des Halteringes 17 am Behdlterhals 3 er-
20 folgt iiber das Einrollen des AuBenrandes 18 unter die
durch den Flansch 4 gegebene ringfdrmige Hinterschneidung
19, die man auch mit Schulter bezeichnen koOnnte.

Der &uBere Auflagering 9 des balgartigen Abschnittes 8
‘25 weist unterschiedliche Gestaltungen auf.

ergibt sich nach der Ausfiihrungsform,

Beispielsweise
die in den Figuren
1, 2, 5 und 7 gezeigt ist, durch einen in Richtung der
Achse 6 nach unten zum Inneren des Beh&@lters 2 hin zeigen-

den Bund 20 ein ringfdrmiger Innenraum 21, der Uuber der
30 Stirnfldche 5 des Flansches 4 liegt.

i

aus allen Ausfiihrungsformen erkennt man die serienmédBige,
einfache Ausformung des Halses 3 am Oberboden 1 des Kunst-
stoffbehdlters 2 mit dem radial nach auBen vorstehenden

35 Flansch 4 mit horizontaler Stirnfldche 5. Durch diesen

Flansch 4 wird die beschriebene Hinterschneidung 19 gebil-
det.
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1 pie VerschluBvorrichtung 7 wird so in den BHals gesteckt
und auf den Flansch 4 aufgelegt, daB der HuBere Auflage-
ring 9 des balgartigen Abschnittes 8 wenigstens teilweise
flachig auf der Stirnfliche 5 des Flansches 4 liegt. Bei
b den in den Figuren 1, 2 und 5 bis 8 gezeigten Ausfiihrungs-
formen mit dem Ringraum 21 liegt nur die &duBere ebene und
ebenfalls horizontal und senkrecht zur Achse 6 liegende

untere Fl&dche des Bundes 20 auf der Stirnfliche 5 des
Flansches 4 fléchig auf.

10

Bei der anderen in den Figuren 3 und 4 gezeigten Ausfiih-
rungsform gibt es diesen Bund 20 nicht, und deshalb liegt
der Auflagering 9 vollfl&chig auf dem Flansch 4 oben auf,

15 In den Figuren 1, 3, 5 und 7 ist jeweils der nicht ver-

schlossene und nicht abgedichtete, namlich lediglich auf-
gelegte Zustand der VerschluBvorrichtung 7 mit Baltering
17 gezeigt. Deshalb steht hier der AuBenrand 18 des Halte-

ringes 17 etwa noch parallel zur Achse 6 nach unten in
20 Richtung des Halses 3,

Die Befestigung des Halteringes 17 am Hals 3 erfolgt durch
das Einrollen dieses AuBenrandes 18 unter den Flansch 4
in die Hinterschneidung 19 hinein. Der verschlossene, ab-
25 gedichtete Zustand ist dann in den Figuren 2, 4, 6 und 8
dargestellt. Man erkennt die teilweise verformten Teile
des Flansches 4 (Fig. 2, Fig. 8) oder des Auflageringes
9 (Fig. 3) durch Aufpressen in Richtung der Achse 6. Diese
Druckkrédfte in Richtung der Achse 6 sind erheblich und
80 mdglich, obwohl die Wandstirke D des Halses 3 etwa gleich

der Wandstdrke d des Kunststoffbehilters 2 bzw.  seines
Oberbodens 3 ist.

Wichtig fiir die Abdichtung ist das flichige Aufeinander-

35 liegen der Unterfl&iche des Auflageringes 9 bzw. der Stirn-
fldache 5, so daB sich eine zuverlassige Abdichtung bildet
und die mit diesem VerschluB 7 versehene Packung auch fiir
den Transport gefdhrlicher Giiter eignet,
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Gegen &uBere Eingriffe gesicherte
VerschluBvorrichtung eines Behdlters
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1. Gegen auBere Eingriffe gesicherte VerschluBvorrichtung
auf dem Bals (3) eines Kunststoffbehdlters (2), mit
einer iiber einen balgartigen Abschnitt (8) ausfaltba-
ren AusgieBtiille (10) mit VerschluBmembran (11) und
Schraubkappe (12), wobei eine mittig lber der VerschluB-
vorrichtung (7) angeordnete Plombierplatte (13) Uber
einen koaxial angeordneten &duBeren, den &uBeren Aufla-
gering (9) des balgartigen Abschnittes (8) ilibergreifen-
den HBaltering (17) auf der Stirnfldche (5) des Behal-
terhalses (3) dadurch befestigt ist, daB der AuBenrand
(18) des Halteringes (17) unter eine Hinterschneidung
(19) am Hals (3) eingeformt ist, dadurch gekennzeich-
net, daB die Wandstdrke (D) des im wesentlichen zylin-
derfdrmig ausgestalteten Halses (3) etwa gleich der (d)
des Kunststoffbehdlters (2) ist, am &uBeren Ende des

Halses (3) ein radial nach auBen ragender Flansch (4)

angeformt ist, daB der Auflagering (9) des Balges (8)

wenigstens teilweise auf der ebenen Stirnflache (5) des

Flansches (4) aufliegt und daB der AuBenrand (18) des

Halteringes (17) mittels Druck in axialer Richtung un-

ter dem Flansch (4) eingerollt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der &#uBere Auflagering (9) des balgartigen Abschnit-
tes (8) in Achsrichtung (6) der AusgieBtiille (10) einen
zur Stirnfldche (5) des Flansches (4) ragendeanund
(20) aufweist (Figuren 5 bis 8).
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1 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

net, daB die Stirnfléche (5) des Flansches (4) durch

Aufdriicken des Auflageringes (9) teilweise verformt ist
(Figur 8).
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