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@ Druckzentrifuge.

@ Bei einer Dekantierzentrifuge wird der Verfahrensraum
von einem Druckgehduse umschlossen, in dem in konzentri-
scher Anordnung eine Trommel und eine Schnecke gelagert
sind, wobei die im Bereich der Lagerstelien gegebenen Ver-
bindungen zwischen Verfahrensraum und Atmosphare mit
Gleitringdichtungen versehen sind. Um das im Verfahrens-
raum zu verarbeitende Produkt gesteigerten Dricken und
Temperaturen aussetzen zu konnen, wird vorgeschlagen, im
Bereich der Lagerstellen zwischen der Trommel und der
Schnecke jeweils eine doppelte Gleitringdichtung an-
zuordnen, die einen separaten Dichtungsraum einschlief3t,
der innerhalb eines geschlossenen Kih!- und Schmiermi-
ttelkreislaufes gelegen ist und Gber einen in der Trommel gel-
egenen Verbindungskanal und eine erste Drehzufihrung und
uber einen in der Schnecke angeordneten Verbindungskanal
und eine zweite Drehzufiihrung an einen auBerhalb des
Druckgehéuses befindlichen Teil eines Kihlund Schmiermi-
ttelkreisiautes angeschlossen ist.
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Druckzentrifuge

Die Erfindung bezieht sich auf eine Druckzentrifuge gemiB

Oberbegriff des Hauptanspruchs.

Eine Druckzentrifuge dieser Art ist in der Ausgestaltung eines
Druckdekanters aus dem Prospekt der Firma Krauss-Maffei iiber
die Dekantierzentrifuge vom Typ KVZ/KVZ S, 1. Auflage
Best.-Nr. 22 03 4, Seite 4 bekannt, bei der innerhalb eines
Druckgehduses eine Trommel und eine Schnecke mit unterschied-
licher Drehzahl rotieren. 2Zur Abdichtung des unter Betriebs-
druck stehenden Geh&duseinnenraumes bzw. des Verfahrensraumes
gegeniiber der Atmosphdre ist es aus der Position 2 der Abbil-
dung auf Seite 9 der vorgenannten Druckschrift bekannt, jeweils
im Lagerbereich zwischen der Schnecke und der Trommel eine In-
nendichtung anzuordnen. Hierfiir finden Trockenlauf-Gleitring-
dichtungen Verwendung, die den vom Druckgehiuse umschlossenen
Verfahrensraum jedoch nur bis zu bestimmten Druck- und Tempera-

turverhdltnissen ausreichend abdichten.

Eine gewisse Verbesserung der Dichtwirkung kann zwar noch durch
eine Schmierung der Gleitringdichtung durch das auch fiir die
Lager verwendete Schmierdl erzielt werden, doch verbietet sich
in vielen Fidllen eine derartige Schmierung bei der Verarbeitung
von Produkten, die in keinem Fall mit dem Schmierdl aus dem

Leckstrom der Gleitringdichtung in Kontakt kommen diirfen.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe 2zugrunde, eine Druckzen-
trifuge der genannten Art so auszustatten, daB das im Verfah-
rensraum 2zu verarbeitende Produkt wesentlich h8heren Driicken
und Temperaturen ausgesetzt werden kann und die Mbglichkeit ge-
geben ist, zur Kilhlung und Schmierung der Gleitringdichtung -in
breiter Vielfalt Mittel zu verwenden, deren in den Verfahrens-
réum gelangende Leckstrommengen mit dem zu verarbeitenden Pro-

dukt vertrdglich sind.

Diese Aufgabe wird gem#s8 der Erfindung mit den Merkmalen aus

dem Kennzeichen des Hauptanspruchs geldst.

Aufgrund des separaten Dichtungsraumes kann in diesem ein
Druckniveau geschaffen werden, das auch bei einer wesentlichen
Erhéhung des Druckes im Geh3useinnenraum bzw. im Verfahrensraum
sicherstellt, daB8 die zum Verfahrensraum abschlieBende Gleit-
ringdichtung von einer ausreichenden Menge an Kithl- und
Schmiermittel durchstrdémt wird. Dabei kann ein mit dem zu ver-
arbeitenden Gut vertrdgliches Mittel verwendet werden, da der
Kiithl- und Schmiermittelkreislauf fiir die Gleitringdichtungen

von den Kiihl- und Schmiermittelleitungen filir die Lager vollkom-

men getrennt ist.

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den Unteran-

spriichen.
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Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist nachfolgend anhand

der Zeichnung n&her beschrieben. Esg zeigen:

Fig. 1 die schematische Schnittdarstellung einer Druck-Dekan-
- tierzentrifuge und

Fig. 2 die beiden Endbereiche einer Dekantierzentrifuge nach

Fig. 1 in detaillierterer Darstellung.

In Fig. 1 ist eine Dekantierzentrifuge 1 schematisch darge-
stellt, die im wesentlichen aus einem Druckgehiuse 2 besteht,
das einen Verfahrensraum 3 umschlieBt, in dem eine Trommel 4

und eine Schnecke 5 mit gemeinsamer horizontaler Achse angeord-

net sind.

Das Druckgeh3use 2 weist eine fillseitige Stirnfliche 6 und
eine antriebseitige Stirnfliche 7 auf, wobei in der fiillseiti-
gen Stirnfliche 6 ein gehiusefestes, in den Verfahrensraum 3
ragendes Fiillrohr 8 befestigt ist und auf der antriebseitigen
Stirnfldche 7 die Antriebselemente fiir die Trommel 4 und die

Schnecke 5 angeordnet sind.

Die Trommel 4 ist mit einem fillseitigen Hohlwellenzapfen 9 in
der fiillseitigen Stirnfliche 6 und mit einem antriebseitigen

Hohlwellenzapfen 10 in der antriebseitigen Stirnfliche 7 in

Wédlzlagern 11 und 12 gelagert.

yers
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Die Schnecke 5 ist mit einem fiillseitigen Wellenzapfen 13 in
der fiillseitigen Stirnflidche 6 und iiber einen antriebseitigen
Wellenzapfen 14 in der antriebsseitigen Stirnfl&che 7 gelagert,
wobei beide Wellenzapfen 13 und 14 mittels weiterer Wilzlager
15 und 16 innerhalb der beiden Hohlwellenzapfen 9 und 10 abge-

stiitzt sind.

Die Trommel 4 setzt sich aus einem 2zylindrischen und einem ko-
nischen Trommelteil zusammen und hat in ihrem Inneren die
Schnecke 5 gelagert, in deren Innenraum das gehdusefeste Fiill-
rohr 8 ragt. Der Innenraum ist als Fiillverteiler 17 ausgebil-
det, aus dem die {iber das Fiillrohr 8 eingebrachte Suspension
iber Austrittsdffnungen 18 in den von der Trommel 4 und der

Schnecke 5 umschlossenen Trennungsraum 19 gelangt.

Am konisch verjiingten Ende der Trommel 4 befinden sich die
FeststoffauslaB6ffnungen 20, die 1in ,den gehdusefesten Fest-
stoff-Fangraum 21 1iibergehen. An dem, den FeststoffauslaB&ff-
nungen 20 gegeniiberliegenden Ende weist die Trommel 4 Fliissig-
keitsauslaBdffnungen 22 auf, denen ein gehdusefester Flilssig-

keitsablaufkanal 23 zugeordnet ist.
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Der antriebseitige Hohlwellenzapfen 10 und der antriebseitige
Wellenzapfen 14 weisen Keilriemenscheiben 24 und 25 auf, iiber
die die Trommel 4 und die Schnecke 5 nit Zentrifugendrehzahl
antreibbar sind, wobei zwischen Trommel und Schnecke eine Dif-

ferenzdrehzahl eingestellt ist.

Die Fig. 2 zeigt in detaillierterer Darstellung den filllseiti-

gen und antriebseitigen Bereich der Dekantierzentrifuge nach

Fig. 1.

Im fiillseitigen Bereich ist 2zwischen der Schnecke 5 und der
Trommel 4 eine doppelte Dichtung angeordnet, die aus jeweils
einer dem Verfahrensraum 3 und einer der Atmosphire auBerhalb
des Gehduses 2zugewandten Gleitringdich;ung 26 und 27 besteht.
Die beiden Gleitringdichtungen 26 und 27 schlieBen einen sepa-

raten, fiillseitigen Dichtungsraum 28 ein.

Der separate, fiillseitige Dichtungsraum 28 1liegt innerhalb
eines geschlossenen Kihl- und Schmiermittelkreislaufes, der
sich zum einen Teil innerhalb und zum anderen Teil auBerhalb

des Druckgehduses 2 befindet.
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Der innerhalb des Druckgehduses 2 Dbefindliche Teil des
Kiihl- und Schmiermittelkreislaufes besteht aus einer dem fiill-
seitigen Hohlwellenzapfen 9 zugeordneten ersten Drehzufiihrung
29, die von einem ersten gehdusefesten Druckraum 30 und zwei
auf den Hohlwellenzapfen 9 wirkenden Gleitringdichtungen 31, 32
gebildet wird. Von dieser Drehzufiithrung 29 fihrt ein im fi{ill-
éeitigen Hohlwellenzapfen angeordneter Verbindungskanal 33 zum
separaten, fiillseitigen Dichtungsraum 28, von dem ein durch den
fiillseitigen Wellenzapfen 13 verlaufender Verbindungskanal 34
zu einer zweiten Drehzufiihrung 35 filhrt, die von einem zweiten

gehdusefesten Druckraum 36 und 2zwei auf den fiillseitigen Wel-

lenzapfen 13 wirkenden Gleitringdichtungen 37, 38 gebildet wird.

An den ersten und 2zweiten gehdusefesten Druckraum 30, 36
schlieBt der auBerhalb des Druckgeh3uses 2 befindliche Teil des
Kihl- und Schmiermittelkreislaufs an, der so gestaltet ist, daB
einerseits die erste Drehzufilhrung 29 und andererseits die
zweite Drehzufiihrung 35 jeweils mit einer gesonderten Umlauf-
menge an Kiihl- und Schmiermittel versorgt werden, wobei Ein-
richtungen vorgesehen sind, die dafiir Sorge tragen, daB sich
zwischen dem ersten gehdusefesten Druckraum 30 und dem 2weiten
gehdusefesten Druckraum 36 ein Druckgefdlle einstellt, durch
das eine Zirkulation einer Teil-Umlaufmenge durch den innerhalb
des Druckgehduses 2 gelegenen Teil des Kithl- und Schmiermittel-

kreislaufes bewirkt wird.

e
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In dem in Fig. 2 dargestellten Kihl- und Schmiermittelkreislauf
zweigen vom ersten und von zweiten‘gehéusefesten Druckraum 30,
36 Rickfihrleitungen 39 und 40 ab, die sich vor einer Pumpe 41
vereinen. In Férderrichtung nach der Pumpe ist eine Filter- und
Kiihleinheit 42 angeordnet, von der das gekiihlte und gefilterte
Kiihl- und Schmiermittel iiber Zufihrleitungen 43 und 44 wieder
in die beiden gehidusefesten Druckriume 30 und 36 eingeleitet

wird.

Durch die Anordnung einer Drossel 45 in der zum ersten gehduse-
festen Druckraum 30 fiihrenden Zufihrleitung 44 wird zwischen
dem zweiten und ersten Druckraum 36 und 30 ein Druckgefdlle er-
zeugt, das eine Zirkulation einer Teilmenge des Kilhl- und
Schmiermittels durch den innerhalb des Druckgehduses 2 befind-
lichen Teil des Kithl- und Schmiermittelkreislaufes bewirkt, wo-
bei der Druck so hoch eingestellt ist, daB sich in dem separa-
ten fillseitigen Dichtungsraum 28 ein hdheres Druckniveau ein-
stellt als im Verfahrensraum 3, so daB in der dem Verfahreng—
raum 3 zugewandten Gleitringdichtung 26 eine stdndige Durch-

stréomung (Pfeil L) durch eine funktionsnotwendige Leckagemenge

sichergestellt ist.

Aufgrund des geschlossenen Kreislaufes zur Kithlung und Schmie-
rung der Gleitringdichtungen 26, 27; 31, 32; 37, 38 der ersten

und zweiten Drehzufilhrung 29, 35 sowie der Gleitringdichtungen

7.,
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26, 27 der doppelten Dichtung kann grunds8tzlich jedes Schmier-
mittel verwendet werden, das zur Kihlung und Schmierung der
Gleitringdichtungen 26, 27; 31, 32; 37, 38 geeignet ist und mit
dem zu verarbeitenden Produkt vertrdglich ist. Eine gleichzei-
tige Eignung als Schmiermittel fiir die Lager 10, 12; 15, 16 ist

dabei nicht erforderlich.

Die die Gleitringdichtungen 26, 27; 31, 32; 37, 38 passierenden
Leckstrdme werden mit Ausnahme der in den Verfahrensraum 3 ge-
langenden Leckmenge L gesammelt und dem Kihl- und Schmiermit-
telkreislauf wieder =zugefilhrt. Dabei kann es notwendig sein,
zwischen dem fiillseitigen Wellenzapfen 13 und dem 2zugehdrigen
Hohlwellenzapfen 9 eine Dichtung 46 anzuordnen, die mit der dem
Verfahrensraum 3 abgewandten Gleitringdichtung 27 einen Lecka-
gesammelraum 47 bildet, von dem aus die Leckagemenge iiber einen
im Hohlwellenzapfen 9 angeordneten Leckagekanal 48 1in das
Leckageriickfiihrsystem 49 (Darstellung in unterbrochenen Linien)
geleitet werden kann. An dieses Leckageriickfiihrsystem 49 sind
mit Ausnahme der dem Verfahrensraum 3 zugewandten Gleitring-
dichtung 26 alle leckstromabwdrts anschlieBenden R&ume der {ib-
rigen Gleitringdichtungen 27; 31, 32; 37, 38 angeschlossen. Das
Leckageriickfiihrsystem 49 miindet vor der Pumpe 41 in die =zu

einer Leitung zusammengelegten Riickfilhrleitungen 39, 40.

e Y
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Im antriebseitigen Bereich der Dekantierzentrifuge ist ein dem
fillseitigen Bereich vollkommen gleichgeartetes und gleichwir-
kendes sttem eines Kiihl- und Schmiermittelkreislaufes gegeben,
das sich vom fiillseitigen System im wesentlichen nur dadurch
unterscheidet, daB anstelle einer am Wellenzapfen 14 der
Schnecke 5 angeordneten doppelten Gleitringdichtung eine han-
delsiibliche Drehzufihrung 50 an der Stirnseite des mit einer
Hohlbohrung 51 versehenen antriebseitigen Wellenzapfens 14 an-

geordnet ist.

In Fig. 2 sind die Teile im antriebseitigen Bereich, die den
Teilen im filllseitigen Bereich &quivalent entsprechen, mit dem

Index ' versehen.

Beim Betrieb von Dekantierzentrifugen nach dem Stand der Tech-
nik setzten die bisher zur Abdichtung des Verfahrensraumes ge-
geniiber der Atmosphire zwischen Trommel und Schnecke angeordne-
ten einfachen, trockenlaufenden Gleitringdichtungen die Grenze
fiir im Verfahrensraum anzuwendende Driicke und Temperaturen.

Diese Grenze liegt bei ca. 3 bar und 130°C.

Eine weitere Begrenzung ist nach dem Stand der Technik dadurch
gegeben, daB bei Verwendung von Schmiermittel Ffiir Gleitring-

dichtungen nur solche Produkte verarbeitet werden kdnnen, die

s 7 2P
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mit dem Schmiermittel, das durch den Leckstrom ih das Produkt
gelangt, vertrdglich sind. Auch ist bei hdheren Driicken im Ver-
fahrensraum der bei geschmierten Gleitringdichtungen funktions-
notwendige Kithl- und Schmiermittel-Leckstrom in Richtung des

Verfahrensraumes nicht mehr sicherzustellen.

Beim Betrieb der erfindungsgemdBen Dekantierzentrifuge hinge-
gen, ist in dem separaten fiillseitigen bzw. antriebseitigen
Dichtungsraum 28 ein Druckniveau einstellbar, mit dem eine
Durchstrémung der Gleitringdichtflichen mit Kihl- und Schmier-

mittel in Richtung des Verfahrensraumes sichergestellt werden

kann.

Damit kann beispielsweise bei einem Druckniveau von 11 bar in
den beiden separaten Druckridumen einer erfindungsgemdBen Dekan-
tierzentrifuge in deren Verfahrensraum ein Druck von 10 bar und

eine Temperatur von 180°C eingestellt werden.

Aufgrund des im wesentlichen geschlossenen Kreislaufes fiir das
Kiihl- und Schmiermittel kann hierfiir jedes Mittel verwendet
werden das als Kilhl- und Schmiermittel fiir Gleitringdichtungen

geeignet ist und mit dem Produkt vertrdglich ist. Eine gleich-

28
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~2eitige Eignung als Schmiermittel fiir die Lager der Wellenzap-

fen der Trommel und der Schnecke ist dabei nicht erforderlich.
So kann beispielsweise bei der Verarbeitung von Kunststoff ent-
halfenden Suspensionen als Kithl- und Schmiermittel fdr die
Gleitringdichtungen Wasser verwendet werden, das im Gegensatz

von z. B. Schmierdl eine gute Vertrdglichkeit mit Kunststoff

zeigt.

Die Erfindung ist nicht auf Druckzentrifugen beschrdnkt, bei
denen wie bei der Dekantierzentrifuge die Relativbewegung durch
unterschiedliche Drehzahlen von Trommel und Schnecke hervorge-
rufen wird. Grundsitzlich ist die Erfindung auch bei anderen
Druckzentrifugentypen anwendbar, bei denen die Relativbewegung
der im Druckgehduse umlaufenden Trommelelemente durch eine axi-
ale Gegeneinanderbewegung erfolgt, wie dies z. B. bei einer
Schubzentrifuge der Fall ist, bei der sich der mit der Drehzahl
der Zentrifugentrommel umlaufende Schubboden durch axiale Ver-
schiebung relativ gegeniiber der Zentrifugentrommel bewegt. 1In
diesem Fall kénnen z. B. auf dem Hohlwellenzapfen der Zentrifu-
gentrommel zwei in axialem Abstand angeordnete Gleitringe ange-
ordnet sein, die auf einer axialen und z2ylindrischen Gleitfli-
che des konzentrisch inm Hohlwellenzapfen gelagerten Wellenzap-
fens des Schubbodens gleitbar anliegen und einen separaten
Dichtungsraun umschlieBen, der f(iber im Wellenzapfen und inm
Hohlwellenzapfen angeordnete Verbindungskandle sgowie Drehzufih-

rungen an einen geschlossenen Kihl- und Schmiermittelkreislauf

anschlieBbar ist.

//
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Druckzentrifuge

Patentanspriiche

Druckzentrifuge, insbesondere Dekantierzentrifuge mit min-
destens zwel in einem von einem Druckgehduse umschlossenen
Verfahrensraum drehbar gelagerten Trommelelementen, die mit
Relativbewegung zueinander bewegbar sind, wobeil die im Be-
reich der Lagerstellen fir die Trommelelemente im Druckge-
hiuse gegebenen Verbindungen zwischen dem Gehduseinnenraum
bzw. Verfahrensraum und der Atmosphdre mit Dichtungen ver-
sehen sind, d a d u r ¢ h gekennee i chnet,
daB zwischen zwei relativ zueinander bewegbaren Trommelele-
menten mindestens eine, zum Verfahrensraum und 2zur Atmos-
phire abdichtende, einen separaten Dichtungsraum einschlie-
Bende doppelte Dichtung angeordnet ist, wobei zumindest die
zum Verfahrensraum abschlieBende Dichtung eine Gleitring-
dichtung 1ist, der separate Dichtungsraum innerhalb elnes
geschlossenen Kiihl- und Schmiermittelkreislaufes gelegen
jst, wobei der separate Dichtungsraum einerseits {ber
einen, in dem einen Trommelelement angeordneten Verbin-
dungskanal und eine erste Drehzufiithrung und andererseits
{iber einen in dem anderen Trommelelement angeordneten Ver-
bindungskanal und eine zweite Drehzufithrung an einen auBer-
halb des Druckgehduses befindlichen Teil eines Kilhl- und

schmiermittelkreislaufes angeschlossen ist.

2
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Druckzentrifuge nach Anspruch 1 in der Ausgestaltung einer
Dekantierzentrifuge mit einem eine ftillseitige una eine an-
triebseitige Stirnfliche aufweisenden Druckgehiuse, mit aus
einer Trommel und einer Schnecke mit gemeinsamer Drehachse
bestehenden Trommelelementen, wobei sich die Trommel aus
einem zylindrischen und einem konischen Trommelteil zusam-
mensetzt und an ihren beiden Enden in der fillseitigen und
in der antriebseitigen Stirnfliche des Druckgehduses gela-
gerte Hohlwellenzapfen angeordnet hat, innerhaldb derer die
Schnecke mit ihren Wellenzapfen konzentrisch gelagert ist,
wobei im fiillseitigen und antriebseitigen Bereich zZwischen
Trommel und Schnecke jeweils eine Gleitringdichtung ange-
ordnet ist, wobei in der fillseitigen Stirnflidche ein Fill-
rohr angeordnet ist, das durch eine Hohlbohrung im fiillsei-
tigen Wellenzapfen der Schnecke in deren Filllverteilerraunm
ragt und wobei an der antriebseitigen Stirnfliche am Hohl-
wellenzapfen der Trommel und am Wellenzapfen der Schnecke
ein eine Differenzdrehzahl zwischen Trommel und Schnecke
bewirkender Zentrifugen-Drehantriebd angeordnet ist, 4 a-
durch gekennzeichnet, daB inm fillseiti-
gen Bereich des Verfahrensraumes (3) zwischen der Schnecke
(5) und der Trommel (4) eine, einen separaten, filllseitigen
Dichtungsraum (28) einschlieBende doppelte Dichtung ange-
ordnet ist, wobei zumindest die zum Verfahrensraum (3) ab-
schlieBende Dichtung eine Gleitringdichtung (26) ist im

fiillseitigen Hohlwellenzapfen (9) ein Verbindungskanal (33)
0003
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angeordnet ist, der mit einem Ende aus dem separaten Dich-
tungsraum (28) abzweigt und am anderen Ende iiber eine erste
Drehzufithrung (29) in den auBerhalb des Druckgehduses (2)
gelegenen Teil des fiillseitigen Kihl- und Schmiermittel-
kreislaufes miindet, im fiillseitigen Wellenzapfen (13) ein
Verbindungskanal (34) angeordnet ist, durch den der auBer-
halb des Druckgehduses (2) gelegene Teil des fillseitigen
Kiihl- und Schmiermittelkreislaufes iber eine 2weite Drehzu-
fithrung (35) mit dem separaten Dichtungsraum (28) in Ver-
bindung steht, im antriebseitigen Bereich des Verfahrens-
raumes (3) zwischen der Schnecke (5) und der Trommel (4)
eine, einen separaten, antriebsseitigen Dichtungsraum (28')
einschlieBende doppelte Dichtung angeordnet ist, wobei zu-
mindest die zum Verfahrensraum (3) abschlieBende Dichtung
eine Gleitringdichtung (26') ist, im antriebseitigen Hohl-
wellenzapfen (10) ein Verbindungskanal (33') angeordnet
ist, der mit einem Ende aus dem separaten, antriebseitigen
Dichtungsraum (28') abzweigt und am anderen Ende #iber eine
erste antriebseitige Drehzufiihrung (29') in den auBerhalb
des Druckgehduses (2) gelegenen Teil des antriebseitigen
Kiihl- und Schmiermittelkreislaufs miindet, und im antrieb-
seitigen Wellenzapfen (14) ein Verbindungskanal (34') ange-
ordnet ist, durch den der auBerhalb des Gehduses gelegene
Teil eines antriebseitigen Kiilhl- und Schmiermittelkreislau-
fes iliber eine zweite Drehzufilthrung (50) mit dem separaten,

antriebseitigen Dichtungsraum (28') in Verbindung steht.

...&
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Druckzentrifuge nach Anspruch 2, 4 a durecech g e-

k ennzeichn nh e t, daB die fillseitige und antrieb-
seitige doppelte, einen separaten und mit der Trommel 4 und
der Schnecke S umlaufenden Dichtungsraum 28, 28' einschlie-

Bende Dichtung jeweils zwei Gleitrinqdichtungen aufweist.

Druckzentrifuge nach einem der Anspriiche 2 oder 3, 4 a-

durch 9ekennzeichne t, daB die ersten ung
zweiten fill- ung antriebseitigen Drehzufithrungen (29, 3s;
29', 50) aus jeweils erste und zweite fii11- und antriebseij-
tige gehiusefeste Dichtungsriume (30, 36; 30') einschlie-
Benden doppelten, mit den f£f#il1l1- una antriebseitigen Hohl-
wellenzapfen (9: 10) und Wellenzapfen (13; 14) Zusammenwir-

kenden Wellendichtunqen gebildet sing.

Druckzentrifuge nach Anspruch 4, 4 a durch g e-

kennzeiec h net, daB die doppelten Wellendichtungen
aus jeweils zwei Gleitringdichtungen (30, 31; 37, 38; 30°',

31') bestehen.

Druckzentrifuge nach einem der Anspriiche 2 big 5, g a-

durch 9ekennzeichne t, daB als Drehzufiih-
rung zu dem antriebseitigen Wellenzapfen (14) eine handels-
Ubliche, an der Stirnseite des Wellenzapfens anordbare

Drehzufiihrung (50) vorgesehen ist.

...5
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7. Druckzentrifuge nach einem der Anspriiche 2 bis 6, d a-
durch gekennzeilichnet, daB von dem Hohl-
wellenzapfen (9, 10) und dem Wellenzapfen (13, 14) sowie
der dem Verfahrensraum (3) abgewandten Gleitringdichtung

5 (27;: 27') der doppelten Dichtung und einer weiteren Dich-
tung (46, 46') ein Leckagesammelraum (47, 47') umschlossen
wird, der iiber einen im Hohlwellenzapfen (9, 10) ausgebil-
deten Leckagekanal (48, 48') und einem durch das Druckge-
hiduse (2) gefihrten Durchgangskanal mit der Atmosphdre in

Yo Verbindung steht.

8. Druckzentrifuge nach einem der Anspriiche 2 bis 7, 4 a-
d urch gekennzeilchnet, daB der Leckage-
sammelraum (47, 47') und die dem ersten und 2weiten gehdu-
15 sefesten Dichtungsraum (30, 36; 30') abgewandten Rdume der
Gleitringdichtungen (31, 32; 37, 38; 31', 32') an ein
auBerhalb des Druckgehduses (2) angeordnetes Leckageriick-

fiihrsystem (49; 49') angeschlossen sind.

20 9. Druckzentrifuge nach einem der Anspriiche 4, 5, 7 ﬁnd 8,
d adurch gekennz2eilchmnet, daB der erste
und zZweite gehiusefeste Dichtungsraum (30, 36; 30') jeweils
mit einer gesonderten Umlaufmenge an Kilhl- und Schmiermit-

tel versorgbar ist.

eesb
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Druckzentrifuge nach einem der Anspriiche 4, 5, 7, 8 und 9,
d aduroch gekennzeichnet, daB Einrich-
tungen zur Durchstrémung des separaten Dichtungsraumes (28,
28') mit einer Umlaufmenge von Kithl- und Schmiermittel vor-

gesehen sind.

Druckzentrifuge nach einem der Ansprilche 4, 5, 7, 8, 9 und
10, d adurch gekennzeichnet, daB Ein-
richtungen vorgesehen sind, durch die zwischen dem ersten
und dem 2zweiten gehdusefesten Dichtungsraum (30) wund (36)
ein eine Durchstrémung des separaten mit der Trommel (4)
und der Schnecke (5) umlaufenden Dichtungsraumes (28) be-

wirkendes Druckgefdlle erzielbar ist.

Druckzentrifuge nach Anspruch 11, d a d u ¢ h g e-

k ennzeichnet, daB die Einrichtungen zur Erzeu-
gung eines Druckgefllles aus einer Drossel (45) bestehen,
die in einer 2zufiihrleitung (44) fUr den ersten gehiusefe-
sten Dichtungsraum (30) angeordnet ist, wobei die 2zZufiihr-
leitung (44) aus einer den zweiten gehdusefesten Dichtungs-
raum (36) versorgenden Zufuhrleitung (43) fir Kudhl- und

Schmiermittel abzweigt.

0007
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13. Druckzentrifuge nach einem der Anspriche 1 bis 12, d a-
durch gekennz2eichnet, daB der Kiihl- und
Schmiermittelkreislauf zur Kiihlung und Schmierung der dop-
pelten Dichtung sowie der ersten und zweiten Drehdurchfiih-
rung von Kithl- und Schmiermittelkreisldufen fir andere
Funktionselemente der Druckzentrifuge, wie 2. B. der Lager,

getrennt ist.

CI.8
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