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@ Riderfalzapparat.

@ Bei einem Raderfalzapparat, bei dem Schnitt- und Falz-
krafte nicht auf den gieichen Zylinder ausgetibt werden, wirkt
ein zwei Schneidmesser aufweisender 2:2-Schneidzylinder
mit einem 2/2-Punktur- und Nutleistenzylinder zusammen,
bei dem zwei Punktursétze steuerbar sind. Dieser wiederum
wirkt mit einem nachfolgenden drei Punktursitze aufweisen-
den Sammelzylinder zusammen, der als Durchmesser ver-
&nderbarer Zylinder ausgefihrt ist. Mit dem Sammelzylinder
wirkt ein Falzmesserzylinder zusammen, dem zwei Fal-
zwalzen zugeordnet sind und der selbst iber steuerbare Grei-
fer- oder Punktursétze und drei Riderfalzmesser verfigt.
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Raderfalzapparat

Die Erfindung betrifft einen Raderfalzapparat gemaB dem Ober-
begriff des Patentanspruches 1.

Raderfalzapparate sind seit langem in den unterschiedlichsten
Bauformen bekannt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Riderfal z-
apparat zu schaffen, bei dem die Schnitt- und Falzkrifte nicht
auf den gleichen Zylinder wirken und bei dem die Papierbahn-
Strangspannung nicht durch Sammelvorginge oder durch die
Produktion von dicken Falzprodukten beeinfluft werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif durch den kennzeichnenden
Teil des Patentanspruchs 1 geldst.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbe-
sondere darin, daB Schnitt- und Falzkrifte nicht auf den
gleichen Zylinder wirken und der Sammelvorgang die Bahn-
spannung des einlaufenden Stranges in den Falzapparat nicht
beeinfluBt. Es kann ein Raderfalzzylinder eingesetzt werden,
bei dem die Falzmesser nicht auf einem separaten, innerhalb
eines Greifer- und Punkturzylinders rotierenden Falzmesser-
i‘rdger angeordnet zu werden brauchen, sondern in Seiten-
schildern von Falzapparatzylindern gelagert werden kénnen,
die mit der Zylinderwelle formschliissig verbunden sind. Es
kénnen langere Falzmesser und damit Falzwalzen mit groflierem
Durchmesser verwendet werden, dadurch werden die Falzkrafte
verringert.
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Beim Sammeln kann auf ein AuBerfunktionsetzen einzelner
Falzmesser verzichtet werden, was weniger kompliziérte
Getriebe zum Antrieb der Falzmesser bedeutet.

Bei Sammelproduktion sind verschieden lang geschnittene
Signaturen mdglich, so daB bei einem fertigen Falzprodukt
die innere gefalzte Signatur nicht die &uBere iiberragt.
AuBerdem ist es mdglich einen Lagenhefter einzusetzen.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung
dargestellt und wird im folgenden n&her beschrieben.
Es zeigen :

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht des erfindungs-
gemdfen Falzapparates, ohne vorderes Seitengestell.

lber eine nicht dargestellte Papierbahnfiihrung gelangen eine
oder mehrere Papierbahnen 1 liber Langsfalztrichter 2 direkt
oder an den Lingsfalztrichtern 2 mittels Leitwalzen 3 vor-
beigefiihrt, zwischen elektrisch oder mechanisch angetriebene
Zugwalzen 4, 6, 7. Die mittels Langsfalztrichter 2 ldngsge-
falzten Teilpapierbahnstrénge 8, 9 bzw. aufgeschnittenen und
mittels Wendestangen zusammengefiihrten Papierlagen laufen
iiber die Zugwalze 7 zwischen einem Schneidzylinder 11 mit
zwei Schneidmessern 12, 13 und einem Punktur- und Nutleisten-
zylinder 14 ein. Die beiden Schneidmesser 12, 13 liegen sich
gegeniiber, bei Sammelproduktion jedoch auf einer Geraden in
einem Abstand vom Durchmesser des Schneidzylinders 11, so
da im Wechsel unterschiedlich lange Signaturen von den
einzelnen oder vereinigten Teilpapierbahnstrangen 8, 9 abge-
schnitten werden und von beiden steuerbaren Punktursatzen

16, 17 abwechselnd ilibernommen werden. Bei Doppelproduktion
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liegen die Schneidmesser 12, 13 auf der Geraden entlang
des Durchmessers des Schneidzylinders 11.

Wie gesagt, weist der Punktur- und Nutleistenzylinder 14
zZwel steuerbare Punktursatze 16, 17 und zwei Gegenschneid-
Nutleisten auf. Die Anzahl der Punkturen 16, 17 und Gegen-
schneid-Nutleisten kann jedoch auch, ebenso wie beim Schneid-
zylinder 11 die Schneidmesser 12, 13, ein ganzzahliges
Vielfaches von Zwei betragen. Der Punktur- und Nutleisten-
zylinder 14 ist mit einer Einrichtung zur wahlweisen oder
automatischen Vergrdferung bzw. Verkleinerung des Zylinder-
durchmessers ausgestattet. Hierdurch wird ein Einstellen
und Konstanthalten der Strangspannung erreicht. Mit dem
Punktur- und Nutleistenzylinder 14 wirkt vorzugsweise €in
Sammelzylinder 18 mit vorzugsweise drei steuerbaren in
regelméBigem Abstand von einander angeordneten Punktur-
satzen 19, 21, 22 zusammen.

Vom Sammelzylinder 18 werden die Signaturen an die Greifer-
satze 24, 26, 27 eines zweiteiligen, aus einem Mantel und
einem Falzmessertr&dger bestehenden Falzmesserzylinders 23
abgegeben. Im Falzmessertridger sind drei, an sich bekannte
Raderfalzmesser 28, 29, 31 gelagert. Er stiitzt sich auf ei-
ner Antriebswelle des Falzmesserzylinders 23 ab und ist mit
ihr formschliissig verbunden. Die Riderfalzmesser 28, 29, 31
drehen sich jeweils unterhalb eines geschlitzten kreisfér-
migen Mantels des Falzmesserzylinders 23, der sich ebenfalls
auf der Antriebswelle des Falzmesserzylinders 23 abstiitzt
und treten zum Hineindrilicken der Signaturen in angetriebene
Falzwalzen 32, 33 durch die Schlitze im Mantel hindurch.
Auf dem Mantel des Falzmesserzylinders 23 sind drei, in

gleichem Abstand voneinander angeordnete steuerbare Grei-
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fersatze 24, 26, 27 vorgesehen. Bei Signaturdickenanderung
wird liber ein Getriebe der die Raderfalzmesser 28, 29, 31
tragende Teil des Falzmesserzylinders 23 zum die Greiferséatze
24, 26, 27 tragenden, in Umfangsrichtung geschlitzten Mantel
in oder entgegen Rotationsrichtung verstellt.

Mit dem Falzmesserzylinder 23 wirken angetriebene Falz-
walzen 32, 33 zusammen, in die die zu falzenden Signafuren
abwechselnd gedriickt und gefalzt werden. Von den Falzwalzen
32, 33 gelangen die nunmehr fertigen Falzprodukte in Auslege-

fiacher 34 und von da auf Auslegebander 36.

Die Zentren der Antriebswellen des Raderfalzmessers 28, 29, 31
laufen auf einem Kreis um, dessen Mittelpunkt auf dem Zen-
trum der Antriebswelle des Falzmesserzylinders 23 liegt.

Unterhalb des Punktur- und Nutleistenzylinders 14 und mit
diesem zusammenwirkend ist ein an sich bekannter Lagenheft-
apparat 35 angeordnet.

Selbstverstandlich kOnnen auch anstatt der Greifersatze
24, 26, 27 auch steuerbare Punktursatze eingesetzt werden.
Auch ist die Erfindung nicht auf die Anwendung von 2/2-
Schneid- und Punktur- und Nutleistenzylinder 14, Falz-
messerzylinder 23 mit drei Greifersdtzen und drei
Riaderfalzmessern 28, 29, 31 beschrdnkt. Es kOnnen viel-
mehr z.B. auch 1/2-Schneidzylinder mit einem Schneid-
messer 12, Falzmesserzylinder 23 und zwei Greifer- bzw.
Punktursitzen und entsprechend zwei Raderfalzmessern

usw. eingesetzt werden. Der Sammelzylinder kdnnte auch

z.B. ein 5/2-Zylinder sein.
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Teileliste

1l Papierbahn 31
2 Langsfalztrichter 32
3 Leitwalze 33
4 Zugwalze 34
5 - 35
6 Zugwalze 36
7 Zugwalze

8 Teilpapierbahnstrang

9 Teilpapierbahnsttang

10 -

11 Schneidzylinder

12 Schneidmesser

13 Schneidmesser

14 Punktur- und Nutleistenzylinder

15 -

16 Punktursatz

17 Punktursatz

18 Sammelzylinder

19 Punktursatz

20

21 Punktursatz

22 Punktursatz

23 Falzmesserzylinder

24 Greifersatz

25 -

26 Greifersatz

27 Greifersatz

28 Raderfalzmesser

29 Raderfalzmesser
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Raderfalzmesser
Falzwal zen
Falzwalzen
Auslegefacher.
Lagenheftapparat
Transportbinder

- / Patentanspriiche



-6- 0222150

Patentanspriche

1.

Raderfalzapparat, dadurch gekennzeichnet daB ein mit ei-
nem 2/2-Punktur- und Nutleistenzylinder (14) zusammen-
wirkender 1/2- oder vorzugsweise 2/2-Schneidzylinder (11)
angeordnet ist, daB ein mit dem 2/2-Punktur- und Nutleis-
tenzylinder (14) zusammenwirkender Sammelzylinder (18) und
ein mit diesem zusammenwirkender Falzmesserzylinder (23)
vorgesehen sind, daf dem Falzmesserzylinder (23) Falzwalzen
(32, 33) zugeordnet sind, dafi der Schneidzylinder (11)

ein oder vorzugsweise zwei Schneidmesser (12, 13), der
Punktur- und Nutleistenzylinder (14) zwel steuerbare Punk- -
tursitze (16, 17), der Sammelzylinder (18) mindestens drei
steuerbare Punktursitze (19, 21, 22) der Falzmesserzylinder
(23) mindestens zwei, vorzugsweise drei steuerbare Greifer-
oder Punktursatze (24, 26, 27) und mindestens zwei, vor-

zugsweise drei Raderfalzmesser (28, 29, 31) aufweist.

Raderfalzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daf der Punktur- und Nutleistenzylinder (14) als

im Durchmesser veranderbarer Zylinder ausgefiihrt ist.

Raderfalzapparat nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Umfangsgeschwindigkeit des Sammelzy-
linders (18) eine hdhere ist als die Stranggeschwindig-
keit des in das Falzwerk einlaufenden Papierbahnstranges
(8; 9).

Raderfalzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB dem Punktur- und Nutleistenzylinder (14) ein

Lagenheftapparat (35) zugeordnet ist.
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