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@ Kontinulerliche Rotations-Flaschentilivorrichtung.

® Bei der kontinuierlichen  Rotations-Fla-
schenfllivorrichtung wird eine leere Flasche (1) er-
griffen und in eine FUlistellung Uberflihrt, wobei der
StéBel (4), an welchem die Flasche angeordnet ist,
mit einer Rolle (3) liber eine Profilflhrung (2)
auflduft. In der Filisteliung wird der St5Bel (4) Uber
den Bolzen (8) einer Verriegelungseinrichtung ver-
riegelt, so daB keinerlei Krifte mehr auf die Pro-
fitfihrung (2) einwirken.

Fi6.2




1 0 222 208 2

Kontinuierliche Rotations-Flaschenfiillvorrichtung

Die Erfindung betrifit eine kontinuierliche
Rotations-Flaschentlllvorrichtung mit mit Greifern
ausgebildeten StBeln zum Anheben von leeren
Flaschen. und zum Absenken der geflillien Fla-
schen, wobei die StdBel mit einer mit dem
BeflillungsprozeB synchron arbeitenden Verriege-
lungseinrichtung versehen sind.

Es sind viele Flaschenfiillvorrichtungen ver-
schiedenen Typs bekannt. Es gibt derartige Vor-
richtungen mit rotierendem Tisch konstanter HShe
und Vorrichtungen mit peripherischen Tellern, die
die Flaschen wahrend des Fillvorganges anheben
und absenken.

Ferner sind Maschinen flir die Manipulation
von Flaschen bekannt, beispielsweise Waschma-
schinen, die die Maschinen am Flaschenhals grei-
fen, sie auf dem Kopf stehend transportieren und
mit  Bearbeitungsvorrichtungen  synchronisieren.
Des weiteren sind rotierende Flllvorrichtungen be-
kannt, die die Maschinen am Hals greifen, und sie
{iber am Maschinenrahmen fest verbundenen Pro-
filflihrungen an die verschiedenen Beflillungsventile
heranfihren. Bei letzterem Typ sind die
Flhrungsprofile starken Abnutzungserscheinungen
ausgesetzt, weil auf sie die Krdfte einwirken, die
aus den elastischen Rlckholmitteln, nidmlich Fe-

" dern oder pneumatischen Kolben/Zylindersinheiten
resultieren. AuBerdem sind sie dem Druck des
ProzeBfluids und dem Gewicht der Rahmen, die
die geflilten Flaschen halten, ausgesetzt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Profilfthrung, mit deren Hilfe das Anheben der
Iseren Flaschen erfolgt, zu entiasten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem#g dadurch
geldst, da die Verriegelungseinrichtung die Krifte
aufnimmt, die auf die Greiferstdfel durch das
Eigengewicht der Flaschen, durch den Druck des
Prozeffluids sowie durch das Gewicht des ein-
geflliten Fluids wirken.

Bevorzugte weiterbildende Merkmale sind in
den Unteranspriichen angegeben.

Wihrend die gerade aufgenommenen Flaschen
in die Fllistellung Uberflihrt werden, wirkt auf die
Fuhrung lediglich das geringe Gewicht der leeren
Flaschen. Das Gewicht der zu fiillenden und
gefliliten Flaschen wird Uber den St8Bel in die
Verriegelungseinrichtung abgeleitet. Das Absenken
der gefiiltten Flaschen ergfolgt im freien Fali, so
- daB keine Kréfte auf die Flihrung wirken.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachsiehend anhand der Zeichnung nher
erlautert. Es zeigt:

Fig. 1 einen St&Bel mit einer Greifvorrichiung
mit einer leeren Flasche,
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Fig. 2 die Flasche in angehobener Position,
wobei der StdBel Uber eine Verriegelungseinrich-
tung in der Fllistellung blockiert ist,

Fig. 3 eine schematische Darstellung der
Einflhrung des Prozeffluids in die angehobene
Flasche,

Fig. 4 eine schematische Darsteliung der
Phase der Einfilhrung der Fllissigkeit,

Fig. 5 das L&sen der Verriegelungseinrich-
tung nach erfolgter Fullung der Flasche, und

Fig. 6 das freie Absenken der geflillten Fia-
sche.

Fig. 1 zeigt eine leere Flasche 1, die mit Hilfe
eines Flihrungsprofils 2 in die Fulistellung Uberfihrt
werden soll. Die Flasche 1 wird dabei von einem
Greifer an ihrem Hals ergrifien, der am unteren
Ende eines StdBels 4 angeordnet ist. Der StéBel 4
weist auBerdem am unteren Ende eine Rolie 3 auf,
die mit der Flihrung 2 zusammenwirkt. in dem
StBel 4 ist eine Durchgangsbohrung 5 ausgebil-
det, die mit einer Verriegelungs einrichtung 6 zu-
sammenwirkt. Die Verriegelungseinrichtung 6 be-
steht aus einem Bolzen, der an seinem freien Ende
eine Rolle aufweist und der in einer zu dem St&Bel
4 senkrechten Fihrung geflihrt ist. Der StoBel 4 ist
an seinem oberen Ende mit einem Kragen 7 aus-
gebildet, der sich auf den Rand einer Fihrung
aufsetzt, wenn der StdBel 4 in seiner véllig abge-
senkten Stellung ist. Dadurch wird gew&hrieistet,
daB die Rolle 3 nicht auf der Filhrung 2 aufsitzt und
somit die Fihrung entlastet wird.

Fig. 2 zeigt die Flasche 1 in ihrer angehobenen
Fllistellung. Dazu wurde wihrend des Laufes der
Rotations-Flaschenfllivorrichtung der StéBel 4 an-
gehoben, da die Rolle 3 auf der Fihrung 2 aufge-
laufen ist. In der in Fig. 2 gezeigten Stellung ist die
Bohrung 5 an dem StdBel 4 zu der Flihrung des
Bolzen 6 der Verriegelungseinrichtung ausgerichtet
und Uber eine Keilfldche 8, die gegen die Rolle des
Bolzen 6 geflihrt wurde, wurde der Bolzen in seiner
Flhrung verschoben, so daB er mit seinem vorde-
ren Ende in die Bohrung 5 in dem St&8el 4 eindrin-
gen konnte. In dieser Stellung ist der StdBfel 4
verriegelt und die Flasche wird in der Flllstellung
gehalten, ohne da8 Krifte auf die Profilfihrung 2
einwirken k&nnen.

Aus den Fig. 3 und 4 sind die Elemente er-
sichtlich, die zur Flillung der Flasche 1 erforderlich
sind, ndmlich ein Gaseinflihrungsrohr 9 sowie ein
Durchlagventil 10 fiir die einzuflillende Fliissigkeit.
Aus Fig. 3 ist ferner zu ersehen, daB wihrend der
weiteren Rotation der Flaschentflillvorrichtung die-
Rolle 3 des StdBels keinen Kontakt zu der Pro-
filfihrung 2 aufweist.
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Nach erfolgter Fillung wird der Bolzen & der
Verriegelungseinrichtung {iber eine Keilfliche 11,
die an der anderen Seite der an dem Bolzen 6
angeordneten Rolle angreift, in die Entriegelungs-
stellung verschoben, so daB der Bolzen 6 aus der
Bohrung 6 in dem St&Bel 4 gelangt. Wenn der
Bolzen 6 den StGBel 4 vliig freigegeben hat, wird
die geflilte Flasche infolge der Schwerkraft abge-
senkt. Dies geschieht soweit, bis der Kragen 7 des
StBels 4 auf dem oberen Rand der FGhrung auf-
sitzt. In dieser Stellung kann die Flasche 1 von
dem Greifer, der an dem St&Bel 4 befestigt ist
abgenommen werden, um verschiossen und ver-
packt zu werden.

Es ist ersichtlich, daB auf die Profilflihrung 2
lediglich das Gewicht der leeren Flasche 1 einwirkt,
wenn diese von dem St&B8el 4 ergriffen und in die
Flllstellung nach Fig. 2 Uberfilhrt wird. Danach
wirken keinerlei Kréfte mehr auf die Fiihrung ein.

Anspriiche

1. Kontinuierliche Rotations-Fla-
schenfllivorrichtung mit mit Greifern ausgebiideten
St&Bein (4) zum Anheben von leeren Flaschen (1)
und zum Absenken der gefliilten Flaschen 1),
wobei die St&Bel (4) mit einer mit dem
BeflillungsprozeB synchron arbeitenden Verriege-
lungseinrichtung (6) versehen sind, dadurch ge-
kennzeichnet,, da8 die Verriegelungseinrichtung -
(8) die Krifte aufnimmt, die auf die GreiferstdBel -
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(4) durch das Eigengewicht der Flaschen (1), durch
den Druck des ProzeBfluids sowie durch das Ge-
wicht des eingeflllten Fluids wirken.

2. Flaschenfllivorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Flhrung (2)
zum Uberfihren der aufgenommenen Flaschen (1)
in die Flllstellung vorgesehen ist, daB8 der St&Bel
(4) an seinem unteren Ende mit einer auf der
Fihrung auflaufenden Rolle (3) versehen ist, und
daB die Rolle (3) bei villig abgesenktem und bei
verriegeltem StSB8el (4) keinen Kontakt mit der
Fihrung (2) aufweist.

3. Flaschenfilivorrichtung nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, das der St&Bel
(4) an seinem oberen Ende einen Kragen (7) zum
Autsetzen auf den oberen Rand der StdBelflihrung
aufweist.

4. Flaschenfiilivorrichtung nach einem der An-
sprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dag in
dem StdBel (4) eine Bohrung (5) fiir den Eingriff
eines Bolzens (6) der Verriegelungseinrichtung vor-
gesehen ist.

5. Flaschenfilivorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dag der Boizen (6) an
seinem ZuBeren Ende eine Rolle aufweist, und daf
mit Keilflichen ausgebildete Schieber (8, 11) zum
Verschieben des Bolzens (6) vorgesehen sind.

6. Flaschenfillvorrichtung nach Anspruch 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, da am Ende des
Fllivorganges und nach dem synchronisierten
Losen der Verriegelungseinrichtung (6) die
geflliten Flaschen (1) durch die Wirkung des
Eigengewichtes frei abgesenkt werden.
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