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@ Blechzuschnitt zur Herstellung von geschweissten Blechzargen fiir Blechdosen.

@ Der Blechzuschnitt weist einen zwischen zwei Solibruch- Damit lasst sich eine durch Schweissen aus dem Zusch-
linien (3,4) verlaufenden Aufreissstreifen (2) auf, wobei sich nitt hergestellte Dose problemlos, d.h. ochne Gefahr den
diese Linien (3,4) bis in die Zunge (5) hinein verlangern. Die Aufreissstreifen schon kurz nach Durchreissen der Schweiss-

Zunge (5) ist zu diesem Zweck breiter ausgefihrt als der naht zu zerstoren, 6ffnen.
Aufreissstreifen (2).
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Blechzuschnitt zur Herstellung
von geschweissten Blechzargen flir Blechdosen

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Blechzuschnitt zur
Herstellung einer durch Schweissen einer seitlichen Quetsch-
oder Ueberlappnaht gebildeten Blechzarge fiir eine Blechdose,
welche mit einem umlaufenden, zwischen zwei im wesentlichen
parallel zueinander verlaufenden vorgeritzten Sollbruch-
linien gebildeten Aufreissstreifen versehen ist.

Ein Problem bei Blechdosen, welche ausgehend von Blech-
zargen der obengenannten Art hergestellt werden, liegt
im Anbringen eines Aufreissstreifens, der trotz der seit-
lichen Schweissnaht mittels eines Schliissels leicht und
sicher zu 6ffnen ist.

Bei den heute bekannten Ausfihrungsformen, bei denen die
den Anfang des Aufreissstreifens bildende Zunge die glei-
che Breite aufweist wie der zwischen den Ritzlinien ver-
laufende eigentliche Aufreissstreifen, zeigt sich ndmlich
immer wieder, dass nach Ueberwindung der Schweissnaht
(durch deren mechanische Zerstdrung) die Gefahr besteht,
dass die tatsichliche Risslinie nicht entlang der Soll-
bruchlinien verliuft, sondern wenigstens eine der beiden
Risslinien von der vorgeritzten Sollbruchlinie weglduft,
Solche ungewollten Risslinien laufen immer in einer
Dreieckform nach innen, entweder zur zweiten Sollbruch-
linie oder zur zweiten ungewollten Risslinie. Damit ist
natirlich der Aufreissstreifen bereits vorzeitig zer-
stort und ein weiteres Oeffnen der Blechdose ohne Zusatz-
werkzeug nicht mehr moglich.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nun, einen
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Blechzuschnitt mit Aufreissstreifen zu schaffen, welcher
dieses Problem bei gleichbleibender Qualitédt der seit~-
lichen Schweissnaht auf einfache Weise befriedigend 1ost.

Diese Ldsung besteht bel einem Blechzuschnitt der genann-
ten Art erfindungsgemidss darin, dass die Zunge wenigstens
in Nihe der zu bildenden Schweissnaht breiter ausgebildet
ist als der anschliessende Aufreissstreifen und dass die
beiden vorgeritzten Sollbruchlinien bis in die Zunge
Thinein verldngert sind.

Dank dieser Ausgestaltung des Blechzuschnitts ist ausser-.
halb des Bereiches der Zunge bei der Bildung der Blech-
zarge mittels einer seitlichen Quetsch~ oder Ueberlapp-
naht eine gute Schweissung bel hoher Homogenitédt des
Schweissgutes erreichbar. Im Bereich der Zunge bzw. des
Aufreissstreifens entsteht eine Kaltschweissung, da

durch die vergrdsserte Kontaktfldche an dieser Stelle

der Uebergangswiderstand vergrdssert wird. Das Entstehen
dieser Kaltschweissung ermtglicht das problemlose

Oeffnen der Dosen.

Die sichere Ausfiihrung der Schweissung im Bereich der
Zunge kann mit einem passenden Schweissstrom-Programm
(erhdhter Strom wihrend begrenzter Zeit, d.h. im Zungen-
bereich) garantiert werden.

Dank der bereits in der verbreiterten Zunge vorhandenen
Sollbruchlinien, welche praktisch geradlinig durch die
Schweissnaht verlaufen, laufen die tatsdchlichen Riss-
linien zwar zuerst auch nach innen, enden jedoch schliess-
1ich auf den vorgeritzten Sollbruchlinien.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der Zeich-
nung dargestellten Ausfiilhrungsbeispiels noch etwas ndher
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erllutert, Es zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen erfindungsgemiss
ausgebildeten Blechzuschnitt;

Fig. 2 eine mit dem Blechzuschnitt nach Fig. 1
hergestellte Blechzarge;

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie A-A von Fig. 2;

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie B-B
von Fig. 2, und

Fig. 5 einen vergrosserten Ausschnitt aus Fig. 2.

Figur 1 der Zeichnung zeigt einen erfindungsgemidss aus-
gebildeten Blechzuschnitt 1, bei welchem zur Bildung eines
spiteren Aufreissstreifens 2 zwei Uber die ganze Breite
des Zuschnitts verlaufende parallele Sollbruchlinien 3, 4
vorgeritzt sind. Solche Ritzen haben vorzugsweise einen
V-formigen Querschnitt und deren grosste Tiefe liegt etwa
in Mitte der Blechdicke (von der Blechdicke abhingig).
Der zwischen den Sollbruchlinien 3, 4 gebildete Aufreiss-
streifen 2 hat zum Zweck des Aufreissens eine Zunge 5,
welche breiter ausgebildet ist als der anschliessende,
eigentliche Aufreissstreifen 2. Die beiden vorgeritzten
Sollbruchlinien 3, 4 sind bis in die Zunge 5 hinein
verléngert.

Eine mittels des Zuschnitts 1 durch Schweissen gebilde-
te Blechzarge 6 (Figur 2) dient zur Fertigung einer Dose
(durch Anbringen, nach dem Fiillen, eines Bodens und
Deckels). Die Dose wird mittels eines Schliissels (nicht
dargestellt), welcher an der Zunge 5 angesetzt wird,
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durch Aufreissen des vorgeritzien aufreissstireifens 2
in an sich bekannter Weise gedffnet.

Figur 2 der Zeichnung zeigt eine aus dem Blechzuschnitt 1
durch Schweissen einer seitlichen Quetsch- oder Ueber-
laponaht 7 gebildete Dosenzarge 6. Hinter der durchgehen-
den Schweissnaht 7 steht frei die Zunge 5 ab (sie liegt
mehr oder weniger dicht an der darunterliegenden Zargen-
wand 1 an).

Die Figuren 3 und 4 zeigen Schnitte durch die Zargen-
wand im Bereich der Schweissnaht 7, wobei Figur 3 die
sehr homogene Schweissung im normalen Ueberlappungssek-
tor darstellt, wihrend Figur &4 die Naht 7 im Sektor der
Zunge 5 zeigt. In diesem Sektor ergibt sich eine Kalt-
schweissung, da sich durch die grossere Fldche wegen
der Zunge 5 der Uebergangswiderstand vergrossert. Dank
dieser Kaltschweissung ldsst sich spdter die Dose pro-
blemlos offnen.

Die sichere Ausfiihrung der Kaltschweissung wird mit ei-
nem geeigneten Schweissstrom-Programm garantiert, dank
welchem im Sektor der Zunge 5 der Schweissstrom erhdht
werden kann.

Figur 5 zeigt einen Ausschnitt aus der Zarge 6 nach
Figur 2 in vergrossertem Massstab. Daraus geht hervor,
wie bei einem Anheben der Zunge 5 zwecks Oeffnens der
Dose die Schweissnaht 7 durchbrochen bzw. durchgerissen
wird. Die entsprechenden moglichen Risslinien (ge-
strichelt dargestellt), vom Ausseren Rand der Zunge 5
ausgehend, verlaufen durch die Schweissnaht 7 nach
innen und enden sicher in den vorgeritzten Scllbruch-
linien 3 bazw. 4.
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Mit erfindungsgemdss ausgebildeten Blechzuschnitten her-
gestellte Dosen mit Kaltschweissstelle als Oeffnungs-
llicke, kOnnen im Bereich der technischen Verpackungen,
gegf. auch im Nahrungsmittelbereich verwendet werden.
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1. Blechzuschnitt zur Herstellung einer durch
Schweissen elner gseitlichen Quetsch- oder Ueberlappnaht
gebildeten Blechzarge fiir eine Blechdose, welche mit ei-
nem umlaufenden, zwischen zwei im wesentlichen ﬁarallel
sueinander verlaufenden, vorgeritzten Sollbruchlinien ge-
bildeten Aufreissstreifen versehen ist, dessen Anfang
als hinter der Schweissnaht freie Zunge ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zunge (5) wenigstens
in Nshe der zu bildenden Schweissnaht (7) breiter ausge-
bildet ist als der anschliessende Aufreissstreifen (2)
und dass die beiden vorgeritzten Sollbruchlinien (3, &)
bis in die Zunge (5) hinein verlingert sind.

2. Verwendung des Blechzuschnitts nach Anspruch 1
zur Herstellung einer geschweissten, mittels eines
Schliissels durch Aufreissen eines vorgeritzten Aufreiss-
streifens zu 6ffnenden Blechdose.
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