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@ Elektrisch leitfahiger Kombinationszwirn sowie daraus hergestelltes textiles Gewebe.

@ Die Erfindung betrifft einen elektrisch leitfahigen Kombi-
nationszwirn zur Herstellung von textilen Flachen fiir “Reine
Réume” sowie ein daraus hergestelltes Gewebe.

Die erfindungsgemiRe Aufgabe wird dadurch gelost,
dasin Ubereinstimmung mit dem Oberbegriff der Kombinati-
onszwirn aus einer Komponente Metalldraht und einer
Komponente Syntheseseide, besteht, wobei die mit 20 %
niedrigerer Spannung/Fadenzugkraft zur Syntheseseide
2ugeflhrte elektrisch leitfahige Komponente in schrauben-
formiger Linie an der Zwirnoberfliache elektrisch leitend an-
liegt.

Das erfindungsgemaR ausgebildete Gewebe fiir “Reine
Raume” sowie flr Reinraumkieidung unter Verwendung el-
ektrisch leitfahiger Faden ist dadurch gekennzeichnet, daR el-
ektrisch leitfahiger Kombinationszwirn in ein Obergewebe
lose angebunden ist, wobei ein Untergewebe das labile elas-
tische Obergewebe stabilisiert und mit nicht elektrisch leitfs-
higen Faden des Obergewebes abbindet, in dem nicht el-
ektrisch leitfahige Unterkettfaden mit nicht elektrisch
leitfdhigen UnterschuBRfaden in Leinwandbindung L 1 bi-

nden und innerhalb eines Rapportes zusatzlich vier nicht el-
ektrisch leitfahige Unterkettfaden an vier nicht elektrisch leitf-
dhigen OberschuBfaden ieinwandartig anbinden, wobei zwei
elektrisch leitfahige Kombinationsfaden als Kettfaden inner-
halb eines Rapportes mit alien im Rapport befindlichen nicht
elektrisch leitfahigen Oberschuf3faden in Képerbindung K %2
Z entgegengesetzt den kiperbindenden K %2 Z Oberkettfaden
anbindend vorgesehen sind.
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Elektrisch  leitfihiger Kombinationszwirn sowie daraus
hergestelltes textiles Gewebe |

Die Erfindung betrifft einen elektrisch leitfiahigen Kombina-
tionszwirn sowle ein daraus hergestelltes Gewebe, das fiir dic
Ausstattung von "Reinen Rdumen® sowie als Reinraumkleidung
geeignet ist.

Gewebe und. Bekleidung fiir "Reine Réume" im Bereich der Mikrom
elektronik, Hedizin, Pharmazie, Technische Keramik, der Pilm-
und Tontriégerindustrie sind iiberwiegend mit Polyesterseiden-
geweben ausgestattet, die zwar eine genligende Partikelemmissgion
zeigen, Jedooh’' den Schutz der Bauelemente, z, B, empfindlicher
Mikroschaltkreise, empfindlicher integrierter Schaltkreise

und anderer empfindlicher Halbleiter, gegen den Einflus
statischer‘Elektrizitﬁt-nicht gewdhrleisten,

Zur Beseitigung der statischen Elektrizitat ist es bekannt,

daB antistatisch wirkende Chemikalien in Form von Zusidtzen
in Waschmitteln, Spiilmitteln, in Form von Sprays auf die
Kleidung aufgebracht werden, Diese Chemikalien verringern
zwar die Haftwirkung der Kleidungsstiicke am Korper des
Trégers, verhindern aber nicht die hohe statische Eléktrizi—
tét auf der Oberfliche der Kleidung. AuBerdem sind dere

~ artige Chemikalien nicht waschbestindigw

30

Bekannte Metallaminatfiéden weiscn, neben einer diinnen,
schmalen Metallfolie als Mittelschicht, cine Deckschicht auf,
die aus einer dlinnen Plastdolie besteht, Dadurch sind diese
Pdden fir den vorgesehenen Einsatzzweck in reinen Riumen
ungeeigned, da nur dle diinnen Kanten der Mittelschicht aus
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Hetall offen liegen und die statische_Elektriiitﬁf damit
nicht geniigend abgeleltet werden kanne

Durch den Einsatz von Metallfasern und Mctallfiiden in Gérn-
nen werden zwar Iadungen statischer Elektrizitdt abgelelitet

und zerstreut, aber die daraus gefertigten Gewebe beeine
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flussen durch dle Haarigkeit der Garne die Partikelemmission
negativ und sind deshelb fiir "Reine Riéume" nicht geeignet.

Eo iat bekannt, nichttexturierte Monofilseiden einzusetzen,
die eine Vielzahl von elekirisch leitfdhigen Teilchen auf-
w:isen, welche auf die Oberfliiche der Monofilseiden aufge~
bracht oder eingelagert sind und damit eine elekirische
Leitfihigkeit errecichen., Diese elekirisch leitfahige Nonow
filseide wird mit wenigstens einer Chemieseide, welche
nicht texturiert ist und elekirisch nicht lelfidhig ist,
verzwirnt, Die aus diecen Seiden'hergestelltén‘Gewebe umd
die daraus hergestellie Kleidung eignen sich gwar filr "Reine
Riume", da cinc niedrige Paritlkelemission und eine gute
elcktrinche Leitfidhigkeit vorhanden ist, jedoch sind sle
attranfillig gegen die Verschiedbung seiner Einzelkomponenm
ten gegeneinender bel Einwirkung mechanischer Krifte Da-~ . -
durch kbnnen Stdrungen der Leitfihigkeit im Gewebe durdh
Beschddigung der leltfshigen Komponente entstehenc '

Gewebe fiir "Reine Riume" sind bekannterweise’Flachgewebe
in welche leltfdhige Metallfasern oder Metallféden einge- .
arbeitet sind, -

Bei diesen Geweben haben die leitfihigen Fiden eine starre
Einbindung durch hiufige Fadenkreuzungen, die den Faden in
sehr kurzen Abstinden auf Biegung beansprucheng Dami¥ kann -



10

15

20

25

30

0222239
-3~

das Gebrauchsverhalten, z., Be die Dauerwirksamkeit der Leit-
fiihigkeit, geschmilert werden. Es besteht die Gefahr, wie das
z. B. bei einer mechaniechen Belastung beim Tragen des Gewebes
am Kbrper, Faden bricht, Damit kann es zu lokalen Unter-
brechungen einer durchgehenden elektrischen ILeitfidhigkelt
kommen, Durch einen solchen Bruch des Feindrahtes ldst

sich dieser avs dem Konstruktionsverband und bedingt ein
ochlechtes bekleidungsphysiologisches Verhalten., Die Ur~
sache des Brechens liegt in der niedrigen Knickbruch- umd
RiBbestdndigkeit sowie in der niedrigen Elastizitiit des
Feindrahies begriindet, ' '

ve» Erfindung liegt dle Aufgabe gugrunde einen elektrisch
leitfihigen Kombinationszwirn sowle ein daraus hergestellies
Gewebe, daB fiir dle Ausstattung von "Reinen Réumen®™ sowie
als "Reinraumkleidung® geeignet ist zu schaffen, wodurch
ein vollstdndiges Ableiten statischer Elektrizitst gewkhr—
leistet wird und bei dem Vorhandensein eines textilen
Charakters die Grundlage fiir die Herstellung eines Gewebes
mit ciner Gewebekonotruktion gebildet wird, welche unter
Verwendung des Kombinationszwirnes so ausgebildet ist,; da8
dessen RiBbestindigkeit erhtht und einex ZerstBrung seiner
Einzelkomponenten entgegengewirkt wird, = =

ErfindungegemsB wird die Aufgabe dadurch geltst, daB der
elektrisch leitfzhige Kombinationszwirn aus einer Kompo-
nente Metalldraht und einer Kernkomponente ayntheseseidé,
bestent, wobel die mit mindestens 20 % niedrigerer Spannung/
Fadenzugkraft zmur Syntheseseide gugefilhrte élektricch E2ite
fihige Komponente in schraubenftmmiger Linie an der Zwirn-
oberfliche elektrisch leitend anliegtg'Dieserfxombinations-
gwirn stellt eine mit einem Fadenzugkraftniveau von annihernd
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8 % der foinhcifsbezogenen ReiBkraft der Syntheseselde
hergeotellte Minchung einer Syntheseseide mit einem
Metalldraht dar. Dic Metallkomponente besteht aus einer
handelsiiblichen, Jedoch auf dem Spinnereisekior’ ungebraucb-
lichen Chrom=Nickel-Molybdiéin-ILegierung.,

Eg ist im Sinne der Erfindung, das die aus Syntheseselde
bestehcnde Komponente des Kombinationszwirnﬁs dﬁsentex%uriert
ist,. ' ,

)
Dic Erfinduns ist vorteilhaft auvsgestaltety wenn als Kerne
komponente des XKombinatlonezwirnes eine nach dem Diisene
verfahren hergeotellte Polyesterseide mit #uBerst geringenm
Elastizitdtsverhalten eingesetzt wird, wobei die Faden~ .
zugskraftbeauf zchlagung der Kernkomponenté;mit bekannten,
rtufenlos einstellbaren Fadenbremsen maximal bis 12 %
der FadenreiBkraft betridgt, Die Mantelkomponeniec besieht
aue einem Metalldraht bekannter Chrom-Nickel-Molybdin- |
Legierung, der mit anndhernder Parallelbewicklung sich auf
ciner rotierenden Ablaufkdrperspule befindet und iiber einen
Fadenballon die Kernkomponenie in schraubenformiger Form
bel einer Spindeldrehzahl von 10 500 min~1 und einer
Umwindungszahl von 350 Umwindungen/min’umwipdetm

Dieger Kombinationszwirn wird vorieilhaft in‘einem Gewebe
in ciner Vielzahl in Kett- und SchuBrichiung eingesetzt,,
Dabel ist charckteristisch, daB auBerdiesem”Kombiné%idns-
zwirn in beiden Geweberichitungen eire Vielzahl nichi-
texturierter und/oder texturierter nicht leitféhige Chemie~
selden einzuseizen sind,

Die Bindung des Gewebes ist vorzugsweise 80 auszulegen,
daB der lelifihige Kombinationszwirn in einer Vielzahl in
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Kett- und SchuBrichtung so eingebunden ist, .daB die leit-
féhige Komponente des Kombinationszwirnes Hiberwiegend
an der Oberfliche angeordnet ist, Damit wird eine gute Loit-

fshigkeit flir dos AbflieBen einer statischen Elektrizitit
erzielt,

AuBcrdem weist dieses Gewebe vorteilhaft eime Vielzahl
von Fadenverkreuzungen auf, um eine minimale Partikel-.
emmisgion und Partikeldurohléssigkeit zu gewdhrleisten,

Dic Aufrabe der Erfindung ist weiterhin dadurch gelBst, das
der elekirioch leitfshige Kombinationszwirn flexibel in
mchrflichig ausgebildete Gewebe, vorzugsweise in Doppel-
gewebe, eingebunden wird, wobel der elektrisch leitfihigen
Kombinationszwirn im Obergewebe lose bindet und das Unterge-
webe dar labile elastische Obergewebe etabilisiert. Das
Untergewebe bindet mit den nicht elektrisch leitfihigen
Fdden des Obergewebese ab, Die nicht elekirisch leitfahigen
Kettfiiden des Untergewebes sind dabei in urmittelbarer
Ndhe des elckirisch leitfihigen Kombinationszwirnes, die in
Ketirichtung liegen, angeordnet, Insbesondere binden die
nicht clcktrinch leitfihigen Unterkettfiiden mit den nicht
elektrioch leitfiihigen UnterschuBféiden in Ieinwendbindung

L-% o Innerhald eines Rapportes binden susitzlich 4 nicht

elcktrisch leitfihige Unterkettfdden an-4 nioht elektrisch
leitfihige OberschuBftden leinwandartig any Es binden 2
elektrirch leitfshige Faden des Kombinationszwirnes als
Ketiféden innerhalb eines Rapportes mit allen $m Rapport
befindlichen nicht elektrisch leitféhigen OberschuBfiden
in Kbperbindung K~§ Z entgegengesetzt den,kﬁrperbindenen

K'g Z Oberkettfadcn. Die nicht leitfahigen schuBfaden des
Untergewcbes iiben somit einen zusatzliqhenygtﬂtseffdkt



i

10

15

20

25

30

0222239

~ G

fiir die elecktrisch leitféhigen Fédden des Kombinations—
zwirnes aus. Damit wird erreichi, daB der elektrisch
leitfdhige Kombinationszwirn wesentlich weniger auf
Knickung beamsprucht wird und die elektrische Leit-
féhigkeit wirksam erhalten bleibi, :

Durch diese Gewebekonsiruktion ergibt sich, daB der elek-
trisch leitfzhige Komblnatlonszwirn um’ mindestens 25 %
hGher belastbar isie.

Mit der erfindungesemiifen Gewebekonstruktion wird zu-
rHtzlich zu dem beschriebenen Effekt die Partikeldurchléis-
cigkeit cntscheidend verringert. Hinzu kommt noch, daB8 das
Untergewcbe auf der Haul getragen wird und damit zZusitze
lich ein wcsentlich besserer bekleldungsphyaiologisdher
Effekt erzielbar ista

Dicoes Gewobe weist vorteilhaft eine Vielzahl von Fadenver-
kreuzungen auf, damit eine minimale Partikelemmission

vnd Partikeldurchlissigkeit zu gewshrleisten ist.

Ein angenehmes bekleidungsphysiologisches Verhalien ist auch
durch decn Einsaiz texturierter Fdden gewthrleistet, Gefdrbi
und/oder ausgeriistet werden diese Gewebe nach bekemnien
Technologlen sowie ohne wesentliche zusitzliche Aufwendungen.
Bei der Konfektionicrung solcher gewebier und veredelfer
Flidchen sind die Konfektionstelle so aneinander zufiigen,

428 sich moglichst viele leitfdhige Fidden des Khnhinatxons- ’
zwirnes beriihrens

Die Erfindung soll anhand von Ausfuhrungsbeiapielen
ndher erliutert werdene
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Der Bindungsmeéhanismus des mit dem Gewebe entstandenen
Fldchengebildes ist in der zugehorigen Zeichnung darge-
stellt.

Es zelgens

Fige 13 die Bindung des Obergewebes einschlieBlich dexr

elektrisch leitfahigen Kombinationsfaden;
Plg. 23 die Bindung des Untergewebes;
Fig.'B: die Bindungspairone des Gewebes,

1¢ Beisplel

Ein elektrisch leitfidhiger Kombinationszwirn Nennfeinheit

R 25 tex besteht aus 2 Komponenten, einem Metalldraht

x 5 Chrom/Nickel/Molybdén 18, 11e 0,036 mm der Nemnfeine

heit von 8 tex, .

einer weciBen nach dem Diisenverfahren reckiexturierten

Polyesterseide PE-S-rt DS-ws der Nennfeinheit von .

16,7 tex £ B0 und wird wie folgt hergestellﬁg

- bekannter FachdublierungsprozeB mit folgénderlspe-
zieller ProzefSfiihrung (Mischungsvorgang)

« Fadenzugkrafi des Metalldrahtes BO %
o Fadenzukraft der texturierten Polyesterseide 100 %

. Fadenzugkraftniveau ca. 8% der feinheitsbezogenen
ReiBkraft der Polyesterseide

- Einsatz von Spezialnutentrommeln, um eine exakte
Aufwindung des Fachfadens zu garantiereng}
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~ bekannter DoppeldrchtzwirnprozeB als FachsPulvorlage

« Einsatz Zwirnfliigel
« ohne Ballonbegrenzer

e Spindeldrehzahls 9000 Dr.,/min - |

“ Zwirndrehungs 350 Dr,/m A \
« Bremspatrones 0

« Stufenbremses 1

+« Fadenfilhrerhthes 41

« Voreilungs - 32 %

2+ Beisplel

Elektrisch leitfahiger Kombinationszwirn Kennfeinheit
R 25 tex, .

Dicser Paden busteht aus 2 Komponenten,

eincm Metalldraht x 5 Chrom/Nickel/Molybddn
18, 11+ 0,036 mm der Nennfeinheit von 8 tex,

eincr weifien nach dem Diisenverfahren resktexturierten
Polyenterscide PE-S-rt DS-we der Nennfeinheit'von
16,7 tex £ 80

wird derart hergestellt, daB ein nach dem Hohlspindelprinzip
arbeitender UmwindeprozeB vorgenommen wird, bél dem die nach
dem Disenverfahren hergestellte, ein geringes Elastizititoe
verhalten aufweisende Polyesterselde die Kernkomponente dar-
stellt, Die Fadenzugkrafibeaufschlagung dieser Kernkomponete
erfolgt mittels beckannfe, stufenlos einstellbare Padenbremsen
maximal bis 12 % der FadenreiBkrafit, Dié Kernkomponente

wird durch einen Mantelfaden aus Metalldraht in einer konw
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tinuierlichen Schraubenlinie umwunden. Dabei befindet
cich dieser mit annihernder Parallelbewickldng auf ei-
ner rotierenden Ablaufspule und umwindet diese Kernkom-
ponente iiber eincn wenig bewegten Fadénballon gleiche

mifilg mit ~iner Spindeldrehzahl von 10 500 Dr/min und
einer Anzahl der Umwindungen von 350 U/min.

3« Belspiel

Mit dem entshrechend dem 1, Beispiel gefertigten Kombinations—
zwirn ist unter den nachstehenden Vorausseizungen ein Gewebe
fir eine Reinraumkleidung zu fertigen ‘

- ElnsatzmateriaI'
o Leitfdihiger Kombinationszwirn der Nennfeinheit
R 25 tex o
o« nichtleitfihige Chemieseiden .
PE-S=fX w= Dr-fx - SZ-ws der Hannfeinheit 17 tex £ 64
und PE-S-t FDm - ws der Nennfeinheit 15 %ex £ 32
~ Gesamtfadenzahl; 7590 Fa,

i

~ Schirfolges 20 Fde nichtleitfihige Syntheseseidp
' (PE-S) und ‘
- Reihzugs gerade durch

~ Anzahl Schiftes 6
- Blattdichtes 150/3 (150 Bohre, je 10 cn, Je Rohr 3 Pd,)

- Blattbreite; .168 7 om
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~ Rohbreitfes - 165 cm

- Feriighbreites | 152 cm £ 2 om

- SchuBfolge: 26 Fd, nicht leifihige PE-S-t FDm und
2 ?d. leitfshiger xombinationszwirn

- SchuBdichte roh: 330 F4/10 om

-~ SchuBdichte fertigs 330 Fd/10'cm

- flichenbezogene Massee 5
fertigs 160 g/m

- Bindungs Kdper 2

‘g;'(linksgewebt)

- Veredlungs . .
« Waschen bekannte Jiggerwdsche unter Zusatz
von Oxalsiure o

o Trocknen und
Fixieren: Spann-Trocken~und-Fixiermaschine
Tempe. 210 °C
. Verweilzeit 20 sec = 30 sec
. Férben: bekannte Warbing auf HT-Baum bel 130 °C
« Trocknens Spann-Trock en-und-Fixiermaschine
Temp. 160 °C '
+ Bgalisieren auf Rolles o
4. Belepiel

Die Fertigung eines Flichengebildes einer Gewebekonstrukiion
unter Verwendung des elektrisch leitfZhlgen Kombinationszwirnes
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sowieé nicht leitfihiger Chemieeeiden erfolgt nnter folgenden

Voraussetzungens
1. Vorlage eines eiektriechvleitfahigen Kombinationszwirnes

5 der Nemnfeinheit R 25 tex bestehend ausy .
einem Metalldraht Chrom=Nickel-Molybdin ‘der Nennfeinheit
von 8 tex v :
und einer weiBen, nach dem Diisenverfshren recktexturierten
Polyenter-Diieenscide der Nennfeinheit von 16,7 tex £ 80.

10 R

2¢ Vorlage einer nicht elekirisch leitfdhigen Chemieseide
PE-5-ft Dr. fX - we - der Nennfeinheit 17 tex £ 64 und
FE~5-f - FDm - ws - der Nennfeinheit 15 tex £ 32,

15 3¢ Die elcktrisch leitfshigen Fiden des Kombinationszwirnesg
und die nicht elektrisch leitfahigen chemieseiden werden
zu nachstehendem Flichengebilde konstrniertq
- Gesomtfadenzahls 8000 Fd, '

- = Schirfolge; . 12 Pd, nicht 1eitfahige
20 ' : ' Byntheseseide (PE-8) wnd
2 Fd. leitfahiggrixombina-
tionszwirn

- Reihzugs gebroohenA
= Anzahl der Schiftes 12 - .

25 - Blattdichtes 120/4 (120 Rohre, je 10 om,

. je Rohr 4 )

- Blattbreites 164 cm '
- Rohbreites 1575 cm' .
- Pertigbreite: | 152 cm+ 2 om:

30 = SchuBfolges glatt

‘ - SchuBdichte rohs 500

- SchuBdichte fertigs 510
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- Bindung: Die Bindung nach dem Bindungsmechanismus
in den Fige 1 bis 3 dargesielltsy:

Die Beschreibung der Bindung erfolgi anhand der Zeichnung.
In der Zeichnung schwarz "voll" ausgezelichnets A
Es bindcn die nicht elektrisch leitfshigen Oberkeitfiden aus
PBwSeftwDr,fx - we - der Nennfeinheit 17 tex £ 64 mit den
nic1t elcktrisch leitfahigen OberschuSfléchen, bestehend aus
Pi-S-t=FDm - we =~ der Nennfeinheit 15 tex £ 32 in deerbin-
dung K € Ze

2

In der Zeichnung schwarz "Schrégstrich® gezeichnets

Es binden die nicht elcktrisch leitfihigen Un¥erkettfdden
ouS PE-S-ftmDr.fx - ws — der Nemnfeinheit 17 tex £ 64 mit
den nicht elektricch leii{fdhigen UnterschuBfédden, beste-
hend aus PE-S-t-FDm - ws - der Nennfeinheit 15 tex £ 32 in

Leinwandbindung L-f; .

Innerhalb eines Rapportes binden zusiitzlich 4 nicht elekirisch
leitfihige Unterkettféden an 4 nicht elektrisoh leitfihigen
OberschuBiféden leinwandartig an, ' '

In der Zcichnung schwarz ale "Punki®™ gezeichnets

Es binden 2 elektrisch leitfihige Fiéden des Kombinationszwirnes,
bestehend aus einem Feindraht Chrom~Nickel-Molybkdén-Leglerung
und ciner PE-S~rt=-DS - ws =~ der Nennfeinheit.R 25 tex

ale Kettfdden innerhalb einea Rapportes mit'éllen im Rapport
befindlichen nicht elektrisch leitfdhigen Oba;FChanaden, be=
stehend aus PE—Sht-FDm ~ WS - der Nemnnfeinheit 15 tex £ 32 in
Koperbindung K'- Z entgegengesetzt den kBperhindenden.I<§ Z

Oberkettfddeny;
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4. Veredlung
+ Waschen:

o Trocknen und
Fixierens

« Firbens
» Trocknen:

. Egaliéieren:

0222239

Bekannte Jiggerwidsche unter Zusatz von
Oxals#dure

Spann-Trocken- und -Fixlermaschine .
Temperaturs 210 DC |
Verwellzeits 20 sec - 30 sec
bekannte Férbung auf HT-Baum

bei 130 °o

.Spann-Trocken»unduFixiermasohine

Temperaturs 16) °c
auf Rolle '
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Elcktriceh lcitfihipger Kombinationszwirn fir die Her—
stellung von Geweben das fir die Ausstattung von
"Roinon Riumen® sowie als "Reinraumkleidung" geeignet
ist, gekennscichnet dadurch, daf der Kombinationszwim
aus ciner Komponente Meta!ldraht und einex Komponente
syntheseseide, beotcht, wobel die mit 20 % niedriperer
Spannung/Fadensugkraft zur Syntheseseide sugefithrie
elcktrisch loitfihime Komponente in schraubenfirmiger
Linie an der Zwirnoberfliche elektrisch leitend anliegts

Kombinationszwirn noch Anopruch 1, dadurch gekennselchnet,
das dic Synthescseide diientexturiert ists

Kombinntionszwirn nach Anspruch 4, dadursh gekennseichnet,
daj dic Fadensupspannung groBer als 20 % ste

Kombinationczwirn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Kombinationeswirn aus ciner mit -einem Fadenszug=
kraftnivoan von arndhernd 8 % der feinheitsbezogenen
ReiBkraft der Synthoseseide hergestellten Verbindung
einer Synthesesclde mit cincm Metalldraht bestehi.

Kombinnationeswirn ncoh den Ansprichen 1 und 4, dadurch
sokcnnzeichne$, daB dic Metallkomponenie auvc elner
Chrom=Nickel=KolybddnwIogicrung bestehie

FKombinationszwirn nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennw
zeichnet, daB die Kernkomponente cine nath dem Diisenvorw
fohren horgeoiellte Polyesterseide ist, die ein HuSerst
poringes Elastizititoverhalten aufwelst, ;uabei die
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Padenzugkréftbeaufschlagung der Kornkomponentc mit bow

‘kannten, stufenlos einstellbaren Fadenbremsoen crzougt

12 % der Padenreifkraft betrigt und dor Metalldrah$
mit annihernder Parallelbewlcklung cich auf oiner
rotierenden Ableufksrperspulo befindet, wobei iiber einen - -
Padenballon die Kernkomponente auf dcr Basis cines nach
den Hohlspindelprinzip erbeitenden Lmwindeprozesces in
schraubenfdrmiger Form bsi einer Spindeldrehzahl von

10 500 nmin-{ wmd einer Uowindungezahl von 350 U/min
umrunden sty

Kombinationézwirn nach Anspruch 6, dedurch gekennzeichnet,
daff die Padensugbeaufschlagung kleincr als 12 % der Fadon
roifBkraft ist,

Gewebe, filr "Reine Réume™ sowie filr Reinrapmkloldung
unter Verwendung eclektrisch leitfihiger Fiden, dadurch
gekennzeichnet, da8 elckiristh leitfihiger KombinationSe
zwirn in ein Obergewsbe loce eingebunden ist, wobei cin
Untergewebe das labile elastische Dborgewebe stabilisiert

-und mit nicht elektrisch loitZihigon Miden des Obzcrpewebes

abbindet, in dem nicht clektrisch lecitfihige Untcrkotte
fdden mit nicht elektrisch leitfahigen UntercchuBfiden

in leinwandbindung L3 binden und innczhalb eincs
Ranportes susidtzlich vier nicht clektrisch leit;ahzgc
Unterkettfdden an vier nicht elekirisch leitfilhizen Obore
schudféden leinwandartig anbindem, wobel zwel elcktricch
leitfihige Kombinationsfiden als Kottfiden inncrhalb eincs
Rapportes mit allen im Rapport befindlichcn nicht clektrisch
leitfdhigen Oberschufifiden in Kuperbindung K-g 4 enlgegone
gesetzt den kUperbindenden K'E Z OuurLettfudcn anbindend

- vorgesehen 8ind,,
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