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@ Vorrichtung zum Versprithen von Auftragmassen.

@ Eine Vorrichtung zum Versprithen von Auftragmassen
weist eine Quelle fur die Hersteliung der flieBfahigen Autirag-
masse, im allgemeinen ein Verllissigungsgerat fur einen
Schmelzkleber, eine erste Leitung fiir die Zufihrung der flieR-
fahigen Auftragmasse von der Quelle zu einem Sprihkopf,
eine zweite Leitung fur die Zufihrung des Sprihgases zu
dem Sprithkopf und schheBlich ein Absperrorgan in der Gas-

FIG.1

leitung auf. Durch einen das Absperrorgan umgehenden By-
pass stromt sténdig eine kleine Gasmenge zu dem Sprih-
kopf, so daB beim Einschalten dieser Sprihvorrichtung die
beiden Absperrorgane fir Gas und Schmelzkieber gleich-
zeitig gedffnet werden kénnen, also praktisch gleichzeitig mit
dem Einschalten Schmelzkleber aus dem Sprihkopf austritt.
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Yorrichtung zum Verspriihen von Auftragmassen |

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verspriihen von Auf-
tragmassen, insbesondere Schmelzklebern, der im Oberbegriff des
Anspruchs 1 angegebenen Gattung.

Eine solche Yorrichtung ist bspw. aus der DE-0S 2 836 545 oder
der DE-0S 3 416 105 bekannt und dient im allgemeinen dazu, Kleb-
stoffe, insbesondere Schmelzkleber, auf ein Substrat aufzubringen.

Eine solche Vorrichtung weist eine Quelle fiir die Herstellung

der flieBfdhigen Auftragmassen auf, im folgenden auch als "Verflis-
sigungsgerat" bezeichnet, die unter hohem Druck bspw. einen heiBen
und somit auch flieBfdhigen Schmelzkleber Tiefert, der liber eine
erste Leitung, im allgemeinen einen Schlauch, einem Spriihkopf
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zugefiihrt wird. Hierbei mittels eines in den Schlauch intregrier-

ten Heizbandes, mindestens eines Temperaturmessfilhlers und einer
Regelungseinrichtung sichergestellt, daB der in der Schlauchseele

befindliche Schmelzkleber stets etwa optimale Tempera-
tur hat. .

In dem Spriihkopf wird der zugefiihrte, heiBe Schmelzkleber mittels
eines unter Druck zugefiihrten Gases, im allgemeinen Luft, zer-
stdubt, so daB der Schmelzkleber in der zerst&ubten Form auf ein
Substrat aufgebracht wird.

Die Gasleitung fiir den Spriihkopf kann entweder als getrennte Lei-
tung ausgebildet oder in den Schmelzkleberschlauch integriert
sein, wie es aus der DE-0S 3 416 105 bekannt ist.

Ublicherweise enthalten beide Leitungen Absperrorgane, im allge-
meinen steuerbare Magnetventile, die die Zufuhr des heiBen, flieB-
fdhigen Schmelzklebers bzw. der Druckluft unterbrechen konnen.

Bei der in Betriebnahme einer solchen Spriihvorrichtung hat es
sich aus verschiedenen Griinden als zweckm&Big herausgestellt,
wenn dem Spriihkopf zundchst das Spriihgas und erst nach einer kur-
zen zeitlichen Verz6gerung der heiBe, flieBfdhige Schmelzkleber
zugefiihrt wird; dies bedeutet jedoch, daB die beiden Absperrorga-
ne zwar zeitlich synchronisiert, jedoch zu unterschiedlichen Zeit-
punkten betédtigt werden miissen, d.h., es miissen zwei getrennte
Schaltvorgénge ausgefiihrt und die entsprechenden Steuersignale
erzeugt werden. Dadurch erhtht sich wiederum der apparative Auf-
wand, insbesondere fiir die Steuerung.

Wihrend sich dieses Problem sowohl bei Hand-Spriihvorrichtungen,
den sogenannten "Spriihpistolen", als auch bei stationdren "Auto-
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maten" bemerkbar macht, tritt das folgende, parallele Problem
insbesondere bei Sprihpistolen auf: Aufgrund der oben erléuterten,
zeitlich verzbgerten Schaltung von Sprithgas und heiBem Schmelz-
kleber beginnt bei der Einschaltung der Sprlhvorrichtung die Auf-
bringung des Schmelzklebers nicht sofort, sondern erst mit einer
gewissen zeitlichen Verzbgerung nach der Einschaltung der Gaszu-
fuhr; die Bedienungsperson betdtigt also bspw. mit der Hand die
Spruhpistole, erwartet ansich den sofortigen Austritt des Schmelz-
klebers aus der Dlise und stellt mit einer gewissenEntt&uschung
fest, daB dieser Austritt erst nach efner bestimmten Zeitspanne
erfolgt; diese zeitliche Verzbgerung ist insbesondere dann unglin-
stig, wenn bei handbet&tigten Sprihpistolen der Auftragvorgang
an einer bestimmten Stelle beginnen muB und ausgehend hiervon
dann andere Stelle beschichtet werden missen, also die Spriihpistde
ausgehend von der Anfangsstelle, in einer Schwenkbewegung {iber
das Substrat verschoben wird; hierbei wire es zweckmaBig, wenn
der Beginn des Auftragvorganges zeitlich exakt mit der Einschal-
tung der Spriihvorrichtung zusammenfallen wirde, um etwaige Diffe-

renzen zwischen Einschaltstelle und Beginn der Auftragung auszu-
schlieBen.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zum Verspriihen von Auftragmassen der angegebenen Gattung zu schaf-
fen, bei der die oben erwihnten Nachteile nicht auftreten.

Insbesondere soll eine Spriihvorrichtung vorgeschlagen werden, bei
der die Einschaltung der Sprihvorrichtung und der Beginn des Auf-
tragvorganges zeitlich zusammenfallen.

Dies wird erfindungsgemsB durch die im kennzeichnenden Teil des
Anspruchs 1 angegebenen Merkmale erreicht.
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ZweckmaBige Ausfiihrungsformen werden durch die Merkmale der Unter-
anspriiche definiert.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beruhen auf folgender
Funktionsweise: In der Gasleitung ist ein das Absperrorgan, im
allgemeinen ein Magnetventil, umgehender Bypass vorgesehen, durch
den stdndig ein relativ kleiner Gasstrom flieBt, d.h., der Spriih-
kopf wird stindig mit diesem kleinen Gasstrom beaufschlagt, und
zwar auch dann, wenn die Quelle fiir die Herstellung der flieBfdhi-
gen Auftragmasse, im allgemeinen ein Verflussigungsgerét, abge-
schaltet ist, also keine Auftragmasse zugeflihrt wird.

Bei Einschaltung der Spriihvorrichtung kann der Sprilhkopf sofort
mit der heiBen, fllissigen Auftragmasse gespeist werden, so daB
die sonst Ubliche zeitliche Verzbgerung zwischen Einschaltvorgang
und Austritt der Auftragmasse entfallt.

Insbesondere bei Arbeiten mit der Spriihpistole wird also gewdhr-
leistet, daB bei der Betdtigung der Sprihvorrichtung sofort die
heiBe Auftragmasse an eine definierte Stelle austritt, wodurch
ein préziser Auftrag mbglich wird.

Besonders gute Ergebnisse werden erreicht, wenn dem Spriihkopf

ein erwirmtes Gas, im allgemeinen Luft, zugefilihrt wird. Dies kann
gemdB der DE-0S 3 416 105 dadurch erfolgen, daB die Gasleitung

in den Schlauch integriert wird, der die Quelle, als das Verfliissi-
gungsgerdt, mit dem Spriihkopf verbindet.

Auch hierbei kann es zu Temperaturschwankungen kommen, wenn der
als Schlauch ausgebildeten Leitung kaltes Gas zugefiihrt wird;

aus diesem Grunde ist es zweckm&Big, wenn das Gas einen Warme-
tauscher durchléuft, so daB der Gasleitung und auch dem Bypass
nur erwdrmtes Gas zugefihrt wird.
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ZweckmiBigerweise ist in der Gasleftung eine nach einer bevorzug-
ten Ausflhrungform verstellbare Drosse) flr die Einstellung der
Gasstrimung vorgesehen; befindet sich diese Drossel bspw. in dem
Teil der Gasleitung, der direkt an den SprUhkopf angeschlossen
ist, so 1¥8t sich mittels dieser Drossel die dem Sprithkopf zuge-
fuhrte Luftmenge einstellen und auBerdem gewdhrleisten, daB das
Gas mit hoher Geschwindigkeit zu dem Sprihkopf gelangt. Dadurch
188t sich der Sprithvorgang positiv beeinflussen.

Als Alternative hierzu, aber gegebenenfalls zusatzlich zu dieser
Variante ist es auch moglich, die verstellbare Drossel nur in

dem Bypass anzuordnen und dadurch die den Bypass passierende Grund-
stromung in Abhingigkeit von den Betriebsbedingen einzustellen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfiihrungsbeispielen
unter Bezugnahme auf die beiliegenden, schematischen Zeichnungen
ndher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Vorrichtung
zum Versprilihen von Auftragmassen mittels eines
stationdren Sprihkopfes, und

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Vorrichtung
zum Verspriihen von Auftragmassen mittels eines als
Sprithpistole ausgebildeten Spriihkopfes.

In Figur 1 ist eine allgemein durch das Bezugszeichen 10 angedeu-
tete Vorrichtung zum Verspriihen von Auftragmassen, nimlich Schmelz-
klebern, mit einem Verflissigungsgerst 12 gezeigt, das etwa den

aus der DE-0S 2 836 545 bekannten Aufbau haben kann. Das Verfliis-
sigungsgerdt 12 weist an seiner Oberseite einen Einflil1deckel

14 fir den nachzufillenden Schmelzkleber auf,
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Die Vorrichtung 10 enthdlt auBerdem einen Schmelzkleberschlauch
16, der im linken Teil der Figur 1 griBer gezeigt ist als im rech-
ten Teil. Dieser Schmelzkleberschlauch 16 mindet in einen Sprihkopf
18 ein, an dessen Unterseite eine Diise 19 fir das Aufspriihen des
Schmelzklebers auf eine in Pfeilrichtung bewegte, mit dem Schmelz-
kleber zu beschichtende Materialbahn 20 vorgesehen ist; der austre-
tende versprilhte Schmelzkleber ist in Figur'l mit gestrichelten
Linien angedeutet.

Der Schmelzkleberschlauch 16 weist an seinem EinlaBende einen
AnschluBstutzen 22 und an seinem AuslaBende einen AnschluBstutzen
24 auf, die durch entsprechende Gegenstlicke an dem Verfllissigungs-
gerat 12 bzw. dem Spriihkopf 18 befestigt sind.

An EinlaBende des Schmelzkleberschlauches 16 sind durch dessen
AuBenwand drei Leitungen nach auBen gefilhrt, und zwar ein Druck-
lufteinlaBschlauch 28, der in ein als Magnetventil 30 ausgebildetes
Absperrorgan einmiindet, welches durch die in Pfeilrichtung stro-
mende Druckluft beaufschlagt wird, sowie zwei Uber Stecker an

das Verfliissigungsgerdt 12 angeschlossene Leitungen, namlich eine
mit einem HeiBband im Inneren des Schmelzkleberschlauches 16 ver-
bundene Zuleitung 32 und eine Steuerleitung 34.

Am AuslaBende durchdringt ein AuslaBschlauch 36 flir Warmluft die
AuBenwand des Schmelzkleberschlauches 16 und miindet in die Unter-
seite des Sprilihkopfes 18 ein.

Der Schmelzkleberschlauch 16 hat bspw. den Aufbau, wie er aus

der DE-0S 3 416 105 bekannt ist, d.h., die Luftleitung ist in

den Schmelzkleberschlauch 16 integriert, so daB die zugefiihrte
Druckluft und der erwirmte Schmelzkleber in dem Schmelzkleber-
schlauch
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auf der vorgegebenen Temper atur gehalten werden.

Als Alternative hierzu kénnen Schmelzkleberschlauch 16 und Druck-
Tuftleitung auch getrennt ausgeflihrt sein.

In dem AuslaBschlauch 36 befindet sich eine verstellbare Drossel
40 fiir die Einstellung der dem Spriihkopf 18 zugeflhrten Druckluft-
menge.

In Stromungsrichtung der Druckluft gesehen vor dem Magnetventil

30 verzweigt sich die Druckluftleitung, d.h., eine Leitung fiihrt
zum Magnetventil 30, wihrend ein das Magnetventil 30 umgehender
Bypass 38 an einer Stelle, die in Stromungsrichtung gesehen hinter
dem Magnetventil 30 liegt, an den Druckluftschlauch 28 angeschlos-
sen f{st.

Durch diesen Bypass 38 stromt eine im Vergleich mit der Betriebs-
luftmenge geringe Druckluftmenge, und zwar nicht nur wihrend eines
Spriihvorganges, sondern auch wihrend der Betriebspausen.

Die aus Figur 1 ersichtliche Spriihvorrichtung 10 hat die folgende
Funktionsweise: In dem Verflissigungsgerdt 12 wird der durch den
Deckel 14 eingefiillte Schmelzkleber erwdrmt und dadurch verfliis-
sigt; da das Absperrorgan fiir die Zufiihrung des verfliissigten
Schmelzklebers noch geschlossen ist (dieses Absperrorgan befindet
sich im allgemeinen im Verfliissigungsgerdt 12 und ist in Figur

1 nicht dargestellt), kann am Sprihkopf 18 kein Schmelzkleber
austreten,

Durch den Bypass 38 stromt jedoch kontinuierlich eine relativ
kleine Druckluftmenge, die im Vergleich mit der beim Betrieb erfor-
derlichen Druckluftmenge vernachléssigbar ist; diese Druckluftmenge
stromt
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durch den Schmelzkleberschlauch 16, den Teil 36 mit der Drossel
40 und tritt stindig aus der Dise 19 des Sprihkopfes 18 aus.

Zu Beginn eines Sprilhvorgangs wird ein entsprechendes Schaltsignal
gegeben, wodurch gleichzeitig das Ventil 30 in der Druckluftlei-
tung 28 und das Absperrorgan des Verfllissigungsgerdtes 12 gedoffnet
werden. Der erwdrmte und dadurch verflissigte Schmelzkleber wird
von einer(nicht gezeigten)Hochdruck-Yerdrangerpumpe in dem Ver-
flussigungsgerdt 12 Uber den AnschluB 22 in den Schmelzkleber-
schlauch 16 eingeleitet. Gleichzeitig wird das Magnetventil 30
getffnet, so daB die gesamte, zur Verfligung stehende Druckluft-
menge liber das Magnetventil 30 und den Luftschlauch 28 durch den
Schmelzkleberschlauch 16 und den Luftschlauch 36 in den Spriihkopf
18 stromt.

An seinem AuslaBende verl&Bt der Schmelzkleber den Schmelzkleber-
schlauch 16 lUiber den Stutzen 24 mit etwa der gleichen Temperatur,
die er beim Eintritt in den Schmelzkleberschlauch 16 hat; auch

die Druckluft verldBt den Schmelzkleberschlauch 16 liber den Gaslei-
tungs-Teil 36 mit etwa der gleichen Temperatur wie der Schmelz-
kleber.

Die so erwdrmte Druckluft wird im Spriihkopf 18 so in den Schmelz-
kleberstrom eingeleitet, daB dieser zerstdubt wird, wobei der
temperierte Luftstrom eine solche Temperatur hat, daB er einer-
seits nicht zum vorzeitigen Erstarren des aufgetragenen Schmelz-
klebers fiihrt, andererseits aber auch nicht zur Uberhitzung des
Schmelzklebers und damit zur einer Beeintrdchtigung seiner Eigen~
schaften beim Verlassen des Spriihkopfes 18.

Da stindig eine relativ kleine Luftmenge von dem Bypass 38 durch
den Schmelzkleberschlauch 16 zum Spriihkopf 18 stromt, kann das Uff-
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nen des Magnetventils 30 und des Absperrorgans flr den Schmelzkle-
ber gleichzeitig erfolgen.

Figur 2 zeigt eine AusfUhrungsform, die sich in folgenden Merkma-
len von der Sprihvorrichtung nach Figur 1 unterscheidet; der Sprih-
kopf ist nicht als stationirer Automat, sondern als Hand-Spriihpi -
stole 48 mit einem abzugartigen Betdtigungshebel 50 ausgebil-

det, die von Hand Boerdas zu beschichtende Substrat 20 verschwenkt
werden kann. '

y?
AuBerdem befindet sich die Drossel’nicht in dem Luftschlauch 36,
sondern im Bypass 38, d.h., bei dieser Ausfihrungsform 138t sich
nur die den Bypass durchstromende Druckluftmenge einstellen.

Und schlieBlich ist die Luftleitung 44 an einen Warmet auscher

46 angeschlossen, so daB der eigentlichen Sprithvorrichtung 10
bereits erwirmte Druckluft zugefiihrt wird.

Als Alternative zu den beiden dargestelliten Ausfiihrungsformen

ist es schlieBlich noch muglich, eine Drossel sowohl m Bypass 38 als
auch im Luftschlauch 36 vorzusehen.
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Yorrichtung zum Verspriihen von Auftragmassen

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verspriihen von Auftragmassen, insbesondere

Schmelzklebern

a) mit einer Quelle fiir die Herstellung der flieBféhigen Auftrag-
massen, '

b) mit einer ersten Leitung fiir die Zufiihrung der flieBfdhigen
Auftragmasse von der Quelle zu einem Spriihkopf,

c) mit einer zweiten Leitung fiir die Zufilhrung eines Gases zu
dem Spriihkopf, und

d) mit einem in der Gasleitung vorgesehenen Absperrorgan

gekennzeichnet durch

e) einen das Absperrorgan (30) in der Gasleitung (28) umgehenden
Bypass (38) fiir die Zufiihrung eines stdndig flieBenden, kleinen
Gasstromes zu dem Spriihkopf (18, 48).
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 detp222379

Bypass als das Absperrorgan (30) umgehende Rohr- oder Schlauch-Leitung
(38) ausgebildet {st.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gasleitung (44) an einen Wirmetauscher (46)
angeschlossen ist,

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in der Gasleitung (28, 36, 38, 44) eine Drossel
(40, 42) angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Drossel (40, 42) verstellbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Drossel (42) in dem Bypass (38) angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6 , dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Drossel (40) in dem in dem Spriihkopf (18, 48)
endenden Teil (36) der Gasleitung angeordnet ist.
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