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£j  vorncntung  zum  Versprühen  von  Auftragmassen. 
Eine  Vorrichtung  zum  Versprühen  von  Auftragmassen  Ii 

«eist  eine  Quelle  für  die  Herstellung  der  fließfähigen  Auftrag-  p 
nasse,  im  allgemeinen  ein  Verflüssigungsgerät  für  einen  k 
>chmelzkieber,  eine  erste  Leitung  für  die  Zuführung  der  fließ-  t 
ähigen  Auftragmasse  von  der  Quelle  zu  einem  Sprühkopf,  z 
sine  zweite  Leitung  für  die  Zuführung  des  Sprühgases  zu  d 
Jem  Sprühkopf  und  schließlich  ein  Absperrorgan  in  der  Gas- 

Niung  aut.  Durch  einen  das  Absperrorgan  umgehenden  By- 
ass  strömt  ständig  eine  kleine  Gasmenge  zu  dem  Sprüh- 
apf,  so  daß  beim  Einschalten  dieser  Sprühvorrichtung  die 
eiden  Absperrorgane  für  Gas  und  Schmelzkleber  gleich- 
3itig  geöffnet  werden  können,  also  praktisch  gleichzeitig  mit 
em  Einschalten  Schmelzkleber  aus  dem  Sprühkopf  austritt. 
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Henning  J.  C i a a s s e n  

I n d u s t r i e g e b i e t   Hafen  

2120  Lüneburg  

Vor r i ch tung   zum  Versprühen  von  A u f t r a g m a s s e n  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  Vor r i ch tung   zum  Versprühen  von  Auf-  

t r a g m a s s e n ,   i n s b e s o n d e r e   Schmelzk lebe rn ,   der  im  O b e r b e g r i f f   des  

Anspruchs  1  angegebenen  G a t t u n g .  

Eine  solche  Vor r i ch tung   i s t   bspw.  aus  der  DE-OS  2  836  545  o d e r  

der  DE-OS  3  416  105  bekannt  und  d ien t   im  a l lgemeinen   dazu,  Kleb-  

s t o f f e ,   i n s b e s o n d e r e   Schmelzk leber ,   auf  ein  S u b s t r a t   a u f z u b r i n g e n .  

Eine  solche  Vor r i ch tung   weist   eine  Quelle  für   die  H e r s t e l l u n g  

der  f l i e ß f ä h i g e n   Auftragmassen  auf,   im  fo lgenden   auch  als  " V e r f l ü s -  

s i g u n g s g e r ä t "   b e z e i c h n e t ,   die  unter   hohem  Druck  bspw.  einen  he ißen  

und  somit  auch  f l i e ß f ä h i g e n   Schmelzkleber   l i e f e r t ,   der  über  e i n e  

e r s t e   Lei tung,   im  a l lgemeinen  einen  Sch lauch ,   einem  Sprühkopf  
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z u g e f ü h r t   wird.   Hierbei  m i t t e l s   e i ne s   in  den  Schlauch  I n t e g r i e r -  

ten   He izbandes ,   mindes tens   e ines   T e m p e r a t u r m e s s f ü h l e r s   und  e i n e r  

Regel  u n g s e i n r i c h t u n g   s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  der  1n  der  S c h l a u c h s e e l e  

b e f i n d l i c h e   Schmelzkleber   s t e t s   etwa  op t imale   Tempera-  

tur  nat»  . 

In  dem  Sprühkopf  wird  der  z u g e f ü h r t e ,   heiße  Schmelzk leber   m i t t e l s  

e i n e s   un t e r   Druck  zuge füh r t en   Gases,   im  a l l geme inen   Luft ,   z e r -  

s t ä u b t ,   so  daß  der  Schmelzk leber   in  der  z e r s t ä u b t e n   Form  auf  e i n  

S u b s t r a t   au fgeb rach t   w i r d .  

Die  G a s l e i t u n g   für  den  Sprühkopf  kann  entweder   als  g e t r e n n t e   L e i -  

tung  a u s g e b i l d e t   oder  in  den  S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h   i n t e g r i e r t  

s e i n ,   wie  es  aus  der  DE-OS  3  416  105  bekannt   i s t .  

Ü b l i c h e r w e i s e   e n t h a l t e n   beide  Le i tungen   A b s p e r r o r g a n e ,   im  a l l g e -  

meinen  s t e u e r b a r e   M a g n e t v e n t i l e ,   d ie   die  Zufuhr  des  he ißen ,   f l i e ß -  

f ä h i g e n   Schmelzk lebe r s   bzw.  der  D r u c k l u f t   u n t e r b r e c h e n   können .  

Bei  der  in  Betri   ebnahme  e iner   so lchen   S p r ü h v o r r i c h t u n g   hat  e s  

s ich   aus  v e r s c h i e d e n e n   Gründen  als  zweckmäßig  h e r a u s g e s t e l l t ,  

wenn  dem  Sprühkopf  zunächst   das  Sprühgas   und  e r s t   nach  e iner   k u r -  

zen  z e i t l i c h e n   Verzögerung  der  he iße ,   f l i e ß f ä h i g e   S c h m e l z k l e b e r  

z u g e f ü h r t   wird;  dies  bedeu te t   j e d o c h ,   daß  die  beiden  A b s p e r r o r g a -  

ne  zwar  z e i t l i c h   s y n c h r o n i s i e r t ,   j edoch  zu  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Z e i t -  

punk ten   b e t ä t i g t   werden  müssen,  d . h . ,   es  müssen  zwei  g e t r e n n t e  

S c h a l t v o r g ä n g e   ausge füh r t   und  die  e n t s p r e c h e n d e n   S t e u e r s i g n a l e  

e r z e u g t   werden.  Dadurch  erhöht  s ich  wiederum  der  a p p a r a t i v e   Auf-  

wand,  i n s b e s o n d e r e   für  die  S t e u e r u n g .  

Während  sich  d ieses   Problem  sowohl  bei  H a n d - S p r ü h v o r r i c h t u n g e n ,  

den  sogenann ten   " S p r ü h p i s t o l e n " ,   als  auch  bei  s t a t i o n ä r e n   "Auto -  

-  3  -  
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,v,  bl  lbb  uaa  lu iycnuc ,   p a r a u e i e   Prob lem 
I n s b e s o n d e r e   bei  S p r ü h p i s t o l e n   auf:  Aufgrund  der  oben  e r l ä u t e r t e n ,  
z e i t l i c h   v e r z ö g e r t e n   Schal tung  von  Sprühgas  und  heißem  Schmelz -  
k l ebe r   beg inn t   bei  der  E inscha l tung   der  S p r ü h v o r r i c h t u n g   die  Auf-  
b r ingung   des  Schme lzk l ebe r s   nicht   s o f o r t ,   sondern  e r s t   mit  e i n e r  
gewissen  z e i t l i c h e n   Verzögerung  nach  der  E i n s c h a l t u n g   der  Gaszu-  
fuhr ;   die  Bed ienungspe r son   b e t ä t i g t   also  bspw.  mit  der  Hand  d i e  
S p r ü h p i s t o l e ,   e r w a r t e t   ansich  den  s o f o r t i g e n   A u s t r i t t   des  Schmelz-  
k l ebe r s   aus  der  Düse  und  s t e l l t   mit  e iner   g e w I s s e n E n t t ä u s c h u n g  
Fest ,   daß  d i e s e r   A u s t r i t t   e r s t   nach  e ine r   bes t immten  Z e l t s p a n n e  
e r f o l g t i   d i e se   z e i t l i c h e   Verzögerung  i s t   i n s b e s o n d e r e   dann  ungün-  
s t i g ,   wenn  bei  h a n d b e t ä t i g t e n   S p r ü h p i s t o l e n   der  A u f t r a g v o r g a n g  
in  e ine r   bes t immten  S t e l l e   beginnen  muß  und  ausgehend  h i e r v o n  
iann  andere  S t e l l e   b e s c h i c h t e t   werden  müssen,  also  die  Sprühpl  s td   e 
usgehend  von  der  A n f a n g s s t e l l e ,   1n  e iner   Schwenkbewegung  ü b e r  
las  S u b s t r a t   ve r schoben   wird;  h ie rbe i   wäre  es  zweckmäßig,   wenn 
ler  Beginn  des  A u f t r a g v o r g a n g e s   z e i t l i c h   exakt  mit  der  Einschal   -  
:ung  der  S p r ü h v o r r i c h t u n g   zusammenfal len  würde,  um  e twaige   D i f f e -  
renzen  zwischen  E l n s c h a l t s t e l l e   und  Beginn  der  Auf t ragung   a u s z u -  
s c h l i e ß e n .  

er  E r f indung   l i e g t   deshalb  die  Aufgabe  zugrunde ,   e ine  V o r r i c h t u n g  
um  Versprühen  von  Auftragmassen  der  angegebenen  Gat tung  zu  S c h a f -  
en,  bei  der  die  oben  erwähnten  Nach te i l e   n ich t   a u f t r e t e n .  

n sbesonde re   soll   eine  S p r ü h v o r r i c h t u n g   v o r g e s c h l a g e n   werden,  be i  
?r  die  E i n s c h a l t u n g   der  S p r ü h v o r r i c h t u n g   und  der  Beginn  des  Auf-  
r agvorganges   z e i t l i c h   z u s a m m e n f a l l e n .  

ies  wird  e r f indungsgemäß   durch  die  im  kennze ichnenden   Teil  des  
i sp ruchs   1  angegebenen  Merkmale  e r r e i c h t .  
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Zweckmäßige  Ausf  Uhrungsformen  werden  durch  die  Merkmale  der  U n t e r -  

m s p r ü c h e   d e f i n i e r t .  

)ie  mit  der  Erfindung  e r z i e l t e n   V o r t e i l e   beruhen  auf  f o l g e n d e r  

r u n k t i o n s w e i s e :   In  der  Gas l e i tung   I s t   ein  das  Absper ro rgan ,   im 

a l lgemeinen   ein  Magne tven t i l ,   umgehender  Bypass  vorgesehen ,   d u r c h  

den  s t änd ig   ein  r e l a t i v   k l e i n e r   Gasstrom  f l i e ß t ,   d . h . ,   der  S p r ü h -  

kopf  wird  s tändig   mit  diesem  k l e i n e n   Gasstrom  b e a u f s c h l a g t ,   und 

zwar  auch  dann,  wenn  die  Quelle  für   die  H e r s t e l l u n g   der  f l i e ß f ä h i -  

gen  Auf t r agmasse ,   im  a l lgemeinen   e in   V e r f l ü s s i g u n g s g e r ä t ,   abge -  

s c h a l t e t   i s t ,   also  keine  Auf t ragmasse   z u g e f ü h r t   w i r d .  

Bei  E i n s c h a l t u n g   der  S p r ü h v o r r i c h t u n g   kann  der  Sprühkopf  s o f o r t  

mit  der  heißen,   f l ü s s i g e n   Auf t ragmasse   g e s p e i s t   werden,  so  daß 

die  sons t   übl iche   z e i t l i c h e   Verzögerung  zwischen  E i n s c h a l t v o r g a n g  

und  A u s t r i t t   der  Auftragmasse  e n t f ä l l t .  

I n s b e s o n d e r e   bei  Arbei ten  mit  der  S p r ü h p i s t o l e   wird  also  gewähr-  

l e i s t e t ,   daß  bei  der  Betä t igung  der  S p r ü h v o r r i c h t u n g   sofor t   d i e  

heiße   Auf t ragmasse   an  eine  d e f i n i e r t e   S t e l l e   a u s t r i t t ,   wodurch 

ein  p r ä z i s e r   Auftrag  möglich  w i r d .  

Besonders   gute  Ergebnisse   werden  e r r e i c h t ,   wenn  dem  Sprühkopf  

ein  erwärmtes  Gas,  im  a l lgemeinen  Luf t ,   z u g e f ü h r t   wird.  Dies  kann 

gemäß  der  DE-OS  3  416  105  dadurch  e r f o l g e n ,   daß  die  G a s l e i t u n g  

in  den  Schlauch  i n t e g r i e r t   wird,  der  die  Que l le ,   als  das  V e r f l ü s s i -  

g u n g s g e r ä t ,   mit  dem  Sprühkopf  v e r b i n d e t .  

Auch  h i e rbe i   kann  es  zu  Tempera turschwankungen  kommen,  wenn  d e r  

als  Schlauch  a u s g e b i l d e t e n   Leitung  k a l t e s   Gas  zuge führ t   w i r d ;  

aus  diesem  Grunde  i s t   es  zweckmäßig,  wenn  das  Gas  einen  Wärme- 

t a u s c h e r   d u r c h l ä u f t ,   so  daß  der  G a s l e i t u n g   und  auch  dem  Bypass 

nur  erwärmtes  Gas  zugeführ t   w i r d .  

-  5  -  
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—»  «@@>«;  iiacn  e i n e r   Devorzug-  ten  Ausführungform  v e r s t e l l b a r e   Drossel  für  die  E i n s t e l l u n g   d e r  
Sasströmung  v o r g e s e h e n ;   be f inde t   sich  d iese   Drossel   bspw  1n  dem 
rei l   der  G a s l e i t u n g ,   der  d i r ek t   an  den  Sprühkopf  a n g e s c h l o s s e n  
Is t .   so  läßt   s ich  m i t t e l s   d i e se r   Drossel  die  dem  Sprühkopf  z u g e -  rühr te   Luftmenge  e i n s t e l l e n   und  außerdem  gewahr  l e i s t e n ,   daß  das  
ias  mit  hoher  G e s c h w i n d i g k e i t   zu  dem  Sprühkopf  g e l a n g t .   Dadurch 
äßt  sich  der  Sprühvorgang  p o s i t i v   b e e i n f l u s s e n .  

ils  A l t e r n a t i v e   h i e r z u ,   aber  g e g e b e n e n f a l l s   z u s ä t z l i c h   zu  d i e s e r  
a r l a n t e   Ist  es  auch  möglich,   die  v e r s t e l l b a r e   Drossel   nur  i n  
em  Bypass  anzuordnen  und  dadurch  die  den  Bypass  p a s s i e r e n d e   Grund- 
tromung  in  A b h ä n g i g k e i t   von  den  B e t r i e b s b e d i n g e n   e i n z u s t e l l e n .  

1e  Er f indung  wird  im  fo lgenden  anhand  von  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n  
n ter   Bezugnahme  auf  die  b e i l i e g e n d e n ,   s c h e m a t i s c h e n   Ze ichnungen  
äher  e r l ä u t e r t .   Es  z e i g e n  

ig.  1  eine  s c h e m a t i s c h e   Dar s t e l lung   e iner   V o r r i c h t u n g  
zum  Versprühen  von  Auftragmassen  m i t t e l s   e i n e s  
s t a t i o n ä r e n   Sprühkopfes ,   und 

ig.  2  eine  s c h e m a t i s c h e   Dar s t e l lung   e iner   V o r r i c h t u n g  
zum  Versprühen  von  Auftragmassen  m i t t e l s   e ines   a l s  
S p r ü h p i s t o l e   a u s g e b i l d e t e n   S p r ü h k o p f e s .  

Figur  1  i s t   e ine  a l lgemein   durch  das  Bezugsze ichen   10  angedeu-  
te  Vor r i ch tung   zur,  Versprühen  von  Auf t ragmassen ,   nämlich  Schmelz-  
ebern ,   mit  einem  V e r f l ü s s i g u n g s g e r ä t   12  g e z e i g t ,   das  etwa  den 
s  der  DE-OS  2  836  545  bekannten  Aufbau  haben  kann.  Das  V e r f l ü s -  
gungsgerä t   12  weis t   an  se iner   Oberse i t e   einen  E i n f ü l l d e c k e l  
für   den  nachzuf   ül  lenden  Schmelzkleber   a u f .  
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ie  V o r r i c h t u n g   10  e n t h ä l t   außerdem  einen  Schmelzk leber   s c h l a u c h  

6,  der  im  l inken  Teil  der  Figur  1  größer  geze ig t   Is t   als  im  r e c h -  

en  T e i l .   Dieser  Schmelzkleber   schlauch  16  mündet  1n  einen  S p r ü h k o p f  

8  e i n ,   an  dessen  U n t e r s e i t e   eine  Düse  19  für  das  Aufsprühen  des  

c h m e l z k l e b e r s   auf  eine  in  P f e i l r i c h t u n g   bewegte,   mit  dem  Schmelz -  

l e b e r   zu  b e s c h i c h t e n d e   Mater ia l   bahn  20  vorgesehen   i s t ;   der  a u s t r e -  

ende  v e r s p r ü h t e   Schmelzkleber   i s t   in  Figur   1  mit  g e s t r i c h e l t e n  

i n i e n   a n g e d e u t e t .  

>er  S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h   16  weist   an  seinem  Ein laßende   e i n e n  

ins  chluß  s t u t zen   22  und  an  seinem  Auslaßende  einen  A n s c h l u ß s t u t z e n  

14  auf ,   die  durch  en t sp rechende   Gegenstücke  an  dem  V e r f l ü s s i g u n g s -  

je rä t   12  bzw.  dem  Sprühkopf  18  b e f e s t i g t   s i n d .  

E in laßende   des  S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h e s   16  sind  durch  d e s s e n  

Außenwand  drei  Leitungen  nach  außen  g e f ü h r t ,   und  zwar  ein  Druck-  

l u f t e i n l a ß s c h l a u c h   28,  der  in  ein  als  Magne tven t i l   30  a u s g e b i l d e t e s  

^bspe r ro rgan   e inmündet ,   welches  durch  die  in  P f e i l r i c h t u n g   s t r ö -  

nende  Druck lu f t   b e a u f s c h l a g t   wird,  sowie  zwei  über  S tecker   an 

das  V e r f l ü s s i g u n g s g e r ä t   12  a n g e s c h l o s s e n e   L e i t u n g e n ,   nämlich  e i n e  

mit  einem  Heißband  im  Inneren  des  Schme lzk l ebe r   Schlauches  16  v e r -  

bundene  Z u l e i t u n g   32  und  eine  S t e u e r l e i t u n g   34.  

Am  Auslaßende  d u r c h d r i n g t   ein  A u s l a ß s c h l a u c h   36  für  Warmluft  d i e  

Außenwand  des  S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h e s   16  und  mündet  in  die  U n t e r -  

s e i t e   des  Sprühkopfes   18  e i n .  

Der  S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h   16  hat  bspw.  den  Aufbau,  wie  er  aus  

der  DE-OS  3  416  105  bekannt  i s t ,   d . h . ,   die  L u f t l e i t u n g   i s t   in  

den  S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h   16  i n t e g r i e r t ,   so  daß  die  z u g e f ü h r t e  

D r u c k l u f t   und  der  erwärmte  Schmelzk leber   in  dem  S c h m e l z k l e b e r -  

s c h l a u c h  

-  /  -  
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,w3k»fc,,t„  icmpci  otur  g e n a u e n   w e r a e n .  

Als  A l t e r n a t i v e   hierzu  können  Schmelz  kl  e b e r s c h l a u c h   16  und  Druck-  
l u f t l e l t u n g   auch  g e t r e n n t   a u s g e f ü h r t   s e i n .  

In  dem  Aus laßsch lauch   36  b e f i n d e t   sich  eine  v e r s t e l l b a r e   D r o s s e l  
»0  für  die  E i n s t e l l u n g   der  dem  Sprühkopf  18  zuge führ t en   D r u c k l u f t -  
nenge.  

In  S t römungs r i ch tung   der  Druck luf t   gesehen  vor  dem  M a g n e t v e n t i l  
»  verzweigt   sich  die  D r u c k l u f t l e i t u n g ,   d . h . ,   eine  Leitung  f ü h r t  
:um  Magnetvent i l   30,  während  ein  das  Magnetvent i l   30  umgehender  
Bypass  38  an  e i n e r   S t e l l e ,   die  in  S t r ö m u n g s r i c h t u n g   gesehen  h i n t e r  
lern  Magnetvent i l   30  l i e g t ,   an  den  D r u c k l u f t s c h l a u c h   28  a n g e s c h l o s -  
en  i s t .  

urch  diesen  Bypass  38  s trömt  eine  im  Verg le ich   mit  der  B e t r i e b s -  
uftmenge  ge r inge   Druckluf tmenge ,   und  zwar  nicht   nur  während  e i n e s  
p rühvorganges ,   sondern  auch  während  der  B e t r i e b s p a u s e n .  

ie  aus  Figur  1  e r s i c h t l i c h e   S p r ü h v o r r i c h t u n g   10  hat  die  f o l g e n d e  
unk t ionswe i se :   In  dem  V e r f l ü s s i g u n g s g e r ä t   12  wird  der  durch  den 
eckel  14  e i n g e f ü l l t e   Schmelzkleber   erwärmt  und  dadurch  v e r f l ü s -  
igt ;   da  das  Absperrorgan  für  die  Zuführung  des  v e r f l ü s s i g t e n  
:hmelzk lebe r s   noch  ge sch los sen   i s t   ( d i e s e s   Absperrorgan  b e f i n d e t  
ich  im  a l lgemeinen  im  V e r f l ü s s i g u n g s g e r ä t   12  und  is t   1n  F i g u r  
n ich t   d a r g e s t e l l t ) ,   kann  am  Sprühkopf  18  kein  S c h m e l z k l e b e r  

i s t r e t e n .  

irch  den  Bypass  38  strömt  jedoch  k o n t i n u i e r l i c h   eine  r e l a t i v  
eine  Druckluf tmenge ,   die  1m  Vergle ich   mit  der  beim  Be t r i eb   e r f o r -  
r l i c h e n   Druckluf tmenge  v e r n a c h l ä s s i g b a r   i s t ;   d iese  D r u c k l u f t m e n g e  
römt 

j  -  
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durch  den  S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h   16,  den  Teil  36  mit  der  D r o s s e l  

40  und  t r i t t   s t a n d i g   aus  der  Düse  19  des  Sprühkopf  es  18  a u s .  

Zu  Beginn  e ines   Sprühvorgangs  wird  ein  e n t s p r e c h e n d e s   S c h a l t s i g n a l  

gegeben,   wodurch  g l e i c h z e i t i g   das  Ventil   30  in  der  D r u c k l u f t l e i -  

tung  28  und  das  Absper rorgan   des  V e r f l ü s s i g u n g s g e r ä t e s   12  g e ö f f n e t  

werden.  Der  erwärmte  und  dadurch  v e r f l ü s s i g t e   S c h m e l z k l e b e r   w i r d  

von  e i n e r ( n i c h t   geze ig ten)   Hochdruck-Verdrängerpumpe  in  dem  Ver -  

f l ü s s i g u n g s g e r ä t   12  über  den  Anschluß  22  in  den  S c h m e l z k l e b e r -  

sch lauch   16  e i n g e l e i t e t .   G l e i c h z e i t i g   wird  das  M a g n e t v e n t i l   30 

g e ö f f n e t ,   so  daß  die  gesamte,  zur  Verfügung  s t ehende   D r u c k l u f t -  

menge  über  das  Magnetvent i l   30  und  den  L u f t s c h l a u c h   28  durch  den 

S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h   16  und  den  Luf t sch lauch   36  in  den  S p r ü h k o p f  

18  s t r ö m t .  

An  seinem  Auslaßende  v e r l ä ß t   der  Schmelzkleber   den  S c h m e l z k l e b e r -  

sch lauch   16  über  den  Stutzen  24  mit  etwa  der  g l e i c h e n   T e m p e r a t u r ,  

die  er  beim  E i n t r i t t   in  den  S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h   16  hat ;   auch 

die  Druck lu f t   v e r l ä ß t   den  Schmelzkleber   schlauch  16  über  den  G a s l e i -  

t u n g s - T e i l   36  mit  etwa  der  g le ichen   Temperatur  wie  der  Schme lz -  

k l e b e r .  

Die  so  erwärmte  Druck lu f t   wird  im  Sprühkopf  18  so  in  den  Schme lz -  

k l e b e r s t r o m   e i n g e l e i t e t ,   daß  d i e s e r   z e r s t ä u b t   wi rd ,   wobei  d e r  

t e m p e r i e r t e   Lu f t s t rom  eine  solche  Temperatur  hat ,   daß  er  e i n e r -  

s e i t s   n icht   zum  v o r z e i t i g e n   E r s t a r r e n   des  a u f g e t r a g e n e n   Schmelz -  

k l ebe r s   f ü h r t ,   a n d e r e r s e i t s   aber  auch  nicht   zur  Überh i t zung   de s  

Schme lzk l ebe r s   und  damit  zur  e iner   B e e i n t r ä c h t i g u n g   s e i n e r   E i g e n -  

s c h a f t e n   beim  Ver l a s sen   des  Sprühkopfes  18. 

Da  s t änd ig   eine  r e l a t i v   k le ine   Luftmenge  von  dem  Bypass  38  d u r c h  

den  S c h m e l z k l e b e r s c h l a u c h   16  zum  Sprühkopf  18  s t r ö m t ,   kann  das  Ö f f -  

-  9  -  
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nen  des  Magne tven t i l s   30  und  des  Abspe r ro rgans   für  den  S c h m e l z k l e -  
ber  g l e i c h z e i t i g   e r f o l g e n .  

Figur  2  ze ig t   eine  Au  sf  Uhrungsform,  die  sich  1n  fo lgenden  Merkma- 
len  von  der  Sp rühvor r l ch tung   nach  Figur  1  u n t e r s c h e i d e t ;   der  S p r ü h -  
kopf  Is t   n icht   als  s t a t i o n ä r e r   Automat,  sondern  als  Hand-SprUhpi -  
s t o l e   48  mit  einem  abzugar t igen   B e t ä t i g u n g s h e b e l   50  a u s g e b i l -  
de t ,   die  von  Hand  Qiendas  zu  b e s c h i c h t e n d e   S u b s t r a t   20  v e r s c h w e n k t  
werden  kann.  

k l  
Außerdem  be f inde t   sich  die  D r o s s e l / n i c h t   in  dem  Luf t s ch l auch   36 ,  
sondern  im  Bypass  38,  d . h . ,   bei  d i e s e r   Ausführungsform  ISßt  s i c h  
nur  die  den  Bypass  durchströmende  Druckluf tmenge  e i n s t e l l e n .  

Und  s c h l i e ß l i c h   i s t   die  L u f t l e i t u n g   44  an  einen  Wärmetauscher  
46  a n g e s c h l o s s e n ,   so  daß  der  e i g e n t l i c h e n   S p r ü h v o r r i c h t u n g   10 
b e r e i t s   erwärmte  Druckluft   z u g e f ü h r t   w i r d .  

Ms  A l t e r n a t i v e   zu  den  beiden  d a r g e s t e l l t e n   AusfUhrungsformen 
i s t   es  s c h l i e ß l i c h   noch  möglich,   eine  Drossel  sowohl  im  Bypass  38  a l s  
auch  im  Luf t sch lauch   36  vorzusehen. 
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Anwa l t s ak t e   50  669  X 

Henning  J.  C i a a s s e n  

I n d u s t r i e g e b i e t   H a f e n  

2120  Lüneburg 

Vor r i ch tung   zum  Versprühen  von  A u f t r a g m a s s e n  

P a t e n t a n s p r ü c h e  

1.  V o r r i c h t u n g   zum  Versprühen  von  A u f t r a g m a s s e n ,   i n s b e s o n d e r e  

S c h m e l z k l e b e r n  

a)  mit  e ine r   Quelle   für  die  H e r s t e l l u n g   der  f l i e ß f ä h i g e n   A u f t r a g -  

m a s s e n ,  

b)  mit  e iner   e r s t e n   Leitung  für  die  Zuführung  der  f l i e ß f ä h i g e n  

Auf t ragmasse   von  der  Quelle  zu  einem  S p r ü h k o p f ,  

c)  mit  e iner   zwei ten   Leitung  für  die  Zuführung  e ines   Gases  zu 

dem  Sprühkopf  ,  und 

d)  mit  einem  in  der  Gas le i tung   vo rgesehenen   A b s p e r r o r g a n  

g e k e n n z e i c h n e t   d u r c h  

e)  e inen  das  Absperrorgan  (30)  in  der  G a s l e i t u n g   (28)  umgehenden 

Bypass  (38)  für  die  Zuführung  eines  s t ä n d i g   f l i e ß e n d e n ,   k l e i n e n  

Gas  Stromes  zu  dem  Sprühkopf  (18,  4 8 ) .  

X/ma  -  2  -  

*  (089)988272-74 
Telex  524  560  Swand 

Telekopierer:  (089)  983049 
Kalle  Infotec  6350  Gr  II  4  III 

Bankkonten:  Bayer  Vereinsbank  München  453100  (BLZ  70020270) 
Hypo-Bank  München  4  410122850  (BLZ  70020011)  Swift  Code  HYPO  DE  MM 
Postojro  München  65343-808  (BLZ  70010080) 



» o r n c n t u n g   nocn  ansprucn  i,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d e r  
Bypass  als  das  Absper rorgan   (30)  umgehende  Rohr-  oder  S c h l a u c h - L e i t u n g  
(38)  a u s g e b i l d e t   i s t .  

3.  Vor r i ch tung   nach  einem  der  Ansprüche  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n -  
z e i c h n e t ,   daß  die  G a s l e i t u n g   (44)  an  einen  Wärmetauscher  (46)  
a n g e s c h l o s s e n   I s t .  

4.  Vor r i ch tung   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n -  
z e i c h n e t ,   daß  1n  der  Gas l e i t ung   (28  ,  36  ,  38,  44  )  eine  D r o s s e l  
(40,  42)  angeordnet   i s t .  

j.  t un   iL.iii.uiiy  neun  nnsprucn  «»,  aaaurcn   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  
) rosse l   (40,  42)  v e r s t e l l b a r   i s t .  

t un   iv.ni.uiiy  iittun  einem  aer  «nsprucne   4  oder  5,  dadurch  g e k e n n -  
ze ichne t ,   daß  die  Drossel  (42)  in  dem  Bypass  (38)  angeordnet   I s t .  

K  Vor r i ch tung   nach  einem  der  Ansprüche  4  bis  6  ,  dadurch  g e k e n n -  
: e i c h n e t ,   daß  die  Drossel  (40)  in  dem  1n  dem  Sprühkopf  (18,  48)  
sndenden  Teil  (36)  der  Gas l e i t ung   angeordne t   i s t .  
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