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6) Dosiervorrichtung.

Die Dosiereinrichtung besteht aus einem Dosierbehalter
{1) mit einem in dessen Austrittséffnung (2) einfihrbaren
Dosierventil (3, 4). Die Ventilstange (3} wird von einer Hohlwelle
(5) umschiossen, an welcher ein Abstreifer (6) und - Ober
Halteelemente (7) - Fligelelemente (8) befestigt sind. Durch
Drehung der Hohlwelle (5) wird der Abstreifer (6) in Bewegung
versetzt. Der Abstreifer (6) entfernt sowoh vom untern Teil der
Bebhilterwand als auch vom scheibenférmig ausgebildeten
Ventilkopf (4) laufen dort haftendes Dosiergut.

Durch eine Ahwinkelung des Abstreifers (6) und der
Flugelelemente (8) wird auf das Dosiergut eine Druckkompo-
nente nach unten ausgelbt. Mittels einer Niveaumesseinrich-
tung (10) wird der Fllistand des Abfiiligutes konstant gehaiten.
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Beschreibung
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Dosiervorrichtung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Dosiervor-
richtung geméss Oberbegriff des Patentanspruches
1.

Derartige Dosiervorrichtung missen bekanntlich
dusserst genau und zuverlassig arbeiten, da schon
geringe Abweichungen vom Soll-Gewicht unliebsa-
me Stérungen in der spateren Verarbeitung des
dosierten Mediums nach sich ziehen konnen.

Es sind verschiedene Bauarten von Dosiervorrich-
tungen bekannt, wie beispielsweise horizontale
Schneckendosiersysteme mit einer oder mehreren
Dosierschnecken mit fester oder variabler Drehzahi,
ferner Vibrationsrinnen mit variablem Antrieb, hori-
zontale Rihrsysteme u.a.m.

Eine besonders haufig anzutreffende Ausfih-
rungsform weist einen Behélter auf, der sich zumin-
dest im unteren Teil konisch verjiingt und bei dem
die Austrittséffnung mittels einer Klappe oder eines
Schiebers verschliessbar ist. Pulver-und granulatfor-
mige Materialien neigen im unteren konisch zuge-
spitzten Teil zu Briickenbildungen. Beim Einsturz
einer solchen Briicke wird die Zuflussmenge in dem
Abflllbehalter schiagartig erhht. Ferner neigt das
Abfiiligut dazu, an den Gefasswénden, am Schieber
oder an der Klappe festzukleben, wodurch ebenfalls
ein unregelmassiger Zufluss bewirkt wird.

Derartige Unregeiméssigkeiten im Zufluss verun-
méglichen aber eine prazise Dosierung. Es wurde
deshalb auch schon versucht, mit zwei Anlagen zu
arbeiten, wobei eine erste Anlage einen grossen
Behilter zur Grobdosierung aufweist und eine
zweite Anlage einen kleinen Behélter zur feineren
Dosierung. Abgesehen davon, dass bei einer sol-
chen Lésung zwei Anlagen bendtigt werden, wo-
durch sowohl bei der Bedienung als auch bei der
Reinigung ein hoherer Arbeitsaufwand bendtigt
wird, kann auch bei der kleineren Dosieranlage
bekannter Bauart weder die Briickenbildung noch
das Ankleben des Abflllgutes verhindert und damit
nur eine beschrinkte Dosiergenauigkeit erreicht
werden.

Weitere bekannte Dosiergeréte sind im unteren
konischen Teil mit einem von unten angetriebenen,
rotierenden Schieber versehen und weisen an der
Austrittsdffnung einen schnelischliessenden Schie-
ber auf, der sich beim Feindosiervorgang in Interval-
len 6ffnet und schliesst. Bei dieser Art von Dosierge-
raiten wird die Briickenbildung jedoch nur im
untersten Teil des Konus verhindert. Dadurch, dass
beim Feindosiervorgang der Schieber mehrmals
gedffnet und geschiossen wird, verzégert sich der
Dosierablauf erheblich.

Ein grosses Problem bilden schwerfliessende
pastenférmige Produkte, deren Schwerkraft nicht
ausreicht, einen genlgenden Abfiilldruck zu erzeu-
gen.

Derartige Produkte treten ohne zusétzliche Mass-
nahmen unregelmassig oder untragbar langsam aus
oder bleiben gar im Dosierbehalter stecken.

Die Erfindung, wie sie in den Anspriichen gekenn-
zeichnet ist, 16st die Aufgabe, eine auch fir
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schwerfiiessende und pastenférmige Produkte ge-
eignete Dosier vorrichtung zu schaffen, bei welcher
eine Briickenbildung sowie ein Ankleben des Abflll-
gutes an Behalterwand, oder Schliesseinrichiung
verhindert und somit ein gleichméssiger Ausfluss
des Abfiillgutes erzielt wird, so dass die gewiinschte
Abflillmenge mit hoher Prazision und mit hoher
Abfiillgeschwindigkeit erreicht werden kann.
Nachstehend wird die Erfindung anhand einer
Zeichnung beispielsweise néher erldutert. Es zei-
gen:
Fig. 1 einen Schnitt durch einen Dosierbehal-
ter
Fig. 2 eine Darstellung einer Dosiervorrich-
tung mit Abflllgefass und Dosiergutzufuhr
In Fig. 1 ist ein Dosierbehélter 1 gezeigt, der sich
in seinem unteren Teil konisch zuspitzt und unten
mit einer Austrittséffnung 2 versehen ist. An der
Austritiséffnung 2 ist der Dosierbehélter 1 mit einem
Austrittsstutzen 9 versehen. Um diesen herum ist
ein kreisférmiger Steg 15 angeordnet, der die
Oeffnung eines Dekkels fir ein in der Figur nicht
eingezeichnetes Abflligefdss umschliesst. Zwi-
schen dem Austrittsstutzen 9 und dem Steg 15 wird
ein Spalt freigelassen, damit die fiir eine Wagung
bendtigte Relativbewegung zwischen Geféss und
Dosierbehélter méglich ist. Die Austrittsmenge des
Abfiiligutes wird mit einem Ventil 3, 4 geregelt.
Dieses ist aus einer Ventilstange 3 und einem
Ventilkopf 4 aufgebaut. Der Ventilkopf 4 ist an
seinem untern Ende scheibenférmig ausgebildet
und weist in diesem Abschnitt einen Durchmesser
auf, der der Austrittsdfinung 2 des Dosierbehélters 1
entspricht. Damit sowenig Abflllgut als méglich am
Ventilkopf 4 haften bleibt, verjingt sich dieser in
Richtung der Ventilstange 3 konisch. Die Ventilstan-
ge 3 wird von einer Hohlwelle 5 umschlossen, an der
wenigstens ein Abstreifer 6 befestigt ist. Der Austritt
der Ventilstange 3 aus der Hohiwelle 5 ist durch eine
Stopfbuchse 11 abgedichtet. Ebenso ist der Durch-
tritt der Hohiwelle 5 durch die Behalierdecke 12 mit
einer Stopfbuchse 11 abgedichtet. Die Hohlwelle 5
ist in einem in Fig. 1 nicht dargesteliten Getriebe
drehbar gelagert. Die &ussere Kante des Abstrei-
fers 6 verlauft entlang dem unteren Teil des
Dosierbehélters 1. Bei einer Drehbewegung der
Hohlwelle 5 wird der Abstreifer entlang der Gefass-
wand gefithrt. Dadurch wird eine Briickenbildung
des Abfillgutes oder ein Ankieben desselben an der
Gefasswand verhindert. In seinem unteren Teil weist
der Abstreifer 6 eine Kante auf, die so dimensioniert
ist, dass sie bei jeder Stellung des Ventilkopfes 4
parallel zu dessen scheibenformigen, unteren Ende
verlauft. Damit wird bei einer Betatigung des Ab-

_ streifers 6 auch ein Ankleben des Abflillgutes am

scheibenférmigen Teil des Ventilkopfes 4 verhindert.
Die Abstreifer 8 weisen einen Winkel W1 zur
Vertikalen auf. Mit dieser Abwinkelung der Abstrei-
fer 6 wird bei der Drehbewegung eine Druckkompo-
nente nach unten, sowie ein zusétzlicher Drall
bewirkt, welche u.a. ein Ankieben des Abflllgutes
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am Austrittsstutzen 2 verhindern.

Im obern Teil des Dosierbehalters 1 sind an der
Hohlwelle 5 mittels je eines Haltestabes 7 Fligelele-
mente 8 angebracht, welche zur Horizontalebene
einen Winkel W2 bilden. Durch diese Anordnung
wird ebenfalls eine nach unten gerichtete Druck-
komponente auf das Abfiiligut ausgeiibt, sowie ein
Drall erzeugt, um ein Ankleben des Abfullgutes im
oberen Bereich der Behalterwand zu vermeiden.
Druckkomponente und Drall, weiche sowohl durch
die Fligelelemente 8 als auch durch eine oben
beschriebene Verwinkelung des bzw. der Abstrei-
fer(s) erreicht werden kénnen, erlauben es, auch
schwerfliessende oder pastenformige Produkte zu
dosieren, bei welchen deren Schwerkraft allein zu
wenig Abfllldruck erzeugen wirde.

Das Abfiiigut gelangt durch die Fulloffnung 13 in
den Dosierbehalter 1. Ein an der Behalterdecke 12
angebrachtes Niveaumessgerat 10 (berwacht die
Menge des im Dosierbehalter 1 vorratigen Abfiligu-
tes. Mit Hilfe des Niveaumessgerates 10 wird der
Nachschub des Abflligutes aus einem in der Figur
nicht dargestellten Hauptbehaiter gesteuert. Dank
der Niveauiiberwachung ist die im Dosierbghalter 1
enthaltene  Materialmenge nur  geringfligigen
Schwankungen unterworfen, so dass der innerhalb
des Abflligutes herrschende statische Druck prak-
tisch konstant bleibt und somit das Ab flllgut mit fir
jeden Ceffnungsgrad des Ventils 3, 4 reproduzierba-
rer Geschwindigkeit austritt.

In Fig. 2 sind weitere Elemente einer erfindungs-
geméssen Dosiervorrichtung gezeigt. Ein Abflllbe-
hélter 16 befindet such auf einer Wiageeinrichtung
17, die mit einem Halter 18 versehen ist, weicher den
Zwischendeckel 14 gegen das Abfiillgefass 16
drickt. Der Dosierbehalter 1 ruht auf einer Stiitze 19.
Von einem in der Figur nicht dargesteliten Vorrats-
behalter wird das Abfiligut Uber ein Rohr 24 einer
Fordereinrichtung 23 zugeflihrt, welche eine Zellrad-
schleuse oder eine Rdttelrinne enthalt. Die Férder-
einrichtung 23 ist Uber ein Rohr 25 mit dem
Dosierbehalter 1 verbunden. Sobald das Niveau des
Abfiligutes im Dosierbehdlter 1 ein gewisses Mini-
mum unterschreitet, wird (ber die in dieser Figur
nicht sichtbare Niveaumesseinrichtung die Férder-
einrichtung 23 eingeschaltet und der Dosierbehal-
ter 1 nachgefiilt. An der Dosierbehélterdecke 12 ist
ein Getriebe 21 montiert, das von einem Motor 20
angetrieben wird und die in dieser Figur nicht
sichtbare Hohlwelle mit den Filigelelementen und
dem Abstreifer antreibt. Am Gehause des Getriebes
21 ist ein Stellantrieb 22 befestigt, welcher auf
pneumatischer, elektrischer oder hydraulischer Ba-
sis mit oder ohne mechanischer Umsetzung arbei-
tet. Der Stellantrieb 22 bewegt das durch die
Hohlwelle fiihrende Dosierventil in vertikaier Rich-
tung und gibt je nach Hub eine grossere oder
kleinere Oeffnung an der Austrittséffnung des
Dosierbehdlters 1 frei.

Die Dosiereinrichtung wird wie folgt betrieben:

Ein leerer Abflllbehilter 16, beispielsweise ein
Gebinde oder ein Fass, wird auf die Verwiegeplatt-
form 17 gestellt. Der Zwischendecke! 14 wird mit der
Kiemmeinrichtung 18 auf den oberen Rand des
Abfilligefdsses 16 gedriickt. Das Abfilllgefiss 16
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wird automatisch tariert, d.h. die Wageeinrichtung 17
wird automatisch auf Null gestelit. Dem Doserbehal-
ter 1 wird Gber die Férdereinrichtung 23, 24, 25
Abfuligut zugefihrt. Sobald das Abfaligut im Dosier-
behéiter 1 ein vorgesehenes oberes Niveau erreicht
hat. beginnt die Abfll lung des Produktes. Die
Hohlwelle mit den Fligelelementen und dem Ab-
streifer dreht sich. Die Abfillung des Produktes
beginnt bei voll gedffneter Stellung des Dosierven-
tils. Sobald ein bestimmter Teil des vorgesehenen
Abfiligewichtes erreicht ist, wird das Dosierventil in
eine Feindosierstellung gebracht, d.h. zwischen dem
Dosierventil und der Austrittséffnung des Dosierbe-
hélters 1 bleibt nur noch ein kleiner Spalt. Der um
das Dosierventil herumkreisende Abstreifer sorgt
daflr, dass dieser kieine Spalt durch zusammenkle-
bendes Abflligut nicht verstopft wird. Sofern wih-
rend dem Abflillvorgang ein vorgegebenes minima-
les Niveau des im Dosierbehalter 1 vorritigen
Abfullgutes unterschritten wird, so wird jeweils die
Férdereinrichtung 23, 24, 25 betatigt, bis das
vorgegebene obere Niveau wieder erreicht ist.
Sobald das vorgewahite Endabfiligewicht erreicht
ist, schliesst sich das Dosierventil und der Abfiillvor-
gang ist beendigt.

Patentanspriiche

1. Dosiervorrichtung zum Abfiilen von hoch-
viskosen, pasten- oder pulverférmigen Produk-
ten, mit einem vertikal gerichteten gegen unten
sich konisch verjiingenden und mit einer Aus-
trittséffnung (2) versehenen Behilter (1), da-
durch gekennzeichnet, dass ein in die Austritts-
offnung (2) einschiebbares, aus einer Ventil-
stange (3) und einem Ventilkopf (4) aufgebau-
tes Dosierventil (3, 4) vorgesehen ist, und dass
die Ventilstange (3) von einer Hohlwelle (5)
umschiossen ist, an der wenigstens ein Abstrei-
fer (6) befestigt ist, der mittels einer Drehung
der Hohlwelle (5) dem unteren Abschnitt der
Behalterwand entlangfihrbar ist.

2. Dosiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ventilkopf (4)
an seinem unteren Ende scheibenférmig aus-
gebildet ist, und dass die zum Ventilkopf (4)
gerichtete Kante des Abstreifers (6) parallel
zum scheibenférmigen untersten Teil des Ven-
tilkopfes (4) verlauft, so dass in diesem Bereich
des Ventilkopfes (4) haftendes Dosiergut in
jeder Position des Ventilkopfes (4) bis zu
dessen Eintritt in die Austrittsétfnung (2) des
Behalters (1) abgestreift werden kann.

3. Dosiervorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine Teilabschnitt des Abstreifers
{6) in Gegenrichtung zur Drehbewegung einen
Winkel (W1) zur Vertikalebene aufweist, der
zwischen 0° bis 90° liegen kann.

4. Dosiervorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Hohlwelle (5) wenigstens ein mittels emes
Haltestabes (7) befestigtes Fiugelelement (8)
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befestigt ist, das in bezug auf die Horizontal-
ebene einen Winke! (W2) zwischen 0 bis 90
aufweist.

5. Dosiervorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Niveaumesseinrichtung (10) zur Ueberwachung
~ des Niveaus des Abfiligutes vorgesehen ist.

6. Dosiervorrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Niveaumess-
einrichtung (10} mit einer Zufihrvorrichtung
(23, 24, 25), welche das Abfiligut dem Dosier-
behalter (1) zufiihrt, verbunden ist.

7. Dosiervorrichtung nach einem der Ansprii-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Abfiiligefass (16) jeweils auf einer Wageeinrich-
tung (17) aufgestelit ist, welche zur Erreichung
einer hohen Abflllgenauigkeit mit einer Ventil-
verstelleinrichtung (22) verbunden ist.
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