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§5  L  invention  est  relative  à  une  cabine  d'isolement.  Elle 
sera  notamment  destinée  à  des  usages  temporaires  ou 
provisoires  et  particulièrement  utilisée  comme  isoloir  de 
vote  lors  d'élections,  cabines  d'essayage  transportables, 
cabines  de  toilette  lors  de  manifestations  occasionnelles  ou 
autres. 

Selon  la  présente  invention,  la  cabine  d'isolement  (1) 
est  construite  à  partir  d'un  matériau  pliable  de  base  (10)  en 
carton  ou  en  matière  stratifiée  légère  et  présente  une  plura- 
lité  de  faces  latérales  (2,  3,  4)  ainsi  qu'une  ouverture  avant 
d'accès  (5). 

En  outre,  elle  comporte  une  ossature  porteuse  formée 
par  pliage  du  matériau  de  base  (10)  et  des  poteaux  d'ossa- 
ture  (11  à  14),  pour  rigidifier  l'ossature  porteuse,  disposés 
au  niveau  des  arêtes  verticales  (6  à  9)  de  la  cabine  et  formés  - 
par  pliage  à  partir  d'un  matériau  pliable  de  base  similaire 
à  celui  formant  la  dite  ossature. 

CTORUM  AQ 
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bsi  r e l a t i v e   a  une  cabine  d  i so l emen t .   E l l e  
sera  notamment  d e s t i n é e   à  des  usages  t empora i r e s   ou  p r o v i s o i r e s   e t  
p a r t i c u l i è r e m e n t   u t i l i s é   comme  i s o l o i r   de  vote  lors  d"  é l e c t i o n s ,  
cabines  d ' e s s a y a g e   t r a n s p o r t a b l e s ,   cabines  de  t o i l e t t e   lors   de 

5  m a n i f e s t a t i o n s   o c c a s i o n n e l l e s   ou  a u t r e s .  
En  e f f e t ,   dans  bien  des  cas.  lors   de  m a n i f e s t a t i o n s  

o c c a s i o n n e l l e s ,   d ' e x p o s i t i o n s ,   de  marchés,  d ' é l e c t i o n s ,   ou  au t r e s ,   i l  
est  i n t é r e s s a n t   de  pouvoir  d i spose r   de  cabines  c loses   afin  de  p o u v o i r  
i s o l e r   de  l ' e x t é r i e u r   un  i n d i v i d u .   Tou te fo i s ,   ces  cabines  d ' i s o l e m e n t  

10  ont  une  u t i l i s a t i o n   t empora i re   et  sont  r é a l i s é e s   de  façon  à  p o u v o i r  
ê t re   démontées  afin  de  les  s tocker   lors   de  leur  non  u t i l i s a t i o n .  

On  connai t   de  t e l l e s   r é a l i s a t i o n s   de  cabines  d ' e s s a y a g e   ou 
de  cabines  de  t o i l e t t e   qui  sont  généra lement   c o n s t i t u é e s   par  un 
volume  s ens ib l emen t   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   formé  de  t r o i s   faces  l a t é r a l e s  

5  r i g i d e s   et  d 'une  ouve r tu re   avant  p ro tégée   par  un  r ideau  ou  une  p o r t e .  
Ces  r é a l i s a t i o n s   sont  généra lement   a u t o p o r t e u s e s   et  c o n s t i t u é e s   pa r  
un  assemblage  de  p l u s i e u r s   parois   r i g i d e s   en  bois,   en  m a t é r i a u  
s y n t h é t i q u e ,   ou  encore  en  métal ,   puis  assemblées  ent re   e l l e s   pa r  
d ivers   moyens  t r a d i t i o n n e l s   t e l s   que  clous,   vis  ou  g o u p i l l e s .  

0  On  connai t   également  un  autre   type  de  cabine  d ' i s o l e m e n t  
qui  a  une  forme  plus  s p é c i f i q u e ,   c ' e s t   l ' i s o l o i r   de  vote  u t i l i s é   l o r s  
d ' é l e c t i o n s .   Il  se  p ré sen te   généra lement   sous  une  forme 
p a r a l l é l é p i p é d i q u e   et  est  c o n s t i t u é   par  quat re   poteaux  d ' a n g l e s  
suppo r t an t   des  panneaux  r i g i d e s   fermant  t r o i s   des  faces  l a t é r a l e s   à 

5  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   tout  en  l a i s s a n t   une  ouver tu re   i n f é r i e u r e   pour  
c o n s t a t e r   l ' é t a t   d ' o c c u p a t i o n   de  l ' i s o l o i r .   De  plus,   l ' o u v e r t u r e  
avant  a ins i   formée  est  obturée  par  un  r ideau  accroché  à  une  t r i n g l e  
f ixée  sur  les  poteaux  à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   de  l ' o u v e r t u r e   d ' a c c è s .  

Ces  d i f f é r e n t e s   c o n s t r u c t i o n s   p r é s e n t e n t   l ' a v a n t a g e   d ' ê t r e  
î  t rès   robus tes   car  formées  de  pièces  r i g i d e s .   Néanmoins.  l e u r  

d e s t i n a t i o n   et  leur   u t i l i s a t i o n   p r o v i s o i r e s   ne  n é c e s s i t e n t   pas  une 
t e l l e   s o l i d i t é .  

De  plus,   ces  cabines  d ' i s o l e m e n t   connues  sont  g é n é r a l e m e n t  
démontées  pour  diminuer  leur  volume  de  s tockage.   On  est  a lors   en 

1  présence  d 'une  mu l t i t ude   de  pièces  de  c o n s t r u c t i o n   et  qui  d o i v e n t  
r e s t e r   appa i rées   pour  f a c i l i t e r   leur  remontage.  En  out re ,   i l   est  b i e n  
couramment  remarqué  que  lors   de  ces  démontages  et  s t o c k a g e s ,  
c e r t a i n e s   pièces  sont  perdues  ou  d é t é r i o r é e s   ce  qui  rend  i n m o n t a b l e  
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et  i n u t i l i s a b l e   la  d i te   c a b i n e .  

Enfin,  de  par  leur   c o n s t i t u t i o n ,   ces  cabines  d ' i s o l e m e n t  

p r é s e n t e n t   un  coût  de  r e v i e n t   élevé  ce  qui  obl ige  leur  acquéreur   à 

i n v e s t i r   des  sommes  impor tan tes   lors   de  l ' a c h a t   de  grandes  q u a n t i t é s  
5  qui  est  n é c e s s a i r e   dans  c e r t a i n s   cas,  par  exemple  lors  d ' é l e c t i o n s .  

Le  but  de  la  p résen te   i nven t ion   est  de  proposer   une  c a b i n e  

d ' i s o l e m e n t ,   à  usage  t empora i r e ,   notamment  u t i l i s é e   comme  i s o l o i r   de 

vote  lors   d ' é l e c t i o n s   ou  au t r e s ,   qui  soi t   r é a l i s é e   à  p a r t i r   d ' u n  
matér iau  p l i a b l e   de  base  en  carton  ou  en  mat ière   s t r a t i f i é e   légère   de 

10  façon  à  proposer   une  s t r u c t u r e   f a c i l emen t   t r a n s p o r t a b l e ,   simple  à 

met t re   en  oeuvre,  et  dont  le  coût  de  r e v i e n t   est  t rès   s e n s i b l e m e n t  

diminué  par  rappor t   aux  cabines  connues .  

Un  des  buts  de  la  p résen te   i nven t ion   est  de  proposer   une 
cabine  d ' i s o l e m e n t   qui  bien  que  c o n s t i t u é e   à  p a r t i r   d'un  m a t é r i a u  

15  p l i a b l e   de  base  en  car ton  ou  en  mat ière   s t r a t i f i é e   l égè re ,   p r é s e n t e  

une  bonne  r i g i d i t é   et  une  bonne  s t a b i l i t é   et  réponde  aux 

c a r a c t é r i s t i q u e s   r equ i ses   pour  son  u t i l i s a t i o n .  

Un  autre   but  de  la  p ré sen te   i nven t ion   est  de  proposer   une 
cabine  d ' i s o l e m e n t   c o n s t i t u é e   à  p a r t i r   d'un  matér iau   p l i a b l e   de  base  

20  en  carton  ou  en  mat ière   s t r a t i f i é e   légère   qui  p résen te   un  nombre 

minimum  de  pièces  c o n s t i t u a n t e s   et  qui  ne  n é c e s s i t e n t   pas  d ' o r g a n e s  

d ' a s semblage   t r a d i t i o n n e l s ,   l ' a s s e m b l a g e   é tant   r é a l i s é   pa r  
emboi tement .  

D 'au t res   buts  et  avantages  de  la  p résen te   i n v e n t i o n  
25  a p p a r a i t r o n t   au  cours  de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  suivre   qui  n ' e s t  

cependant  donnée  qu'à  t i t r e   i n d i c a t i f   et  qui  n'a  pas  pour  but  de  l a  
l i m i t e r   . 

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   la  cabine  d ' i s o l e m e n t ,   notamment 
u t i l i s é e   comme  i s o l o i r   de  vote  lors  d ' é l e c t i o n s ,   c o n s t r u i t e   à  p a r t i r  

30  d'un  matér iau   p l i a b l e   de  base  en  carton  ou  en  mat ière   s t r a t i f é e  

l égè re ,   et  p r é s e n t a n t   une  p l u r a l i t é   de  faces  l a t é r a l e s   a ins i   q u ' u n e  

ouver tu re   avant  d ' a c c è s ,   est  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   q u ' e l l e  

comporte  : 

-  une  o s sa tu re   por teuse   formée  par  p l iage   du  m a t é r i a u  

35  p l i a b l e   de  base  c o n s t i t u a n t   les  faces  l a t é r a l e s   et  l ' o u v e r t u r e   a v a n t  

de  la  cabine,   e t ,  

-  des  poteaux  d ' o s s a t u r e   pour  r i g i d i f i e r   la  d i te   o s s a t u r e  

por t euse ,   placés  au  niveau  des  a rê tes   v e r t i c a l e s   de  la  cabine,   e t  
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formés  par  p l iage   à  p a r t i r   d'un  matér iau   p l i a b l e   de  base  s i m i l a i r e   à 

ce lu i   formant  l ' o s s a t u r e .  

La  p r é sen t e   i nven t ion   sera  mieux  comprise  à  la  l e c t u r e   de 

la  d e s c r i p t i o n   qui  va  suivre   accompagnée  des  dess ins   en  annexe  qui  en 
5  font  p a r t i e   i n t é g r a n t e .  

La  f i gu re   1  r e p r é s e n t e   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   d'un  mode  de 

r é a l i s a t i o n   de  la  cabine  d ' i s o l e m e n t   de  la  p ré sen te   i n v e n t i o n .  

La  f igure   2  r e p r é s e n t e   la  f e u i l l e   de  matér iau   p l i a b l e   de 

base,  vue  en  plan,  c o n s t i t u a n t   la  cabine  d ' i s o l e m e n t   r e p r é s e n t é e   à 

10  la  f igure   1. 

La  f igure   3  r e p r é s e n t e   un  élément  de  r e n f o r t ,   vu  en  p l a n  
d é p l i é ,   de  la  cabine  d ' i s o l e m e n t   r e p r é s e n t é e   à  la  f igure   1. 

La  f i gu re   4  r e p r é s e n t e   un  autre   élément  de  r e n f o r t ,   vu  en 

plan  d é p l i é ,   de  la  cabine  d ' i s o l e m e n t   de  la  f igure   1. 

15  La  f i gu re   5  r e p r é s e n t e   une  vue  en  coupe  selon  l ' a x e   V-V  de 
la  f igure   2  du  matér iau   de  base  p l i é .  

La  f igure   6  r e p r é s e n t e   une  vue  en  coupe  selon  l ' a x e   VI-VI 

de  la  f igure   1  montrant   un  d é t a i l   de  l ' a s s e m b l a g e   de  la  cabine  de 
1'  i nven t ion   . 

20  La  f i gu re   7  r e p r é s e n t e   une  vue  en  coupe  selon  l ' a x e   V I I - V I I  
de  la  f igure   1  d'un  aut re   d é t a i l   d ' a s semblage   de  la  c a b i n e .  

La  f i gu re   8  r e p r é s e n t e   une  vue  de  dessus  selon  la  f l è c h e  

VIII  de  la  f igure   1  montrant   un  d é t a i l   de  p l iage   et  d ' a s semblage   de 

la  cabine  d ' i s o l e m e n t   de  la  p ré sen te   i n v e n t i o n .  

25  L ' i n v e n t i o n   concerne  une  cabine  d ' i s o l e m e n t ,   g é n é r a l e m e n t  
u t i l i s é e   à  t i t r e   p r o v i s o i r e   dans  le  cas  de  m a n i f e s t a t i o n s   t e m p o r a i r e s  
ou  événements  o c c a s i o n n e l s .   Le  mode  de  r é a l i s a t i o n   qui  va  ê t re   d é c r i t  

p r é sen t e   une  cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  l ' i n v e n t i o n   u t i l i s a b l e   comme 
i s o l o i r   de  vote  lors   d ' é l e c t i o n s .  

30  Néanmoins,  la  cabine  d ' i s o l e m e n t   de  l ' i n v e n t i o n   p o u r r a i t  
ê t re   employée  à  d ' a u t r e s   usages  t e l s   que  cabines  d ' e s s a y a g e ,   c a b i n e s  

de  t o i l e t t e   ou  au t res   par  simple  a d a p t a t i o n   de  la  t echn ique   propre  à 
1'  i nven t ion   . 

La  f i gu re   1  montre  une  vue  en  p e r s p e c t i v e   d 'une  c a b i n e  
35  d ' i s o l e m e n t   1  qui  se  p ré sen te   sous  l ' a s p e c t   d'un  i s o l o i r   de  v o t e .  

Cet  i s o l o i r   1  a  t r a d i t i o n n e l l e m e n t   une  forme  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   mais  
il  p o u r r a i t   ê t re   envisagé  de  r é a l i s e r   un  i s o l o i r   c o n s t i t u é   p a r  
d ' a u t r e s   volumes  géomét r iques ,   par  exemple  de  sec t ion   h e x a g o n a l e .  
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La  cabine  d ' i s o l e m e n t   1,  ou  plus  p réc i sément   l ' i s o l o i r ,  

p résen te   une  p l u r a l i t é   de  faces  l a t é r a l e s   2,  3,  4,  notamment  t r o i s  

dans  le  cas  du  p a r a l l é l é p i p è d e ,   a ins i   qu'une  ouver tu re   avant  d ' a c c è s  

5. 

5  Chacune  des  faces  l a t é r a l e s   2,  3,  4  a ins i   que  l ' o u v e r t u r e  
d ' accès   5  sont  ad j acen t e s   entre   e l l e s   et  d é f i n i s s e n t   une  p l u r a l i t é  
d ' a r ê t e s   v e r t i c a l e s   6,  7,  8  et  9. 

Avantageusement,   la  cabine  d ' i s o l e m e n t   1  ne  comportera  pas 
de  plafond  ni  de  p lancher .   Néanmoins,  il  p o u r r a i t   ê t re   envisagé  d ' e n  

10  p révoi r   si  l ' u t i l i s a t i o n   les  r enda i t   i n d i s p e n s a b l e .  

Selon  la  p résen te   i n v e n t i o n ,   la  cabine  d ' i s o l e m e n t   1  e s t  
c o n s t i t u é e   p r i n c i p a l e m e n t   à  p a r t i r   d'un  matér iau   p l i a b l e   de  base  10 

en  carton  ou  en  mat ière   s t r a t i f é e   l é g è r e .  

De  p r é f é r e n c e ,   comme  le  montre  la  f igure   2,  ce  m a t é r i a u  

15  p l i a b l e   10  se  p r é s e n t e r a   sous  la  forme  d'une  f e u i l l e   plane  p r é s e n t a n t  

une  mul t i tude   de  découpes  et  de  l ignes   de  p l i a g e .  

Selon  une  c a r a c t é r i s t i q u e   de  la  p ré sen te   i n v e n t i o n ,   l a  
cabine  d ' i s o l e m e n t   1  comporte  : 

-  une  o s sa tu re   por teuse   formée  par  p l iage   du  m a t é r i a u  
20  p l i a b l e   de  base  10  c o n s t i t u a n t   les  faces  l a t é r a l e s   2,  3,  4  e t  

l ' o u v e r t u r e   avant  d ' accès   5  de  la  cabine  1,  e t ,  

-  des  poteaux  d ' o s s a t u r e ,   de  deux  à  quat re   dans  le  cas  du 

p a r a l l é l é p i p è d e ,   r e s p e c t i v e m e n t   repérés   à  la  f i gu re   1  de  11  à  14, 
afin  de  r i g i d i f i e r   l ' o s s a t u r e   por teuse   p r é - c i t é e .  

25  Ces  poteaux  d ' o s s a t u r e   11  à  14  sont  a v a n t a g e u s e m e n t  
d i sposés   au  niveau  des  a rê tes   v e r t i c a l e s ,   r e s p e c t i v e m e n t   6  à  9,  e t  
sont  formés  par  p l iage   à  p a r t i r   d'un  matér iau   p l i a b l e   de  base  
s i m i l a i r e   à  ce lu i   10  formant  l ' o s s a t u r e .  

Selon  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   non  r e p r é s e n t é ,   ces  poteaux  11 
30  à  14  pourront   ê t re   c o n s t i t u é s   par  des  tubes  formés  par  p l iage   dans  

une  f e u i l l e   de  matér iau  p l i a b l e   en  car ton  ou  en  mat iè re   s t r a t i f i é e  

l égè re ,   et  p r é s e n t e r o n t   au  moins  un  angle  co r r e spondan t   à  ce lu i   formé 

par  les  faces  l a t é r a l e s   2,  3,  4  et  l ' o u v e r t u r e   d ' accès   5  au  niveau  de 
leurs   a rê t e s   6  à  9. 

35  Dans  ce  premier  type  de  r é a l i s a t i o n ,   les  poteaux  11  à  14 
sont  ensu i t e   r appor t é s   et  f ixés  au  niveau  des  a rê tes   6  à  9  de 
l ' o s s a t u r e   de  la  cabine  1.  leur  f i x a t i o n   p o u r r a i t   ê tre   notamment 

prévue  par  emboitement  de  l a n g u e t t e s   dans  des  fentes   c o r r e s p o n d a n t e s  
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prédécoupées   au  niveau  des  faces  l a t é r a l e s .  

Néanmoins,  selon  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r e n t i e l ,   l e s  
poteaux  d ' o s s a t u r e   avant  r e s p e c t i v e m e n t   repérés   11  et  14  sont  formés 
au  niveau  des  a rê t e s   v e r t i c a l e s   avant  6  et  9.  de  part   et  d ' a u t r e   de 

5  l ' o u v e r t u r e   avant  d ' accès   5,  par  p l iage   de  zones  p r é d é c o u p é e s  
l a t é r a l e s   15  et  16  r é a l i s é e s   dans  le  matér iau   p l i a b l e   de  base  10 
c o n s t i t u a n t   l ' o s s a t u r e   de  la  cabine  1.  Ainsi ,   ces  poteaux  avant  11  e t  
14  seront   formés  à  p a r t i r   du  même  matér iau   de  base  10  et  ne  d e v r o n t  
pas  ê t re   r appo r t é s   p o s t é r i e u r e m e n t   sur  l ' o s s a t u r e   po r t euse ,   c e c i  

10  pe rme t t an t   d ' a m é l i o r e r   encore  la  r i g i d i t é   de  ce t t e   d e r n i è r e   et  de 
s i m p l i f i e r   le  montage .  

De  même,  dans  ce  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r e n t i e l ,   l e s  
poteaux  d ' o s s a t u r e   i n t e r m é d i a i r e s   12  et  13.  d i sposés   au  niveau  des  
a r ê t e s   v e r t i c a l e s   i n t e r m é d i a i r e s   r e s p e c t i v e m e n t   7  et  8  d é f i n i e s   à  l a  

5  j o n c t i o n   des  faces  l a t é r a l e s   a d j a c e n t e s   2  à  4.  sont  formés  par  p l i a g e  
de  zones  prédécoupées   17  et  18  r é a l i s é e s   dans  le  matér iau   p l i a b l e   de 
base  10  c o n s t i t u a n t   l ' o s s a t u r e   de  la  cabine  au  niveau  des  f a c e s  
l a t é r a l e s   2  e t /ou  3  e t /ou  4. 

Ce  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r e n t i e l   sera  notamment  d é c r i t  
0  c i - a p r è s   en  regard  des  f i gu re s   2  et  5. 

En  ou t re ,   pour  augmenter  la  r i g i d i t é   et  la  s t a b i l i t é   de  l a  
cabine  d ' i s o l e m e n t   1  de  la  p ré sen te   i n v e n t i o n ,   l ' o s s a t u r e   por teuse   de 
ce t t e   d e r n i è r e   est  notamment  r en fo rcée   par  une  barre  t r a n s v e r s a l e   19 
placée  au  niveau  supé r i eu r   de  l ' o u v e r t u r e   avant  d ' a ccès   5  et  f o rman t  

5  e n t r e t o i s e   ent re   les  deux  faces  l a t é r a l e s   2  et  4  a d j a c e n t e s   à 
l ' o u v e r t u r e   5.  De  plus,   ce t t e   barre  t r a n s v e r s a l e   sera  a v a n t a g e u s e m e n t  
u t i l i s é e   pour  suppor t e r   un  r ideau  20  pe rme t t an t   d ' o b t u r e r   au  moins 
p a r t i e l l e m e n t   l ' o u v e r t u r e   d ' accès   5. 

Comme  le  montrent   notamment  les  f i gu re s   5.  7  et  8.  c e t t e  
0  barre  t r a n s v e r s a l e   19  est  formée  par  p l iage   d 'une  deuxième  f e u i l l e  

21,  avantageusement   de  même  mat iè re   que  la  première  f e u i l l e   de  b a s e  
10.  p r é s e n t a n t   des  l ignes   de  p l iage   22.  23.  24  et  25.  des  l a n g u e t t e s  
e x t é r i e u r e s   26  et  27  et  des  encoches  28  à  31,  afin  d ' a u t o r i s e r   un 
p l iage   d é f i n i s s a n t   un  i n t e r s t i c e   32  dans  l eque l   est  passé  le  r i d e a u  

>  20,  comme  le  montre  notamment  la  f igure   7.  et  de  façon  à  ce  q u ' e l l e  
p résen te   des  e x t r é m i t é s   33  aptes  à  p é n é t r e r   dans  les  poteaux  a v a n t  
11  et  14,  au  niveau  de  leur  p a r t i e   s u p é r i e u r e ,   comme  le  m o n t r e n t  
notamment  les  f i gu re s   1  et  8. 
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Plus  p réc i sément ,   les  encoches  28  à  31  p e r m e t t e n t  

d ' embo i t e r   la  barre  19  sur  la  paroi  34  du  poteau  avant  11  ou  14  e t  

et  les  l a n g u e t t e s   25  et  26  pe rmet ten t   de  bloquer  en  t r a n s l a t i o n   l a  

barre  19  dans  l ' i n t é r i e u r   du  tube  formant  le  p o t e a u .  

5  Par  a i l l e u r s ,   du  f a i t   de  l ' u t i l i s a t i o n   s p é c i f i q u e   de  l a  

cabine  d ' i s o l e m e n t   1  comme  i s o l o i r   de  vote,  la  cabine  comportera  une 

t a b l e t t e   35  placée  sens ib lement   h o r i z o n t a l e m e n t   et  à  m i - h a u t e u r  

d'une  des  faces  l a t é r a l e s   2  à  4,  préf  é r e n t i e l l e m e n t   sur  une  f a c e  

l a t é r a l e   3  sens ib lement   opposée  à  l ' o u v e r t u r e   d ' accès   5. 

10  Cette  t a b l e t t e   35  sera  notamment  u t i l e   pour  l ' é l e c t e u r   l o r s  

de  son  vote  mais  p r é s e n t e r a   l ' a v a n t a g e   de  r e n f o r c e r   l ' o s s a t u r e  

por teuse   de  la  cabine  1.  En  e f f e t ,   la  t a b l e t t e   35  sera  prévue  t e l l e  

q u ' e l l e   forme  e n t r e t o i s e   entre   les  deux  au t res   faces  l a t é r a l e s  

ad j acen te s   2  et  4  et  sera  avantageusement   p o s i t i o n n é e   h o r i z o n t a l e m e n t  

15  par  emboitement  36  r e s p e c t i v e m e n t   dans  les  poteaux  d ' o s s a t u r e  

i n t e r m é d i a i r e s   12  et  13  comme  le  montre  notamment  la  f igure   1. 

Dans  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r e n t i e l   de  l ' i n v e n t i o n ,  

les  f i gu res   3  et  6  montrent   la  c o n s t i t u t i o n   et  le  p l iage   de  c e t t e  

t a b l e t t e   35.  En  e f f e t ,   la  t a b l e t t e   est  formée  par  p l iage   d ' u n e  

20  t r o i s i è m e   f e u i l l e   plane  37,  avantageusement   de  même  mat ière   que  l a  

première  f e u i l l e   10,  p r é s e n t a n t   une  p a r t i e   p r i n c i p a l e   38  apte  à 

former  la  t a b l e t t e   proprement  d i te   par  p l iage   à  l ' a i d e   des  l ignes   39 

et  40,  et  par  une  l a n g u e t t e   41  p r é s e n t a n t   des  l ignes   de  p l iage   42  e t  

43  aptes  à  s o l i d a r i s e r   la  t a b l e t t e   a ins i   formée  dans  des  f e n t e s  

25  c o r r e s p o n d a n t e s   44  et  45  p r a t i q u é e s   au  niveau  de  la  face  l a t é r a l e ,  

notamment  3,  support   de  la  t a b l e t t e .  

Il  est  à  remarquer  q u ' i l   sera  avantageux  que  la  sec t ion   de 

p l iage   obtenue  pour  la  t a b l e t t e   35  soi t   t r i a n g u l a i r e ,   f a c i l i a n t   a i n s i  

1'  emboitement  36  au  niveau  des  poteaux  i n t e r m é d i a i r e s   12  et  13 

30  ad jacen t s   à  la  d i te   t a b l e t t e .   Néanmoins,  d ' a u t r e s   formes  p o u r r a i e n t  

être   p r é v u e s .  

La  f igure   2  montre  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r e n t i e l   du 

matér iau  p l i a b l e   de  base  10  et  les  f igures   5  et  6  montrent  en  d é t a i l  

les  p l i ages   e f f e c t u é s   pour  c o n s t i t u e r   l ' o s s a t u r e   por teuse   de  l a  

35  cabine  1  r i g i d i f i é e   par  les  poteaux  d ' o s s a t u r e   selon  la  technique   de 

l ' i n v e n t i o n .  

Dans  le  cas  d'une  cabine  d ' i s o l e m e n t   1  s e n s i b l e m e n t  

p a r a l l é l é p i p é d i q u e ,   la  f e u i l l e   10  de  base  aura  sens ib lement   une  forme 



0 2 2 2 9 5 6  

quaa ranguxa i r e   piane.   d i v i s é e   en  cinq  zones  d i f f é r e n t e s ,   r epérées   46 
à  50  sur  la  f igure   2,  en  vue  de  c o n s t i t u e r   r e s p e c t i v e m e n t :   le  p o t e a u  
d ' o s s a t u r e   avant  11,  la  face  l a t é r a l e   de  côté  2.  la  face  l a t é r a l e  
a r r i è r e   3.  la  face  l a t é r a l e   de  côté  4.  et  le  poteau  d ' o s s a t u r e   a v a n t  

5  14. 

La  f e u i l l e   de  matér iau   p l i a b l e   de  base  10  dans  ses  zones  
l a t é r a l e s   extrêmes  46  et  50  p ré sen te   une  p l u r a l i t é   de  découpes  51, 
notamment  en  forme  de  p e t i t e s   l a n g u e t t e s ,   p lacées   au  niveau  des  
a r ê t e s   avant  6  et  9  qui  sont  s u b s t a n t i e l l e m e n t   et  r e s p e c t i v e m e n t  

10  a lors   c o n s t i t u é e s   par  les  l ignes   de  p l iage   52  et  53. 
De  plus,   pour  co r r e spondre   à  ces  découpes  51,  sont  p r é v u e s  

également  au  niveau  des  a r ê t e s   avant  6  et  9  une  m u l t i t u d e   de 
fen tes   prédécoupées   54  qui.  lors   du  p l iage   de  la  f e u i l l e   10  selon  l e s  
l ignes   52  et  55  d 'une  part   et  53  et  56  d ' a u t r e   par t ,   sont  aptes  à 

15  coopérer   avec  les  d i t e s   l a n g u e t t e s   51  pour  former  les  p o t e a u x  
d ' o s s a t u r e   avant  r e s p e c t i v e m e n t   repérés   11  et  14  comme  le  mont re  
notamment  la  f i gu re   5. 

Ainsi ,   lors   du  p l i age ,   on  f a i t   p é n é t r e r   les  l a n g u e t t e s   51 
dans  les  fentes   54  ce  qui  m a i n t i e n t   la  f e u i l l e   10  p l i ée   et  forme  l e s  

!0  poteaux  d ' o s s a t u r e   avant  11  et  14  qui  se  p r é s e n t e n t   a lors   sous  forme 
de  tubes  dont  la  sec t ion   est  s ens ib lemen t   t r i a n g u l a i r e .   Néanmoins,  on 
p o u r r a i t   env i sager   de  r é a l i s e r   des  poteaux  p r é s e n t a n t   un  a u t r e  
p r o f i l .  

En  ce  qui  concerne  les  poteaux  d ' o s s a t u r e   i n t e r m é d i a i r e s .  
!5  notamment  repérés   12  et  13.  la  f e u i l l e   de  matér iau   p l i a b l e   de  base  10 

p résen te   au  moins  r e s p e c t i v e m e n t   dans  les  zones  47  et  49  une  découpe  
repérée   17  ou  18  placée  au  niveau  i n f é r i e u r   des  faces  l a t é r a l e s   2  à  4 
et  apte  à  former  s u b s t a n t i e l l e m e n t   les  poteaux  i n t e r m é d i a i r e s   12  e t  
13  par  p l iage   et  s o l i d a r i s a t i o n   avec  la  face  l a t é r a l e   ad j acen t e   à  l a  

0  découpe .  

Comme  le  montre  p réc i sément   la  f igure   2.  chaque  découpe  17 
ou  18  est  r é a l i s é e   par  un  ensemble  de  fentes   con t igues   r e s p e c t i v e m e n t  
57  à  59  et  60  à  62,  pour  former  d 'une  part   la  mat iè re   n é c e s s a i r e   au 
p l iage   r é a l i s a n t   les  d i t s   poteaux  et  d ' a u t r e   part  une  o u v e r t u r e  

5  i n f é r i e u r e   63  ou  64  r e s p e c t i v e m e n t   dans  les  faces  l a t é r a l e s   2  ou  4  . 
En  out re ,   ces  découpes  17  et  18  p r é s e n t e n t   des  l ignes   de 

p l i age ,   r e s p e c t i v e m e n t   65  à  67  et  68  à  70,  qui  pe rme t t en t   de  former  un 
poteau  i n f é r i e u r   d ' o s s a t u r e   qui  se  p ré sen te   sous  la  forme  d'un  t u b e  
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dont  la  sec t ion   est  s ens ib lement   t r i a n g u l a i r e   comme  le  mont re  

préc isément   la  f igure   5. 

Pour  les  besoins  de  1'  emboitement  des  découpes  17  et  18 

lors   du  p l iage   pour  former  les  poteaux  12  et  13,  la  zone  48  de  l a  

5  f e u i l l e   10,  c o n s t i t u a n t   la  face  a r r i è r e   3  de  la  cabine,   p r é s e n t e  

des  fentes   prédécoupées  71  à  74  c o r r e s p o n d a n t e s   aux  l ignes   de  p l i a g e  

66,  67,  69  et  70  et  coopéran tes   avec  ces  d e r n i è r e s   pour  former  l e s  

poteaux  a r r i è r e   s o l i d a i r e m e n t   avec  l ' o s s a t u r e   p o r t e u s e .  

Na tu re l l emen t   d ' a u t r e s   types  de  découpes  17  ou  18  a ins i   que 

10  leur  pos i t i onnemen t   a u r a i e n t   pu  ê t re   prévus,   sans  pour  autant   s o r t i r  

du  cadre  de  la  p ré sen te   i n v e n t i o n .   Par  exemple,  on  a u r a i t   pu 

env i sager   d ' e f f e c t u e r   sur  la  face  l a t é r a l e   a r r i è r e   une  découpe  d o u b l e  

r a b a t t a b l e   sur  chacune  des  faces  l a t é r a l e s   ad j acen t e s   et  sur  ces  

d e r n i è r e s   fen tes   de  maint ien   de  façon  à  r é a l i s e r   les  po t eaux  

15  symétr iquement   en  ne  c réant   pas  les  ouve r tu re s   63  et  64  dans  l e s  

faces  l a t é r a l e s   de  côté  mais  en  c réant   une  seule  ouver tu re   dans  l a  

face  a r r i è r e   3. 

Par  a i l l e u r s ,   dans  le  cas  de  l ' u t i l i s a t i o n   de  la  t a b l e t t e  

35  d é c r i t e   précédemment,  chaque  découpe  17  et  18  p r é s e n t e r a   une  forme 

20  évidée  75  et  76  dont  la  p o s i t i o n   et  le  p r o f i l   seront   aptes  à  r é a l i s e r  

le  pos i t i onnemen t   h o r i z o n t a l   de  la  d i te   t a b l e t t e   par  emboitement  36. 

Na tu re l l emen t ,   d ' a u t r e s   mises  en  oeuvre  de  la  p r é s e n t e  

i n v e n t i o n ,   à  la  portée  de  l'Homme  de  l ' A r t ,   a u r a i e n t   pu  ê t r e  

env i sagées ,   sans  pour  autant   s o r t i r   du  cadre  de  c e l l e - c i .   Par  

25  exemple,  selon  les  u t i l i s a t i o n s ,   i l   sera  n é c e s s a i r e   d ' a d a p t e r   l a  

c o n s t i t u t i o n   des  poteaux,  des  p l i a g e s ,   des  o u v e r t u r e s ,   selon  l e s  

c r i t è r e s   requis   par  les  d i f f é r e n t s   cas  d ' u t i l i s a t i o n   de  la  c a b i n e  

d ' i s o l e m e n t .   On  p o u r r a i t   également  p révoi r   à  la  place  du  r ideau  un 

système  de  por tes   b a t t a n t e s   pour  fermer  l ' o u v e r t u r e   avant  d ' a c c è s .  
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REVENOICATIONS 

1.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   (1),  notamment  u t i l i s é e   comme  i s o l o i r  

de  vote  lors  d ' é l e c t i o n s ,   c o n s t r u i t e   à  p a r t i r   d'un  matér iau   p l i a b l e  

de  base  (10)  en  car ton  ou  en  mat ière   s t r a t i f i é e   l égè re ,   p r é s e n t a n t  

une  p l u r a l i t é   de  faces  l a t é r a l e s ,   au  moins  (2  à  4),  a ins i   q u ' u n e  

5  ouver tu re   avant  d ' accès   (5),  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   q u ' e l l e  

comporte  : 

-  une  o s sa tu re   por teuse   formée  par  p l iage   du  m a t é r i a u  

p l i a b l e   de  base  (10)  c o n s t i t u a n t   les  faces  l a t é r a l e s   (2  à  4)  e t  

l ' o u v e r t u r e   avant  (5)  de  la  cabine  ( 1 ) ,  

10  -  des  poteaux  d ' o s s a t u r e   (11  à  14),  pour  r i g i d i f i e r  

l ' o s s a t u r e   po r t euse ,   d i sposés   au  niveau  des  a rê t e s   v e r t i c a l e s   (6  à  9) 

de  la  cabine  et,  formés  par  p l iage   à  p a r t i r   d'un  matér iau   p l i a b l e   de 

base  s i m i l a i r e   à  ce lu i   formant  la  d i te   o s s a t u r e . '  

2.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

15  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  les  poteaux  d ' o s s a t u r e   avant  (11  et  14) 

sont  formés,  au  niveau  des  a rê t e s   v e r t i c a l e s   avant  (6  et  9)  d é f i n i e s  

par  l ' o u v e r t u r e   avant  d ' accès   (5),  par  p l iage   de  zones  p r é d é c o u p é e s  

l a t é r a l e s   (15  et  16)  r é a l i s é e s   dans  le  même  matér iau   p l i a b l e   de  base  

(10)  c o n s t i t u a n t   la  d i te   o s s a t u r e .  

20  3.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  les  poteaux  d ' o s s a t u r e   i n t e r m é d i a i r e s  

(12  et  13)  sont  formés,  au  niveau  des  a rê t e s   v e r t i c a l e s   i n t e r m é d i a i r e s  

7  et  6  d é f i n i e s   par  les  faces  l a t é r a l e s   ad j acen t e s   (2,  3,  et  4),  p a r  

p l iage   de  zones  prédécoupées  (17  et  18)  r é a l i s é e s   dans  les  f a c e s  

25  l a t é r a l e s   (2)  ou/et   (3)  ou/et   ( 4 ) .  

4.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2, 

c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  le  matér iau   p l i a b l e   de  base  (10) 

p résen te   une  p l u r a l i t é   de  découpes  (51)  au  niveau  des  a rê tes   a v a n t  

(6)  et  (9)  et  une  p l u r a l i t é   de  fentes   prédécoupées  (54) 

30  c o r r e s p o n d a n t e s   aux  découpes  e f f e c t u é e s   au  niveau  des  zones  l a t é r a l e s  

(15)  et  (16)  sur  chacune  des  faces  l a t é r a l e s   (2)  et  (4)  ad j acen te s   à 

l ' o u v e r t u r e   avant  (5),  les  d i t e s   découpes  (51)  péné t r an t   dans  l e s  

d i t e s   fentes   (54)  et  coopérant   après  p l iage   pour  former  

s u b s t a n t i e l l e m e n t   les  poteaux  avant  (11  et  14) .  

35  5.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3, 

c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  le  matér iau   p l i a b l e   de  base  (10) 

p résen te   des  découpes  (17  et  18)  au  niveau  i n f é r i e u r   des  f a c e s  
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l a t é r a l e s   (2  et  4)  aptes  a  former  après  p l iage  s u b s t a n t i e l l e m e n t   des  

poteaux  i n t e r m é d i a i r e s   (12  et  13)  par  s o l i d a r i s a t i o n   avec  la  f a c e  
l a t é r a l e   ad jacen te   (3)  qui  p résen te   des  fentes   prédécoupées  (71  à  74) 

c o r r e s p o n d a n t e .  

5  6.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 
c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  les  poteaux  d ' o s s a t u r e   (11  à  14)  se 
p r é s e n t e n t   sous  la  forme  de  tubes  dont  la  sec t ion   est  s e n s i b l e m e n t  

t r i a n g u l a i r e .  

7.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 
10  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  l ' o s s a t u r e   por teuse   est  r en fo rcée   p a r  

une  barre  t r a n s v e r s a l e   (19)  placée  au  niveau  supé r i eu r   de  l ' o u v e r t u r e  
avant  d ' accès   (5)  et  formant  e n t r e t o i s e   entre   les  deux  f a c e s  
l a t é r a l e s   (2  et  4)  ad j acen te s   à  l ' o u v e r t u r e   ( 5 ) .  

8.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  l ' o u v e r t u r e  
15  avant  (5)  é tant   p a r t i e l l e m e n t   obturée  par  un  r ideau  ( 2 0 ) ,  

c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  la  barre  t r a n s v e r s a l e   (19)  est  formée 

par  p l iage  d'une  deuxième  f e u i l l e   (21)  de  même  mat iè re   que  l a  
première  (10),  le  p l iage   a ins i   obtenu  d é f i n i s s a n t   un  i n t e r s t i c e   (32) 
dans  l eque l   est  pincé  le  r ideau  (20),  la  barre  t r a n s v e r s a l e   (19) 

20  p r é s e n t a n t   des  ex t r émi t é s   (33)  aptes  à  péné t r e r   dans  les  poteaux  de 
l ' o s s a t u r e   (11  ou  14) .  

9.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 
c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  l ' o s s a t u r e   por teuse   est  r en fo rcée   p a r  
une  t a b l e t t e   (35),  placée  au  niveau  de  l ' une   (3)  des  faces  l a t é r a l e s  

25  (2  à  4),  formant  e n t r e t o i s e   entre   deux  aut res   faces  l a t é r a l e s  

ad jacen te s   (2  et  4)  et  p o s i t i o n n é s   h o r i z o n t a l e m e n t   p a r  
l ' i n t e r m é d i a i r e   des  poteaux  d ' o s s a t u r e   (12  et  13) .  

10.  Cabine  d ' i s o l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9, 
c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  la  t a b l e t t e   (35)  est  formée  par  p l i a g e  

50  d'une  t r o i s i ème   f e u i l l e   (37)  de  même  mat ière   que  la  première  (10),  l a  
sec t ion   du  p l iage  obtenu  é tant   t r i a n g u l a i r e ,   la  s o l i d a r i s a t i o n   de  l a  
t a b l e t t e   (35)  é tant   r é a l i s é e   par  une  l a n g u e t t e   (41)  placée  dans  des  
fentes   (44,  45)  co r r e spondan te s   prévues  au  niveau  de  la  f a c e  
l a t é r a l e   (3)  suppor tan t   la  d i te   t a b l e t t e .  
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