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@ Verpackung fiir Fliissigkeiten aus mit Kunststoff beschichtetem Trégermaterial.

®) Eine Verpackung fir Flissigkeiten besteht aus
einem die Seitenwénde (2, 3) bildenden Tubus (1)
sowie Deckel (5) und Boden, die an den Endkannten
(4) des Tubus (1) angebracht sind. Dabei bestehen
mindestens die Seitenwinde (2, 3) und der Boden
aus mit Kunststoff beschichtetem Trigermaterial aus
Papier, und der Boden ist durch umgefaltete, mit
dem Tubus (1) einstlickig ausgebiidete Wandfelder
unter Bildung zweier gegeniiberliegender, mit dem
Inneren der Verpackung in Verbindung stehender
doppelwandiger Dreieckfelder gebiidet.

Um den Verschluf des Tubus (1) mit m&glichst
geringem Materialeinsatz zu versinfachen und den-
noch eine gute Gasdichtigkeit zu erzieien, ist erfin-
dungsgem&B vorgesehen, daB auch der Deckel (5)
durch umgefaltete, mit dem Tubus (1) einstlickig
ausgebildete Wandfelder (6) gebildet ist und daB die
Rénder dieser Wandfelder (6) durch eingespritzte
Bricken (8) aus Kunststoff flissigkeitsdicht miteinan-
der verbunden sind.
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Verpackung fiir Fliissigkeiten aus mit Kunststoff beschichtetem Tradgermaterial

Die Erfindung betrifft eine Verpackung flir
FlieBmittel, bestehend aus einem die Seitenwinde
bildenden Tubus sowie Deckel und Boden, die an
den Endkanten des Tubus angebracht sind, wobei
mindestens die Seitenwinde und der Boden aus
mit Kunststoff beschichtetem Trigermaterial aus
Papier, Karton oder dergleichen bestehen und der
Boden durch umgefaliete, mit dem Tubus ein-
stlickig ausgebildete Wandfelder unter Bildung
zweier gegeniiberliegender, mit dem Inneren der
Verpackung in Verbindung stehender doppelwandi-
ger Dreieckfelder gebildet ist.

Zum Verpacken von FlieBmitteln, insbesondere
Milch, Saft und Wasser, sind zahlreiche Einweg-
packungen aus mit Kunststoff beschichietem Pa-
pier als Trdgermaterial, im Folgenden kurz Papier
genannt, bekannt. Bei solche Papierpakkungen gibt
es ebenfalls zahireiche Gestaltungen, insbesondere
die Formen von Wiirfeln, Quadern, Zylindern usw.,

wobei der Boden meist flach und der Deckel ent-.

weder aus der parallel zum Boden liegenden
gedachten horizontalen Fldche an der Oberseite
des Tubus heraussteht oder in dieser oberen
Endfléche liegt und ebenfalls flach ist. Der flache
Boden ist fir die Standfestigkeit und die Benuztung
des Endverbrauchers zweckmiBig. Beim Deckel
gibt es flache und aus der oberen horizontalen
Endfliche herausstehende Formen, z.B. beim
GiebelfaltverschluB; und es gibt auch nur Kunststoff
aufweisende Deckel ohne Trigermaterial, die an
der Oberkante des Tubus angespritzt sind. Auch
hier sind verschiedene Gestaliungen bekannt, ins-
besondere flache und kegelfSrmige Deckel.

Bei der Herstellung einer preiswerten, einwand-
frei dichten und dennoch Isicht zu &ffenden
Flussigkeitspackung ist ein gewisser
herstellungstechnischer oder materialbedingter Auf-
wand unvermeidbar gewesen. Materialbedinger
Aufwand sind z.B. zusdtzliche Abdichtsireifen, die
in den unterschiedlichen Formen von der Innen-
oder AuBenseite des Deckels aufgelegt und dort
versiegelt werden. Herstellungstechnischer Auf-
wand ist z.B. die Verwendung gréBerer Maschinen
zur Erstellung besonderer Spritzformen. Hier sind -
schon sehr zweckm@gige und fiir den Endverbrau-
cher glnstige Packungen, insbesondere mit ein-
gespriztem Deckel aus Kunststoff, hergestelit wor-
den.

Dennoch bestand das Bediirfnis an einer weite-
ren Verbesserung dieser schon recht giinstigen
Filssigkeitspackungen, weil man nimiich Verbes-
serungen noch im Hinblick auf Materialeinsparun-
gen und Gasdichtigkeit erreichen kann.
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Zwar kann man beim Einsprizten eines Deckels
das Papierma terial flir den Deckel einsparen, der
Kunststoff fiir die Erstellung des Deckels ist aber
im allgemeinen teurer. AlBerdem hat sich heraus-
gestellt, daB leicht spritzbare Kunststoffe nicht ver-
gleichbar gut gasdicht sind wie die allgemein heute
bei der Verpackung von Flissigkeit eingesetzten,
mit Kunststoff beschichieten Papiere. Die Gasdich-
tigkeit kann man durch Spritzen dickerer Wandfel-
der verbessern, hierdurch ergeben sich aber Pro-
bleme des zusitziichen Materialaufwandes und
erhShten Gewichtes.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, eine Fliefmittelpackung der eingangs be-
zeichneten Art dahingehend weiterzuentwickeln,
daB ein einfacher Verschiuf des Tubus mit
mdglichst geringem Materialeinsatz und dennoch
guter Gasdichtigkeit erzielt wird. Dabei ist die
Handhabung der Pakkung fiir den Endverbraucher
leicht zu gestalten, und zusétzlich sollte auch das
Offnen oder gegebenentfalls sogar - Wiederver-
schliefen der Packung leicht m&glich sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&s dadurch
gelCst, daB auch der Deckel durch umgefaltete, mit
dem Tubus einstlickig ausgebildete Wandfelder
gebildet ist und daB die Rénder dieser Wandfelder
durch eingespritzte Briicken aus Kunststoff
flissigkeitsdicht miteinander verbunden sind. Die
fir die Erstellung eines solchen Deckels notwen-
dige Kunststoffmenge ist wesentlich geringer als
die einer bekannten Packung, bei welcher der
gesamte Deckel aus Kunststoff chne
Tragermaterial besteht. Es brauchen ndmlich ledi-
glich die Spalt zwischen den einzelnen Wandfel-
dern an der Endkante des Tubus neben dem
Deckel Uberbriickt zu werden. Selbst wenn diese
Kunststoffbriicken dicker ausgestaliet werden als
der bekannte Kunststoffdeckel, dann bleibt die
Gesamtmenge des verbrauchten Materials an
Kunststoff doch bei Ausbildung des neuen Deckels
geringer. Das Kunststoffmaterial fir die genannten
Briicken solite leicht spritzbar sein, so daB man
vorzugsweise Polyathylen, Polystyrol oder Propy-
len verwenden sollte. Wegen der dickeren
Wandst&rken flir die Kunststoffbriicken ist auch die
Gasdichtigkeit des neuen Deckels bes ser als bei
dem nur Uber die gesamte Deckelfliche aus Kunst-
stoff bestehenden Verpackungsdeckel.

Ein weiterer wichtiger Vorteil der neuen Ver-
packung mit den Kunststoffbriicken im Deckel be-
steht darin, daB man die Vorteile einer Kunststof-
fabdeckung wahrt und dennoch die vorgenannten
Vorteile des geringeren Materialverbrauches und
der besseren Gasdichtigkeit erreicht. Diese Vorieile
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der bekannten Kunststoffabdeckung besteht unter
anderem darin, daB eine mit einer solchen Ab-
deckung versehene Packung besser zu &ffnen und
gegebenenfalls auch wiederverschiiefbar ist.

Ginstig ist auch die vorteilhafte Herstellung der
erfindungsgemdfen Packung. Tubus und Boden
sind mit herkdmmliichen Verfahren problemios zu
bilden und dicht zu bekommen. AuBerdem werden
fir den Deckel keine besonderen Ausstanzungen,
Faltlinien oder dergleichen benétigt, die lber die
Ubliche Stanz-und Falttechnik hinausgehen. Kriti-
sche Stellen fiir das SchweiBen und die Dichtigkeit
sind nicht vorhanden. Das Einspritzen der Briicken
gelingt mit den bew&hrten Spritzmethoden fir das
Anspritzen eines Deckels an einen Papiertubus.

Sogar der Papierverbrauch kann optimiert wer-
den, weil nahezu nur diejenige Papiermenge ver-
braucht wird, die gerade die durch den Deckel zu
verschiieBende Fldche abdeckt. An der die spitere
Oberkante des Tubus bildenden Seite des Zu-
schnittes werden nimlich die mit dem Tubus ein-
stickig ausgebildeten Wandfeider so vorgesehen,
daB nach der Tubusbildung diese Wandfelder die
gewinschte Deckelfliche nahezu 100 %-ig erge-
ben. ZweckmiBig ist es dabei, wenn zwei Zu-
schnitte einander entgegengerichtet ge-
geniiberliegend so transportiert werden, daB die
‘mit dem Tubus einstiickig ausgebildeten Wandfel-
der des einen Zuschnittes direkt benachbart zu
denen des anderen Zuschnittes liegen. Mit anderen
Worten kann man durch einen Schnitt bzw. eine
zickzackférmige Schnittlinie zwischen den beiden
Zuschnitten die in Rede stehenden Wandfelder zur
Bildung des Deckels der -Packung erstsilen. Mit
anderen Worten werden durch einen Schnitt (Zick
zacklinie) zwei Gruppen gegeniberliegender
Wandfelder gebildet. Dadurch entsteht "fast" kein
Papierabfalil.

Verwendet man flir die Erstellung des Tubus
eine StumpfschweiBnaht mit im Querschnitt doppel-
T-f6rmiger Naht, dann kann man tats3chlich ohne
jeden Papierabfall produzieren. Verwendet man zur
Erstellung des Packungstubus jedoch die allgemein
Ubliche Langsnaht durch Uberlappen zweier Endka-
nten, dann f&ilt neben einem Wandfeld an der
Tubusdeckelseite ein kleiner Abfallstreifen an, um
die Uberlappende Papierlingsnaht auszugleichen.
Nur wegen dieser Ausfiihrungsform ist vorstehend
das Wort "fast” verwendet worden, denn auch
dann gibt es (bis auf den kieinen Ausgleichsstrei-
fen) keinen Papierabfall.

Je nach der verwendeten Ausfiihrungsform zur
Erstellung des Tubus ergibt sich also kein oder fast
kein Papierabfall, und da der Aufwand des Kunst-
stoffes flir den Deckel gering ist, kann man die
erfindungsgemage Vorrichtung mit
geringstmdglichem Material erstellen.
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Die Erfindung ist weiterhin vorteilhaft dadurch
ausgestaltet, daB die Riander der mit Kunststoff be-
schichteten Wandfeider aus Papier in der Fliche
des Deckels unter Belassung schmaler Spalte eng
nebeneinanderliegen und sich die Kunst-
stoffbriicken in diesen Spaiten befinden. Durch die
erwéhnte Schnittlinie zur Begrenzung der Wandfel-
der aus Papier ergeben sich an deren Kanten
Schnittlinien, welche die Kunststoffbeschichtung
durchdrungen haben und das Trdgermaterial, das
Papier, nach auBenhin freilegen. Werden diese
Wandfelder umgefaitet, um die Fliche des Deckels
2u bilden, dann ergeben sich schmale Spalte, in
welche Flissigkeit nicht eindringen solite, weil sie
anderenfalls in das nach auBien offene , Poren
aufweisende Trégermaterial eindringen wiirde und
zur ZerstSrung flihren kdnnte. Erfindungsgemis ist
nun aber vorgesehen, in gerade diesen Spalt die
Kunststofforiikken einzuspritzen. Dadurch ist je-
gliche gefdhrdete Schnittlinie durch Kunststoff ab-
gedeckt, die einzeinen Wandfelder sind fest und
dichtend miteinander verbunden, und es ergibt sich
auf diese Weise eine stabile Gesamtfliche als
Deckel mittels eines Spritzverfahrens, bei welchem
innen ein Dorn und auBen ein Gegendorn die
exakte Formgebung gewahrleisten. Bei der Erstel-
lung der vorzugsweise zickzackférmigen Linie zwi-
schen den beiden Zuschnitten (jeweils am deckel-
seitigen Ende des Tubus) kénnen mehr oder weni-
ger breite Spalte zwischen den umgefalteten
Papierwandteldern vorgesehen werden, so daB die
Kunststoffbriicken, die nach dem Umfalten in diese
Spaite singespritzt werden, mehr oder weniger dick
ausgestaitet werden kdnnen. Im aligemeinen sind
die Spaite zwischen den in die Deckelfliche heru-
ntergefalteten Wandfeidern schmal und berlihren
sich fast, so daB die Kunststoffmenge flir die ein-
zuspritzenden Briicken gering bleibt. '

Vorteilhaft ist es gem&B der Erfindung ferner,
wenn der Deckel aus mindestens vier
dreiecki&rmigen Wandfeldern gebildet ist. Befinden
sich an der deckelseitigen Tubuskante genau vier
dreieckfSrmige Wandfelder, dann kann man prakti-
scherweise eine im Querschnitt viereckige Packung
bilden, die Uber die Diagonale besonders gut zu
greifen und besonders steif ist. Beim Vorsehen
mehrerer Wandfeider kann die AuBenkontur des
Deckels rund eingerichtet werden. Es handelt sich
hier allerdings um eine Niherungsl&sung, denn die
Faltkante der Wandfelder bleibt mehr oder weniger
gerade, so daB die Fliche des Deckels im allge-
meinen durch ein Vieleck gebildet wird. In Ausnah-
meféllen kdnnte allerdings auch eine gerundete
Faltkante vorgesehen werden, um die Deckelfliche
auBen durch eine runde Kante abzuschlieBen,
wobei an den Berlhrungspunkten zweier nebenei-
nander liegender Wandfelder je nach deren GréSe
eine kieine FErh8hung stattfindet bzw. die
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Berlihrungspunkie auf kleinen Spitzen liegen. Bei
einer ausreichenden Vielzahl von Wandfeldern
kann diese Gestaltung ein ansprechendes, beson-
deres Design ergeben.

Im aligemeinen ist es aber zweckmiBig, wenn
erfindungsgem3f der Deckel eben oder
kegelférmig ausgebildet ist. Im Falle eines vierecki-
gen oder vieleckigen Deckels ist durch die entspre-
chende Formung der Wandfelder ein Hereinfalten
in eine Ebene mdglicht, welche im wesentlichen
senkrecht zur Tubusachse liegt. Bei anderer Aus-
gestaltung der Wandfelder, wenn beispielsweise
deren obere Spitzen, die sich nach dem Umfalten
im Zentrum der Deckelfliche treffen, von der Falt-
kante weiter entfernt liegend vorgesehen werden,
bzw. mit anderen Worten steile oder hohe spitze
Dreieckfelder gebildet werden, ergibt sich eine
Kegelfléche.

in beiden Fiilen einer m&glichen Deckelfliche
bzw. deren Gestaltung ist es erfindungsgemis vor-
teilhaft, wenn eine Offnungseinrichtung in der Dec-
kelfliche eingespritzt ist. Besonders vorteilhaft
kann es sein, wenn die Offnungsvorrichtung in der
Mitte des Deckels angebracht ist. Sie wird dann an
den genannten inneren Spitzen der Wandfelder an-
gespritzt. Beispielsweise kann man an den oberen
bzw. mittleren Spitzen der Wandfelder Stiicke ab-
schneiden, um eine Ausnehmung oder eine
Offnung zu bilden, in welche die genannte
C')ﬁnungseinrichtung eingesprizt wird und durch
welche das Fiillgut ausgegossen werden kann.
Aber auch wenn die Offnungsvorrichtung sich an
einer beliebigen Stelle in der Deckelflache befindet,
die vorzugsweise auch n#her am Rand liegend
vorgesehen ist, kann eine Offnung erfindungs-
gem&B dadurch gebildet werden, daB die
éffnungsvorrichtung in eine in mindestens ein
Papierwandfeid eingestanzte Ausnehmung einges-
prizt ist. Ein Loch beliebiger Geometrie kann aufien
oder innen im Papierwandfeld eingestanzt oder
ausgeschnitten werden, so daB sich hier die
erwdhnte Ausnehmung ergibt, die einerseits zur
Bildung der Offnungsvorrichtung mit Kunststoff um-
spritzt ist und andererseits diejenige C')ffnung bildet,
durch welche das Flillgut ausgegossen werden
kann. Durch die vorteilhafte Spritztechnik k&nnen
hier unterschiedliche Gestaltungen von
Offnungsvorrichtungen verwendet werden: solche
mit WiederverschlieBbarkeit, solche mit angespritz-
ter GieBikante usw.

ZweckméBig ist es erfindungsgemiB ferner,
wenn ein Griff an den Deckel angespritzt ist. Auch
diese Ausgestaltung ist durch die praktische Spritz-
technik gew&hrleistet. Man braucht die Innen-und
Aufilenform der Spritzeinrichtung nur entsprechend
auszugestalten, um einen Griff sowohl im Bereich
des Deckels als gegebenenfalls auch, {iber den
Deckelrand  Ubergreifend, teilweise an die
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Aufienseite des. Tubus anzuformen. Es k&nnen
auch Greiflaschen angespritzt werden, z.B. an einer
abreiBbaren Membran im Bereich der
Offnungsvorrichtung, um das Offnen besonders zu
erleichtern und gegebenenfalls auch fiir ein
WiederverschlieBen zu sorgen. Der Griff am Dekkel
kann andererseits aber auch daflir vorgesehen
sein, daB der Endbenuizer vor und/oder nach dem
Offnen der Filssigkeitspackung diese ergreifen und
mittels Griff transportieren kann. Insbesondere
dann, wenn der Griff Uber den Tubus hinausrei-
chend vorgesehen wird, aber auch im Falle, wenn
sich der Griff nur im Deckelbereich befindet, kann
dieser Griff der Erleichterung des AusgieBens zum
Kippen der Pakkung dienen.

Wenn bei einer weiteren vorteilhaften Ausge-
staltung der Erfindung der Tubus eine
Langssiegelinaht aufweist, kann die gleiche Technik
mit Papierwandfeldern zur Erstellung des Deckels,
Einspritzen der Spalt zur Bildung von Kunst-
stofforiicken, Anfligen von Offnungseinrichtungen
und gegebenenfalis Griff verwendt werden, ohne
daB Dichtigkeitsprobieme entstehend, selbst wenn
die Léngssiegelnaht sich Uber die gesamte Héhe
des Tubus bis in die Spitze des dreieckiErmigen
Papierwandfeldes erstreckt. Etwaige Beflirchtungen
gerade im Hinblick auf die leizigenannte
Mdglichkeit, wenn sich die Lingssiegelnaht in dem
Papierwandfeld zur Bildung des Deckels befindet,
haben sich als unbegriindet erwiesen. Die Spritz-
technik kann kritische Stellen beim Ubergang von
drei aut eine Lage ohne Dichtigkeitsprobleme zu
unkritischen Stellen machen, die man folglich mit
besonders zu beachten braucht.

Das besonders Giinstige an der erfindungs-
gem&Ben Packung besteht also in der Materialein-
sparung und der guten Dichtigkeit der neuen Pac-
kung, sogar der Gasdichtigkeit.” Die Papierwandfel-
der werden so ausgestaliet und gefaltet, daf im
mer nur die gewlinschie Flache des Deckels be-
deckt wird und sich keine Uberlappungen ergeben.
Entlang den Schnittlinien, weiche die mehr oder
weniger lange Form der dreieckitrmigen Wandfel-
der vorgeben, wird Kunsistoff herumgespritzt, diese
Schnittlinien bzw. die Spalt zwischen benachbarten
Wandfeldern werden zugespritzt. Die Schnittlinie
bildet man praktischerweise durch Einstanzen beim
Trennen zweier gemeinsam durch eine Maschine
laufenden Packungszuschnitte. Dieses Einstanzen
und Schneiden kann sowohi auf der Papierma-
schine als auch in der Packungsmaschine erfolgen.
Bevorzugt ist der Stanzvorgang in der
Packungsmaschine, weil letztere leichter im Takt
betrieben werden kann, so daBl man leichter
Schnsiden und Stanzen sowie den Abfall abflihren
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kann. Papiermaschinen laufen indessen zumeist
mit sehr hoher Leistung und grofen Ge-
schwindigkeiten, so daB die Schneidvorginge dort
gréBere Sorgfalt ben&tigen wiirden.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwen-
dungsmdglichkeiten der vorliegenden Erfindung er-
geben sich aus der folgenden Beschreibung bevor-
zugter Ausfilthrungsbeispiels in Verbindung mit den
Zeichnungen. Es zeigen:

Figur 1 perspektivisch  eine  erste
Ausfuhrungsform einer fertigen Packung mit ebe-
nem Deckel,

Figur 2 eine ebenfalls perspektivische Dar-
stellung einer fertigen geschlossenen Packung mit
vieleckigem Deckel,

Figur 3 eine weitere andere
Ausflhrungsform in perspektivischer Ansicht, wobei
gine  geschlossene Packung mit  kegel-
stumpffdrmigem Deckel und angeformtem Griff ge-
zeigt ist,

Figur 4 die Draufsicht auf zwei gegeneinan-
der gerichtet laufende Zuschnittbahnen nach dem
Stanzen,

Figur 5 ein separierter einzelner Zuschnitt
fir einen kegelférmigen Deckel,

Figur -6 die Draufsicht auf eine dhnliche Pac-
kung wie in Figur 1 mit viereckigem Querschnitt
und

Figur 7 eine abgebrochene schematische
Schnittdarstellung entlang der Linie VII-VIl der
Figur 6.

Von der in den Figuren 1 bis 3 perspektivisich
dargesteliten Verpackung sisht man den aligemein
mit 1 bezeichneten Tubus, dessen nicht sichtbarer
Boden viereckig ist, so daB sich vier Seitenwiinde
ergeben, von denen nur die vorderen Seitenwinde
2 und 3 zu sehen sind. Lings der Oberkante 4 des
Tubus 1 ist der Deckel 5 angeformt, der im Falle
der Figuren 1 und 2 eine ebene Fliche; im Falle
der Figur 3 eine kegelstumpfidrmige Fliche auf-
spannt. .

Bei der Ausflihrungsform der Figur 1 ist der
Querschnitt des Tubus 1 quadratisch, und sowohi
der Boden als auch der Dekke! 5 sind quadratisch.
Im Falle der Figur 2 ist der Tubus 1 nur im unteren
Teil in der Nahe des Bodens quadratisch, wihrend
der Decket 5 durch ein Veileck gebildet ist; wie
dies auch fiir den Fall der Ausfihrungsform der
Figur 3 zutrifft. Auch dort ist die Oberkannte 4 des
Tubus 1, welche gleichzeitig auch die Verbindungs-
linie der Faltkanten 4' ist, in Draufsicht ein Vieleck.

Der jeweilige Deckel der hier gezeigten Pac-
kungen wird aus Wandfeldern 6 gebildt, welche die
Gestalt von Dreiecken oder im Falle der
Ausfiihrungsform der Figur 3 von Trapezen haben.
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Durch die verhaitnism&Big flachen bzw. kurzen
dreieckférmigen  Wandfelder 6 bei  der
Ausflhrungsform der Figur 1 ergibt sich ein Kreuz,
wenn diese Umschlagklappen oder Wandfelder 6
um ihre Faltlinien 4' nach einwirts in die Ebene
des Deckels umgefaltet sind. Die Schnittkanten 7
an den Réndern der Wandfelder 6 liegen im einge-
falteten Zustand gemaB Figuren 1 bis 3 eng nebe-
neinander, so dafB sich sich fast beriihren, dennoch
aber Spalte belassen, in welche die mit 8 bezeich-
neten Kunststoffbriicken eingespritzt sind.

in Figur 7 ist vergréBert im Querschnit eine
solche Kunststoffbriicke 8 zwischen zwei benach-
barten Wandfeldern 6 herausgezeichnet dargestelit.
Es handseit sich hier um ein Doppel-T-Profil, man
kann sich aber auch jede andere Art von Profil fir
diese Briicken 8 vorstelien.

Bei dem in den Figuren 1 bis 3 und 6 darge-
stellten Ausflihrungsbeispielen ist ferner eine alige-
mein mit 9 bezeichnete éﬁnungseinrichtung darge-
stellt. An diese kann beispieisweise ferner eine
Offnungslasche 10 oder auch eine GieBkante 11
angespritzt sein. In Figur 3 ist ferner die
Langssiegeinaht 12 in Gestalt einer Uiberlappenden
Endkante des Tubusmaterials dargeselit.

In den Figuren 4 und 5 sind die gegeineinan-
derliegenden Zuschnitte flir den jewsiligen Tubus
gezeigt, wobei am Ende jedes Zuschnittes die
iberlappende Endkante 13 gezeigt ist, die fir die
Erstellung der Lingssiegeinaht 12 benutzt wird.
Man erkennt besonders deutlich aus Figur 4 die
zickzackférmige Stanzlinie, die sich aus der
Summe der Rinder der Wandfelider 6 ergibt. Ledi-
glich zwischen zwei benachbarten streifenfdrmigen
Endrandfeldern 13 ergibt sich ein Abfalistiick 14,
welches durch ein Kreuz veranschaulicht ist und
das periodische Abfalistiick der gesamten Bahn
der doppelt gegeneinanderliegenden Zuschnit dar-
stellt. Jeweils auBen, d.h. den dreieckf&rmigen
Wandfeldern 6 gegeniberliegend, befinden sich
die Ublichen Faltlinien fiir den klassischen Klotzbo-
den.

Im oberen Teil der Figur 4 ist auBerdem -
schematisch um eine strichpunktierte Mittellinie 15
drehbar ein Dorn 16 mit Halteteil 17 dargestellt, um
verstandlicher zu machen, wie die Zuschnitte nach
dem Vereinzeln um den Dorn 16 so herumgslegt
werden kdnnen, daB dieser das Innenspritzteil lie-
fert, auf dessen in Figur 4 untere Oberfische die
Wandfelder 6 Uber die Faltiinie 4' aufgelegt und
dort unter Filiung der Spalte mit den Brlicken 8
verspritzt werden.

In Figur 5 ist ein bereits vereinzelter Zuschnitt
einer anderen  Ausflhrungsform flir  eine
FlieBmittelpackung gezeigt bei welcher die Wand-
felder 6 dreieckfdrmig sind und eine gréBere Hhe
als bei der Ausfilhrungsform der Figur 4 haben.
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Die weitere Verarbeitung erfolgt in gleicher
Weise wie bei den andersn Ausflihrungsformen.
Aus der Ausfihrungsform der Figur 4 ergibt sich
dann beispielsweise die in Figur 1 perspekiivisch
gezeigte Packung, deren Deckel viereckig und
eben ist und beispielsweise auch .die in Figur 6
gezeigte Ausfiihrungsform mit der
Offnungsvorrichtung 9 mit Greiflasche 10 und
Gieflkante 11 haben kann.

Anspriiche

1. Verpackung flr FlieBmittel, bestehend aus
einem die Seitenwinde (2, 3) bildenden Tubus (1)
sowie Deckel (5) und Boden, die an den Endkanten
(4) des Tubus (1) angebracht sind, wobei minde-
stens die Seitenwinde (2, 3) und der Boden aus
mit Kunststoff beschichtetem Tragermaterial aus
Papier, Karton oder dergleichen bestehen und der
Boden durch umgefaltete, mit dem Tubus (1) ein-
stlickig ausgebildete Wandfelder unter Bilding
zweier gegeniberliegender, mit dem Inneren der
Verpackung in Verbindung stehenddr doppelwandi-
ger Dreieckfelder gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, daB auch der Deckel -
(5) durch umgefaitete, mit dem Tubus (1) ein-
stiickig ausgebildete Wandfelder (6) gebildet ist
und daB die Rénder (7) dieser Wandfelder (6)
durch eingespritzte Briicken (8) aus Kunststoff
flissigkeitsdicht miteinander verbunden sind.
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2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Rander (7) der mit Kunststoff
beschichteten Wandfelder (6) aus Papier in der
Flache des Deckels (5) unter Belassung schmaler
Spalte eng nebeineinander liegen und sich die
Kunststoffbriicken (8) in diesen Spalten befinden.

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel {5) aus
mindestens vier dreieckfSrmigen Wandfeldern (6)
gebildet ist.

4. Verpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (5)
eben oder kegelfdrmig ausgebildet ist.

5. Verpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Offnungseinrichtung (9) in der Deckelftache einges-
pritzt ist.

6. Verpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
C')ffnungseinrichtung (9) in der Mitte des Deckels -
(5) angebracht ist.

7. Verpackung nach sinem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
C')ffnungseinrichtung (9} in eine in mindestens ein
Papierwandfeld (6) eingestanzte Ausnehmung ein-
gespritzt ist.

8. Verpackung nach einem der Anspriche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB ein Griff (18)
an den Deckel (5) angespritzt ist.

9. Verpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Tubus (1)
eine Lingssiegelnaht (12) aufweist.
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