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@ Elektromagnetisches Bauelement, insbesondere Relais, und Verfahren zu dessen Abdichtung.

@ Das Baueiement besitzt einen Grundk&rper (1),
der die Konturen eines quaderférmigen Gehiuses
aufweist. Zur Abdichtung wird eine Folie (9) Uber die

“offenen Seitenflichen des Grundk&rpers gelegt,
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wobei einzelne Funktionskammern (5; 11) durch ent-
sprechende Auflageflichen (13, 14, 15) des
Geh&uses und der Folie voneinander getrennt wer-
den. Auf diese Weise kann beispieisweise ein Spu-
lenraum mit VerguBmasse geflilit werden, ohne daB
diese VerguBmasse in den Schaltraum (5) hin-
einlduft. Die Folie erspart damit ein zusitzliches
Geh3use, welches mehr Arbeitsginge und mehr
Volumen ben&tigen wiirde.
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Elektromechanisches Bauelement, insbesondere Relais, und Verfahren zu dessen Abdichtung

Die Erfindung betrifit ein elekiromechanisches
Bauelement, insbesondere ein Relais, mit einem
Grundkdrper, welcher mindestens einen, bewe-
gliche Teile enthaltenden Schaltraum und minde-
stens einen weiteren, feststehende Teile enthalten-
den und mit VerguBmasse aufgefiillten Montage-
raum aufweist, und mit einem Gehiuse, welches
das Bauelement quaderférmig umschliet, wobei
eine offene Geh&useseite mit dem weiteren Monta-
geraum in Verbindung steht und durch Einfiillen
der Vergufmasse verschlossen ist, derart, dag der
Schaltraum nach dem VergieBen durch das
Gehduse und gegebenenfalls die VerguBmasse
sowohl nach auBen als auch gegeniiber dem weite-
ren Montageraum flUssigkeitsdicht verschlossen ist.
AuBierdem betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Abdichtung eines derartigen Bauelementes.

Bei Bauelsmenten dieser Art, wie Relais, ist im
allgemeinen zumindest eine fliissigkeitsdichte Ein-
kapselung erwiinscht, um beim Einschwallen des
Bauelementes auf einer Leiterplatte das Eindringen
von Waschfllssigkeit und von Létmitteln in den
Kontaktraum zu verhindern. AuBerdem wird eine
dichte Trennung zwischen dem Kontaktraum und
vor allem dem Spulenwicklungsraum angestrebt,
um neben einer verbesserten Isolierung der Wick-
lung gegeniiber den Magnetkreisteilen vor allem
das Eindringen von organischen Verunreinigungen,
die etwa von der Drahtisolierung herrilhren, in den
Kontaktraum zu verhindern und um Uberdies eine
bessere Ableitung der Spulenwirme nach auBen zu
ermdglichen.

in der DE-PS 28 01 077 ist ein Abdichtverfah-
ren flr ein Relais beschrieben, wobei der im Spu-
lenk&rper befindliche Kontaktraum zunfchst durch
Aufschweifien einer Zweischichtfolie vorabgedichtet
wird. Danach wird dieser SpuienkSrper als Ganzes
in eine Kappe eingelegt und in dieser Kappe ver-
gossen. Dort ist also eine zweistufige Abdichtung
vorgesehen, wobei nicht nur zusdtzliche Ar-
beitsgdnge erforderlich sind, sondern auch durch
die zusétzliiche Kappe und deren Ausfiillung mit
VerguBmasse das Gesamtvolumen des Relais
erhdht wird, da zwischen dem als Grundk&rper
dienenden Spulenk&rper und der Kappe zumindest
an einer oder mehreren Seiten ein Toleranzabstand
vorhanden ist, der mit VerguBmasse ausgefiillt
wird.

Aus der DE-OS 33 18 518 ist auch bereits ein
Abdichtverfahren flir sin Bauelement bekannt, bei
dem das Bauelement ebenfalls von einer Kappe
umschlossen ist, wobei aber nur die offene An-
schlufseite mit einer Schicht einer Vergufmasse
abgedichtet werden soll. Dort ist hierzu vorge-
schlagen, auf den umlaufenden unteren Rand der
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Gehdusekappe eine Folie aufzukleben und durch
eine siphonartig angeordnete Gehiuseb&ffnung von
oben VerguBmasse einzuflillen. Auch dort ist aber
eine zusitzliche Kappe iiber dem Grundk&rper er-
forderlich, die ebenso wie die siphonartige
Einflllanordnung zusétzliches Volumen bendtigt.
Diese Art der Abdichtung ist somit auch nicht bei
jeder Konstruktion anwendbar.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Bauelement
der eingangs genannten Art zu schaffen und ein
Abdichtverfahren hierfiir anzugeben, wobei die Ab-
dichtung zwischen dem Schaltraum und dem
zusdtzlichen Montageraum sowie nach aufen auf
einfache und platzsparende Weise erreicht wird,
wobei insbesondere ein zusitzlich vorgeformtes
Gehduse, wie Kappe und Sockel, nicht ben&tigt
wird.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch
gelSst, daB mindestens zwei der geschlossenen,
aufeinander senkrecht stehenden Gehiuseseiten
durch eine auf den Grundké&rper aufgekiebte und
tber mindestens eine Kante abgeknickte Folie ge-
bildet sind, wobei der Grundkérper, gegebenenfalls
in Verbindung mit eingesteckten Funktionsteilen,
die AuBenkonturen bzw. Biegekanten sowie in den
Randbereichen des Schaltraums und des Montage-
raums jeweils umiaufende Auflageflichen fiir die
Folie bildet.

Bei dem erfindungsgem&Ben Bauelement wird
also anstelle sines vorgeformten, beispielsweise im
aufwendigen  Spritzgufverfahren  hergesteliten
Gehduses aus Kappe und gegebenenfails Sockel
lediglich eine einfache und diinnwandige Folie ver-
wendet, die lediglich flachig ausgeschnitten und
Uiber die offenen Geh&useseiten des Grundkdrpers
geklebt wird. Dadurch wird wesentiich an Volumen
gespan, da nicht nur die Wandstérke einer solchen
Folie wesentlich geringer sein kann als die siner
starren Kappe, sondern auch die ansonsten not-
wendigerweise vorhandenen Zwischenrdume zwi-
schen dem Grundkdrper und einer Kappe entfallen.
Der Grundkdrper kann aber trotzdem zunichst alle
notwendigen Montagedffnungen, beispielsweise
zum Aufbringen einer Spulenwicklung, zum Ein-
stecken von Magnetkreisteilen und Kontakteleme-
nten, aufweisen. Dieser GrundkGrper wird lediglich
so geformt, daB die AuBenkoniuren des qua-
derfdrmigen Geh#uses als Gerippe vorhanden
sind, so daB die zunichst ebene Folie beim Auf-
bringen die gewlinschte quaderférmige
Gehdusekontur ergibt. Dabei reicht es im wesentli-
chen, wenn zumindest die Geh3usekanten in den
Eckbereichen durch den Grundkdrper und gegebe-
nenfalls durch zusdtzliche Funktionselemente, wie
Joch oder Kontaktelemente, vorgegeben sind. Bei
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ldngeren Kanten ist es allerdings zweckmiBig,
wenn die Folie auch zwischen den Ecken zumin-
dest teilweise abgestitzt wird. In manchen Fiilen
kann es auch zweckm#gig sein, ein formstabiles
Zwischenteil als Abstiitzung fur die Folie in einem
Gehausebereich vorzusehen.

Um einen AbschluB des Schaltraums nach
aufien zu gewdbhrleisten, muB der Grundk&rper wei-
terhin umiaufende Auflageflichen flir die Folie als
durchgehende Begrenzung des Schaltraums auf-
weisen. Ebenso sind umlaufende Auflagefidchen
zur Begrenzung des zusitzlichen Montageraums,
beispielsweise eines Spulenwickelraums, erforder-
lich, damit die nachher eingegossene VerguBmasse
nur in die gewlinschten R&ume hineinfliest.

Soweit flir die Montage der Funktionselemente
keine Gehdusedffnungen erforderlich sind, kann
natlirlich bereits der Grundkdrper geschiossene
Seiten aufweisen. So ist es beispielsweise méglich,
daB zwei Stirnseiten eines Relaisgehduses in Form
eines Spulenkdrpers durch geschiossene Winde
des Grundkérpers gebildet werden, wihrend eine
Oberseite und zwei Lingsseiten durch die aufge-
kiebte Folie verschlossen werden. Die letzte Seite,
in der Regel die Anschlufseite mit den L&tstiften,
wird in der Regel als Einfiilldtfnung fiir die Ver-
guBmasse verwendet, da auf diese Weise auch die
Durchflihrungen der AnschiuBstifte am einfachsten
und besten abgedichtet werden.

Falls erforderlich, ktnnen aber auch bis zu finf
Geh&useseiten eines quaderfdrmigen Gehiuses
durch die aufgekiebte Folie verschlossen werden.

Die Folie selbst kann als Zwei-oder Mehr-
schichtfolie ausgebildet sein, wobsei die Innenseite
durch einen Adhdsions-oder Schmelzkieber oder
durch eine sonstige Klebemasse gebildet wird. Die
Kiebstoffschicht kann auch nur partieli aufgebracht
werden, ndmlich an den Stellen, die nachher mit
den Auflageflichen des Grundkdrpers in
Berlihrung kommen.

Bei der Herstellung und Abdichtung des erfin-
dungsgeméBen Bauelementes werden zunichst
die  Funktionsteile in dem  vorgeformten
Grundkérper montiert, dann wird die vorge -
schnittene Folie auf eine Seite des Grundk&rpers
aufgelegt, liber die Biegekanten gebogen und ali-
seitig an den Grundkdrper angedriickt; danach
kann VerguBmasse in die offene Gehiuseseite ein-
gefilllt werden. Soweit zum Ankieben ein Schmelz-
kleber oder ein bei Wirme schmelzender Kunst-
stoff verwendet wird, wird das gesamte Bauelement
vor bzw. widhrend des Andriickens der Folie
erwirmt.

Die  Erfindung  wird nachfoigend an
Ausflhrungsbeispielen anhand der Zeichnung
niher erldutert. Es zeigt
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Fig. 1 ein Baueiement in Form eines -
schematisch dargesteliten Relais mit einer aufzu-
klebenden Folie,

Fig. 2 den Grundk&rper eines Relais mit den
montierten Funktionselementen,

Fig. 3 eine auf das Relais von Fig. 2 aufzu-
bringende Folie,

Fig. 4 das Relais von Fig. 2 nach dem Auf-
bringen der Folie,

Fig. 5 eine weitere Ausflihrungsform eines
Relais mit einer aufzukiebenden Folie.

Fig. 1 zeigt schematisch den Grundk&rper ein-
es Relais in Form eines Spulenkdrpers 1 mit zwei
Spulenflanschen 2 und 3 und einem stirnseitig vor
dem Flansch 2 angeformten Ansatz 4 zur Bildung
eines Schalt-und kontaktraums 5. Der Spulenkdrper
ist mit einer Wickiung 6 versehen; ;auuber der
Wickiung ist ein Joch 7 aufgesteckt und im Schal-
traum 5 ist ein andeutungsweise gezeigter Anker 8
angeordnet, der nicht weiter gezeigte Kontaktele-
mente betétigt.

Als Gehduseabschius ist sine Kiebefolie 9 vor-
gesehen, welche mit Klebstoffbahnen 10 in Form
eines AdhZsionskie bers oder eines Schmeizkie-
bers beschichtet ist und die Uber die Oberseite
sowie die beiden Lingsseiten des Relais gelegt
und an diesen angeklebt wird. Die Stirnseiten 4a
und 3a am Ansatz 4 und am Spulenflansch 3 sind
ohnehin bereits geschiosse”, so daB keine
zusatzliche Abdichtung erforderlich ist. Um jedoch
den Schaltraum 5 gedeniiber dem Spulenraum 11
und nach auBen abzuschlieBen, besitzt der
Grundkdrper 1 ringsum  verlaufende  Ab-
dichtflichen, so da8 die Folie Uber die Obersei-
tenfliche 12, die Seitenfliche 13, die untere Sei-
tenfliche 14 und die Flanschseitenfiiche 15, wei-
terhin Uiber die Oberseite des Joches 7 und die
entsprechenden rlickwértigen Fidchen am Flansch
2 und dem Ansatz 14 eine durchgehende Abdich-
tung bewirkt. Die Folie wird auBerdem (ber die
Oberseite und die Seitenfiichen des Spulenfian-
sches 3 geklebt, so da8 der Spulenraum 11 zwi-
schen den Flanschen 2 und 3 und dem Joch 7
eine ebenfalls geschlossene Wanne bildet, die
nach den Winden des Relais von der Unterseite
her mit VerguBmasse geflllt werden kann.

n Fig. 2 st eine etwas anders
Ausflhrungsform eines Relais dargestellt. In die-
sem Fall besitzt der Grundk&rper 21 zwei Flansche
22 und 23 sowie einen Ansatz 24 mit dem Schal-
traum 25. Uber der Wicklung 26 ist auch in diesem
Fall ein Joch 27 angeordnet, wihrend im Schal-
traum ein Anker 28 gelagert ist. Der Grundk&rper
21 bildet auch in diesem Fall die Konturen fiir ein
quaderfdrmiges Geh&use, auf welches eine in Fig.
3 dargestellte Folie 29 aufgekiebt wird. Da eine
Kontakt-und Lagerfeder 30 flir den Anker auf der
Oberseite des Joches 27 angeordnet ist, besitzt
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dieses Joch im Bereich der Feder 30 eine Vertie-
fung 27a, damit eine ebene Auflage-und Ab-
dichtfliche fiir die Folie gewdhrleistet wird. Auch
im Bereich des seitlichen Fortsatzes 30a der Ko-
ntaktfeder 30 besitzt das Joch eine Ausnehmung
27b, um auch die Seitenfliche 32 des Joches
biindig mit den Seitenflachen 33, 34 und 35 des
Grundkdrpers zu machen. Zur Abdichtung wird der
Grundkdrper umge kehrt zundchst mit der Obersei-
te des Joches 27 auf den Mittelabschnitt 29a der in
Fig. 3 gezeigten Folie 29 aufgelegt. Danach werden
die Seitenlappen 29b und 29c in der Pfeilrichiung
nach oben geklappt und Uber die Lingsseiten des
Relais gelegt. Schliefiich wird der vordere Lappen
29d der Folie Uber die Stirnseite 23a am
Spulenflansch 23 gelegt und angeklebt. Damit er-
gibt sich ein Relais mit an finf Seiten ge-
schliossenem Geh#duse gem#R Fig. 4, dessen An-
schiuBstifte 36 nach oben stehen. Ledigiich der
Spulenraum 31 ist nach auBen offen, so daB er
durch Einflillen von VerguBmasse in sonst Ublicher
Weise verschiossen werden kann.

Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel flir ein erfin-
dungsgemiB gestaltetes Relais zeigt Fig. 5. Der
Grundkdrper 41 enthalt die bereits oben erwihnten
Funktionsteile, so daB sie nicht mehr n3her be-
schrieben werden. Es wird lediglich auf das Joch
42 hingewiesen, dessen obere Schmalseite 43 zu-
sammen mit den oberen Flichen 44 und 45 der
Spuienflansche und mit den riickwirtigen, nicht
sichtbaren Abschlufflichen eine ringsum verlau-
fende Eingrenzung des Wicklungsraumes 46 bildet.
Die an der Vorderseite sichtbaren Seitenflichen 47,
48 und 49 ergdnzen eine entsprechende umiau-
fende Abdichifliche flir den Schaltraum 50, der
auch eine seitlich auf das Joch aufgesetzte Feder
51 mit umschiieBt. Auch in diesem Fall wird eine
Folie 52 als Abschlu8 fir den Grundk&rper verwen-
det, die sowohl mit ihrem Mittelteil 52a iiber die
Oberseite des Relais als auch mit vier Seitenlap-
pen 52b, 52c, 52d und 52e Uber die vier Sei-
tenflichen des Grundkdrpers 41 gelegt wird.

Anspriiche

1. Elektromechanisches Bauelement, insbeson-
dere Relais, mit einem Grundk&rper (1; 21; 4t),
welcher mindestens einen, bewegliche Teile (8;
28) enthaltenden Schaltraum (5; 25) und minde-
stens einen weiteren, fesistehende Teile (6; 26)
enthaltenden und mit VerguBmasse aufgeflillien
Montageraum (11; 31; 46) aufweist, und
mit einem Gehduse, welches das Bauelement qua-
derférmig  umschlieft, wobei eine offene
Geh&useseite mit dem weiteren Montageraum in
Verbindung steht und durch Einflillen der Ver-
guBmasse verschlossen ist, derart, daB der Schal-
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traum (5; 25) nach dem Vergiefen durch das
Gehduse und gegebenenfalls die VerguBmasse
sowohl nach auBen als auch gegeniiber dem weite-
ren Montageraum (11; 31; 46) flissigkeitsdicht ver-
schlossen ist, dadurch gekennzeichnet,

daB mindestens zwei der geschlossenen, aufeinan-
der senkrecht stehenden Geh3useseiten durch eine
auf den Grundk&rper (1; 21; 41) aufgeklebte und
Uber mindestens eine Kante abgeknickte Folie (9;
29; 52) gebiidet sind, wobei der Grundk&rper (1;
21; 41), gegebenenfalls in Verbindung mit einge-
steckien  Funktionsteilen (7; 27; 42), die
AuBenkonturen bzw. Biegekanien ~sowie in den
Randbersichen des Schaltraums (5; 25) bzw. des
Montageraums (11; 31; 46) jeweils umlaufende Auf-
lagefldchen (12, 13, 14, 15; 32, 33, 34, 35; 43, 44,
45, 47, 48, 49) fiir die Folie bildet.

2. Bauelement nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwei Stirnseiten des Geh&uses
durch geschlossene Winde des Grundk&rpers (1)
und daB drei Gehduseseiten durch die Folie (9)
gebildet werden.

3. Bauelement nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens vier Gehdusessiten
(29a, 29b, 29c¢, 29d; 52a, 52b, 52c, 52d, 52e) durch
die Folie gebildet sind.

4. Bauelement nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein Joch-
schenkel (7, 27; 42) Biegekanten flir die Folie
und/oder Abdichifldchen (32; 43) gegeniiber dem
Schaltraum bildet.

5. Bauelement nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dag die Folie (9;
28; 52) zumindest in den auf dem Grundkd&rper (1;
21; 41) bzw. den Funktionselementen (7; 27; 42)
aufliegenden Bereichen mit einem Adh&sions-oder
Schmelzkleber beschichtet ist.

6. Bauelement nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil der
Gehéusekonturen durch ein zusitzliches, zwischen
Grundkdrper und Folie eingelegtes, formstabiles
Zwischenteil gebildet ist.

7. Verfahren zur Abdichtung eines Baueleme-
ntes gem&B einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet , daB die Funktionsteile
(7; 27; 42) in dem vorgeformten Grundk&rper (1;
21; 41) montiert werden, daB dann die Folie (9, 29,
52) auf eine Seite des Grundkdrpers auigelegt,
liber die Biegekanten gebogen und allseitig an den
Grundkdrper angedriickt wird und daB dann Ver-
guBmasse in die offene Geh&useseite eingefiilit
wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7.dadurch ge-
kennzeichnet, daf eine Zweischichtfolie verwen-
det wird und daB die unmitielbar auf den
Grundk&rper aufliegende innere Schicht der Folie
durch Erwdrmung des Bauelementes zum Schmel-
zen gebracht bzw. aufgeschweift wird.



7 0223 112 8

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet , daB die Folie vor dem Auf bringen

auf den GrundkSrper mit einem Adhasionskleber '

beschichtet wird.
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10. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Kiebstoff-
schicht nur partiell auf die mit den Auflagefiichen
den Grundkdrpers in Kontakt kommenden Flichen
(10) der Folie (9) aufgebracht wird.
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