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@ Schalireduzierte Axialkolbenmaschine.

@ Axiatkolbenmaschinen weisen den Nachteil star-
ker Gerduschentwicklung auf, bedingt durch die in
ihrem Inneren auftretenden sehr hohen Be-
schleunigungen und Kréfte, die z.B. von den Ver-
schraubungen des GehZuses aufgenommen werden
missen. Die vorliegende Erfindung mindert die
Gerdsuchentwicklung von Axialkolbenmaschinen, die
in einem topffdrmigen Geh&duse mit aufgesetztemn
Deckel aufgebaut sind und bei denen die Schrig-
CNIscheibe auf einer Wiege befestigt ist, die in einem
& Lagerkdrper mit halbzylindrischer Aussparung gela-
gert ist, wobei die Zylinderachse der Aussparung
= senkrecht zur Drehachse der Aussparung verliuft.
€N Der beabsichtigte Effekt tritt dadurch ein, daB der
Uberdurchschnittlich dick und stabil ausgebildete
€\ Gehdusedeckel nicht gegen den oberen Rand des
N Gehduses, sondern entweder gegen den
¢ Gehduseboden oder gegen den Lagerkdrper der
Schrigscheibenwiege verschraubt wird.
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Schallreduzierte Axialkolbenmaschine

Die Erfindung betrifft eine Axialkolbenmaschine
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Axjalkolbenmaschinen dienen ganz aligemein
zur Umwandlung von Druckenergie in Rotationse-
nergie oder umgekehrt, kdnnen also wahlweise als
Pumpe oder als Hydromotor eingesetzt werden.

Das Prinzip von Axialkolbenmaschinen besteht
darin, daB sich Kolben in Zylindern axial hin-und
herbewegen kdnnen, und die Gr&Be des durch den
Kolben im Zylinder begrenzten Raumes dadurch
verdndert werden kann. Beim Einsatz als Pumpe
erfolgt in diesem eingeschiossenen Raum eine
Kompression, beim Einsatz als Motor wird durch
die Entspannung eines in diesem Raum eingege-
benen Druckmediums eine Kolbenbewegung verur-
sacht. Die Zylinder mit den darin axial ver-
schiebbaren Kolben befinden sich kreisférmig an-
geordnet und parallel nebeneinander in einer dreh-
bar gelagerten Kolbenirommel. Von den Kolben
ragt jewsils ein Ende in den Zylinderraum hinein,
wérend das andere Ende meist kugelf&rmig ausge-
bildet ist und in einer entsprechend ausgebildeten,
pfannenfdrmigen Lagerung liegt. Diese pfan-
nenfrmigen Lagerungen sind ebenfalls wieder
anndhernd ringfdrmig auf einer ebenen Scheibe
angeordnet, die sich synchron mit der Kolbentrom-
mel dreht. Allerdings sieht diese Scheibe nicht
genau senkrecht zur Drehachse der Kolbentrom-
mel,sondern ist gegeniber dieser geneigt, so daB
von einer Schridgscheibe gesprochen wird.
Dadurch wird bei jeder Umdrehung der Kolben-
trommel der Kolben sine halbe Umdrehung lang in
den Zylinder hineingeschoben, und die nichste
halbe Umdrehung wieder herausgezogen, und zwar
um so mehr, je schriger die Schrigscheibe ge-
geniber der Drehachse der Kolbentrommel einge-
stellt ist. Zur Einstellung und Lagerung dieser
Schrégscheibe sind mehrere L&sungen bekannt.
Beispielsweise sind aus der DE-OS 32 38 362 und
aus der DE-OS 34 02 634 Lsungen bekannt, bei
denen sich die Schrigscheibe auf einer Wiege
dreht, die eine halbzylindrische Gestalt aufwsist
und mit ihrer gebogenen AuBenfliche in einem
Lagerkdrper liegt, der eine entsprechende
halbzylindrische Aussparung aufweist.

Um die zwischen Kolben und Zylinder wirken-
den hydraulischen Krifte aufzunehmen, miissen
die bereits beschriebenen Teile gegeneinander ab-
-gestiitzt werden, was Ublicherweise durch ein die
ganze Axialkolbenmaschine enthaltendes Gehiuse
geschieht, das im aligemeinen aus dem eigentli-
chen, topffGrmigen Geh&use sowie einem mit die-
sem Gehéduse verschraubten Deckel besteht.
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Beim Betrieb der Axialkolbenmaschine wurden
diese Schrauben auf Zug beansprucht und die
dadurch auf die Geh3usewandung Ubertragenen
Spannungen waren entsprechend der Anordnung
der Schrauben ungieichm&Big, da im Bereich der
Gewinde selbstverstindlich die héchsten Spannun-
gen auftraten.

Eine solche Anordnung ist hinsichtlich der
Gerduschentwicklung des Gehduses und damit der
Axialkolbenmaschine &duferst unglinstig, da die
kraftflinrenden Teile durch die hydraulisch erzeug-
ten, puisierenden Kréfie zu Schwingungen ange-
regt werden, also unerwiinschie Ger3usche ent-
wickeln.

Darlberhinaus ist auch nicht unbedingt
gewdéhrleistet, daB die Krafteinleitung in die Ver-
schraubung momentenifrei geschieht, so daB also
noch zuséizlich Biegespannungen und dadurch
weitere Gerdusche aufireten kénnen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, die Gerduschentwickiung von
Axialkolbenmaschinen, insbesondere des
Gehduses, zu reduzieren.

Ausgehend von einer aus der DE-OS 32 38
362 bekannten Axialkolbenmaschine wird diese
Aufgabe durch die kennzeichnenden Merkmale der
Anspriiche 1 oder 6 gelGst. In beiden Fillen musB
dabei natlrlich die Dichtigkeit des GehZduses auf-
rechterhalten werden. Im Falle einer Ver-
schraubung zwischen Deckel und Geh&useboden
ist dies dadurch gewahrleistet, das entweder, bei
Verwendung eines Zugankers ohne Absitze und
ohne Verwendung einer Distanzhiilse die
Gehdusewand auf Druck beansprucht wird, und
damit fest am Deckel anliegt oder, bei Verwendung
gines abgeseizten Zugankers bzw. einer Di-
stanzhiilse, durch die Verwendung einer elasti-
schen Dichtung zwischen Geh3usewandung und
Deckel. Die Geh&dusewandung ist in diesem zwei-
ten Fall, abgesehen von dem AnpreBdruck der
Dichtung, frei von den in der Axialkolbenmaschine
hydraulisch  erzeugten  Kriften, d.h. die
Geh&usewandung wird nicht mehr zum Schwingen
angeregt und gibt damit keine Gerdusche mehr ab.
Auch eine ausschlieBiich auf Druck beanspruchte
Gehdusewandung bietet gegenilber der auf Zug
beanspruchten Geh&usewandung des Standes der
Technik hinsichtlich der Gerduschentwickiung ein-
en groBen Vorteil: Bildet man ndmlich den auf die
Gehdusewandung driickenden Deckel sehr dick
und stabil aus, so ist dadurch gew&hrleistet, daB
die Druckeinleitung in die Geh3usewandung nicht
nur im Bereich der Zuganker, sondern entlang des
ganzen Umfangs des Gehduses geschieht, und



3 0 223 243 4

auBerdem bei ausreichend grofier Vorspannung der
Zuganker die GehZusewand niemals druckfrei wird,
was zusammen ebenfalls eine stark verringerte
Ger&uschentwicklung ergibt.

Bei der anderen Variante, der Verschraubung
des Deckels direkt mit dem die Schrigscheibe
tragenden Lagerkdrper, muf durch Verwendung
eines entsprechend gestalteten Zugankers oder
einer Distanzhiilse immer ein bestimmter Abstand
zwischen Lagerk&rper und Decke! fixiert werden.
Das umgebende topfférmige Gehduse ist bei die-
ser Ausgestaltung immer frei von Belastung durch
die auftretenden hydrauiischen Krifte und strahit
damit keinen Korperschall ab. Zur Aufrechterhal-
tung der Dichtigkeit des Geh3uses und auch um
ein Verdrehen zwischen Deckel und Gehiuse rela-
tiv zueinander zu verhindern, wird der Deckel
zusétzlich mit dem Geh3use verschraubt, aller-
dings wesentlich schicher dimensioniert als dies
bei einer Axialkolbenmaschine gem#8 dem Stand
der Technik notwendig war. Um auch eine Drehmit-
nahme des LagerkSrpers durch die umlaufende
Kolbentrommel zu verhindern, ist eine Verdrehsi-
cherung, beispielsweise Pafstifte, zwischen dem
Lagerk&rper und dem Geh&useboden notwen-
dig,bzw. vorteilhaft, falls sich der Lagerkdrper auf-
grund seiner Formgebung nicht im Geh3use dre-
hen kdnnte. Um einen Distanzausgleich zwischen
Lagerkérper und Gehduseboden zu ermdglichen,
missen die Pafstifte in den Bohrungen in
Langsrichtung verschiebbar sein.

Bei beiden Varianten ist bei einem eckigen
Gehdusequerschnitt das Anbringen der Zuganker
in den Gehduseecken vorteilhaft, da auf diese Wei-
se keine Vergr&Berung des Geh3uses und damit
eine erhdhte Mdoglichkeit der Schallabstrahlung
notwendig ist.

Beispielhafte Ausfiihrungsformen gem#8 der
Erfindung sind in den Zeichnungen dargestsilt und
werden im folgenden nadher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 weinen Querschnitt durch eine
Axialkolbenmaschine gem&s der Erfindung,

Fig. 2 eine Aufsicht auf das Gehduse mit
eingesetztem Zuganker,

Fig. 3 einen Teilschnitt durch das Gehiuse
entlang der Linie A -A bei eingesetztem Zuganker,
wobei ein Zuganker ohne Absitze und ohne Di-
stanzhiilse verwendet wurde,

Fig. 4 eine Darstellung dhnlich Fig. 3, jedoch
unter Verwendung einer zusitzlichen Distanzhiilse,

Fig. 5 weinen Querschnitt durch eine
Axialkolbenmaschine gemaB der Erfindung, bei der
der Deckel gegen den Lagerk&rper verschraubt ist,

Fig. 6 eine Aufsicht auf den in das GehZuse
eingesetzten Lagerkdrper,

Fig. 7 einen Teilschnitt durch die
Axialkolbenmaschine gemaB der Fig. 5 entlang: der
Linie B -B, und
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Fig. 8 weinen Querschnitt durch eine
Axialkolbenmaschine der Fig. 5, bei der zusitzlich
zwischen LagerkSrper und GehZuseboden eine
Verdrehsicherung angebracht ist.

In Fig. 1 ist eine Axialkolbenmaschine darge-
stelit, die sich in einem topfférmigen Gehiuse 2
befindet, das mit einem Deckel 1 verschiossen ist.
Die beiden Teile sind Uber die Zuganker 5 mit Hilfe
der Muttern 21 miteinander verschraubt. Die, im
Pumpenbetrieb, Uber die Welle 19 angetriebene
Axialkolbenmaschine besteht im wesentlichen aus
der koaxial um die Welle 19 drehbar angeordneten
Koibentrommel 12, die auf der sinen Seite auf der
Verteilerplatte 14 glsitet und in die auf der anderen
Seite die Kolben 13 hineinragen. Das aus der Kol-
bentrommel 12 herausragende Ende der Kolben 13
ist kugelfdrmig ausgebildet und in den mit siner
entsprechenden Innenkontur versehenen Gleit-
schuhen 16 gelagert. Die Gleitschuhe 16 stltzen
sich auf der Schragscheibe 17 gleitend ab, um die
durch die Schrigstellung der Schrigscheibe 17 zur
Welle 19 bedingte ellipsenférmige Umiaufbahn um
die Welle 19 einhalten zu kénnen. Um das MagB der
bei jeder Umdrehung der Welle 19 erfolgenden
Langsverschiebung der Kolben 13 in der Kolben-
trommel 12 und damit, beim Pumpenbetrieb, das
Hubvolumen sinstellen zu k&dnnen, ist die Schrig-
scheibe 17, gegen die die Gleitschuhe 16 mit Hilfe
eines Niederhalters 15 gepreft werden, auf einer
Wiege 18 angeordnet, die mit ihrer halbzylindri-
schen AuBenkontur in einer entsprechenden Aus-
nehmung des Lagerk&rpers 10 verschwenkbar ist.
Eine Aufsicht auf einen in das topfférmige
Gehéduse 2 eingesetzten Lagerkdrper 10 mit einge-
setzten Zugankern 5 und der Durchgangsbohrung
20 fur die Welle 19 ist in Fig. 2 dargestsilt.

Bisher war es Ublich, den Deckel 1 liber eine
Reihe von Schrauben mit dem Ende 8 des
Geh3uses 2 zu verbinden. Diese Schrauben wur-
den durch die innerhalb der Kolbentrommel 12
wirkenden hydraulischen Kréfte dynamisch auf Zug
und Biegung beansprucht, was zusammen mit der
relativ diinnen Wandung 4 des Geh3uses 2 eine
starke Schwingungserregung und damit GerZu-
schabstrahiung mit sich brachte.

Um eine Gerduschreduzierung zu erreichen,
und zwar ohne, etwa durch dickere Ausbildung der
Wandung 4 und der Verschraubung, eine Zunahme
des Gewichts oder der Abmessungen der
Axialkolbenmaschine in Kauf zu nehmen, wird bei
der in Fig. 3 dargesteliten Ausfiihrungsform gemis
der Erfindung der Deckel 1 Uber lange Zuganker 5
und die dazugehdrigen Muttern 21 direkt mit dem
Boden 3 des Geh&duses 2 verbunden. Die Wandung
4 des Gehduses 2 wird dabei, bei geniigend hoher-
Vorspannung der Zuganker 5 und massiver Ausbil-
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dung des Deckels 1, an allen Stiellen gleichmigig
auf Druck beansprucht, so da8 niemals eine véllige
Entlastung eintritt und damit auch nur eine mini-
male Schallerzeugung auftritt.

Bei einem eckigen Querschnitt des Geh3uses
2, wie im vorliegenden Fall, empfishit es sich, den
Lagerkdrper 10 mit sinem runden Querschnitt aus-
zubilden, unr die dadurch verbleibenden Freirdume
in den Ecken des Geh#uses 2 flr die Aufnahme
der Zuganker 5 zur Verfligung zu haben. Auf diese
Art und Weise wird auch der Abstand zwischen
den Zugankern und dem Entstehungsort der
hydraulischen Krifte, den Kammern in der Kolben-
trommel 12, mdglichst gering gehalten, so daB der
_zur Verflgung stehende Hebelarm und damit die
Biegebelastung fUr den Deckel und sein Ge-
genstiick minimiert werden. Gema8B einer anderen,
in Fig. 4 dargestellten AusfUhrungsform der Erfin-
dung, ist es auch mdglich, die Wandung 4 des
Gehduses 2 vdllig zu entlasten. Zu diesem Zweck
befindet sich zwischen dem Deckel 1 und dem
Boden 3 des Geh3uses 2 eine koaxial um den
Zuganker 5 angeordnete Distanzhiilse 7, die dann
anstelle der Wandung 4 des GehZuses 2 die
Druckbelastung aufnimmi. Die Wandung 4 des
Gehduses 2 Ubernimmt damit nur noch, zusammen
mit einer zwischen dem Ende 8 der Wandung 4
und dem Deckel 1 angebrachten, elastischen Dich-
tung @ die Funktion der Abdichtung des Gehiuses
zwischen dem Umgebungsschmutz auBerhalb und
dem Leck®l innerhalb des Geh&duses. Dabei
missen natlrlich die Zuganker 5 bzw. die Di-
stanzhiilsen 7 so massiv, d.h. dehnungsarm, aus-
gebildet sein, daB nicht nur kein Abheben, sondern
auch keine Verschiebung und damit u.a. keine
Gerduschentwicklung des Deckels 1 mdglich ist.

Anstelle der Distanzhlilse 7 kann auch ein Zu-
ganker 5 verwendet werden, der Absétze aufweist,
so daB ein mittlerer Bereich mit gréBerem Durch-
messer entsteht, der dann die Druckbelastung zwi-
schen dem Deckel 1 und dem Boden 3 des
Gehduses 2 aufnimmt. Die Dichtung 9 vermeidet,
Uber die Aufrechterhaltung der Dichtigkeit des
Gehduses hinaus, eine metallische Beriihrung zwi-
schen Deckel 1 und Geh3use 2 und schlieft damit
eine weitere Gerduschquelle aus. Die Zuganker 9
werden mdoglichst steif ausgebildet, um die
Langendnderung unter dem EinfluB der puisieren-
den hydraulischen Krafte mdglichst gering zu hal-
ten. Eine Beanspruchung einer solchen Verbindung
auf Torsion erfolgt ausschliefilich durch die zwi-
schen der Verteilerplatte 14 und der Kolbentrom-
mel 12 aufiretende Reibung, die dariiberhinaus
noch durch druckseitiy beaufschlagte Polster
gering gehalten wird, nicht jedoch durch das An-
triebsmoment der Axialkolbenmaschine.
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Eine andere AusfUhrungsform gem3B der Erfin-
dung zeigt die Querschnittsdarstellung der Fig. 5.
Die im  wesentlichen gieich  aufgebaute
Axialkolbenmaschine unterscheidet sich von der in
Fig. 1 dargestellten Bauform dadurch, da8 nun der
Deckel 1 nicht mit im Boden 3 des Geh&duses 2,
sondern mit dem Lagerk&rper 10 Uber Zuganker 5
und Muttern 21 verschraubt ist.

Zu diesem Zweck hat der Lagerkdrper 10 nun-
mehr keine kreisfdrmige, sondern, entsprechend
der Innenkontur des Geh3duses 2, eine eckige
AuBenkontur, wie die in Fig. 6 dargestellte Aufsicht
auf einen in das Gehduse 2 eingelegten
Lagerkdrper 10 mit eingesetzten Zugankern 5 und
Distanzhillsen 7 zeigt. Vorteilhafterweise ist dabei
zwischen dem Lagerkérper 10 und dem
Geh&duseboden 3 eine in Fig. 5 nicht dargestelite,
starre Verschraubung zur Aufnahme der Drehmo-
mente vorzusehen.

Die Verwendung von Distanzhilsen 7 bzw. mit
Absdtzen versehenen Zugankern 5 ist hier vorteil-
haft, um die Lage des Deckels mechanisch zu
fixieren und die Spannung zwischen dem Deckel 1
und dem Lagerkdrper 10 zu {ibernehmen. Fiir das
Gerduschverhalten unbedingt notwendig ist jedoch
nur die dehnungsarme Ausflhrung der Zuganker,
da die Funktion der Axialkolbenmaschine auch
ohne mechanischen Abstandshalter, aiso Di-
stanzhlilse 0.4., gewd&hrleistet ist. Bei einer drucklo-
sen Axialkolbenmaschine wéren dann die Zuganker
entspannt und wirden erst wieder durch die im
Betrieb der Axialkolbenmaschine auftretenden
hydraulischen Kréfte gespannt werden.

Auch bei dieser Ausfihrungsform ist das An-
bringen der Verschraubung in den Geh&useecken
vorteilhaft, um den Abstand zwischen den Zugan-
kern und den Kolben, und damit die Biegebela-
stung der Zuganker, méglichst gering zu halten.

Eine soiche, im Hinblick auf die Gerdu-
schentwicklung  optimale  Ausflihrung  einer
Axialkolbenmaschine, bei der weder das Gehduse
4 noch der Deckel 1 Forminderungen durch die
beim Betrieb der Maschinen aufiretenden hydrauli-
schen Kréfte unterworfen werden, zeigt die Fig. 8:
Wie schon in Zusammenhang mit Fig. 7 erldutert,
ist auch hier der Lagerkdrper 10, beispielsweise
Uber Zuganker und Distanzhilisen, mit dem Deckel .
1 verbunden. Damit kdnnen Forminderungen an
den kraftibertragenden Teilen aufgrund der beim
Betrieb der Axialkolbenmaschine auftretenden
Kréfte nur an den Zugankern 5 bzw. den Di-
stanzhiilsen 7, also im Inneren des Pumpen-
gehduses, auftreten und damit den Abstand des
Lagerkdrpers 10 zum Deckel 1 verdndern. Das
Gehduse 4, das an seiner Berlihrungsfliche mit
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dem Deckel 1 direkt z.B. Uber die Verschraubung
26, verbunden ist, unterliegt nicht mehr den Bela-

stungen durch die hydraulischen Kréfte und erfihrt

infolgedessen keine nennenswerten Dehnungen.

Aus diesem Grund ist ein Abstand 25 zwischen
dem Lagerkdrper 10 und dem Boden 3 des
Gehduses vorgesehen, der gréfer sein mus als die
zu erwartende L3ngendnderung der Zuganker 5
bzw.  Distanzhiilsen 7 im Betrieb der
Axialkolbenmaschine. Eine feste Verschraubung
zwischen dem  LagerkGrper 10 und dem
Gehduseboden 3 ist damit weder sinnvoll noch
mdglich, jedoch miissen durch eine Verdrehsiche-
rung die Torsionskrifte zwischen dem Lagerkdrper
10 und dem GehZuseboden 3 aufgenommen wer-
den, die durch die auftreténde Reibung zwischen
den Gleitschuhen 16 und der Schrigscheibe 17
entstehen und eine Mitnahme der Wiege 18 und
damit auch des Lagerk&rpers 10 in Richtung der
Drehung der Kolbentrommel 12 versuchen wiirden.
Eine soiche Verdrehsicherung, kann beispielsweise
durch die dargesteilten PaBstifte 11 verwirklicht
werden, die zwar eine Abstandsinderung zwischen
dem Lagerkdrper 10 und dem Gehduseboden 3
zuiassen, jedoch keine Relativdrehung der beiden
Teile.

Das Gehduse kann deshalb bei dieser
Ausfiihrungsform relativ leicht ausgefiihrt werden
und Ubernimmt neben der Aufgabe der Befestigung
und Abdichtung der Pumpe die Aufgabe der Schal-
lisolation, da ja alle beim Betrieb der Pumpe auftre-
tenden zyklischen Formungen und damit die
Gerduschquellen innerhaib des Pumpengehiuses
entstehen und von diesem gedidmpft werden. Es
wird deshalb vorteilhafterweise fiir das Gehduse
ein Material mit hohem Dampfungswert verwendet.

Anspriiche

1. Axialkolbenmaschine mit einem topff&rmigen
Gehduse und darauf aufgesetztem Deckel, bei der
die Schrégscheibe auf einer Wiege befestigt ist,
die in einem LagerkSrper mit halbzylindrischer
Aussparung geiagert ist, wobei die Zylinderachse
der halbzylindrischen Aussparung senkrecht zur
Drehachse der Axialkolbenmaschine verl3uft,
dadurch gekennzeichnet, das
-der Deckel (1) gegen den Boden (3) des
topftérmigen Gehduses (2) verschraubt wird
-der Deckel (1) Gberdurchschnittlich dick und stabil
ausgebildet ist.
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2. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, das
der zur Verschraubung verwendete Zuganker (5)
seine Zugbelastung gegen die dadurch auf Druck
belastete Wandung (4) des Gehiuses (2) abstiitzt.

3. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, das
der zur Verschraubung verwendete Zuganker (5)
durch Absitze (6) einen mittleren Bereich von
gréBerem Durch messer aufweist, dessen Linge
den Abstand zwischen dem Deckel (1) und dem
Boden (3) des Gehduses (2) festlegt.

4. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, das
der zur Verschraubung verwendete Zuganker (5)
von einer koaxial angeordneten Distanzhilise (7)
umgeben ist, deren Linge den Abstand zwischen
dem Deckel (1) und dem Boden (3) des Gehiuses
(2) festlegt und durch die Verschraubung auf Druck
belastet wird.

5. Axialkolbenmaschine nach einem der An-
spriiche 1, 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, das
sich zwischen dem dem Deckel zugewandten Ende
(8) der Wandung (4) und dem Deckel (1) sine
elastische Dichtung (9) befindet, die einen Distan-
zausgleich zwischen dem Deckel (1) und dem
Gehiuse (2) zuliBt.

8. Axialkoibenmaschine mit einem topfférmigen
Gehduse und darauf aufgesetztem Deckel, bei der
die Schrégscheibe auf einer Wiege befestigt ist,
die in einem Lagerkdrper mit halbzylindrischer
Aussparung gelagert ist, wobei die Zylinderachse
der halbzylindrischen Aussparung senkrecht zur
Drehachse der Axialkolbenmaschine verl4utt,
dadurch gekennzeichnet, das
der Deckel (1) gegen den Lagerkdrper (10) ver-
schraubt wird.

7. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, das
eine Verdrehsicherung, insbes. axial bewegliche
PaBstifte (11), zwischen dem Lagerk&rper (10) und
dem Boden (3) des Geh3uses (2) angeordnet ist.

8. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 1 oder
6,
dadurch gekennzeichnet, das
bei eckigem Querschnitt, senkrecht zur Drehachse
der Axialkolbenmaschine, des Gehduses (2) die
Verschraubung mit dem Deckel (1) jeweils in den
Gehduseecken erfolgt.
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