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@ Wirmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial.

@ Die Erfindung betrifft ein warmeempfindliches Aufzeich-
nungsmaterial, das in der Farbentwicklungsschicht ein Eisen-
salz einer gesattigten hoheren Fettsdure mit 18 bis 35 Kohlen-
stoffatomen, ein besonderes mehrwertiges Phenolderivat
und einen farblosen Leukofarbstoff enthilt. Es weist sowohl!
einen verbesserten Bildkontrast als auch eine iberlegene Be-
standigkeit des Bildes gegentber Olen, Fetten und Losungs-
mitteln auf.
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WARMEEMPFINDLICHES AUFZEICHNUNGSMATERIAL

Die Erfindung betrifft ein wdrmeempfindliches Aufzeichnungs-
material, das sowohl einen verbesserten Bildkontrast als

auch eine ilberlegene Bestéindigkeit des Bildes gegeniiber Ulen,
Fetten und LOsungsmitteln, wie Alkoholen, besitzt.

Warmeempfindliche Aufzeichnungsbl&itter, bei denen durch Wirme-
oder Hitzeeinwirkung eine Farbreaktion zwischen einem farb-
losen oder schwach farbigen chromogenen Stoff und einer
phenolischen Substanz oder einer organischen S#ure entsteht,
sind u.a. in den japanischen Patentpublikationen Nrn.
4160/1968 und 14039/1970 und in JP-OL Nr. 27736/1973 be-

schrieben und werden derzeit vielfdltig in der Praxis ver-
wendet.

Ein wdrmeempfindliches Aufzeichnungsblatt wird im allgemeinen
hergestellt, in dem man auf die Oberfliche eines Trdgers, z.B.
ein Papier, Film usw. eine Beschichtungsmasse aufbringt, die
durch Vermahlen zu feinen Teilchen und Dispergieren eines
farblosen chromogenen Stoffes und eines Farbentwicklungs-
materials, Vermischen der erhaltenen Dispersionen miteinander
und Zugeben eines Bindemittels, Fiillstoffs, Sensibilisierungs-

mittels, Gleitmittels und anderer Hilfsmittel erhalten worden
ist.

Durch Warme- oder Hitzeeinwirkung erfolgt in der Beschich-
tung augenblicklich eine chemische Umsetzung mit Farbbildung.
Je nach Wahl der spezifischen, farblosen chromogenen Stoffe
lassen sich verschiedene klare Farben erhalten. In den

letzten Jahren haben warmeempfindliche Aufzeichnungssysteme
breite Anwendung und vielfdltige Verwendungen gefunden, wobei
eine schnellere Aufzeichnung und verbesserte Bildqualitit,

d .h. eine ErhShung der Bildaufl®sung, erwiinscht sind.
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Die Wirmeenergie des Thermokopfs ist dabei geringer, so daB
das wirmeempfindliche Aufzeichnungsblatt eine ausreichende
Empfindlichkeit fiir die Farbbildung und fiir helle chromogene
Aufzeichnungen bei geringerer Wirmezufuhr vom Thermckopf
haben soll.

Aufgrund seiner Funktion, als Informationsaufzeichnungs-
papier zu dienen, ist es unvermeidlich, daB ein wdrme-
empfindliches Aufzeichnungsblatt mit den Hé&nden von
Menschen in Berilhrung kommt. Da 8lige Materialien, wie
Haar®l, SchweiB und Lo&sungsmittel, wie Alkohol usw. ,
8fters an den H&nden und Fingern von Arbeitern kleben,

wird ein widrmeempfindliches Aufzeichnungsblatt h&dufig durch
solche Substanzen verschmutzt. Im allgemeinen ist ein
wirmeempfindliches Aufzeichnungsblatt nicht geniligend stabil
gegenilber solchen Sligen Materialen und L&sungsmitteln, wie
Alkoholen, Ketonen usw. Man beobachtet daher das Phdnomen,
daB die Bilddichte des verschmutzten Teils verringert wird,
oder das Bild verl®scht, und daB die Verschmutzung des

Untergrundes eine Verfdrbung oder eine Farbbildung hervor-
ruft.

Die Ursache fiir die Erniedrigung der Bilddichte und die Ver
schlechterung des Hintergrundes ist unklar, man vermutet
aber, daB diese Substanzen die Farbentwicklungsschicht oder
das farbbildende Reaktionsprodukt instabil machen, so daB
das entwickelte Bild verlé&scht, oder die farbbildende
Reaktion unter Einwirkung des L&sungsmittels zwischen dem
Farbstoff und dem Farbentwicklungsmittel erfolgt und da-
durch sich der Hintergrund farbt.

Zur Verbesserung dieser Stabilitdt wurde ein Verfahren vor-
geschlagen, bei dem durch die Verwendung einer Uberzugs-
schicht auf einer den Leukofarbstoff und das organische

Entwicklungsmittel enthaltenden Farbentwicklungsschicht die
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Berithrung mit 8ligen Materialien oder L8sungsmitteln, wie
Ulen, Fetten usw., physikalisch verhindert wird. Dieses Ver-
fabhren hat jedoch die Nachteile, daB die Herstellung der
Uberzugsschicht mit tiberlegener 8lbestdndigkeit und gquter

Losungsmittelbesténdigkeit schwierig ist und die Sensibilitlt
verringert wird etc.

Neben dem obigen warmeempfindlichen Farbentwicklungssystem,
bei dem ein farbloser Farbstoff verwendet wird, ist auch ein
wiarmeempfindliches Farbentwicklungssystem bekannt, bei dem
eine Metallverbindung verwendet wird. Beispielsweise ist in der
japanischen Patentpublikation 8787/1957 die kombinierte
Verwendung von Eisenstearat als Elektronenakzeptor mit
Gerbsdure oder Gallussidure (Elektronendonator) und in der
japanischen Patentpublikation 6485/1959 die kombiniere Ver-
wendung eines Elektronenakzeptors, wie Silberstearat,
Goldstearat, Kupferstearat oder Quecksilberbehenat, mit
einem Elektronendonator, wie Methylgallat, Ethylgallat,
Propylgallat, Butylgallat oder Dodecylgallat, beschrieben.

Diese wdrmeempfindlichen Aufzeichnungsblédtter haben aber die
Nachteile, daB das Blatt und Riickstinde bei Beriihrung des
Thermokopfs an diesem haften, die Bilddichte unterlegen ist,
die Farbe griinlich ist, der WeiBgrad des Hintergrundes ver-
schlechtert wird, die Bestidndigkeit gegeniiber Losungsmitteln,

wie Alkoholen unterlegen ist und die Farbentwicklungsschicht
ausflieBt.

Weiter ist in der JL-OL Nr. 89193/1984 eine Kombination aus
einem Farbentwicklungssystem unter Verwendung eines Leuko-

farbstoffs und eines Farbentwicklungsmittels mit einem Farb-
entwicklungssystem unter Verwendung einer Metallverbindung,
die aus einem Eisensalz einer gesittigten hdheren Fett-

sdure und einem mehrwertigen Phenol besteht, beschrieben.
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Diese Kombluaiion ist jedoch nachteilig, weil sie eine
Schutzschicht filr das Bedecken der Firbung bendtigt. Weiter
hat sie den Nachteil, daB L®Ysungsmittel wie Alkohol durch
Nadelldcher der Schutzschicht penetrieren, was zum Ver-
fdrben (Verschmutzung) aufgrund der Reaktion zwischen einem
Leukofarbstoff und einem Farbentwicklungsmittel, die in der
Farbentwicklungsschicht enthalten sind, durch die
penetrierten LOsungsmittel fihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein wdrme-
empfindliches Aufzeichnungsmaterial zu schaffen, das einen
verbesserten Kontrast ergibt, ohne dabei die L&sungsmittel-
bestdndigkeit und die Olbestdndigkeit zu verschlechtern.

Diese Aufgabe wird bei einem wdrmeempfindlichen Aufzeichnungs-
material dadurch geldst, daB es eine auf einen Triger auf-
getragene Farbentwicklungsschicht aufweist, die einen

farblosen Leukofarbstoff und als Metallsalz einer
organischen Carbonsdure wenigstens ein Eisensalz einer ge-—

sdttigten hSheren Fettsdure mit 16 bis 35 Kohlenstoffatomen
und wenigstens ein mehrwertiges Phenolderivat der folgenden
Formel (I) enthdlt

(HO),
COOR (1)

in der R eine Alkylgruppe mit 18 bis 35 Kohlenstoffatomen
bedeutet und n eine ganze Zahl von 2 bis 3 bedeutet.

Die Wahl des erfindungsgem&@Ben Eisensalzes der gesdttigten
hoheren Fettsdure unterliegt keinen besonderen Ein-

schrankungen, man kann beispielsweise folgende verwenden:
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1) Eisenstearat
2) Eisenbehenat
3) Eisenmontanat
4) Eisensalz einer .Wachssiure

Solche Eisensalze gesittigter hBherer Fettsduren konnen

als Elektronenakzeptor allein oder im Gemisch verwendet
werden.

Die Wahl des erfindungsgemiBen mehrwertigen Phenolderivats
als Elektronendonator unterliegt keinen besonderen Ein-
schrédnkungen, man kann beispielsweise folgende verwenden,

worin R eine Alkylgruppe mit 18 bis 35 Kohlenstoffatomen
bedeutet:

ORH

(1) HO -@» COOR

HO

OH

(2) HO «@- COOR

OH OH

(3) HO @ COOR

OH OH

(4) @-— COOR

Zu diesen mehrwertigen Phenolderivaten kann man verschiedene
Additive geben, um bestimmte Effekte zu erzielen. Die
Additive, die erfindungsgemif verwendet werden kdnnen, sind
z.B. folgende: Mottling-Verhinderungsmittel
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(Verhinderungsmittel flr den Druck, beispielsweise Fett~ |
siureamide, Ethylenbisamid, Montanwachs); Sensibilisatoren '
(beispielsweise Dibenzylterephthalat, p-Benzyloxybenzoe-
sdurebenzylester, Di-p-Tolylcarbonat, p-Benzylbiphenyl) ;

und Stabilisatoren (beispielsweise Metallsalze des
Phthalsduremonoesters, Metallsalze der p-tert. Butyl-

benzoesdure, Metallsalze der Nitrobenzoes¥ure) .

Erfindungsgemds wird ein farbloser Leukofarbstoff zum
Farbentwicklungssystem unter Verwendung der bisherigen
Metallverbindung gegeben . Unter farblosen Leukofarb-
stoffen sind Leukofarbstoffe der Triphenylmethanreihe, der
Fluoranreihe, der Azophthalidreihe und der Fluorenreihe
bevorzugt.

Typische Beispiele fiir erfindungsgem&dBe farblose Leuko-
farbstoffe sind wie folgt:

Leukofarbstoffeder Triphenylmethanreihe

3,3-Bis(p-dimetﬁylaminophenyl-6-dimethylaminophthalid)

(Kristallviolettlacton)

Leukofarbstofﬁader Fluoranreihe

3-Didthylamino-6-methyl-7-anilinofluoran,
3-(N-Athyl-p~toluidino)-6-methyl-7-anilinofluoran,
3-(N-Athyl-N-iscamyl )amino-6-methyl-7-anilinofluoran,
3-Diathylamino-6-methyl-7-{(p,p~dimethylanilino) fluoran,
3-Pyrrolidino ~6-methyl-7-anilinofluoran,
3-Piperidino-6-methyl-7-anilinofluoran,
3-(N-Cyclohexyl-N-methylamino)-6-methyl-7-

anilinofluoran,
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3—Diathy1amino—7-(m—trifluor'methylanilino)fluoran,
3-Dibutylamino-7-(o-chloranilino) fluoran,
3-Didthylamino~6-methyl-chlorfluoran,
3-Didthylamino-6-methyl fluoran,
3-Cyclohexylamino-6-chlorfluoran,
3-Diathylamino~7-(o-chloranilino)fluoran,

3-Didthylamino-benzo-{a)-fluoran.

Leukofarbstoffeder Azaphthalidreihe

3-(4-Didthylamino-2-athoxyphenyl)-3-(1-athyl-2-
methylindol-3-yl)-4-azaphthalid,
3-(4-Diathylamino-2-dthoxyphenyl)-3-(l-athyl-2-
methylindol-3-yl)~-7-azaphthalid,

3-(4-pidthylamino-2-dthoxyphenyl)-3-1-octyl-2-
methylindol-3-yl)-4-azaphthalid,

3-(4-N-Cyclohexyl-N-methylanilino-2-methoxyphenyl)-3-

(1-athyl-2-methylindol-3-yl)-4-azaphthalid.

Leukofarbstoffe der Fluorenreihe

3,6,6'-Tris(dimethylamino)-spiro (fluoren-9,3°'-

- phthalid),

3,6,6'-Tris(diathylamino)-spiro (fluoren-9,3'~phthalid)

Diese Farbstoffe konnen allein oder im Gemisch verwendet
werden. Wenn ein Leukofarbstoff in groBer Menge verwendet
wird, besteht die Gefahr, daB sich die Bestdndigkeit gegen-
tiber LOsungsmitteln, wie Alkoholen, erniedrigt. Daher

wird der Leukofarbstoff in einer Menge von hdchstens
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50 Gew.~-%, vorzugsweise hbchstens 25 Gew.-%, bezogen auf das
mehrwertige Phenolderivat, verwendet. Unter den Leukofarb-
stoffen sind 3-Diethylamino-7-(o-chloranilino) fluoran und

3~ (N-Ethyl-p-toluidino-6-methyl-7-anilinofluoran bevorzugt,
well sie eine grbBere Bestdndigkeit gegeniiber L¥sungs-
mitteln haben.

Erfindungsgemdf k8nnen in der Farbentwicklungsschicht auch
wasserldsliche Bindemittel zur Anwendung kommen, z.B. v8llig
verseifter Polyvinylalkohol mit einem Polymerisations-

grad von 200 - 1900, teilweise verseifter Polyvinylalkohol,
carboxylierter Polyvinylalkohol, Amid-modifizierter Polyvinyl-
alkohol, Sulfonsdure-modifizierter Polyvinylalkohol,
Butyral-modifizierter Polyvinylalkohol, andere modifizjerte
Polyvinylalkohole, Cellulosederivate, wie Hydroxyethyl-
cellulose, Methylcellulose und Carboxymethylcellulose,
Styrol-Maleinsdureanhydrid-Copolymere. Diese wasserldslichen
Bindemittel k&nnen allein oder im Gemisch je nach Verwendungs-
zweck und ihrer Eignung fiir Aufzeichnungszwecke eingesetzt
werden.

Das Eisensalz der gesdttigten hdheren Fettsdure, das mehr-
wertige Phenolderivat und der basische, farblose chromogene
Farbstoff werden mittels einer Mahlvorrichtung, wie einer
Kugelmihle, Reibungsmiihle, Sandschleifmaschine usw., oder
mittels einer geeigneten Emulgiermaschine bis zu einer
TeilchengrdBe von mehreren Mikron oder kleiner zermahlen.
Hierzu gibt man verschiedene Additive, je nach Aufzeichnungs-
zweck . Die Additive, die erfindungsgemdB verwendet werden
kénnen, sind z.B. folgende:

Anorganische oder organische Fiillstoffe, wie Siliciumdixoid,
Calciumcarbonat, Kaolin, gebranntes Kaolin, Diatomeenerde,
Talk, Titandioxid, Aluminiumhydroxid usw.; Trennmittel,wie
Metallsalze von Fetts&uren; Gleitmittel,wie Wachse; UV-
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Absorptionsmittel der Benzophenon- und Triazolreihe;
wasserfest machende Mittel, wie Glyoxal usw.;

Dispergiermittel; Antischaummittel usw.

Die Art und die:'Menge des Eisensalzes der gesdttigten
h&heren Fetts&dure, des mehrwertigen Phenolderivats, des
wasserloslichen Bindemittels, des Leukofarbstoffs, der
anderen Additive, die je nach dem gewilinschten Effekt und
der Eignung fir Aufzeichnungszwecke gewihlt werden, sind
nicht besonders beschrinkt. Im allgemeinen ist es vorteil-
haft, 1 bis 6 Gew.-Teile des mehrwertigen Phenolderivats,
2 bis 15 Gew.-Teile Fiillstoff und 0,2 bis 1,2 Gew.-Teile
des Eisensalzes der gesittigten hdheren Fetts&dure, und
0,5 bis 4 Gew.-Teile Bindemittel, bezogen auf den Gesamt-
feststoffgehalt, zu verwenden.

Das erfindungsgem&Be widrmeempfindliche Material wird her-
gestellt, indem man die die Farbentwicklungsschicht bildende
Beschichtungsmasse auf ein Basismaterial wie Papier,
synthetisches Papier, Film usw. auftrigt.

Das erfindungsgemdBe wdrmeempfindliche Aufzeichnungsmaterial
ist im Hintergrund stabil gegeniiber L&sungsmittel, wie
Alkohol usw. Als Ursache kann man folgendes vermuten. Sowohl
das Eisensalz der organischen Sdure als auch das mehr-
wertige Phenolderivat, die erfindungsgemdB verwendet werden
kénnen, enthalten eine Alkylgruppe mit mindestens

18 Kohlenstoffatomen, so daB deren Diffusionsgeschwindig-

keit und L&slichkeit in den L®&sungsmitteln sehr klein sind.

Daher lduft bei der Verschmutzung des Aufzeichnungs-
materials durch das Lbsungsmittel keine physikalisch-

chemische Reaktion ab, so daB die Stabilitidt des Hinter-
grundes nicht verschlechtert wird.
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Andererseits vermutet man, daB8 die Ursache fiir die tiber-
legene Ulbesténdigkeit sich auf eine nicht umkehrbare Farb-
entwicklungsreaktion zwischen dem organischen Eisensalz

und dem mehrwertigen Phenolderivat griindet. D.h., wenn

diese Farbentwicklungsreaktion einmal ablduft, wird ein sehr
stabiler Komplex gebildet, dessen Bindung beim Anhaften

des Haardls, der UOlmaterialien usw. nicht geldst wird. Daher
ist das Farbbild stabil.

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden Beispiele néher
erl&utert.

Als Abkiirzung fiir Gewichtsteile wird "Teile" verwendet.
Beispiel 1

Ldsung A (Eisensalzdispersion):

Elektronenakzeptor (Siehe Tab. 1) 4,0 Teile
10%8-ige wéssrige Ldsung von

Polyvinylalkohol 10,0 Teile

Wasser 6,0 Teile

Losung B (Phenolderivatdispefsion)

Elektronendonator 4,0 Teile
(Siehe Tabelle 1)

10%~-ige wdssrige LOsung von

Polyvinylalkohol 10,0 Teile

Wasser 6,0 Teile

Lésung C (Leukofarbstoffdispersion)
3-Di;thylamino-6—methy1—7-anilinofluoran 0,8 Teile
10%-ige wadssrige Losung von Polyvinylalkohol 2,0 Teile

wasser 1,2 Teile

Die L&sungen der obigen Zusammensetzungen wurden in einer

Reibungsmilhle einzeln bis zur Teilchengr&B8e von 3 Mikron ver-
mahlen.
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Die LOsungen wurden dann im folgenden Verhiltnis miteinander
vermischt, man erhdlt dabeieine wiarmeempfindliche
Beschichtungsmasse.

LOosung A (Eisensalzdispersion) 20,0 Teile

Beschichtungs- LOosung B (Phenolderivat-
masse dispersion) 36,5 Teile
Losung C (Farbstoffdispersion) 4,0 Teile
Kaolinton 12,0 Teile

(50%8-ige wassrige Dispersion)

Diese Beschichtungsmasse wurde in einer Menge

von 6,0 g/m2 auf ein Basispapier mit einem Gewicht von 50
g/m2 aufgetragen, getrocknet und kalandriert, um eine Glatte
von 200-600 Sekunden einzustellen. Man erhielt ein

warmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial.

(Vergleichsbeispiel 1)
L6sung A (Eisensalzdispersion):
Eisenstearat 4,0 Teile
10%-ige wiassrige LOsung von
Polyvinylalkohol 10,0 Teile

Wasser 6,0 Teile

Losung B (Phenolderivatdispersion):

Gallussdurestearylester 4,0 Teile
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10%8-ige wassrige LOsung von
Polyvinylalkohol 10,0 Teile

Wasser 6,0 Teile

Die Lbsungen der obigen Zusammensetzung wurden in einer
Reibungsmitlhle einzeln bis zur Teilchengrofe von 3 Mikron
vermahlen.

Die Losungen wurden dann im folgenden Verhéltnis miteinander
vermischt, man erhdlt dabei eine widrmeempfindliche

Beschichtungsmasse.

Lésung A (Eisensalzdispersion) 20 Teile

Beschichtungs- Lsung B (Phenolderivatdispersion) 20 Teile
masse Kaolinton (50%-ige wédssrige

Dispersion) 12 Teile

Diese Beschichtungsmasse wurde in der gleichen Weise wie im
Beispiel 1 aufgetragen, getrocknet und kalandriert. Man

erhielt ein widrmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial.

Vergleichsbeispiel 2.

Losung A (Eisensalzdispersion):
Eisenstearat 4,0 Teile
10%-ige wassrige LOsung von

Polyvinylalkohol 10,0 Teile
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Wasser

Losung B (Phenolderivatdispersion):
Gallussdurepropylester
10%-ige wassrige L8sung von
Polyvinylalkohol

Wasser

Ldsung C (Farbstoffdispersion):
3-Di§thy1amino-6-methy1-
7-anilinofluoran (ODB)
10%-ige wassrige Lo6sung von
Polyvinylalkohol

Wasser

Die LOsungen der obigen Zusammensetzung

0224075

6,0 Teile

4,0 Teile

10 Teile
6 Teile

0,8 Teile

2 Teile

1,2 Teile

wurden in der

gleichen Weise wie in Vergleichsbeispiel 1 vermahlen.

Die L&sungen wurden dann im gleichen Verhdltnis wie im

Beispiel 1 miteinander vermischt, man erhdlt dabei éine

widrmeempfindliche Beschichtungsmasse.

Diese Beschichtungsmasse wurde in der gleichen Weise wie im

Beispiel 1 aufgetragen, getrocknet und kalandriert. Man

erhielt ein warmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial.
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Vergleichsbeispiel 3
Ldsung A (Farbstoffdispersion):

- 3-{N-Cyclohexyl-N-methylamino) -6~
methyl-7-anilinofluoran 3 Teile
10%-ige wdssrige LOsung von
Polyvinylalkohol 7,5 Teile

wasser ‘ 4,5 Teile

Lésung B (Farbentwicklungsmitteldispersion):
Bisphenol A 6,0 Teile
10%-ige widssrige LOsung von
Polyvinylalkohol 15 Teile

wasser 9 Teile

Losung C (Eisensalzdispersion):
Ferristearat 2,7 Teile
10%-ige wassrige LOsung von

Polyvinylalkohol 6,75 Teile

wasser 4,05 Teile

Losung D (Phenolderivatdispersion):
Gallussdure 3,2 Teile
10%-ige wadssrige LOsung von
Polyvinylalkohol 20,5 Teile

wasser 12,3 Teile
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Die LYsungen der obigen Zusammensetzung wurden in der
gleichen Weise wie im Beispiel 1 vermahlen.

Die LYsungen wurden dann im folgenden Verhiltnis miteinander
vermischt, man erhdlt dabei eine wirmeempfindliche

Beschichtungsmasse.

Lbsung A (Farbstoffdispersion) 15,0 Teile
Beschichtungs- L8sung B (Farbentwicklungs-
masse: mitteldispersion) 30,0 Teile
Loésung C (Eisensalgzdispersion) 13,5 Teile
L8sung D (Phenolderivat-
dispersion) 41,0 Teile
Kaolinton (50%-ige wdssrige
Dispersion) 12,0 Teile
Diese Beschichtungsmasse wurde in der gleichen Weise wie im
Beispiel 1 aufgetragen, getrocknet und kalandriert. Man

erhielt ein wdrmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial,

Vergleichsbeispiel 4

Losung A (Farbstoffdispersion):
3- (N-Ethyl-N-isoamylamino) -6-methyl-
- 7-anilinofluoran 3 Teile

10%~-ige wassrige Losung von

Polyvinylalkohol 7,5 Teile
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Wasser 4,5 Teile
L6sung B (Farbentwicklungsmitteldispersion):

Gallusséurefiphenathylester 6 Teile

10%-ige wassrige LOsung von

Polyvinylalkohol 15 Teile

Wasser 9 Teile

Die LOsungen der obigen Zusammensetzung wurden in der

gleichen Weise wie im Vergleichsbeispiel 3 vermahlen.

Die Losungen wurden dann im folgenden Verhaltnis miteinander
vermischt, man erhdalt dabei eine warmeempfindliche
Beschichtungsmasse.

Beschichtungsmasse:

Losung A (Farbstoffdispersion) 15 Teile
Losung B (Farbentwicklungsmitteldispersion) 30 Teile
Kaolinton (50%-ige wdssrige Dispersion) 12 Teile

Diese Beschichtungsmasse wurde in der gyleichen Weise wie im
Beispiel 1 aufgetragen, getrocknet und kalandriert. Man

erhielt ein warmeempfindliches Aufzeichnunygsmaterial.

(Vergleichsbeispiel 5)
Losung A (Farbstoffdispersion):

3-Diathylamino-6-methyl-7~anilinofluoran 3 Teile
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10%8~-ige wissrige L8sung von
Polyvinylalkohol 7,5 Teile

Wasser 4,5 Teile

Losung B (Farbentwicklungsmitteldispersion):
Gallussdurestearylester 6 Teile
10%-ige wissrige Losung von
Polyvinylalkohol 15 Teile

Wasser 9 Teile

Die Losungen der obigen Zusammensetzung wurden in der

gleichen Weise wie im Vergleichsbeispiel 4 vermahlen.

Die LOsungen wurden dann im gleichen Verhidltnis wie im
Vergleichsbeispiel 4 vermischt, man erhidlt dabei -eine
warmeempfindliche Beschichtungsmasse.

Diese Beschichtungsmasse wurde in der gleichen Weise wie im
Vergleichsbeispiel 4 aufgetragen, getrocknet und
kalandriert.

Man erhielt ein wdrmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial.
Die in Beispielen und Vergleichsbeispielen erhaltenen
Aufzeichnungsmaterialien wurden hinsichtlich der Qualitat

gepriift, die Ergebnisse sind in Tabelle 1 zusammengefaut.
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{Anmerkung)

(1)

(2)

(3)

(4)

Dynamische Bilddichte

Ein wiarmeempfindliches Aufzeichnungsblatt wird
bei einer Pulsbreite von 3,2 Millisekunden und einer
angelegten Spannung von 18,03 V unter Verwendung einer
Thermofaksimilemaschine (von TOSHIBA CORPORATION
hergestellt)mit Aufzeichnungsbild versehen, deren
optische Dichte mit einem Macbeth-Dichtemesser bestimmt
wird.

Opvtische Dichte des Hintergrundes

Die oﬂtische Dichte des nicht-aufgezeichneten
Teils wird mit einem Macbeth-Dichtemesser bestimmt.
Losungsmittel bestandigkeit

Der Teil, auf dem eine 95X%-ige Alkohollosung
getropft wird, wird mit einem Macbeth-Dichtemgsser
bestimmt.
Olbestandigkeit

Ein warmeempfindliches Aufzeichhungsblatt wird
bei einer Pulsbreite von 3,2 Millisekunden und einer
angelegten Spannung von 18,03 V unter Verwendung einer
Thermofaksimi lemaschine (von TOSHIBA CORPORATION
hergestellt) mit Aufzeichnungsbild versehen, deren
optische Dichte mit einem Macbeth-Dichtemesser bestimmt
wird, und als optische Dichte vor der blbehandlung
definiert wird. Rhizinus6l wird auf den
aufgezeichneten Teil getropft, mit einem
Filtrierpapier abgewischt, 3 Tage lang stehengelassen.

Die optische Dichte wird dann mit einemMacbeth-
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Dichtemesser bestimmt, und als optische Dichte nach Ulbe-
handlung definiert.

Die Restbilddichte wird aus folgender Formel berechnet:

Optische Dichte nach 8lbehandlung
Rest-Bilddichte = x 100 (%)

Optische Dichte vor 8lbehandlung

Weil erfindungsgemiB als Farbentwicklungsmittel Ver-
bindungen zur Anwendung kommen, die eine gesdttigte Alkyl-
gruppe mit mindestens 16 bzw. 18 Kohlenstoffatomen enthalten,
weist das erfindungsgemidBe widrmeempfindliche Aufzeichnungs-
material eine groBe Losungsmittelbestdndigkeit des Hinter-
grundes und eine groBe Ulbestdndigkeit des Bildes trotz

der Zugabe des Leukofarbstoffes, und eine iiberlegene Bild-
dichte aufgrund der Zugabe des Leukofarbstoffs auf.
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Patentansprtiche

‘1 « Warmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial mit einer

(2)

(3)

Farbentwicklungsschicht, dadurch gekennzéichnet. dag es

in der Farbentwicklungsschicht einen farblosen
Leukofarbstoff und eine Kombination aus“wenigstens einem
Eisensalz einer gesittigten hdheren Fettsdure mit 18 - 35
Kohlenstoffatomen und wenigstens einem mehrwertigen Phenol-

derivat der allgemeinen Formel (I) enthdlt:

(HO),
COOR (1)

in der R eine Alkylgruppe mit 18 - 3% Kohlenstoffatomen

bedeutet, und n eine ganze Zahl von 2 - 3 bedeutet.

Warmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial gemif Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB der farblose
Leukofarbstoff in einer Menge von -hdchstens 50 Gew.-%,
bezogen auf das mehrwertige Phenolderivat, verwendet

wird.

Warmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial gemaf Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB das mehrwertige

Phenolderivat der Formel (1) Gallussdurestearylester

ist.
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Wirmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial gemdB An-~
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der farblose
Leukofarbstoff ein Leukofarbstoff der Triphenylmethan-
reihe, der Fluoranreihe, der Azophthalidreihe oder
der Fluorenreihe ist.

Wirmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial gemdB Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB der Leukofarbstoff der
Fluoranreihe 3-Diethylamino-7-(o-chloranilino)fluoran

oder 3-(N-Ethyl-p-toluidino-6-methylanilinofluoran ist.

Wirmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial gem&B einem
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Farbbildungsschicht 1 bis 6 Gew.-Teile des mehrwertigen
Phenols, 2 bis 15 Gew.-Teile Fiillstoff und 0,2 bis 1,2
Gew.-Teile des farblosen Leukofarbstoffs, bezogen auf

1 bis 6 Teile des Eisensalzes der gesdttigten hoheren
Fettsdure, und 0,5 bis 4 Gew.-Teile Bindemittel, be-
zogen auf den Gesamtfeststoffgehalt, enthidlt.

wirmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial gemdB einem
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die

Farbbildungsschicht auf ein Basismaterial aufgetragen
ist.

Wirmeempfindliches Aufzeichnungsmaterial gemdB einem
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das

Basismaterial ein Papier, synthetisches Papier oder
ein Film ist.
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