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©  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Freiformschmieden  von  Werkstücken. 

©  Die  Erfindung  betrifft  ein  Verfahren  und  eine 
Vorrichtung  zum  Freiformschmieden  von  Werkstük- 
ken  in  Schmiedepressen  bei  erhöhten  Schmiede- 
temperaturen,  insbesondere  von  Eisenblöcken  bzw. 
Eisenlegierungsblöcken  im  Bereich  zwischen  etwa 
800  und  1250  Grad  Celsius.  Beim  bekannten  Frei- 
formschmieden  kommt  es  häufig  vor,  daß  der 

(*j  Schmiedevorgang  nicht  in  einer  Hitze  beendet  wer- 
^den   kann,  sondern  das  Werkstück  erneut  aufgeheizt 

^   werden  muß.  Zudem  treten  beim  direkten  Kontakt 
qq  zwischen  Werkstück  und  Werkzeug  Risse  besonders 
^ im  Bereich  der  Ausbauchungen  auf,  zu  deren  Ver- 
minderung  bzw.  Begradigung  mehrfach  quer  gereckt 
^oder   gestaucht  werden  muß,  unter  Verlängerung  der 
N  Abkühlzeit.  Infolgedessen  ist  der  gesamte  Energie- 
q   aufwand  für  das  Umformen  und  Erwärmen  der 

Werkstücke  verhältnismäßig  hoch.  Eine  Verringerung 
dieses  Energieaufwandes  bei  gleichzeitig  überra- 
schend  verbesserter  Produktqualität,  unter  nahezu 
vollständiger  Vermeidung  von  Ausbauchungen,  ge- 

lingt  mit  der  Erfindung  dadurch,  daß  während  des 
Schmiedevorganges  eine  bei  der  Schmiedetempera- 
tur  wirksame  Schmierung  des  Werkstückes  (20)  mit- 
tels  eines  flüssigen  Glasfilms  (30,  31)  als  Schmier- 
mittel  erfolgt.  Das  Schmiermittel  wird  zweckmäßiger- 
weise  als  feinkörniges  Pulver  aufgebracht. 
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