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@ Schilagieiste fiir Prailbrecher o.dgl. Zerkieinerungsmaschinen.

@ Bei einer Schlagleiste (1) flr Prallbrecher o. dgl.
Zerkleinerungsmaschinen, bestehend aus einem im
Rotor (40) gehaltenen Grundk&rper (2) und mehre-
ren, an diesem befestigbaren, sich in seiner
Langsrichtung erstreckenden und an der -bezogen
auf die Drehrichtung des Rotors (40) -Vorderfiiche
eine ebenfalls ldngsgerichtete Arbeitskante aufwei-
senden Arbeitswerkzeugen, wird bei guter Spaltwir-
kung eine schnelle Austauschbarkeit dadurch erzielt,
daB die Arbeitswerkzeuge (3) mit dem Grundk&rper -
{2) durch mindestens eine parallel zu seiner
Léngserstreckung verlaufende, in eine entsprechend
geformte Nut eingreifende Halterungsschiene ver-
bindbar sind, die vorzugsweise an der AuBenseite
mit einer schienenkopfartigen Erweiterung versehen
ist.
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Schlagleiste fiir Prallbrecher o. dgl. Zerkieinerungsmaschinen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schia-
gleiste flir Prallbreccher o. dgl. Zerkleinerungsma-
schinen mit den Merkmalen nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

An Schlagleisten dieser Art wird die Anforde-
rung gestellt, einerseits eine gute Spaltwirkung
beim Brechgut zu erzielen und andererseits eine
groBe Verschleiffestigkeit aufzuweisen, um eine
ausreichende Standzeit zu erzielen. Eine gute
Spaltwirkung erfordert jedoch eine scharfkantige
Arbeitskante, welche aber bei starken Schldgen auf
das Brechgut leicht ausbricht oder volistiéindig weg-
bricht. Dieses Wegbrechen wird verursacht durch
hohe Scher-und Biegespannungen, die sich an der
vorstehenden Arbeitskante ausbilden. Dadurch wird
auch ein zusétzlicher, z.B. durch AufschweiBen auf-
gebrachter Verschleischuiz leicht weggebrochen.

Eine Schiagleiste mit als VerschleiBschutz die-
nende, an ihrer Vorderseite angeordnete Nocken
oder Rippen ist vorbekannt aus der DE-AS 23 07
988. Diese Nocken oder Rippen sind mit der Schia-
gleiste in einem Stlick gegossen und in Reihen
angeordnet. Bei einer Ausflihrungsform dieser-be-
kannten Schiagleiste ist die zwischen der Vor-
derfiiche und der AuBenoder Deckildche liegende
Arbeitskante mit einer rotorachsparallelen durchge-
henden Rippe versehen. Diese gegossene Schla-
gleiste hat den Nachteil, da8 in dem Fali, wo harte,
verschieiffeste Legierungen verwendet werden,
diese spréde und bruchempfindiich sind, und im
Falle der Verwendung weniger bruchempfindlicher
Legierungen die Verschleiffestigkeit entsprechend
geringer ist. Aufierdem bricht die als Rippe ausge-
bildete Arbeitskante dieser Leiste Ieicht aus, weil
das den Biege-und Scherkriften entgegenwirkende
Widerstandsmoment zu gering ist. Ein weiterer
Nachteil dieser Leiste liegt darin, daB eine durch
Bruch oder VerschleiB unbrauchbar gewordene
Schlagleiste volistdndig ausgetauscht werden mus,
was einen groBen Aufwand an Material mit sich
bringt.

Um bei VerscheiB der Arbeitskante nicht die
ganze Schiagleiste austauschen zu miissen, ist bei
der aus der CH-PS 564 972 vorbekannten Schia-
gleiste vorgesehen, im Querschnitt etwa dreieckige
Deckplétichen, welche aneinandergereiht die Ar-
beitskante bilden, austauschbar anzuordnen. An
diese aus Hartmetall bestehenden Deckplétichen
ist an der Innenseite jeweils sine Mutter angeldtet,
in welche von der innenseite der Schlagleiste eine
Halterungsschraube singreift. An die Deckpiétichen
schiieBen sich beidseitig, d.h. an der Deckfliche
und an der Vorderfliche der Schiagieiste,je ein
weiteres, eingelassenes Hartmetallpldtichen an, ge-
gen welche das Deckpigtichen gespannt wird. Aber
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auch diese bekannte Schlagleiste ist den in der
Praxis auftreten den Schlag-Belastungen nicht
gewachsen, so daB die die Arbeitskante bildenden
Pléttchen leicht wegbrechen und die sich an diess
anschliefenden Pldtichen gleichzeitig mit wegge-
rissen werden und dabei leicht zerbrechen.
Dadurch miissen nicht nur die zerbrochenen Teile
hdufig ausgetauscht werden, sondern dariiber hin-
aus werden durch diese Bruchtsile leicht weitere
Schéden angerichtet.

Der Edindung liegt die Aufgabe zugrunde, un-
ter Vermeidung der geschilderten Nachteile bekan-
nter Schlagleisten eine Schlagleiste zu schaffen,
die bei guter Spaltwirkung eine ausreichende
Standzeit aufweist und bei der eine schnelle
Austauschbarksit der Arbeitswerkzeuge erzielt wird.

Die Ldsung dieser Aufgabe besteht in den
Merkmalen des kennzeichnenden Teils des Ans-
pruchs 1.

Durch die Anordnung der austauschbaren Ar-
beitswerkzeuge an der dem Brechgut zugewandten
Vorderfliche der Schiagleiste wird erreicht, da8
hauptsdchiich nur Druckbelastungen aufireten, was
das Aufbringen besonders verschieififester metalli-
scher Legierungen oder Hartstoffe erm&glicht, ohne
daB diese leicht ausbrechen. Dadurch kann auch
relativ grofies Brechgut mit einer mit der Schie-
gleiste nach der Erfindung ausgeriisteten
Zerkleinerungsmaschine gebrochen werden. Beim
Einsatz der neuen Schidgleiste wird die Wirt-
schaftlichkeit vor allem dadurch erhht, daB Bruch
und VerschieiB verringert werden, durch verbes-
serte Zerkieinerungswirkung Energie gespart wird,
der Wartungsaufwand und die Ma-
schinenstillstandszeiten verringert werden.,

Bei einem Austausch der Arbeitswerkzeuge
brauchen diese lediglich in Lingsrichtung des
Grundk&rpers mit ihren Halterungsschienen in der
Nut des Grundk&rpers verschoben zu werden,
nachdem die gegen ein solches Verschieben ein-
geseizten bekannten Sicherungselemente geidst
worden sind.

Die Halterungsschienen sind so gestaltet, daB
die Arbsitswerkzeuge im Betrieb gegen ein Heraus-
reiBen gesichert sind. Eine gr&Bere Sicherhsit wird
erzielt, wenn die Halterungsschienen an der
AuBenseite mit einer schienenkopfartigen Erweite-
rung versehen sind. Zur Vermeidung von scharfen
Kanten, die zu siner RiBbiidung flihren k&nnen,
sind die schienenkopfartigen Erweiterungen vortsil-
haft etwa pilzartig abgerundet.

Besondere Vorteile ergeben sich, wenn der
Grundkdrper eine durch beidseitig angeordnete
einander gegeniiberliegende Lingsnuten gebildete
Einschnilirung aufweist, wobei in die Lingsnuten
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entsprechende Halteschienen des Rotors eingrei-
fen, und an der der Arbeitskante abgewandten
Rickseite mit einer in die Einschniirung an-
schiiefenden, im Bereich der Halterungsschiene(n)
angeordnete Auflagefiiche zur Aufnahme tange-
ntialer Kréfte versehen ist. Durch diese Ausflihrung
kdnnen die auf das Arbeitswerkzeug einwirkenden
Tangentialkréfte praktisch ohne Richtungsinderung
Uber den Grundkdrper in den Rotorkdrper eingelei-
tet werden und auBerdem die Biegespannungen im
Inneren des Grundkdrpers gering gehalten werden.
Diese Ausflihrung ermdglicht ferner, bezogen auf
den Querschnitt, eine relativ breite Ausfiihrung des
GrundkGrpers im Bereich der Halterungsschienen
und damit des Arbeitswerkzeugs, so daB die auf
das Arbeits’ werkzeug einwirkenden Drehkrifte eine
Aufweitung der Nuten durch die Halterungs-
schisnen deshalb nicht bewirken, weil diese Kréfte
Uber die Auflagefliche mittelbar vom Rotorkdrper
aufgenommen werden, bevor eine platische Verfor-
mung des Grundk&rpers méglich ist.

Durch die MaBnahme, da8 mindestens ein Teil
der Arbeitswerkzeuge wenigstens eine vorste-
hende, sich radial etwa Uber die Hohe des Arbeits-
werkzeugs erstreckende leistenartige Erh&hung
aufweist, wird nicht nur eine gréBere Standzeit des
Arbeitswerkzeugs dadurch erzielt, daB keine nen-
nenswerten, quer zu diesen ErhShungen wirkenden
Biegemomente und Scherkrifte entstehen, sondern
darliber hinaus auch die Spaltwirkung der Schla-
gleiste erheblich verbessert wird.

Durch eine vorteilnafte Schneidenartige Ausbil-
dung der Erhdhung und einem Vorstehen ge-
genlber der mit einem leistenartigen Vorsprung
versehenen Arbeitskante an der Vorderfidche wird
die Spaltwirkung noch weiter verbessert.

Ein weiterer Vorteil ergibt sich daraus, daB die
Erhbhung an der AuBenseite konvex gewdlbt ist.
Die Keilwirkung der durch die dahinterliegenden
Bauteile abgestiitzten ErhShung wird dadurch noch
verbessert. Ferner dringt die Erhdhung in das
Brechgut noch leichter ein, wenn sie etwa im Be-
reich des Vorsprungs abgewinkelt ist, so daB sie
dort die Spitze eines -stumpfen -Winkeis biidet.
Auch das AbflieBen des sich an den Erh&hungen
und Vorspriingen des Arbeitswerkzeugs spaltenden
Brechguts wird durch diese Ausbildung und
dadurch, daB die radiale Erh&hung -bezogen auf
den Rotorquerschnitt -innerhalb innerhalb der Ab-
winkelung etwa in Richtung auf die Rotorachse
weisend verlduft, beglinstigt. Weitere Vorteile im
Hinblick auf die Spaltwirkung und den Materialfiu
ergeben sich daraus, daB der sich Uiber mindestens
einen Teil der Linge des Arbsitswerkzeugs er-
streckende leistenartige Vorsprung schneidenartig
ausgebildet ist und ferner dadurch, daB die
ErhShung im Arbeitswerkzeug mittig angeordnet ist
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und der Vorsprung in seiner Stérke ausgehend von
der radiaien ErhShung abnimmt. Auf diese Weise
wird ein Ausbrechen des Vorsprungs auch bei
grofer Belastung vermieden.

Die VerschieiBfestigkeit der neuen Schiagieiste
wird dadurch erhdht, daB zumindest ein Teil der
Arbeitswerkzeuge an der Vorderfliche mit einer
aufgebrachten Schicht aus verschieiffestem Materi-
al versehen ist. Dabei ist es besonders vorteilhaft,
daB zumindest ein Teil der leistenartigen ErhShung
und Vorspriinge des Arbeitswerkzeugs aus einem
Hartstoff gebildet ist. Als verschleiffestes Material
kommen die besonders verschieiffesten metali-
schen Legierungen in Betracht, die auf die be-
kannte Weise, z.B. AuftragsschweiBung aufge-
bracht werden k&nnen. Das gleiche gilt auch flr
den aufzubringenden Hartstoff, aligemein als Hart-
metall bezeichnet, der auch aufgeklebt und auf-
gelGtet werden kann. AuBerdem ist es mdglich, die
Haftwirkung dadurch zu vergréfiern, daB das ver-
schieiffeste Material im Arbeitswerkzeug, insbeson-
dere an dessen Vorderfliche besonders verankert
wird, z.B. durch entsprechende Ausnshmungen im
Arbeitswerkzeug.

Dadurch, daB8 mehrere Arbeitswerkzeuge in
einem Grundkdrper angeordnet sind, kdnnen diese
auch untereinander ausgetauscht werden. Das hat
den Vorteil, daB die weiter in der Mitte des Brech-
mauis liegenden Arbeitswerkzeuge, die dort in der
Regel einem gr&Beren VerschieiB unterworfen. sind,
gegen die am Rand des Brechmauls angeordneten
Arbeitswerkzeuge ausgetauscht werden k&nnen.
Ferner ist es mdglich, die einem gréBeren Ver-
schieif unterworfenen Arbeitswerkzeuge mit siner
dickeren Schicht aus verschieiffestem Material zu
versehen. Die Arbeitswerkzeuge sind bevorzugt an-
einander anschliefend im Grundkdrper angeordnet,
es kbnnen jedoch im besonderen Fall auch dazwi-
schenliegende Futterstiicke eingesetzt werden.

Dadurch, dag die Ldnge der Arbeitswerkzeuge
im Verhditnis zur Linge des Grundkérpers gering
ist, wird der Austausch erleichtert und die Herstel-
lung der Arbeitswerkzeuge verbilligt. AuBerdem
konnen die Arbeitswerkzeuge vom Bedienungsper-
sonal ohne Hilfsmittel leicht gehandhabt werden.

In der Zeichnung sind mehrere
Ausfiihrungsbeispiele der Schiagleiste nach der Er-
findung schematisch dargestellt und nachfolgend
ndher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 eine Ausfithrungsform einer in einem
Rotor gehaltenen Schiagleiste im Schnitt quer zur
Rotorachse,

Fig. 2 das Arbeitswerkzeug nach Fig. 1 in
Ansicht von der Stirnseite,

Fig. 3 mehrere aneinander anschlieBende Ar-
beitskdrper nach Fig. 2 in Ansicht in Richtung des
Pfeiles lit in Fig. 2,
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Fig. 4 -6 eine weitere Ausflhrungsform der
Schiagleiste nach der Erfindung in den Fig. 1 bis 3
entsprechenden Darstellungen in gleicher Reihen-
folge,

Fig. 7 -9 drei verschiedene Grundk&rper der
Schiagleiste im Querschnitt und

Fig. 10 eine weitere Ausfiihrungsform der
Schiagleiste im eingebauten Zustand im Schnitt zur
Rotorachse.

Wie aus Fig. 1 hervorgeht, ist ein symmetri-
scher Grundk&rper 2 im Bereich seiner Symme-
trieebene, die durch eine tangentiale Achse X ge-
bildet wird, beidseitig mit einer Einschniirung ver-
sehen, in welche an einer Scheibe des Rotors 40
angeordnete Halteschienen 38 und 39 jeweils so
eingreifen, daB schrdg zur Achse X verlaufende
Stiitzfldchen 36 und 37 die radialen Kréfte aufneh-
men. An die -bezogen auf die Drehrichtung des
Rotors -an der Rickseite des Grundkdrpers 2 an
der AuBenseite liegende Stlitzfliche 36 schlieft
sich eine am Rotor 40 angeordnete Stiifzfliche 34
an, an welcher die Riickseite des Grundkdrpers 2
der Schiagleiste 1 anliegt und dadurch die tange-
ntialen Krdfte aufnimmt. Eine Komponente des aus
der tangentialen Belastung gebildeten Kréftepaars
wird Uber eine Stiitzfliche 35, die der Stltzfliche
34 jenseits der Achse X schrdg gegeniiberliegt, in
den Rotor 40 eingeleitet. Die Fiichen 34 und 35
verlaufen zueinander parailel und bilden die Breite
des Grundkdrpers 2, dessen mittig dazwi-
schenliegende Ebene Y durch die Rotordrehachse
42 verlduft. Eine weitere Fldche 34a, die an die
vordere schrige Stltzfliche 36 anschliefit, verlduft
parallel zur Stiizfiiche 34 und liegt in der gleichen
Ebene wie dis Stlitzfliche 35.

Wie aus Fig. 2 zu entnehmen ist, weist das
Arbeitswerkzeug 3 zwei Halterungsschienen 14 und
15 auf, die jewsils mit einer -bezogen auf den
Querschnitt -pilzartig abgerundsten -
schienenkopfartigen Erweiterung 16 und 17 verse-
hen sind. An die Erweiterung 16 bzw. 17 schlieBt
sich eine durch eine beidseitige Rundung gebildete
Verengung 18 bzw. 19 jeweils an. Die Rundungen
der Erweiterungen und Verengungen gehen jeweils
ineinander Uber und bilden konkav bzw. konvex
gekrUmmte in Langsrichtung des Arbeitswerkzeugs
3 verlaufende AuBenflichen. Die Halterungs-
schienen 14 und 15 sind im Bereich der Riickseite
des Arbeitswerkzeugs 3 angeordnet. Das Arbeiis-
werkzeug 3 besteht aus einem Trigerkdrper 4, auf
den eine Schicht 7 aus verschieiffestem Material
an ihrer Vorderfliche 5 und ihrer Deckfliche 6
aufgebracht ist. Aus der Vorderfiiche 5 ragt in
Drehrichtung weisend, eine etwa von der
Deckfliche 6, radial in Richtung zur Rotormitte
etwa Uber die gesamte HBhe des Arbeitswerkzeugs
sich erstreckende schmale leistenartige Erhhung
8 vor, welche zwei Schneiden 9A und 9B bildet.
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Dementsprechend besteht die ErhShung 8 aus
zwei Teilen 5A und 5B, die in einem relativ grofen
stumpfen Winkel zusinander verlaufen, in dessen
Scheitelpunkt eine mit einer Spitze versehene
Kante 13 verléduft. Wahrend der bezogen auf den
Rotorquerschnitt innerhalb der Kante 13 liegende
Teil 5B der Erhdhung 8, der um das MaB R der
Vorderfldche 5 vorsteht, etwa in Richtung auf die
Rotorachse 42 weisend verlduft, ist der zwischen
der Kante 13 und der Deckfliche 6 liegende Teil
5a der Erh8hung 8 entsprechend nach hinten ab-
gewinkelt. Die ErhShung 8 ist, wie aus Fig. 3 er-
sichtlich, im Arbseitswerkzeug 3 mittig angeordnet.
Durch den Schnitt der Deckfliche 6 mit der
geneigt verlaufenden Vorderfliche 5A entsteht im
Querschnitt auBierdem eine Kante 12.

Der zum Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1
bis 3 geh&rende Grundkdrper 2 ist gesondert in
Fig. 7 dargestellt. Hier sind insbesondere die Ge-
genfldchen zu den in Fig. 1 und 2 bezeichneten
Fiachen freigelegt dargestellt und bezeichnet. Zu
der am Rotor 40 angeordneten Stiitzfliche geh&rt
die an der Riickseite des GrundkSrpers 2 angeord-
nete Auflageflache 30, die von der schrdgen Aufla-
gefliche 33, die an der Stlitzfliche 36 anliegt, bis
nahe an das dufiere Ende des Grundkdrpers 2
reicht. Zur Halterungsschiene 14 gehért die Nut 22
und zur Halerungsschiene 15 die Nut 23, wobei die
beiden Nuten infolge der Symmetrie des
Grundk&rpers 2 doppelt vorhanden sind. Im Falle
eines Bruchs oder Verschieifes des
auBenliegenden Teils des Grundkdrpers 2 kann
dieser somit umgedreht werden. Zu den Verengun-
gen 18 und 18 der Halterungsschienen 14 und 15
gehGren entsprechende Verengungen 28 und 29
der Nuten 22 und 23. Zu den Stltzflichen 37
gehdren entsprechende gegeniiberliegende Aufla-
genfldchen 32, wihrend zur Stiitzfliche 34A eine
Auflagefliche 31A gehdrt. Beim beschriebenen
Umkehren des Grundkdrpers 2 treten die Aufla-
geftdchen 32 an die Stelle der Auflagenflichen 33
und die Auflagenfléiche 31A an die Stelle der Aufla-
gefldche 31 und umgekehrt. An die Verengung 28 -
schlieBt sich nach auBen hin eine Stiitzfliche 26
an, welche die Riickseite der Arbeitswerkzeuge 3
gegen tangentiale Kréfte abstlitzt. Ferner geht die
Verengung 29 in eine anschliefiende Stiitzfliche 27
liber, an der eine an der zur Rotormitte hin gerich-
teten Unterseite an den Arbeitswerkzeugen 3 an-
geordnete Fldche 21 (Fig. 2) anliegt.

Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel
mit gegenliber dem Ausflihrungsheispiel nach Fig.
1 gednderten Arbeitswerkzeugen 3A und einem
ebenfalls geédnderten Grundk&rper 2A, der in Fig. 8
gesondert dargestellt ist. Der Grundk&rper 2A weist
aber ebenfalls eine Auflagefliche 30, die wieder an
der Stiitzfliche 34 des Rotors 40A aniiegt, sowie
jeweils zwsei schrige Auflageflachen 32 und 33 auf,
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die an den Gegenflichen 36 und 37 anliegen,
welche durch die Haiteschienen 38 und 39 des
Rotors 40A gebildet werden. Die Breite B des
Grundkdrpers 2A dieser Schiagieiste 1A reicht wie-
der von den Auflageflichen 31 bzw. 31A bis zur
Auflagefidche 30.

Das Arbeitswerkzeug 3A ist an seiner
Riickseite ebenfalls wieder mit zwei Halterungs-
schienen versehen, von der aber nur die im Ein-
bauzustand n#her zur Rotormitte liegende
Halterungsschiene 14A eine mit einer pilzartigen
Rundung versehene schienenkopfartige Erwasite-
rung 16A aufweist, die in eine entsprechend
geformte Nut 24 im Grundk&rper 2A eingreift. Wei-
ter auBenliegend ist eine Halterungs schiene 19 am
Arbeitswerkzeug 3A vorgesehen, die einen
anndhernd gquadratischen Querschnitt aufweist und
in eine entsprechend geformte Nut 25 des
Grundkdrpers 2A paBt. An die Halterungsschiene
19 schlieft sich nach auBen eine leicht gewdibte
Fldche 20 an, die im Betrieb gegen eine entspre-
chend gewdlibte Stiitzfliche 26A am Grundkdrper
2A geprefit wird. Die Vorderfliche 5 des Arbeits-
werkzeugs 3A ist wieder mit einer radialen leiste-
nartigen ErhShung 8 versehen, die an der
AuBenseite konvex dadurch gewdibt ist, daB sie in
ihrer L&nge mehrfach abgewinkelt ist und dabei
aneinander anschlieBende Schneiden 9A, 9B und
9C biidet. An die duBerste Schneide 9A, die dem
Fldchentsil 5A zugeordnet ist, schiieft sich wieder
eine Kante 12 und an diese wieder eine Deckfliche
6, die leicht zur Riickseite des Arbeitswerkzeugs
hin geneigt ist, an. An der Vorderfiiche 5 weist das
Arbeitswerkzeug 3A ferner einen leistenartigen Vor-
sprung 10 auf, der mit einer Schneide 11 versehen
ist und einen gewissen Betrag, der durch das MaB
h gekennzeichnet ist, gegeniiber der
auBenliegenden Kante 12 nach innen versetzt ist.
Der Vorsprung 10 hat an seinem FuB die Breite k
und verlduft parallel zur Lingserstreckung der
Schiaglsiste. Die vorspringende Stirke s des Vors-
prungs 10 ist geringer als die maximale H8he der
ErhShung 8. die um das MaB R gegeniber der
Vorderfliche 5 vorsteht. Die maximale Héhe R liegt
dabei im Bereich der Schneide 11 des Vorsprungs
10. An der Unterseite des Arbeitswerkzeugs 3A ist
anschliefend an die Verengung 18A der
Halterungsschiene 14A eine nach aufien gewdibte
Fliche 21 angeordnet, die an einer entsprechend
gewdibten Stitzfliche 27 des Grundkdrpers 2A
anlfiegt. In Fig. 6 ist erkennbar, daB die Erhéhung 8
im Arbeitswerkzeug 3A mittig angeordnet ist.

Fig. 9 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform ein-
es Grundkdrpers 2B, der zur Aufnahme des in Fig.
2 dargestellten Arbeitswerkzeugs 3 vorgesehen ist,
und dementsprechend mit Nuten 22 und 23 und
Stutzflachen 26 und 27 versehen ist. Die Arbeits-
werkzeuge 2A und 2B, die in Fig. 8 und 9 darge-
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stellt sind, sind nicht zum Umkehren bestimmt und
weisen deshalb nur Nuten zur Aufnahme einer Rei-
he von Arbeitswerkzeugen auf. In den Fig. 7 bis 9
sind bestimmte Abstdnde von der in der Ein-
schnilirung, bzw. in den Halteschienen 38 und 39
tangential verlaufenden Achse X dargestellt. Dabsi
ist Y1 der maximale Abstand der Fliche 30, Y2 der
maximale Abstand von der Fliche 26 bzw. 26A
und Y3 der minimale Abstand der unteren Halte-
rungsnut 23 bzw. 24 von dieser Achse. Damit die
Tangentialkrdfte in den Rotor 40 bzw. 40A ohne
Richtungsdnderung eingeleitet werden, muB Y1
grdBer als Y3 sein. Y1 ist ferner gleich oder kieiner
als Y2.

Beim weiteren Ausflihrungsbeispiel nach Fig.
10 ist ein Grundk&rper 2C mit einer Halterungs-
schiene 14B versehen, die jewsils in einer entspre-
chend geformten Nut von Arbeitswerkzeugen 3B
eingreift. Im Ubrigen ist der Grundkdrper 2C an
seiner Ruckseite wieder mit einer Auflagefidche 30
versehen, die an die Stlitzfliche 34 des Rotors an-
schiieBt, und Uber Stiitzflichen 36 und 37 wieder in
den Halteschienen 38 und 39 des Rotors gehalten.
Der Grundkdrper 2C ist mit Arbeitswerkzeugen 38
versehen, welche zusammen die Schiagleiste 1B
bilden.

Anspriiche

1. Schiagleiste flr Prallbrecher 0. dgi.
Zerkleinerungsmaschinen, bestehend aus einem im
Rotor gehaltenen Grundk&rper und mehreren, an
diesem befestigbaren, sich in seiner Lingsrichtung
erstreckenden und an der Vorderfliche eine eben-
falls léngsgerichtete Arbeitskante aufweisenden Ar-
beitswerkzeugen, dadurch gekennzeichnet, daf
die Arbeitswerkzeuge (3, 3A, 3B) mit dem
Grundkdrper (2, 2A, 2B, 2C) durch mindestens eine
parallel zu seiner Lingserstreckung verlaufends, in
eine entsprechend geformte Nut eingreifende
Haiterungsschiene verbindbar sind.

2. Schlagleiste nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens ein Teil der
Haiterungsschienen an der AuBenseite mit einer -
schienenkopfartigen Erweiterung versehen ist.

3. Schiagleiste nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die schienenkopfartige Erweite-
rung (16, 16A, 17) etwa pilzartig abgerundet ist.

4. Schlagleiste nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Halterungs-
schienen (14, 14A) sich Uiber die ganze Linge der
Arbeitswerkzeuge (3, 3A) erstrecken.

5. Schiagleiste nach einem der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Halterungs-
schiene bzw. Halterungsschienen (14, 15; 14A, 19)
an den Arbeitswerkzeugen (3; 3A) angeordnet sind.
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6. Schlagleiste nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Grundkdrper (2, 2A, 2B) eine durch beidseitig an-
geordnete einander gegeniberliegende Langsnuten
gebildete Einschniirung aufweist, wobei in die
Langsnuten entsprechende Haiteschienen (38, 39)
des Rotors (40, 40A) eingreifen, und an der der
Arbeitskante abgewandten Riickseite mit einer an
die Einschniirung anschlieBenden, im Bereich der
Halterungsschiene(n) (14, 14A, 14B, 15, 41) an-
geordnete Auflagefidche (30) zur Aufnahme tange-
ntialer Kréfte versehen ist.

7. Schlagleiste nach Anspruch 6, dadurch ge-

kennzeichnet, daB der Grundkdrper (2) zwei zu
seiner in der Einschniirung tangential verfaufenden
Achse (X) symmetrische Teile aufweist.
8. Schlagleiste nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dag min-
destens ein Teil der Arbeitswerkzeuge (3, 3A, 3B)
wenigstens eine vorstehende sich radial etwa (iber
die H8he des Arbeitswerkkzeugs erstreckende lei-
stenartige Erhhung (8) aufweist.

9. Schlagleiste nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Erhdhung (8) schneidenartig
ausgebildet ist und gegeniber der mit einem lei-
stenartigen Vorsprung (10) versehenen Arbeits-
kante an der Vorderfldche (5) vorsteht.

10. Schlagleiste nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die ErhShung (8). an der
AuBenseite konvex gewdibt ist. :

11. Schlagleiste nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Erh8hung (8) etwa im
Bereich des Vorsprungs (10) abgewinkelt ist.

12. Schlagleiste nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Erhdhung (8) -bezogen
auf den Rotorquerschnitt -innerhalb der Abwinke-
lung etwa in Richtung auf die Rotorachse (42)
weisend verlduft.

13. Schiagleiste nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
sich {iber mindestens einen Teil der Linge des
Arbeitswerkzeugs erstreckende lieistenartige Vor-
sprung (10) schneidenartig ausgebildet ist.

14. Schlagleiste nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Erh&hung (8) im Arbeits-
werkzeug (3, 3A) miitig angeordnet ist und der
Vorsprung (10) in seiner Stdrke (s) ausgehend von
der Erh&hung (8) abnimmt.

15. Schlagleiste nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf zu-
mindest ein Teil der Arbeitswerkzeuge (3, 3A, 3B)
an der Vorderfliche (5) mit einer aufgebrachten
Schicht aus verschleiffestem Material versehen ist.

16. Schlagleiste nach einem der Anspriiche 8
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein
Teil der leistenartigen Erhdhung (8) und Vor-
spriinge (10) aus einem Hartstoff gebildet ist.
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17. Schlagleiste nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Arbeitswerkzeuge (3, 3A) aneinander anschlieBend
im Grundkd&rper (2, 2A) angeordnet sind.

18. Schiagleiste nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB die Linge der Arbeitswerk-
zeuge (3. 3A) im Verhdlinis zur Linge des
Grundk&rpers (2, 2A) gering ist.
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