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@ Abzugsvorrichtung fiir die Stoffbahn einer Textilmaschine.

& Die Stoffabzugsvorrichtung enthilt eine Anpress-
vorrichtung mit einem flexiblen Hohlk&rper (23), der
an eine Druckquelle anschliessbar ist und der einen
Anpressteil (27) an die Stoffabzugswalze (13) presst.
Der Anpressdruck kann durch Aendern des Drucks
im Druckschlauch in einfacher Weise verindert und
den wechseinden Betriebserfordernissen angepasst
werden. Empfindliche Stoffe werden besonders -

schonend

wenn eine mit der
Umfangsgeschwindigkeit der Stoffabzugswaize (13)
angetriebene Anpresswalze (27) verwendet wird.

Xerox Copy Centre




1 0 224 850 . 2

Die Erfindung bezieht sich auf eine Abzugsvor-
richtung fiir die Stoffbahn einer Textil-, vorzugs-
weise Webmaschine mit einer angetriebenen Stof-
fabzugswalze und je einem ihr vor-bzw. nachge-
schalieten Umlenkelement flir den Stoff, wobei der
lichte Abstand zwischen den Umienkelementen
kleiner als der Durchmesser der Stoffabzugswalze
ist, sowie einer auf den Umfang der Stoffabzugs-
walze wirkenden Anpressvorrichfung, mit einem
sich im wesentlichen Uber die Lange der Stoffab-
zugswalze erstreckenden Anpressteil.

Bei bekannter Abzugsvorrichtung dieser Art -
(CH-PS 615 644) wird ein schienenfdrmiger An-
pressteil von Federn gegen die Stoffabzugswalze
gedrlickt. Diese Ausflihrung bringt jeweils bei ein-
em bestimmten Stoff aus einem bestimmten Mate-
rial und von bestimmter Warenbahnbreite, bei einer
gegebenen Kraft der Federn befriedigende Resulia-
te. Wenn auf einer Maschine aber ver-
schiedenartige Artikel hergestelit werden, kann es
erforderlich sein, den Anpressdruck des Anpres-
steils den jeweiligen Verhiliinissen anzupassen und
zu erh8hen oder zu erniedrigen. Empfindliche Arti-
kel wie gewisse Gewebe aus Kunst-oder Glasfa-
sem kdnnen durch die Reibungskrifte zwischen
Stoff und Anpressteil beschédigt werden, so dass
im Normalbetrieb der Webmaschine das Anpres-
sen unerwlinscht ist, d.h. der Anpressteil von der
Stoffabzugswalze abgehoben werden soll. Das Ab-
heben des Anpressteils von der Stoffabzugswalze
ist auch beim Auflegen einer neuen Kette auf die
Maschine erforderlich. Diese Anfordungen sind mit
bisher bekannten Vorrichtungen nur mit Hilfe von
aufwendigen maschinenbaulichen Massnahmen
mdglich.

Die bewegliche Stoffabzugswalze wird durch
die normalen Zugkréfte in der Stoffbahn, selbsttitig
geniigend stark gegen die Umlenkelemente ge-
presst, um den Stoff rutschirei abzuziehen und die
erforderliche  Kettspannung  aufrechtzuerhalten.
Wenn der Stoffzug z.B. bei einer Strung in der
Kettnachlassschaitung oder im Warenbaumantrieb
S0 niedrig wird, dass der selbsttétig erzeugte An-
pressdruck nicht mehr geniigt, den rutschireien
Stoffabzug zu gewdhrisisten, ist zus&tziicher An-
pressdruck notwendig.

Die durch CH-PS 615 644 bekannte Anpress-
vorrichtung vermag den oben beschriebenen wech-
seinden Anforderungen an den Anpressdruck des
Anpressteils nicht zu erflillen. Die Verdnderung der
Anpresskraft wére nach der Lehre der Patentschrift
CH-PS 615 644 nur mit aufwendigen konstruktiven
Mittein Uberhaupt mdglich.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mit
einfachen Mitteln eine in dieser Hinsicht verbes-
serte Stoffabzugsvorrichtung zu schaffen, die Uber
die ganze Breite des Anpressteils einen
gleichméassigen Anpressdruck erzeugt und der An-
pressdruck in einfacher Weise schnell -den wech-
seinden Erfordernissen angepasst werden kann.
Diese Aufgabe wird erfindungsgeméiss durch eine
Stoffabzugsvorrichtung gel8st, welche die kenn-
zeichnenden Merkmale der Anspriiche aufweist.
Mit dem Veri@ndern des Drucks im HohlkGrper aus
flexiblem Material wird der Anpressdruck des An-
pressieils an die Stoffabzugswalze schnell und
exakt den wechseinden Erfordernissen angepasst,
womit jederzeit ein h&chst stofischonender Stoffab-
zug gewéhrieistet ist. Zudem ist der Anpressdruck
des Anpressteils Uber die ganze Warenbreite
gleichmissig und der Anpressteil behZlt dennoch
die F3higkeit, sich wo n&tig sogar gewissen Ob-
erfldchenstrukturen des Stoffs anzupassen.

Obschon gerade bei Lufidlisenwebmaschinen
Luft das bevorzugte Druckmitiel sein wird, kann
auch eine Stoffabzugsvorrichtung mit hydraulisch
oder hydraulisch pneumatisch erzeugtem Anpress-
druck vorteilhaft sein. Ein besonders schneller
Druckaufbau wird erzielt, wenn eine Kammer des
Hohikérpers Flissigkeit enthilt, die durch eine be-
wegliche Membrane von der Druckiuft getrennt ist.
Die Druckluft wirkt Uber die Membrane auf die
Flussigkeit.” Der Druck im Hohlkdrper und damit
auch der Anpressdruck bauen sich beim Zu-
schalten schneller auf, da nur ein Bruchteil des
Volumens des HohikGrpers mit Druckluft gefuilt
werden muss.

Nachstehend wird die Erfindung anhand der
Zeichnung von Ausflihrungsbeispielen erldutert. Es
zeigen:

Fig. 1 schematisch, perspektivisch eine erfin-
dungsgemdsse Stoffabzugsvorrichtung;

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht der
Stoffabzugsvorrichtung von Fig. 1;

Fig. 3 die schematische Seitenansicht einer
erfindungsgeméssen Stoffabzugsvorrichtung  mit
einer Anpresswalze;

Fig. 4 ein mdgliches Schaltprinzip flir eine
erfindungsgemasse Stoffabzugsvorrichtung mit ge-
steuertem, verdnderbarem Druck im Hohlk&rper.

In der Stoffabzugsvorrichtung 11 von Fig. 1
einer hier nicht gezeichneten ‘Webmaschine wird
die Stoffbahn 10 Uber die feststehende Einlauf-
walze 12, die schwimmende Stoffabzugswalze 13
und die ebenfalls fesisteshende Auslaufwalze 14
geflihrt. Die lichte Weite L zwischen Einlaufwalze
12 und Auslaufwalze 14 ist kleiner als der Aussen-
durchmesser D der Stoffabzugswalze 13. Durch die
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Zugkraft in Laufrichtung in der Stoffbahn 10 wird
die schwimmende Stoffabzugswalze 13
gleichmdssig gegen Einlauf-und Auslaufwalze 12,
14 gepresst. Der Anpressdruck ist um so hher, je
grésser der Zug in der Stoffbahn ist. Die -
schwimmende, quer zur Lingsachse bewegliche
Stoffabzugswalze 13 ist Uber eine nicht gezeigtes
Kugel-oder Kardangelenk seitlich angetrieben. Die
Ein-und die Auslaufwalze 12, 14 k&nnen ebenfalls
mit der Umfangsgeschwindigkeit der Stoffabzugs-
walze 14 seitlich angetrieben oder lediglich drehbar
gelagert sein und von der Stoffabzugswalze 13
Uber die Stoffbahn 10 angetrieben werden. Die
Einlaufwaize 12 ist hidufig als Breithalterwaize, mit
von der Mitte aus nach beiden Seiten ge-
genléufiger, gewindeartiger Struktur ausgebildet.

Die Anpressvorrichtung 20 dient zur Erh&hung
des Anpressdrucks der Stoffabzugswalze 13 an die
Stoffbahn 10 sowie die Ein-und Auslaufwalzen 12,
14, Sie besteht im wesentiichen aus dem U-
férmigen Trigerprofil 21 und der Anpressschiene
22 sowie dem elastischen Druckschiauch 23 als
flexiblem Hohlkdrper.. Der Druckschlauch 23 wird
Uber den Eingang 24 mit Druckiuft beaufschiagt
und driickt die Anpressschiene 22 (Pfeil) gegen
Stoffbahn 10 und Stoffab zugswalze 13. Durch
Verdndern des Drucks im Druckschlauch 23 wird
der Anpressdruck den Betriebserfordernissen ange-
passt. Ist der Druckschiauch 23 volistdndig druc-
kentlastet, so bewegt sich die Anpressschiene 22
von der Stoffabzugswalze 13 weg und presst
Uberhaupt nicht mehr gegen Stoffbahn 10 und Stof-
fabzugswaize 13.

In der schematischen Seitenansicht von Fig. 2
sind Ein-und Auslaufwalzen 12, 14 in mul-
denférmigen Ausnehmungen 32, 34 der U-férmig
angeordneten Halterarme 31, 33 des Halters 3
drehbar gelagert. Ueber die Breite der Webma-
schine sind mehrere derartige Halter 3 angeordnet,
die alle mit dem Maschinengestell 4 ortsfest ver-
bunden sind. Das U-férmige Tragerprofil 21 der
Anpressvorrichtung 20 ist in der Ausnehmung 30
des Halters 3 befestigt. Die Anpressschiene 22
besteht z.B. aus einem elastischen Material, so
dass die Anpressfliche muldenférmig dem Umfang
der Stoffabzugswalze 14 mit der Stoffbahn 10 an-
passt. Die Anpressiléche kann auch muldenfSrmig
ausgebildet sein. Wenigstens die Anpressfldche
des Anpressteils 22 besteht mit Vorteil aus einem
Material wie z.B. Nyion, Teflon, das niedrige Rei-
bungskrifte auf die Stoffbahn 10 ausiibt. Die dem
Druckschlauch 23 zugekehrte Oberfliche des An-
pressteils 22 ist der Oberfidche des Schlauchs 23
muldenf&rmig angepasst.

Fig. 3 und 4 zeigen eine Stoffabzugsvorrich-
tung 11 mit einer Anpresswalze 27, die auf der
Schiene 25 drehbar gelagert ist. Diese Schiene 25
aus einem Gummi-oder Plastikmaterial tragt in ein-
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er Nute eine Metallschiene 26 mit glatter Ob-
erfliche, auf welcher die Anpresswalze 27 ab-
gestlitzt und reibungsarm dreht. Die Anpresswalze
27 kann aus Metail oder einem Kunststoff beste-
hen.

Besonders stoffschonend arbsitet sine Stoffab-
zugsvorrichtung 11, wenn nicht nur die Stoffab-
zugswalze 13, sowie Einlauf-und Auslaufwaize 12,
14, sondern auch die quer zur Lingsachse bewe-
gliche (Doppeipfeil) Anpresswalze 27 mit gleicher
Umfangsgeschwindigkeit angetrieben ist. Der An-
trieb aller vier Walzen 12, 13, 14, 27 erfoigt bei-
spielsweise seitlich, mit einem vom Hauptantrieb
der Webmaschine angetriebenen Zahnradgetriebe
tber Wellen und bewegliche Kardan-oder Kugelge-
lenke. Wird die Druckluft in Druckschlauch 23 ab-
gelassen, senken sich Antriebswalze 27 und Schie-
ne 25 unter der Einwirkung der Schwerkraft ab.

Der Anpressdruck der Anpresswalze 27 an die
Stoffabzugswalze 13 wird mit dem einfachen
Veréndern des Drucks im Schiauch 23 den jewsili-
gen Betrieberfordernissen angepasst. Fir breite
Webmaschinen auf denen zwei oder mehr Stoff-
bahnen 10 hergestellt werden, ist es médgiich, sine
aus mehreren Teilen d.h. Abschnitten, bestehende
Anpressschiene -oder Anpresswalze 22, 27 mit z.B.
je einem Abschnitt fir jede Stoffbahn zu verwen-
den. Jedem dieser Abschnitte wiederum ist bei-
spielsweise ein Druckschlauch oder eine Druck-
kammer des Hohlk&rpers 23 zugeordnet.

In Fig. 4 ist eine mdgliche Anordnung fiir die
automatische Anpassung des Anpressdrucks an die
wechseinden Betriebserfordernisse schematisch
gezeigt.

Von einem Druckiuftbehiter 40 wird die Druc-
kluft (ber das steuerbare Ventil 41, das Manometer
42 und das Druckablassventi 43 dem Druck-
schlauch 23 der Stoffabzugsvorrichtung 20 zu-
gefiihrt. Die Kettfadenspannung wird mit dem Kett-
fadenspannungsmesser 44, 45 laufend gemessen.
Die Steuer-und Regeleinheit 5 erhdlt vom Wandler
44 des Kettfadenspannungsfiihlers 45 laufend das
elekirische Kettfadenspannungssignal. Mit den Ein-
stellknopf 51 wird ein Schwellwert fir die Kettfa-
denspannung eingestelit. Am Einstellknopf 52 wird
der flr einen bestimmten Artikel zulissiger,
h&chste Luftdruck im Druckschlauch 23, d.h. der
hdchst zuidssige Anpressdruck eingestsilt. Sobald
das vom Keéftfadenspannungsmesser 44, 45 er-
zeugte Kettfadenspannungssignal, den an der Ein-
stellung 51 gewahiten Wert unterschreitet, wird das
Ventil 41 gedffnet und der Druckschlauch 23 wird
mit Druckluft vom Druckiuftbehiiter 40 gefiilit. Die
Hohe des Drucks wird vom Manometer 42 ge-
messen und der Regelelekironik der Regeleinheit 5
in Form eines elektrischen Signals Ubermittelt. So-
baid der erforderiiche Druck erreicht ist, schliesst
das Ventil 41. ist ein niedrigerer Druck erforderlich,
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wird Uber das Entliftungsventil 43 soviel Luft abge-
lassen bis der neue Solldruck errsicht ist. Auch
dieser Entliftungsvorgang wird vom Manometer 42
{iberwacht.

Mit der Drucktaste 53 ist es jederzeit m&glich,
die Automatik auszuschalten und den Druck-
schlauch 23 mit Druckiuft zu beaufschlagen. Umge-
kehrt erlaubt die Drucktaste 54, die Automatik
auszuschalten und die Druckluft aus dem Druck-
schiauch 23 abzulassen.

Anspriiche

1. Abzugsvorrichtung fiir die Stoffbahn siner
Textil-, vorzugsweise Webmaschine mit einer ange-
triebenen Stoffabzugswalze und je einem ihr vor-
bzw. nachgeschalieten Umlenkelement flir den
Stoff, wobei der lichte Abstand zwischen den Um-
lenkelementen kleiner als der Durchmesser der
Stoffabzugswalze ist, sowie einer auf den Umfang
der Stoffabzugswalze ist, sowie einer auf den Um-
fang der Stoffabzugswalze wirkenden Anpressvor-
richtung, mit einem sich im wesentlichen Uber die
Linge der Stoffabzugswalze (13) erstreckenden
Anpressteil, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anpressvorrichtung (20) wenigstens einen auf den
Anpressteil ein wirkenden Hohlkdrper (23) mit flexi-
bler Wandung aufweist, der an eine Druckquelle -
(40) anschliessbar ist, derart, dass die Stoffabzugs-
walze (13) bei unter Druck stehendem Hohikdrper -
(23) gegen die Umienkelemente (12, 14) gepresst
wird.

2. Abzugsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anpressteil (22,

27) aus mehreren, ber die Stoffbreite hintersinan- -

dergereihten Abschnitien besteht.

3. Abzugsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anpressteil (22)
eine der Stoffabzugswalze (12) angepasste, mul-
denf&rmige Anpressfliche aufweist.

4. Abzugsvorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder
3, dadurch gekennzeichnet, dass der Anpressteil -
(22) eine deformierbare Fldche aufweist, die sich
der Stoffabzugswalze muidenf&rmig anpasst.

5. Abzugsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass als Anpressteil eine
quer zu ihrer Achsrichtung gegen die Stoffabzugs-
walze (13) bewegliche Anpresswalze (27) dient.

6. Abzugsvorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Anpress-
walze (27) und HohlkGrper (23) ein Zwi-
schenelement (25, 26) angeordnet ist.

7. Abzugsvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anpresswalze -
(27) auf dem Zwischenelement (25, 26) drehbar
abgestlitzt ist.
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8. Abzugsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 5 bis 7, dadurch gekennzsichnet, dass die
Anpresswalze (27) mit der Umfangsgeschwindigkeit
der Stoffabzugswaize (13) antreibbar ist.

9. Abzugsvorrichtung nach seinem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druck der Druckquelle (40) steuerbar ist.

10. Abzugsvorrichtung nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Druck im
Hohlkdrper (23) in Abhdngigkeit von der Ketifaden-
spannung einer Webmaschine stelierbar ist.

11. Abzugsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Hohlk&rper (23) ein Druckschlauch aus einem
elastischen Material ist.

12. Abzugsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
der Hohlkdrper (23) eine Kammer mit FlUssigkeit
enthdlf, die von der Druckquelle (40) durch eine
elastische Membran getrennt ist.
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