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@ Verschluss mit Integrierter Belliftung.

®) Beschrieben wird ein VerschiuB aus Kunststoff 25 3
mit integrierter Belliftung flir Metall-oder Kunststoff- - 34
gebinde, mit einem an die BehZltersffnung anbring- 3f - v - 12
baren Kunststoffring (I} mit einer Ausgugttille (2) und ‘
mit mindestens einem BellUftungskanal (4), welcher
mindestens teilweise im Bereich der Ausgustiile (2)
angeordnet ist.

Zur VergrdBerung der Betriebssicherhsit, besse-
ren Funktion, einfacheren und preiswerteren Herstell- 11
barkeit wird erfindungsgemi8 vorgesehen, daB sich
der Bellftungskanal (4) zumindest Uber den gr&Bten
Teil der Linge der Ausgubtillie (2) erstreckt und daB
der Bellftungskanal (4) bzw. dessen Wandungen
einstlickig mit der Ausgustllle (2) verbunden sind.
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Verschiuf mit integrierter Beliiftung

Die Erfindung betrifft einen VerschiuB aus
Kunststoff mit integrierter Belliftung fir Metalil-oder
Kunststoffgebinde, mit ginem an die
Behélterdffnung anbringbaren Kunststoffring und
siner Ausguftlile und mit mindestens einem
Belliftungskanal, welcher mindestens teilweise im
Bereich der AusguBtlille angeordnet ist. Es gibt
zahlreiche Verschliisse mit den vorstehend genan-
nten Merkmaien, die man beispielsweise bei
WeiBblechkanistern oder Kunststoffkanistern ver-
wendet. Hier ist insbesondere bei grdBeren Gebin-
den mit einem Volumen von 5 Liter und mehr und
selbst bei gr8Beren AusgieB&finungsdurchmessern
von z.B. 40 mm und mehr das nachieilige Gluck-
sen bekannt, d.h. ein starkes "Atmen" des Kani-
sters beim AusgieBen des Flligutes. Es ist be-
kannt, daB das ausstrémende Volumen an Flllgut
durch hereinstrdmende Luft ersetzt werden muB.
Beim AusgieBen ohne BelUftung bildet sich nach
Ausstrdmen eines gewissen Teilvolumens im Inne-
ren des Kanisters ein Vakuum, welches nach
gewisser Zeit den GieBstrahi des Flllgutes unter-
bricht, so daB dieser ganz aussetzt und von aufen
Luft durch die AusgieB&ffnung hereinstrémen und
das Vakuum abbauen kann. Dann beginnt wieder-
um das Ausstrémen des Flillgutes, und dieser Vor-
gang setzt sich periodisch fort, wie ein "Atmen™.

Zur Vermeidung dieses Nachteiles hat man
sich bereits BellUftungskangle Uberlegt, die bei be-
kannten Verschllissen aber umsténdlich eingerich-
tet waren und im Betrieb dennoch nicht richtig
funktionieren. AuBerdem sind bekannie Ver-
schlisse teusr herzustelien.

Die Erfindung bezieht sich insbesondere auf
sinen BalgverschiuB aus Kunststoff, mit einem in
eine Behdlterdfinung einstlilpbaren und wieder
ausstlilpbaren  Balg, welcher an  seinem
rlickwértigen Ende mit dem in die Behiliter&finung
einsetzbaren Kunststoffring oder direkt mit dem
Rand der Behditerffnung und an seinem vorderen
Ende einstlickig mit der Ausgustlille verbunden ist,
wobei mindestens ein Belliftunskanal am Balgver-
schiuf angeordnet ist. .

Balgverschiiisse der vorgenannten Art werden
in verschiedenen Ausflihrungsformen hergestelit.
So ist beispielsweise ein Balgverschiuf bekannt,
bei welchem in den unteren Bereich der zylindri-
schen Ausguftlile zusétzlich ein doppeiwandiger
Zylinder kieineren Durchmessers eingesetzt ist,
dessen innere Behditerwand {ber die Ausguftiille
hinaus in das Innere des Behilters hinein soweit
verldngert ist, daB ein am Ende der Verlingerung
angebrachter Kunststoffring gr&B8eren Durchmes-
sers bei ausgestiilptem Balg in etwa mit dem
unteren Rand desselben abschiieft. Der Rand des
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genannten Kunsistoffringes ist gezahnt oder ge-
kerbt, so daB zwischen diesem Rand und dem
ausgestlilpten Balg Lufiblasen in das Innere des
Behélters einireten k&nnen. Fir die Funk-
tionsféhigkeit einer derartigen
Belliftungseinrichtung ist es zweckmBig, wenn der
Gesamtquerschnitt der zwischen Balg und Kunst-
stoffring verbleibenden Offnungen deutlich kisiner
ist als der Querschnitt der Lufteintritts6ffnungen,
welche von den Zwischenrdumen zwischen der
&uBeren und inneren Zylinderwand des doppelwan-
digen in die Ausguftille eingesetzten Hohlzylinders
gebildet sind.

Ein derartiger VerschiuB hat mehrere Nachtiele.
Zum einen besteht dieser VerschiuB aus zwei ge-
trennten Teilen, weiche nebeneinander hergestellt
und anschliefend zusammengesetzt werden
miissen. Dies bedeutet prakiisch eine Verdoppe-
lung des Herstellungsaufwandes. Ein weiterer
Nachteil besteht darin, daB der in die Ausguftille
eingesetzte doppelwandige Zylinder sich nur {iber
einen kisinen Teil der Linge der AusguBtiille er-
streckt. Je nach Konsistenz der auszugieSenden
Flussigkeit kann beim AusgieBen der aus der inne-
ren Zylinderdffnung austretende Flissigkeitsstrahl
sich noch innerhalb der AusguBtiille derart aufwei-
ten, daB der verbleibende freie’ Querschniit fiir eine
ordnungsgeméBe Bellftung nicht mehr ausreicht.
Dies flihrt dazu, daB entweder die Behélterwiinde
zusammengedriickt werden und/oder der austre-
tende FlUssigkeitsstrahl instabil wird und sehr un-
gleichmiBig austritt, da Luftblasen auch in die inne-
re AusgieBdffnung eintreten. Damit ist wieder die
Gefahr des. Verschittens wertvoller und/oder
gefdhrlicher (beispielsweise #izender) Fliissigkeit
gegeben, weiche durch die Belliftungseinrichtung
eigentlich vermieden werden solite. Nachteilig ist
bei dem bekannten VerschiuB auch, daf die im
Behilterinneren liegenden Belliftungs&finungen
zwischen dem erwédhnten gekerbten oder gezah-
nten Kunststoffring und dem unteren Rand des
Balges nur dann den fiir die Funktion sehr wichti-
gen geringen Querschnitt aufweisen, wenn der Balg
durch Herausziehen des Verschlusses aus der
Behélteréffnung auch ordnungsgemi8 und voli-
stdndig ausgestlilpt wurde, was wegen der Steifig-
keit des Kunststoffes und mangels entsprechender
Kontrolimdglichkeiten oft jedoch nicht ausreichend
geschieht. Ist der Balg jedoch nicht volisténdig
ausgestliipt, so ist der Querschnitt der inneren
BeiUftungsdffnungen zu groB und statt daB an die-
ser Stelle Luiftblasen eintreten k&nnen, {lieft
Flissigkeit durch die Beliiftungskanéle nach aufen,
wobei wiederum die eben geschilderten nachteili-
gen Effekte auftreten.
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Waeiterhin ist ein Baigverschluf bekannt, bei
welchem am unteren Rand des Balges ein Kranz
von Kunststoffelementen derart im Abstand vonein-
ander angebracht ist, daB diese bei ausgestiiptem
Baig radial nach innen ragen und dabei den freien
AusgieBquerschnitt so verringern, da8 der hin-
durchtretende Fliissigkeitsstrahl einen geringeren
Querschnitt aufweist als die freie AusgieBdffnung
der Ausguftiille, so daB zwischen Ausguftiille und
Filssigkeitsstrahl Luft in den Behilter eindringen
kann, weiche dann an kieinen Offnungen zwischen
den Befestigungspunkten der Kunststoffelemente in
das Behdlterinnere eindringen kann. Wie auch bei
der vorgenannten Ausfilhrungsform besteht auch
hier der Nachteil, daB die Bellftungssinrichtung nur
dann wirklich funktionsfihig ist, wenn der Balgver-
schluB vollsténdig ausgestliipt ist. Gerade bei nie-
drigen Temperaturen, bei denen der Kunststoffbalg
noch eine hdhere Steifigkeit aufwsist, gelingt die-
ses oft nur schlecht. Weiterhin ist es bei beiden
vorgenannten Balgverschiiissen nicht m&gilich, die
Ausgustllle in irgendeine gewinschte Richtung zu
neigen bzw. zu kippen, um so den Behilter besser
ausgiefen zu kdnnen, da in diesem Fall die
Beluftungseinrichtung sofort ihre Funktionsfahigkeit
einblAt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe 2zu-
grunde, einen VerschluB mit integrierter Beliiftung
2u schaffen, welcher die eingangs genannten Merk-
male aufweist und im Vergleich zu den bekannten
Verschilssen mit integrierter Bellftung eine
gr8Bere Betriebssicherheit hat; bei bevorzugter
Ausflhrungsform in Verbindung mit einem Balg
unabhingig von der Stellung des Balges funtio-
niertd einfach und preiswert herstellbar ist.

Diese Aufgabe wird dadurch gel8st, daB sich
der Bellftungskanal zumindest Uber den grdften
Teil der Linge der AusguBtlille erstreckt und daB
der Belliftungskanal bzw. dessen Wandungen ein-
stlickig mit der Ausgustiille verbunden sind. Hier-
durch 148t sich der Kunststoffverschiu8 einfacher
als bekannte Verschilisse herstellen und handha-
ben, und die Betriebssicherheit und Funktion sind
verbessert. Insbesondere sind diese MaBnahmen

bei verschiedenen Ausfllhrungsformen von Ver-
" schilissen der erfindungsgemifen Art verwendbar,
so daB auch bereits in groBen Mengen auf dem
Markt befindliche Verschllisse mit den neuen Merk-
malen versehen werden kénnen.

Besonders zweckmdgig ist es dabei, wenn er-
findungsgemdB der Bellftungskanal ringférmig ist
und seine ihn begrenzenden Wandungen ein inne-
rer und ein duBerer Zylindermantel sind, die unter
Bildung eines Doppelrohres am unteren, dem
Behélterinneren zugerichteten Ende verbunden
sind und wobei im unteren Bereich des Doppeiroh-
res Bellftungsdffnungen angeordnet sind. Beim
AusgieBen des Flllgutes strmt also die Haupt-
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menge desselben durch den inneren Zylinder ma-
ntel und nur  teilweise  durch  einige
BelUftungsSfinungen und damit nur durch einen
Teil des  Bellftungskanales. Der ibrige
BelUftungskanal und die verbleibenden offenen
Belliftungsdéffnungen reichen aus, um das Ein-
strémen des richtigen Luftvolumens zum Ersetzen
des ausstrémenden Flissigkeitsvolumens zu

ermdglichen.
Mit Vorteil sind erfindungsgemisB bei einer be-
vorzugten Ausfiihrungsform die

BelUftungsdffnungen unten im inneren oder
duferen Zylindermantel ausgespart. Mit anderen
Worten liegen die Beilftungséfinungen nach der
Lehre der Erfindung zur Seite des Doppseirohres
hin. Hierdurch kann man den Bellftungsdffnungen
einen gr&Beren Querschnitt geben, als wenn sie in
Verldngerung des ringférmigen Bellftungskanals
am Doppeirohr unten innen angeordnet wiren.
Durch die gréBere Fliche der Belliftungsdffnung ist
lberhaupt erst der richtige Betrieb zum Ausgiefen
mit gieichzeitiger Einstrémung von Ersatzluft
gewihrieistet. Beispielsweise hat man bei einer
bevorzugten Ausflihrungsform eine AusgieBfliche
von 227 mm? und wenn man dann die Luftein-
zugsfléche auf eine Gr68e von 93 mm? ausgestal-
tet, funktioniert das AusgieBen bei gleichzeitiger
Belliftung gut. Bei einer anderen Ausflihrungsform
hat man eine AusgieBfliche von 453 mm?, wobei
dann bevorzugt eine Lufteinzugsfldche von 138
mm? vorgesehen wird, um eine sehr gute
Beliftungsfunktion zu haben. Bei der letztgenan-
nten Ausflhrungsform ist der
Offnungsdurchmesser flir den AusgieBstrahl des
Flllgutes beispieisweise 24 mm, und flir die Luf-
teinzugsfléche hat man 6 Schiitze verwendet.

Bei einigen bevorzugten Ausflihrungsbeispielen
ist es glinstig, wenn die Breite des
BellUftungskanals (in radialer Richtung gemessen) 2
mm oder mehr betrdgt, damit die Funktion ein-
wandfrei ist. Es hat sich ndmlich gezeigt, daB bei-
spielsweise durch Legen des Kanisters oder ande-
re Positionen des Doppelrohres das Flillgut mehr
oder weniger auch in den Bellftungskanal rinnt und
diesen bei geringerer Breite als 2 mm wegen der
Adhisionskrifte des Fliligutes so zusetzt, daf die
Luft nicht mehr einstrémen kann, selbst wenn zum
Inneren des Kanisters hin die Beluftungs&finungen
offen wéren. Die GrdBe des Belliftungskanals mit
der (radial gemessenen) lichten Weite von mehr als
2 mm ergibt auch den weiteren Vorteil, da8 der
Bellftungskanal flr die sintretende Luft dann als
Beruhigungsraum wirken kann, bevor die Luft unten
bzw. zum  Kanisterinneren hin an den
Bellftungs&finungen ausstrémt. Diese Beruhigung
verbessert das Einstrémen der Luft beim Aus-
strémen des Flligutes.
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Bei weiterer Vorteilhafter Ausgestaltung der Er-
findung ist die AusguBtllle durch den inneren
Zylindermantel gebildet und mit dem Kunststoffring
als Einsatzstutzen, der in die Behélterdifnung ein-
setzbar ist, einstlickig ausgebildet. Hierdurch ergibt
sich eine besonders praktische Handhabe der Aus-
guftiille mit Kunststoffring, und auBerdem |48t sich
bei dieser Ausflhrungsform auch der auf dem
Markt befindliche Einprellverschluf in gunstiger
Weise mit den erfindungsgem&Ben Merkmalen ver-
sehen.

Hinsichtlich des Baigverschiusses, wobei der
Balg in die Behdlterdffnung einstiilpbar und aus
dieser ausstllpbar ist, wird die vorstshend
erwdhnte Aufgabe erfindungsgemdB dadurch
gelbst, daB der Bellfiungskanal unabhdngig vom
Balg gebildet ist, sich zumindest Uber den gré8ten
Teil der Linge der AusguBtlilie erstreckt und daB
der BelUftungskanal bzw. dessen Wandungen ein-
stiickig mit der AusguBtiille verbunden sind.

Dadurch, daB der Belliftungskanal nur im Be-
reich der AusguBtllle angeordnet und mit dieser
einstlickig verbunden ist, 148t sich ein entsprechen-
der KunststoffverschluB einfacher als der bekannte
Zweiteilige  VerschluB  herstellen. Da  der
Belliftungskanal nur im Bereich der Ausgustiiile
angeordnet und weiterhin unabhéngig vom Balg
gebildet ist, ist auch seine Funktion unabhéngig
von der Stellung des Balges, so daB seine Funktion
in keiner Weise besintrichtigt wird, wenn der Balg
nicht volistdndig oder beispielsweise durch Kippen
der AusguBtlille nur einseitig herausgezogen ist.
Eine gr&Bere Betriebssicherheit ergibt sich auch
dadurch, daB der Beliiftungskanal sich {iber den
gréBten Teil der Linge der AusguBtiille erstreckt.
Die Gefahr der Aufweitung des austretenden
Flissigkeitsstrahls noch innerhalb der Ausguptiille
und jenseits des Belliftungskanals ist dadurch
praktisch ausgeschlossen.

Bevorzugt wird dabei eine Ausflihrungsform,
bei welcher der Bellifiungskanal sich im wesentli-
chen iliber die ganze L3nge der Ausgugtiille er-
streckt.

Eine derartige AusfUhrungsform schliest die zu-
letzt genannten Gefahren vollstindig aus, ist je-
doch nicht in jedem Anwendungsfall erforderiich,
so daB je nach dem Behélterinhalt auch eine
Ausflihrungsform bevorzugt sein kann, bei weicher
der BellUftungskanal im Abstand vom oberen Rand
der AusguBtiille endet.

insbesondere kann bei einer derartigen
Ausflihrungsform erfindungsgem&B in der Aus-
gustiille oberhalb des Beliiftungskanales ein Siegel
angebracht werden.
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Die Erfindung sieht jedoch auch vor, da auch
im Fall der Ausflihrungsform, bei weicher der
BelUftungskanal sich bis zum Rand der Ausguptiille
erstreckt, am oberen Rand der AusguBtiille ein die
AusgieBtfinung bedeckendes Siegel angebracht
ist.

In den vorgenannten Fillen kann entweder sin
Siegel oder ein an einer Kappe auBen angebrach-
tes Reifiband vorgesehen werden, so daB eine Ga-
rantie gegen die Manipulation des Flllgutes etwa
durch Ausleeren, Um-oder Nachfiillen gegeben ist.

Weiterhin ist es vorteilhaft und zweckmaBig,
wenn erfindungsgem&B mehrere Bellftungskanile
an der Wand der Ausguftiilie angeordnet sind.

Auf diese Weise ist die Funktion der
Belliftungseinrichtung auch unabh#ngig von der
Kipprichtung des Behilters.

Bevorzugt wird dabei eine Ausflihrungsform
der Erfindung, bei welcher die Ausgustiille und die
Belliftungskandle in Form eines doppelwandigen
Hohlzylinders ausgefihrt sind, wobei der innere
Zylinder die eigentliche AusgieB&finung bildet und
Belliftungskandle durch den durch Stege in Sekio-
ren eingeteilten Hohiraum zwischen dem inneren
und dem &uBeren Zylinder gebildet werden.

Eine derartige Ausfiihrungsform ist relativ ein-
fach herzustellen und gleichzeitig absolut funktions-
sicher.

Dabei ist jedoch darauf zu achten, daB erfin-
dungsgem&B der Querschnitt der zum Innenraum
des Behilters gerichieten 6ffnungen jedes
Belliftungskanales wesentlich kleiner als der Quer-
schnitt der nach auBen gerichteten Offnung des
jeweiligen Bellftungskanales ist. Das Verhilinis der
beiden Offnungsflichen zueinander muB je nach
Viskositdt des Flillgutes ermittelt werden.

Wesentlich ist dabei vor allem, daB der Quer-
schnitt der zum Innenraum des Behdlters gerichte-
ten Offnung, welche ja im aligemeinen von
Flissigkeit beaufschiagt ist, nicht allzu groB8 ist, da
nur dann aufgrund der dynamischen Druck-
verhélinisse und der unterschiedlichen Viskosititen
von Flissigkeiten und Luft Luftblasen durch die
Offnungen in das Behilterinnere eintreten, wobei
vorausgesetzt ist, daB gleichzeitig Fllissigkeit durch
eine grdBere Offnung abflieft. Die gréBeren Ein-
trittsSffnungen flr die Luft am anderen Ende der
Beliiftungskanéle sorgen fiir eine ausreichende Zu-
fuhr an Luft.

Dabei ist erfindungsgem&8 weiterhin vorgese-
hen, daB die in das Behilterinnere gerichteten
Offnungen der Belliftungskangie von der Mitte des
Verschiusses aus gesehen in radialer Richtung
nach auBen weisen.
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Praktische Versuche haben gezeigt, daB auf
diese Weise Luftblasen noch leichter durch die
Offnungen hindurchtreten und die Funktion der
Beliftungseinrichtung und des Balgverschlusses
somit noch weiter verbessert wird.

ZweckmapBigerweise ist erfindungsgemiB die
AusguBtiille in ihrem oberen Bereich mit einem
Gewinde oder Schnapprand fiir einen zusitzlichen
VerschluBdeckel versehen.

Ein derartiger Verschiufdeckel kann mit einem
ReiBring zum Herausziehen des Balges aud der
Beh&lter&finung versehen sein.

Eine weitere erfindungsgem&Be Mafnahme be-
steht darin, daf der Verschiufdeckel mit dem

Balgverschiuf oder mit dem Behélter
flussigkeitsdicht verschiossen ist.
Diese Ausflhrungsform wird insbesondere

dann bevorzugt, wenn die Fllissigkeitskangle sich
bis zum oberen Rand der AusgufBtiiile erstrecken,
so daB ein Siegel nicht mehr problemios anzubrin-
gen ist. Das Siegel kann dann durch einen entspre-
chend versiegelten bzw. mit Reilband versehenen
VerschiuBdeckel ersetzt werden.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwen-
dungsmdglichkeiten der vorliegenden Erfindung
werden deutlich anhand der Beschreibung bevor-
2ugter Ausflhrungsformen und der dazugehd&rigen
Zeichnungen. Es ziegen:

Figur | einen erfindungsgem&Ben Baigver-
schiuB mit eingestlilptem Balg im Querschnitt,

Figur 2 den gleichen VerschluB wie Figur |
jedoch ohne VerschluBdeckel und in ausgezoge-
nem Zustand,

Figur 3 eine Ansicht auf den in Figur 2
dargesteliten VerschluB von oben,

Figur 4 eine Ansicht auf den in Figur 2
dargestellten Verschiu von unten,

Figur 5 die gieiche Ansicht wie Figur 4 je-
doch bei einer Ausflihrungsform mit einer gréBeren
Zahl von Belliftungskandien,

Figur 6 eine weitere Ausflihrungsform spezi-
ell fiir Kunststoffbehilter in einer Ansicht entspre-
chend Figur |,

Figur 7 die gleiche Ausfiihrungsform in einer
Ansicht entsprechend Figur 2,

Figur 8 eine Draufsicht auf den Baigver-
schiuB der Figur 8, wobei allerdings der Balg nicht
2u erkennen ist,

Figur 9 eine andere Ausflihrungsform eines
Verschlusses ohne Balg, hier als Teleskopver-
schiug, in der ungedfineten oder Transportstellung,

Figur 10 eine andere Betriebsstellung des
Teleskopverschlusses der Figur 9, allerdings ohne
den Behdilter und ohns den als Schraubkappe aus-
gestaiteten VerschiuBdeckel, wobei zur besseren
Veranschaulichung die jeweils linke Hilfte im
Schnitt und die rechte Hilfte in Draufsicht darge-
stellt sind,
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Figur Il eine andere Ausfiihrungsform eines
Kunststoffverschiusses ohne Balg fur
WeiBblechgebinde und

Figur 12 eine weitere andere Ausgestaltung
des Verschiusses ohne Balg, wobei dieser Ver-
schluB auf den Standardkanisterdeckel aufge-
schraubt werden kann.

Der in Figur | und Figur 2 dargestelite Baigver-
schlu mit integrierter Bellftung ist spezieil fir
Metallbehilter vorgesehen. In eine kreisférmige
éffnung 18 des Behilters | ist sin Kunststofiring I
des Balgverschlusses flissigkeitsdicht eingesetzt.
Dazu weist die Behalterbffnung 18 einen gefalzten
Rand 17 auf, welcher in eine ringférmig umlaufende
Nut 19 des Kunststoffringes Il einrastbar ist. Weiter-
hin ist in Figur | noch ein auf die AusguBtille 2
aufgeschraubter VerschiuBdeckel 12 zu erkennen,
welcher zusdtzlich einen teilweise umiaufenden
Reifring 20 aufweist, der gieichzeitig auch als Sie-
gel flir den VerschiuBdeckel 12 dienen kann.

Die weiteren Einzelheiten des erfindungs-
geméBen Balgverschiusses werden anhand der
Figur 2 beschrieben. Das rlickwirtige Ende des
Balges 7, welches in der Figur | oben und in der
Figur 2 unten liegt, ist mit dem Kunststoffring Il fest
verbunden. Das vordere Ende des Balges 7 ist fest
und flUssigkeitsdicht im unteren Bereich der Aus-
guBtllle 2 angebracht. Die AusguBtiille 2 besteht
bei dieser Ausfiihrungsform aus einem doppelwan-
digen Hohlzylinder, wobei die beiden Zylin-
derméntel 8, 9 Uiber in den Figuren 3 bis 5 sicht-
bare Stege I3 miteinander verbunden sind. Der
innere Zylinder 8 bildet die AusgieBdffnung 3 fiir
die auszugieBende FlUssigkeit. Der durch die Stege
I3 in Sektoren eingetsilte Zwischenraum zwischen
dem inneren Zylinder 8 und dem &AuBeren Zylinder
8  Dbildet die Beilftungskandle 4. Die
Bellftungskandle 4 erstrecken sich im wesentii-
chen Uber die ganze Linge der Ausgustiilie 2. Die.

oberen Offnungen 5 der Beiliftungskangle 4, in

weiche die Luft eintritt, sind, wie in Figur 3 zu
erkennen, teilkreistSrmige Schlitze. Die in das
Behdlterinnere gerichteten unteren Offnungen 6 der
Bellftungskandle sind dagegen im wesentlichen
vertikal veriaufende Schlitze, welche auch in den
Figuren 4 und 5 sichtbar sind, und weliche sinen im
Vergleich zu den oberen Offnungen 5 und vor
allem im Vergleich zur AusgieB&finung 3 kleinen
Querschnitt aufweisen. Die unteren Offnungen 6
weisen praktisch in radialer Richtung nach auBen.
Im oberen Bereich des duBeren Zylinders 9 ist
noch ein Gewinde 10 zu erkennen, auf weiches der
VerschluBdeckel 12 aufgeschraubt werden kann.
Wie man leicht sieht, sind die BelUftungskanile
4 und vor allem der Querschnitt der unteren
Offnungen 6 praktisch unabhidngig von der Lage
des Balges 7. Insbesondere kann die Ausguptiilie 2
in beliebige Richtungen relativ zur
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Behélteroberfldche geneigt werden, ohne daB
dadurch die Funktion der Beliiftungseinrichtung be-
eintrdchtigt wird. Die Bellftungseinrichtung ist
selbst dann funktionsfdhig, wenn die Ausgutiille 2
sich in der in Figur | dargesteilten Position befindet
und der VerschluBdeckel |2 abgeschraubt ist.

In Figur 3 erkennt man sehr deutlich die obe-
ren Offnungen 5 der Belliftungskanile 4, welche im
Querschnitt die Form von teilkreisférmigen Schiit-
zen haben. Der Raum zwischen den Hohizylindern
8 und 9 ist durch die Stege I3 in Sektoren unter-
teilt, welche die Bellftungskangdie 4 bilden. Der
Querschniit der Bellftungskandle 4 bisibt fast Uber
die gesamte Linge der Ausgustiille 2 erhalten und
. verjingt sich erst im unteren Bereich der Aus-
guBtiille 2 auf den Querschnitt der schlitzférmigen
unteren Offnungen 6 der Belliftungskanile 4. Diese
sind in den Figuren 4 und 5 deutlich zu erkennen.
Mit Ausnzhme der Unterbrechungen durch die
unteren Offnungen 6 sind der innere Zylinder 8 und
der HuBere Zylinder 9 an ihrem unteren Ende
durch einen gemeinsamen Boden 2l verbunden.

In der Figur 5 ist gegeniiber der Figur 4 die
doppelte Zahl von unteren Offnungen 6 zu erken-
nen, zu welcher entsprechend auch die doppelte
Zahl von Bellftungskandlen 4 und Stegen I3
gehdrt.

Die in den Figuren 6 und 7 dargestelite
Ausflhrungsform eines Balgverschlusses mit inte-
grierter Belliftung unterscheidet sich von der bisher
beschriebenen Ausflihrungsform lediglich in der
Ausflhrung des Kunsistoffringes il. Die in den Figu-
ren 6 und 7 dargestelite Ausflihrungsform ist vor-
gesehen flr Kunststoffbehilter | mit einem ange-
setzten Behélterhals 16, in weichen ein relativ brei-
ter Kunststoffring Il eingesetzt wird. Dieser Kunst-
stoffring Il weist an seinem &uBeren Umfang Dicht-
lippen 15 auf, welche mit der Innenwand des
Behilterhalses 16 flussigkeitsdicht abschliefen.
Weiterhin ist im unteren Bersich des Kunststoffrin-
ges Il noch ein Sicherungsrand 14 zu erkennen,
welcher nach dem Einrasten des Kunststoffringes
in den Behdlterhals unter diesen greift und den
VerschiuB gegen unbeabsichtigies Herausziehen
etwa bsim Ausstllpen des Balges 7 sichert. Alle
{ibrigen Merkmale stimmen mit den vorher ge-
schilderten Ausfiihrungsformen Uberein.

in Figur 8 sieht man nochmals in Draufsicht
den als Schraubkappe ausgestalteten Ver-
schluBdecke! 12 mit einem Garantieband 30. Unter
dem Sicherungsrand 14 erkennt man drei
Beliiftungstfinungen 6, die als schmale Schlitze
mit einer Breite von 2,5 mm ausgebildet sind.
Diese Ausflihrungsform zeigt anders als die der
Figuren 6 und 7 zusdizlich im Bereich unter den
LufteintrittsGffnungen 6 ergéinzend eine ringfdrmige
Trennungslippe 3!, die auch bei den folgenden
Figuren 9 bis 12 bei den dort gezeigten weiteren
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anderen Ausflihrungsformen gezeigt ist. Dieser
Rand bzw. diese ringférmige Trennungslippe 3l
sorgt dafllr, daB das ausstrémende Fiiligut nicht
durch die einstrémende Luft gestdrt wird. Die Tren-
nungslippe 3! fiihrt die einstrémende Luft besser in
die gewinschte Richtung seitlich weg von dem
ausstrémenden Fiillgut.

Eine andere Ausfiihrungsform ist in den Figu-
ren 9 und 10 dargestellt, ndmlich ein Kunststoffver-
schiuB als Teleskopausfiihrung. Der Kunststoffring
Il ist als Einsaizstuizen ausgestaltet mit den ein-
gangs bereits beschriebenen Dichtlippen 15 {ber
dem Sicherungsrand I4, welche sich auf die mehr
oder weniger glatte, ringférmige Fliche des Halses
32 des Behdlters | anlegen, um eine Art Labyrinth-
dichtung zu bilden. Der Fachmann weiB, daB es
ndmlich flr den Behélterhersteller auBerordentlich -
schwierig ist, den Hals 32 an der Offnung I8 oben
ringf&rmig glatt zu biasen.

Bei der Darsteliung der Figur 9 sieht man wie-
der dis all gemein mit 2 bezeichnete Ausguptiile,
welche praktisch durch den inneren Zylindermantel
8 und den HuBeren Zylindermantel 9 (Doppelrohr)
gebildet ist die unten an dem dem Behélterinneren
zugewandten Ende (wo auch die ringfdrmige Tren-
nungslippe 3l angebracht ist) miteinander verbun-
den sind und zwischen sich den Belliftungskanal 4
vorgeben. Uber der Trennungslippe 3! sind die
Bellftungs&ffnungen 6 in Gestalt von Schlitzen im
duBeren Zylindermantel 9 vorgesehen, und an ih-
rem oberen Ende kragt eine Dichtungslippe 33 in
Ringform vor. . )

Der VerschiuBdecke! 12 weist auf seiner Innen-
seite nach innen zum Behélter hin ragend vom
Mittelpunkt radial nach auBen drei Ringe auf, wobei
der innerste Ring Widerhaken 34 bildet, die bei-
spielsweise durch nicht gezeigte Schlitze voneinan-
der getrennt sind. Es kSnnen beispielsweise drei,
vier oder flinf Widerhaken 34 sein. Der nichst
gréBere Ring ist eine Dichtungslippe 35, welche
das Ausstrdmen des Flligutes bei liegendem
Behélter durch den Belliftungskanal 4 verhindern
soll. Auch der von innen nach aufen gesehen
letzte, gr6Bte und duBerste Ring ist eine Dichtungs-
lippe 35 zur Verhinderung des Austretens des
Flllgutes im zurlickgezogenen Zustand des
Teleskopverschiusses gem3B Figure 9. Unterhalb
und auBen an der Greiffliche des VerschluBdeckels
12 ist das Garantieband 30 angeformt, weiches
nach innen ragende Zungen 36 irégt, die auBerhalb
der duBeren Oberflache des Haises 32 in Anlage
sind und beim Abschrauben des Verschlufdeckels
12 ein AbreiBen des Garantisbandes 30
gewdhrieisten.
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Im Zustand der Figur 9 liegt der duBere Zylin-
dermantel 9 Uber eine Haltesicke 37 am Einsatz-
stutzen (Kunststoffring Il) an und wird wihrend des
Transportes gegen Hereinrutschen in  das
Behélterinnere gehindert. Auch der Widerhaken 34
hindert das Hersinfallen des Doppelrohres -
(Ausgieptlille 2) in den Behiiter 1.

Bei der Benutzung wird nach dem Ab-
schrauben der Kappe (VerschiuBdeckel 12) nach
AbreiBen des Garantiebandes 30 tiber den oder die
Widerhaken 34 das Doppelrohr (Zylinderméntel 8,
9) nach oben gezogen soweit, bis der Zustand der
Figur 10 erreicht ist. Hier sitzt jetzt die Dichtungs-
lippe 33 Uber einer Haltesicke 38, welche das
Doppelrohr (Zylindermintel 8, 9) nach unten
abstltzt. Dabei wird auBerdem der VerschluBdeckel
12 unter Uberwindung der Widerhakenkraft abgeris-
sen. Jetzt kann das Fillgut ausgegossen werden.

Eine andere Ausfuhrungsform eines Ver-
schiusses ohne Balg ist in Figur Il im Schnitt dar-
gestellt, wieder mit der ringférmigen Trennungs-
lippe 3l, den Lufteintritts&ffnungen 6, dem
Belliftungskanal 4 und dem inneren Zylindermantel
8. Am &duBeren Zylindermantel ist sogleich das
Gewinde 39 angeformt, beispielsweise zum Auf-
schrauben einer Schraubkappe, und darunter befin-
den sich die ringfdrmigen Flansche und Ausneh-
mungen des Einsatzstutzens II’, der hier praktisch
den ganzen Kunststoffring darstelit. Dieser Ver-
schluB nach Figur Il erlaubt das Ubertragen des
Bellftungssystems auch auf die
WeiBblechgebinde.

Figur 12 zeigt schlieflich einen Kunststoffkani-
ster | mit aufgeschraubtem VerschiuBdeckel 12,
links von der strichpunktierten Mitteliinie im Schnitt
und rechis davon in Draufsicht. Bei dieser
Ausfihrungsform handelt es sich nicht um einen
EinpreliverschluB, sondern der hier gezeigte Ver-
schiuB wird als Einheit auf ‘den Behilterhals 32
aufgeschraubt. Zuvor wurde in die duBere Schraub-
kappe (VerschiuBdeckel 12) der Einsatzstutzen Ii
Uber das Gewinde 40 eingeschraubt. Diese Einheit
wird dann Uber die konische Fiiche (an den Luf-
teintrittséffnungen 6) gut zentrierend auf das
AuBengewinde des Behilterhalses 32 geschraubit.

Der in Figur 12 gezeigte Einsatzstutzen Il ist so
ausgebildet, daB er praktisch die Funktion einer
Schraubkappe Ubernimmt, denn er wird in der vor-
stehend beschriebenen Weise einfach aufge-
schraubt und dichtet dann auch in dop pelter Wei-
se ab, nédmiich stirnflichig auf der schmalen
Ringfidche oben am Behéiterhals 32 und auch auf
einer dazu senkrechrechten, ndmilich der inneren
Ringfidche in einer H6he von etwa 2 mm von oben
von der Stirnfliche aus gemessen. Anders als bei
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den oben beschriebenen und beispielsweise in
Figur 9 gezeigten Einpreliverschilissen wird hier
ein Dichtungsdruck oben auf die Stirnfliche am
Behdlterhals 32 durch die Schraubung erzeugt.

Die vorstehend beschriebenen
Ausflhrungsformen zeichnen sich dadurch aus,
daB sie zum einen einfach und preiswert herstellbar
sind und daB sie zum anderen eine derartige Funk-
tionssicherheit haben, daB ein giuckerfrsies Aus-
gieBen auch "Uber Kopf" erfolgen kann.

Anspriiche

l. VerschiuB aus Kunststoff mit integrierter
BelUftung fUr Metall-oder Kunststoffgebinde, mit
einem an die Behilterbfinung (18) anbringbaren
Kunststotfring (Il) mit einer AusguBtllie (2) und mit
mindestens einem Bellftungskanal (4), weicher
mindestens teilweise im Bersich der Ausguftiille -
(2) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dag
sich der BelUftungskanal (4) zumindest Uber den
gréBten Teil der Linge der AusguBtille (2) er-
streckt und da# der BelUftungskanal (4) bzw. des-
sen Wandungen (8, 9) einstlickig mit der Aus-
guBtlille (2) verbunden sind.

2. Verschlu8 nach Anspruch |, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der BelUftungskanal (4) ringf&rmig ist
und seine ihn begrenzenden Wandungen ein inne-
rer (8) und ein AuBerer Zylindermantel (9) sind, die
unter Bildung eines Doppelrohres am unteren, dem
Behalterinneren zugerichteten Ende verbunden
sind und wobei im unteren Bereich des Doppeiroh-
res BelUftungs&ffnungen (6) angeordnet sind.

3. VerschiuB nach Anspruch | oder 2, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Bellftungsdfinungen (6)
unten im inneren (8) oder AuBeren Zylindermantel -
(9) ausgespart sind.

4. VerschiuB nach einem der Anspriichs | bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die AusguBtiille (2)
durch den inneren Zylindermantel (8) gebildet ist
und mit dem Kunststoffring (il) als Einsatzstutzen, .
der in die Beh&lterdffnung (18) einsetzbar ist, ein-
stickig ausgebildet ist (Figuren | bis 8, 1, 12).

5. VerschiuB aus Kunststoff nach Anspruch I,
mit einem in eine Behilterbffnung einstliipbaren
und wieder ausstilipbaren Balg (7), welcher an sei-
nem rlckwirtigen Ende mit dem in die
Behélterbffnung einsetzbaren Kunststoffring  (if)
oder direkt mit dem Rand der Behiiterdffnung und
an seinem vorderen Ende einstlickig mit der Aus-
guBtille (2) verbunden ist, wobei mindestens ein
Bellftungskanal (4) am BalgverschiuB angeordnet
ist, dadurch . gekennzeichnet, daf der
BelUftungskanal (4) unabhingig vom Balg (7) gebil-
det ist, sich zumindest lber den gréBten Teil der
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Lange der Ausguftiile (2) erstreckt und daf der
Beliiftungskanal (4) bzw. dessen Wandungen ein-
stiickig mit der AusguBtlille (2) verbunden sind.

6. Balgverschiuf nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Belliftungskanal (4) sich
im wesentlichen Uber die ganze L&nge der Aus-
guftiille (2) erstreckt.

7. Balgverschluf nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daf der Bellftungskanal (4) im
Abstand vom oberen Rand der Ausguftille (2) en-
det.

8 BalgverschiuB nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in der AusguBtiilie (2) oberhalb
des Bellftungskanales (4) ein Siegel angebracht
ist.

9. BalgverschiuB nach einem der Anspriiche 5
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB am oberen
Rand der AusguBtille (2) ein die AusgieB&ffnung
(3) bedeckendes Siegel angebracht ist.

10. BalgverschluB nach einem der Anspriiche 5
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere
BelUftungskandle (4) an der Wand der Ausgustlille
(2) angeordnet sind.

{l. BalgverschiuB nach einem der Anspriiche 5
bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 Ausguftille -
(2) und Beliiftungskanéle (4) in Form eines doppel-
wandigen Hohizylinders ausgeflihrt sind, wobei der
innere Zylinder (8) die eigentliche AusgieB&ffnung -
(3) bildet und die Belliftungska nile (4) durch den
durch Stege (13) in Sektoren eingeteilten Hohiraum
zwischen dem inneren (8) und dem #uBeren Zylin-
der (9) gebildet sind.

[2. BalgverschiuB nach einem der Anspriiche 5
bis li, dadurch gekennzeichnet, da8 der Querschnitt
der zum innenraum des Behilters gerichteten
Offnung (6) jedes Belliftungskanales (4) wesentlich
kleiner als der Querschnitt der nach auBen gerich-
teten Offnung (5) jedes Belliftungskanales (4) ist.

13. BalgverschiuB nach einem der Anspriiche 5
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daf die in das
Behélterinnere gerichteten éffnungen (6) der
Beliiftungskandle (4) von der Mitte des Ver-
schlusses aus gesehen in radialer Richtung nach
aufien weisen.

14. BaigverschiuB nach einem der Anspriiche 5
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Aus-
guftiille (2) in ihrem oberen Bereich mit einem
Gewinde (I0) oder Schnapprand flir einen
zusitzlichen VerschluBdeckel (12) versehen ist.

I5. BalgverschiuB nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daf der VerschluBdeckel (12) mit
dem BaigverschiuB oder mit dem Behilter
flussigkeitsdicht verschlossen ist.
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