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©  Vorrichtung  zum  intermittierenden  Auftragen  von  Flüssigkeiten  wie  Klebstoff. 
(©  Eine  Vorrichtung  zum  intermittierenden  Auftragen  von 
Flüssigkeiten  wie  Klebstoff,  insbesondere  von  Schmelzkl- 
eber,  auf  relativ  zur  Vorrichtung  bewegtes  Material  (3)  mit  cSjZT  ~ 
einem  Vorratsbehäller  für  die  Flüssigkeit,  mit  einer  Auftrags-  i**—  }A 
düse  (1),  die  vorzugsweise  als  Schlitzdüse  oder  mit  einer  ™ 
Vielzahl  nebeneinander  liegender  Auftragskanäle  ausgebi-  —  —  vfi 
Idet  ist,  mit  einer  Zuleitung  (20)  vom  Vorratsbehälter  zur  Düse  T 
(1)  und  mit  einer  kurz  vor  der  Düse  in  der  Leitung  vor-  k l  
gesehenen  Ventilanordnung  zum  Unterbrechen  des  Auftrags  i* 
in  gewünschten  Abständen;  die  Ventilanordnung  weist  zwei  yp  5j? 
hintereinander  geschaltete  Absperrventile  auf,  deren  der  q  
Düse  direkt  vorgeschaltetes  Hauptventil  (9)  den  Strom  vom  13-4* 
Vorratsbehälter  zur  Düse  unterbrechen  kann,  während  das  ff. 
dem  Hauptventil  (9)  vorgeschaltete  Vorventil  (25)  eine  an  die 
Zuleitung  anschließende  Rückleitung  zur  Vorratsbehälter 
absperren  kann:  beide  Ventile  sind  in  einstellbarer  zeitlicher  j 
Relation  zueinander  steuerbar.  !  .. 
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Gegenstand  der  Erf indung  i s t   e ine  Vor r i ch tung   zum  i n t e r m i t t i e r e n d e n  

Auf t ragen   von  F l ü s s i g k e i t e n ,   wie  K l e b s t o f f ,   i n sbesonde re   von  Schmelz -  

k l ebe rn   mit  den  Merkmalen  des  O b e r b e g r i f f s   des  Anspruchs  1.  Die 

Vor r i ch tung   nach  der  Erf idung  e i g n e t   sich  i n s b e s o n d e r e   zum  A u f t r a g  

von  z ä h f l ü s s i g e m   M a t e r i a l   wie  geschmolzenen  S c h m e l z k l e b e r .  

D e r a r t i g e   Vor r i ch tungen   sind  v i e l f a c h   bekannt .   Die  Venti  l a n o r d n u n g  

b e s t e h t   bei  v ie len   bekannten   d e r a r t i g e n   Vor r i ch tungen   aus  einem 

e i n f a c h e n   A b s p e r r v e n t i l ,   das  i n t e r m i t t i e r e n d   g e ö f f n e t   und  g e s c h l o s -  

sen  wird.  Bei  e i n e r   d e r a r t i g e n   Ausbi ldung  t r e t e n   i n so fe rn   Probleme 

auf,  als   beim  öffnen  der  Venti  l anordnung ,   die  zur  Vermeidung  g r o ß e r  

F l ü s s i g k e i t s a n s a m m l u n g e n   zwischen  Venti l   und  Auf t r agsö f fnung   nahe 

an  der  A u f t r a g s ö f f n u n g   der  Auf t r agsdüse   angebrach t   sein  s o l l t e ,   in  

der  Leitung  zwischen  dem  V o r r a t s b e h ä l t e r   und  dem  Ventil   sich  d e r  

vo l l e   Druck  der  Zufuhrpumpe  a u f b a u t ,   der  n ich t   durch  dynamische  

D r u c k v e r l u s t e   g e m i l d e r t   i s t .   Wird  nun  das  Ventil   s c h l a g a r t i g   g e ö f f n e t ,  

und  das  i s t   beim  s c h n e l l e n   Auftrag  mit  e ine r   hohen  U n t e r b r e c h u n g s f r e -  

quenz  e r f o r d e r l i c h ,   so  s c h i e ß t   zu  Beginn  des  Auf t rags   eine  r e l a t i v  

große  K l e b s t o f f   menge  auf  das  zu  b e s c h i c h t e n d e   M a t e r i a l ,   so  daß  d o r t  

der  Auftrag  unerwünscht   dick  wird.  Auch  wird  mit  wachsender  R e l a t i v -  

g e s c h w i n d i g k e i t   zwischen  zu  besch ich tendem  Mater ia l   und  A u f t r a g s d ü s e  

der  Anfang  und  das  Ende  der  Beschichtung  immer  weniger  sauber .   Um 

die  e r s t g e n a n n t e   S c h w i e r i g k e i t   zu  b e s e i t i g e n ,   hat  man  schon  das  e i n -  

fache  A b s p e r r v e n t i l   in  der  K l e b e r z u l e i t u n g   durch  eine  nach  dem  P r i n -  

zip  des  Drei  -Wege-Hahns  a r b e i t e n d e   Venti  lanordnung  e r s e t z t ,   bei  w e l -  

cher  in  der  a u f t r a g s f r e i e n   Zeit  der  Kleber  in  der  Z u f u h r l e i t u n g   n i c h t  

s t i l l   s t e h t ,   sondern  über  eine  R ü c k f u h r l e i t u n g   z u r ü c k s t r ö m t ,   die  j e -  

wei ls   beim  Schl ießen  der  K lebe rzu fuhr   zur  Düse  g e ö f f n e t   wird.  Auf 

d iese   Weise  wird  zwar  der  s t änd ige   Wechsel  zwischen  vollem  S t a u -  

druck  und  dynamischen  Druck  im  Düsenbereich  vermieden.   Dennoch  i s t  

auch  bei  e iner   d e r a r t i g e n   V e n t i l k o n s t r u k t i o n   die  Saube rke i t   des  

E inse t zens   des  A u f t r a g s ,   i n sbesondere   bei  hoher  Frequenz  der  Auf- 

t r a g s u n t e r b r e c h u n g e n   und  hoher  R e l a t i v g e s c h w i n d i g k e i t   zwischen  Bahn 

und  Auf t ragsdüse   v e r b e s s e r b a r .   Dem  en t sp rechend   lös t   die  E r f indung  
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die  Aufgabe,  die  Vorr ich tung  nach  dem  O b e r b e g r i f f   des  Anspruchs  

1  i n s b e s o n d e r e   dahingehend  w e i t e r z u b i l d e n ,   daß  auch  bei  s e h r  

s c h n e l l e r   Bahnbewegung  und  hoher  A r b e i t s f r e q u e n z   der  V e n t i l a n o r d -  

nung  ein  optimal  bemessener  Auftrag  i n sbesonde re   am  Anfang  und  Ende 

des  Auf t rags   e r f o l g t .  

Die  Erf indung  lös t   d iese  Aufgabe  dadurch,   daß  die  Düsenanordnung 

zwei  h i n t e r e i n a n d e r   g e s c h a l t e t e   A b s p e r r v e n t i l e   a u f w e i s t ,   deren  d e r  

Düse  d i r e k t   v o r g e s c h a l t e t e s   Hauptven t i l   den  Strom  vom  V o r r a t s b e -  

h ä l t e r   zur  Düse  un t e rb rechen   kann,  während  ein  dem  Hauptvent i l   v o r -  

g e s c h a l t e t e s   Vorvent i l   eine  an  die  Leitung  a n s c h l i e ß e n d e   R ü c k l e i t u n g  

zum  V o r r a t s b e h ä l t e r   absper ren   kann,  und  daß  beide  Vent i le   in  e i n s t e l l -  

barer   z e i t l i c h e r   Rela t ion   zue inander   s t e u e r b a r   s ind.   Durch  eine  d e r -  

a r t i g e   Venti  lanordnung  wird  es  möglich,  m i t t e l s   des  Vorven t i l s   d i e  

D r u c k v e r h ä l t n i s s e   beim  Hauptvent i l   sowohl  beim  öffnen  als  auch  beim 

Schl ießen   genau  im  gewünschten  Sinne  zu  regeln   und  sowohl  vom  Anfang 

bis  zum  Ende  der  meist  kurzen  A u f t r a n s s t r e c k e   eine  kons tan te   Auf- 

t r a g s d i c k e   als  auch,  ein  sauberes   Einse tzen   und  Beenden  des  Auf- 

t r aqs   zu  e r r e i c h e n .  

Läßt  man  gemäß  e iner   bevorzugten  Ausführungsform  das  Vorventi l   e r s t  

kurz  nach  dem  öffnen  des  H a u p t v e n t i l s   s ch l i eßen   (die  Z e i t v e r z ö g e -  

rung  is t   n a t ü r l i c h   sehr  g e r i n g ) ,   so  wird  n icht   nur  der  beim  Vor- 

handensein   nur  eines  Vent i l s   am  Beginn  des  Auftrags   n o r m a l e r w e i s e  

a u f t r e t e n d e   ü b e r s t a r k e   Auftrag  v e r h i n d e r t .   Der  Einsatz   des  A u f t r a g s  

e r f o l g t   darüber   hinaus  auch  a u ß e r o r d e n t l i c h   g le ichmäßig   und  g e -  
s tochen  s cha r f ,   wie  dies  b i she r   n icht   möglich  war.  Durch  R e g u l i e r u n g  
des  Z e i t i n t e r v a l l s   läßt  sich  hier  p r a k t i s c h   jeder   gewünschte  E i n s a t z  

des  Auft rags   e r r e i c h e n .  

Gemäß  e i n e r w e i t e r e n   bevorzugten  Ausführungsform  der  Erfindung  wi rd  

beim  Schl ießen  des  Haup tven t i l s   das  düsenferne   Ventil   schon  ku rz  

vorher  g e ö f f n e t   (auch  hier   is t   die  Z e i t v e r s c h i e b u n g   sehr  g e r i n g ) .  

Das  hat  zur  Folge,  daß  beim  Schließen  des  Haupt-  

v e n t i l s   der  l e t z t e   Rest  des  Klebers  b e r e i t s   mit  ger ingerem  Druck 
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a u s t r i t t ,   was  i n s b e s o n d e r e   dann  von  Vorte i l   i s t ,   wenn  das  H a u p t v e n t i l  
ein  so lches   i s t ,   das  bei  s e i n e r   Schließbewegung  in  F l i e ß r i c h t u n g  
noch  einen  z u s ä t z l i c h e n   Schub  auf  die  dem  Nade lven t i l   n a c h g e o r d n e t e  
Klebe r säu le   ausüb t ,   a lso   z.B.  ein  N a d e l v e n t i l .   Darüber  h inaus   w i r d  
durch  das  öffnen  des  V o r v e n t i l s   schon  kurz  vor  dem  S c h l i e ß e n   d e s  
H a u p t v e n t i l s   der  Druck  im  Bereich  zwischen  dem  A u s t r i t t s c h l i t z   d e r  
Düse  und  dem  H a u p t v e n t i l   v e r r i n g e r t ,   was  jeder   Art  von  N a c h t r o p f e n  
der  Düse  e n t g e g e n w i r k t .   Dieser   Vor te i l   wird  unabhängig  davon  e r -  
r e i c h t ,   wie  das  H a u p t v e n t i l   au fgebau t   i s t .  

Die  Länge  der  Lei tung  vom  Vorvent i l   zum  Hauptvent i l   s o l l t e   g e r i n g  
sein.   Sie  is t   v o r t e i l h a f t   n i ch t   viel  größer ,   aber  auch  n i ch t   v i e l  
k l e i n e r   als  der  Weg  vom  H a u p t v e n t i l   zur  D ü s e n a u s t r i t t s ö f f n u n g   und 
b e t r ä g t   v o r t e i l h a f t   das  d r e i -   bis  sechs fache   d ieses   Wegs. 

Gemäß  e iner   bevo rzug ten   W e i t e r b i l d u n g   der  Erfindung  i s t   w e n i g s t e n s  
eines  der  Ven t i l e   -  vo rzugswe i se   auch  das  andere  -  ein  N a d e l v e n t i l .  

De ra r t i ge   N a d e l v e n t i l e   haben  den  großen  Vor t e i l ,   daß  sie  als   f e r -  

t ige  E inhe i t en   im  Handel  v e r f ü g b a r   sind  und  sich  darüber   h inaus   auch  
für  die  hier   v o r l i e g e n d e   s p e z i e l l e   Aufgabe  besonders   gut  e i g n e n .  

Da  die  Be tä t igung   der  Ven t i l e   in  v ie len   Fällen  sehr  s chne l l   e r f o l -  

gen  muß,  sind  die  V e n t i l e   bevorzug t   pneumatisch  b e t ä t i g b a r .   Wäh l t  

Tian  den  pneumat ischen   B e t ä t i g u n g s d r u c k   aus re ichend   hoch  und  die  von 
ihm  b e a u f s c h l a g t e n   Flächen  e n t s p r e c h e n d   groß,  so  läßt   s ich  e i n e  
a u ß e r o r d e n t l i c h   s c h n e l l e   und  s i c h e r e   Venti  l b e t ä t i g u n g   e r r e i c h e n .  

Bevorzugt  t ragen  die  pneumat i sch   b e t ä t i g b a r e n   Vent i le   an  i h r e n  
Schäften  D i f f e r e n t i a l k o l b e n ,   deren  k l e i n e r e   Fläche  s t ä n d i g   u n t e r  
Druck  s t e h t ,   der  das  Venti l   g e s c h l o s s e n   häl t   bzw.  b e s t r e b t   i s t ,  
dieses  zu  s c h l i e ß e n ,   und  deren  größere   Fläche  zum  öffnen  des  V e n t i l s  
nit  Druckmit te l   von  der  e n t g e g e n g e s e t z t e n   Seite  her  b e a u f s c h l a g b a r  
i s t .  

Die  Steuerung  der  V e n t i l b e a u f s c h l a g u n g   mit  Druckmit te l   -  in  der  Regel 

Druckluft   -  e r f o l g t   vo rzugswe i se   e l e k t r o m a g n e t i s c h ,   da  s ich  auf  d i e s e  

«leise  eine  sehr  genaue  und  s c h n e l l e   Betä t igung  der  Ven t i l e   auch  m i t  

hoher  Frequenz  möglich  i s t .  
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Nachfo lgend   i s t   die  Erf indung  anhand 

der  in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t e n   b e v o r z u g t e n   A u s f ü h r u n g s f o r m  

näher  e r l ä u t e r t .  

Die  Zeichnung  z e i g t   eine  Ansicht   auf  die  erf   indungsgemäße  V o r r i c h t u n g  

von  der  S e i t e ,   wobei  der  Ü b e r s i c h t l i c h k e i t   h a lbe r   der  V o r r a t s b e -  

h ä l t e r   für   unter   Druck  s t ehenden   Schmelzk lebe r   e i n s c h l i e ß l i c h   d e r  

h i e r zu   e r f o r d e r l i c h e n   Förderpumpe  und  der  V e r b i n d u n g s l e i t u n g e n   zum 

A u f t r a g s k o p f   n i ch t   d a r g e s t e l l t   i s t .  

Der  in  der  Zeichnung  g e z e i g t e   A u f t r a g s k o p f   t r ä g t   an  se iner   U n t e r s e i t e  

e ine  A u f t r a g s d ü s e   1,  die  bei  2  einen  s ich  s e n k r e c h t   zur  Ze i chenebene  

e r s t r e c k e n d e n   A u f t r a g s s c h l i t z   b e s i t z t ,   aus  dem  Schmelzk leber   auf  d i e  

bei  3  a n g e d e u t e t e   Hater i   albahn  i n t e r m i t t i e r e n d   a u f g e t r a g e n   werden 

s o l l .   Die  M a t e r i a l b a h n   wird  unter   der  A u f t r a g s d ü s e   in  geringem  Ab- 
s tand  von  b e i s p i e l s w e i s e   einem  halben  M i l l i m e t e r   mit  e iner   Geschwin- 

d i g k e i t   von  b e i s p i e l s w e i s e   250  m/min  h inwegbewegt .   Mit  der  Düse  s o l l  

Schme lzk l ebe r   in  Abständen  von  b e i s p i e l s w e i s e   2  cm  auf  eine  Länge  von 
4  cm  a u f g e t r a g e n   we rden .  

Die  Düse  i s t   von  unten  an  den  Auf t r agskop f   4  a n g e s c h r a u b t ,   der  im 
w e s e n t l i c h e n   die  Venti  lanordnung  hä l t   und  t r ä g t .   In  der  t e i l w e i s e  

g e s c h n i t t e n e n   Düse  e rkennt   man  den  Zufuhrkanal   5  für   S c h m e l z k l e b e r ,  
der  nach  oben  durch  einen  V e n t i l s i t z k ö r p e r   6  a b g e s c h l o s s e n   i s t ,   d e r  
d r u c k d i c h t   m i t t e l s   O-Ringen  in  e iner   e n t s p r e c h e n d   a b g e s e t z t e n   Bohrung  7 
des  Kopfes  4  s i t z t .   Durch  d iese   Bohrung  7  e r s t r e c k t   sich  s e n k r e c h t  

von  oben  nach  unten  die  Nadel  8  e ines   Nadel  vent i   les  9,  die  in  i h r e r  
nach  unten  abgesenkten   S t e l l u n g ,   die  in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t   i s t ,  
den  V e n t i l s i t z   im  Venti  I s i t z k ö r p e r   6  v e r s c h l i e ß t   und  in  angehobenem 
Zustand  den  Zustrom  von  Schmelzk leber   durch  die  Hor izon ta l   l e i t u n g  
10  zum  Kanal  9  e r m ö g l i c h t .   Das  N a d e l v e n t i l   9  i s t   das  Haup tven t i l .   Es 
i s t   von  hande l süb l i chem  Aufbau.  Die  V e n t i l n a d e l   t r ä g t   wei te r   oben  in  
n i ch t   d a r g e s t e l l t e r   Weise  einen  D i f f e r e n t i a l k o l b e n ,   dessen  k l e i n e r e  
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naui  uuen  weibeiiue  rioxrie  un te r   aem  urucK  von  Luft  S t en t ,   die  b e -  
s t r e b t   i s t ,   die  V e n t i l n a d e l   nach  unten  in  den  V e n t i l s i t z   zu  d r ü c k e n  
und  damit  das  H a u p t v e n t i l   zu  s c h l i e ß e n .   Die  D r u c k l u f t   wird  zu 
diesem  Zweck  über  die  Lei tung  12  der  O b e r s e i t e   des  Zy l i nde r s   d e s  
D i f f e r e n t i a l k o l b e n v e n t i l s   9  z u g e f ü h r t .   Durch  die  Lei tung  13  w i r d  
Luft  vom  g l e i c h e n   Druck  der  U n t e r s e i t e   des  Kolbens,  die  e n t s p r e c h e n d  
größer  i s t ,   z u g e f ü h r t ,   so  daß  beim  Umschalten  der  L u f t z u f u h r   von 
der  Leitung  12  auf  die  Lei tung  13  der  D i f f e r e n t i a l k o l b e n   s c h l a g a r t i g  
angehoben  und  damit  das  Ventil   g e ö f f n e t   wird,  in-dem  die  Nadel  8 
vom  Sitz  abgehoben  wird.   Zum  Umsteuern  der  D r u c k l u f t z u f u h r   von  d e r  
Leitung  12  auf  die  Lei tung  13  und  umgekehrt  d i en t   ein  e l e k t r o m a g -  
ne t i sch   b e t ä t i g t e   Umsteuerven t i   1  15.  D e r a r t i g e   e l e k t r o m a g n e t i s c h e  
Ums teue rven t i l e   15  für   D r u c k l u f t   sowie  das  N a d e l v e n t i l   9  s i n d  

bekannt  und  daher  h ie r   nur  schematisch  b e s c h r i e b e n .  
)er  in  der  r ech ten   Hä l f t e   des  A u f t r a g s k o p f e s   4  p u n k t i e r t   a n g e d e u t e t e  

Hor izon ta lkana l   10  s c h l i e ß t   an  einen  S tu tzen   20  an,  an  dem  ein  n i c h t  

geze ig te r   i s o l i e r t e r   Zu fuh r sch l auch   f ü r  

heißen  Schmelzk leber   b e f e s t i g t   i s t .   Das  andere  Ende  des  Z u f u h r -  
schlauches   s i t z t   am  Ausgang  der  Druck-  und  Förderpumpe  für   den 
Schmelzkleber .   Um  auch  ein  W e i t e r l a u f e n   der  Pumpe  bei  v o l l s t ä n d i g  
g e s c h l o s s e n e r   Venti  lanordnung  zu  e r l a u b e n ,   i s t   die  Pumpe  mit  e inem 
Überdruckven t i l   in  ü b l i c h e r   Weise  versehen ,   welches  beim  Anwachsen 
des  Druckes  auf  der  D r u c k s e i t e   der  Pumpe  über  ein  v o r e i n g e s t e l l t e s  
Maß  hinaus  ö f f n e t   und  den  Schmelzk leber   wieder  in  den  Vorrat  f ü r  
f l ü s s i g e n   Schmelzk lebe r   zurücks t römen  l ä ß t .  

Über  der  h o r i z o n t a l e n   Z u l e i t u n g s b o h r u n g   10  i s t   ein  zwei tes   N a d e l v e n -  
t i l   25  angeordne t ,   welches  im  w e s e n t l i c h e n   den  g l e i chen   Aufbau  h a t  
rfie  das  Ventil  9  und  auch  in  g l e i c h e r   Weise  m i t t e l s   e ines   Magnet-  
ven t i l s   b e t ä t i g t   i s t .   Diese  Venti  lanordnung  i s t   daher  in  Bezug  a u f  
Aufbau  und  S teuerung  n ich t   näher  b e s c h r i e b e n .  

l/on  der  h o r i z o n t a l e n   Zufuhrbohrung  10  e r s t r e c k t   sich  eine  V e r t i k a l -  
Dohrung  26  nach  unten,   die  dann  in  der  Zeichnung  nach  rech t s   a b -  
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kn ick t   und  zu  dem  S tu tzen   28  f ü h r t ,   von  dem  ein  Drucksch lauch   f ü r  

ü b e r s c h ü s s i g e n   Schme lzk l ebe r   zurück  zum  V o r r a t s b e h ä l t e r   für   f l ü s s i -  

gen  Schmelzk lebe r   f ü h r t .   Der  Eingang  der  Bohrung  26  aus  der  H o r i -  

z o n t a l b o h r u n g   10  i s t   durch  die  b r e i t e r   als  die  Nadel  8  g e h a l t e n e  
V e n t i l n a d e l   30  des  zwei ten   N a d e l v e n t i l s   25  v e r s c h l o s s e n .   Die  Nadel  
30  i s t   n a t ü r l i c h   so  d i m e n s i o n i e r t ,   daß  sie  dem  S c h m e l z k l e b e r s t r o m  
in  der  Bohrung  10  keinen  zu  hohen  Widerstand  e n t g e g e n s e t z t .  
Ebenso  i s t   die  Bohrung  26  a u s r e i c h e n d   groß  d i m e n s i o n i e r t ,   um  ohne  u n e r -  
wünscht  hohe  Drosse lung  eine  Rückführung  des  durch  den  S tu tzen   20 

z u g e f ü h r t e n   Schme lzk l ebe r s   durch  den  Stutzen  28  z u z u l a s s e n .  

Die  e l e k t r o m a g n e t i s c h e n   S t e u e r v e n t i l e   15  und  30  für   die  N a d e l v e n t i l e  
9  und  25  werden  in  gewünschten  I n t e r v a l l e n   und  Z e i t a b s t ä n d e n   e l e k t r o -  

magnet i sch   b e t ä t i g t .   Die  S teuerung   e r f o l g t   i n sowei t   mit  Hi l fe   e i n e s  

sogenannten   M i k r o p r o z e s s o r s ,   der  mit  sehr  hoher  Genau igke i t   das  ö f f -  

nen  und  Sch l i eßen   der  beiden  N a d e l v e n t i l e   9  und  25  in  g e w ü n s c h t e n  
z e i t l i c h e n   Abständen  und  Verschiebungen  in  Bezug  auf  e i n a n d e r   s t e u e r n  
kann.  

Die  Auf t r agsdüse   2  i s t   vorzugsweise   eine  so lche ,   wie  sie  in  der  am 
26.  Nov.  1985  e i n g e r e i c h t e n   eine  d e r a r t i g e   Auf t r agsdüse   b e t r e f f e n d e n  
Patentanmeldung  der  Anmelderin  besch r i eben   i s t .   Bei  d i e s e r   Düse  k n i c k t  
der  Zufuhrkanal   5  i n n e r h a l b   des  Düsenkörpers  etwa  auf  der  halben  Höhe 
desse lben   in  der  Zeichnung  nach  rech t s   um,  um  dann  im  Bereich  d e r  
Trennfuge  5a  zwischen  dem  r ech ten   und  dem  l inken  Teil  des  D ü s e n k ö r p e r s  
in  eine  Ver te i lkammer   zu  s t römen,   die  sich  in  der  Zeichnung  s e n k r e c h t  
zur  Zeichenebene  und  symmetrisch  in  Bezug  auf  die  Ebene  des  abgewinke l t en   Zu- 
fuhrkana ls   5  e r s t r e c k t .   Von  d i e s e r   Ausbreitkammer  s trömt  der  Schme lz -  
k leber   dann  s enk rech t   durch  einen  Sch l i t z   k o n s t a n t e r   B re i t e   und 
k o n s t a n t e r   Dicke  nach  unten  zur  A u s t r i t t s ö f f n u n g ,   von  wo  er  s i c h  
auf  das  Bahnmater ia l   3  l eg t .   Der  S c h l i t z   is t   dabei  durch  eine  Aus- 
f räsung  im  in  der  Zeichnung  l inken  Teil  des  Düsenkörpers   g e b i l d e t ,  
während  die  Ausbrei tkammer  durch  eine  Ausnehmung  im  r ech ten   Teil  d e s  
Düsenkörpers  g e b i l d e t   i s t ,   so  daß;was  die  Strömung  des  Schme lz -  

7 -  
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k l e b e r s   in  H o r i z o n t a l r i c h t u n g   b e t r i f f t ,   d i e s e r   zunächs t   in  die  Aus- 
b re i tkammer   s t römt ,   in  der  er  sich  in  beide  Richtungen  s enk rech t   z u r  
Ze ichenebene   über  die  Düsenbre i t e   a u s b r e i t e t ,   wobei  er  dann  a b e r  
wieder   zurück  zum  Bereich  des  S c h l i t z e s   in  H o r i z o n t a l r i c h t u n g   s t römen  
muß.  Eine  d e r a r t i g e   Ausbildung  hat  s ich  als  besonders   v o r t e i l h a f t   e r -  
w i e s e n .  

Das  Vorven t i l   kann  auch  z.B.  als  Dreiweghahn  a u s g e b i l d e t   se in .   Zu 
diesem  Zweck  kann  die  Nadel  d e s s e l b e n   z.B.  eine  Verdickung  a u f w e i -  
sen,  die  mit  ihrem  unteren  Ende  die  Lei tung  zum  Haup tven t i l   und 
mit  Ihrem  oberen  Ende  die  Rückle i tung   v e r s c h l i e ß t .   Das  e r m ö g l i c h t  
eine  noch  genauere   Steuerung  des  Drucks  h i n t e r   dem  V o r v e n t i l .  
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P a t e n t a n s p r ü c h e  

1.  V o r r i c h t u n g   zum  i n t e r m i t t i e r e n d e n   Auf t ragen   von  F l ü s s i g k e i t e n   wie  K leb -  

s t o f f ,   i n s b e s o n d e r e   von  Schmelzk lebe r ,   auf  r e l a t i v   zur  Vor r i ch tung   b e w e g t e s  
M a t e r i a l   (3)  mit  einem  V o r r a t s b e h ä l t e r   für   die  F l ü s s i g k e i t ,   mit  e ine r   A u f -  

t r a g s d ü s e   (1 ) ,   die  vorzugsweise   als  S c h l i t z d ü s e   oder  mit  e i n e r   Vie lzahl   n e -  
b e n e i n a n d e r   l i e g e n d e r   A u f t r a g s k a n ä l e   a u s g e b i l d e t   i s t ,   mit  e i n e r   Z u l e i t u n g  
(20)  vom  V o r r a t s b e h ä l t e r   zur  Düse  (1) ,   mit  einem  kurz  vor  der  Düse  (1)  i n  
der  L e i t u n g   (20)  vorgesehenen   N a d e l v e n t i l   (9)  zum  Un te rb rechen   des  S t roms  

vom  V o r r a t s b e h a l t e r   zur  Düse  (1)  in  gewünschten  Abs tänden ,   mit  e ine r   an 
die  Z u l e i t u n g   (20,  10)  vor  dem  H a u p t v e n t i l   (9)  a n s c h l i e ß e n d e n   R ü c k l e i t u n g  
(26,  28)  zum  V o r r a t s b e h ä l t e r ,   und  mit  einem  zwe i t en   N a d e l v e n t i l   (25)  zum 
Abspe r r en   der  Rück le i t ung   (26,  28),  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  das  zweite  N a d e l v e n t i l   (25)  g rößer   als  das  H a u p t v e n -  
t i l   (9)  i s t   und  als   Vorvent i l   (25)  in  der  Z u l e i t u n g   (20)  in  geringem  Ab- 
s tand  vor  dem  H a u p t v e n t i l   (9)  l i e g t ,   und  daß  be ide   Ven t i l e   (9,  25)  in  e i n -  
s t e l l b a r e r   z e i t l i c h e r   Re la t ion   zue inande r   s t e u e r b a r   s i n d .  

2.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h -  

n e t ,   daß  die  Ven t i l e   (9,  25)  pneumat isch   b e t ä t i g b a r   s i n d .  

3.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h -  

n e t ,   daß  die  Ven t i l e   (9,  25)  an  ihren  Schä f t en   (8,  30)  D i f f e r e n t i a l -  
kolben  t r a g e n ,   deren  k l e i n e r e   Fläche  s t änd ig   u n t e r   Druck  s t e h t ,   der  da s  
Vent i l   g e s c h l o s s e n   hä l t   bzw.  b e s t r e b t   i s t ,   es  zu  s c h l i e ß e n ,   und  deren  g r ö -  
ßere  F läche   zum  öffnen  des  Vent i l s   mit  D r u c k m i t t e l   b e a u f s c h l a g b a r   i s t .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  4,  d a d u r c h   g e - r  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Venti  l b e t ä t i g u n g   e l e k t r o m a g n e t i s c h  
(15,  30)  g e s t e u e r t   i s t .  
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5.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  4,  d a d u r c h   g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Vorven t i l   (25)  e r s t   kurz  nach  dem  ö f f n e n  
des  H a u p t v e n t i l s   (9)  s c h l i e ß t .  

6.  Vor r i ch tung   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  5,  d a d u r c h   g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Vorven t i l   (25)  kurz  vor  dem  S c h l i e ß e n  
des  H a u p t v e n t i l s   (9)  ö f f n e t .  
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