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@ Auslegevorrichtung fiir eine Bogenrotationsdruckmaschine.

@ Bei einer Vorrichtung in einem Bogenausieger
ist zur Abbremsung eines Bogens (24) eine Walze -
(1) angeordnet, die bei Ubernahme des Bogens (24)
mit hSherer Geschwindigkeit umliduft als bei Abgabe
des Bogens (24). Die Walze (1) ist als durchgingiger
Zylinderk&rper mit druckfarbeabstoBfendem Mante! -
(3) ausgeflhrt und mit einer Einrichtung (4) zum
Halten des Bogens (24) auf der Walze (1) versehen
und wirkt mit einer Feuchteinrichtung (6) zusammen.
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Auslegevorrichiung fiir eine Bogenrotationsdruckmaschine

Die Erfindung betrifft eine als Bogenbremse
benutzten Saugwalze gem#B dem Oberbegriff des
Patentanspruches 1.

Bogenbremsen sind z.B. durch die DE-PS 721
545 bekanntgeworden. Sie besteht aus einer Mehr-
zahl von Saugkdrpern, deren Umfangsge-
schwindigkeit bei Ubernahme des Bogens siner
anndherend der F&rdergewchwindigkeit der Grei-
ferkette gleich ist und sich bis zum Augenblick des
Verlassens des Bogenendes von den Saugk&rpern
fortlaufend abnimmt.

Bei Anwendung einer derartigen Bogenbremse
in Schén-und Widerdruckmaschinen besteht die
Gefahr, daB die Bogen auf der Saugwalze mit der
frisch bedruckten Seite auf den Saugkdrpern ab-
schmieren, da im Zeitpunkt der Bogeniibernahme
durch die Saugwalze die Umfangsgechwindigkeit
der Saugkdrper und die Bogengeschwindigkeit
unterschiedlich sind. Je hdher die Maschinenge-
schwindigkeit, umso hdher ist die Abschmiergefahr.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Bogenbremse in einer Bogenauslegevorrichiung
einer Bogenrotationsdruckmaschine zu schaffen,
die auch bei einer Schén-und Widerdruck-
Bogenrotationsdruckmaschine  benutzt  werden
kann, ohne daB die Bogenbremse die frisch be-
druckte Seite verschmiert. .

Die Aufgabe wird erfindungsgem38 durch den
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 geldst.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile be-
stehen insbesondere darin, daB eine sichere und
verschmierfreie Bogenablage auch bei im Schén-
und Widerdruck bedruckten Bogen bei z.Zi.
hichster Geschwindigkeit gewahrieistet ist.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestelit und wird im folgenden
ndher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1: eine schematische Seitenansicht ein-
er Bogenausiage;

Fig. 2: eine Saugwalze mit angestelitem
Feuchtwerk;

Fig. 3: eine Saugwalze mit einer Wi-
schbandanordnung;

Fig. 4: eine Variante zu Figur 3;

Fig. 5: eine Saugwalze mit angestelite
Waize mit Textilliberzug; :

Fig. 6: ein Zeit-Geschwindigkeitsdiagramm.

In nicht dargestellten Seitengestellen einer
Bogenauslegevorrichtung ist in bekannter Weise
eine Saugwalze 1 drehbar gelagert. Die Saugwalze
1 wird mittels sines drehzahlisteuerbaren Gleich-
strommotors 2 angsetrieben. Die Saugwalze 1 weist
eine farbabstofende z.B. verchromte Mantelfliche
3 auf. Die Saugwalze 1 ist mit Saugléchern 4
ausgestattet, die die Saugwaize 1 radial durchdrin-
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gen. Die Saugl8cher 4 sind von einer Mitte der
Saugwalze 1 ausgehend auf einer rechis-bzw.
linksgéngigen Schraubenlinie angeordnet. Unter-
halb der Saugwalze 1 ist eine mit Saugluft beauf-
schlagbare und gegen die Saugwalze 1 abgedich-
tete Saugleiste 5 zwischen den Seitengestellen ge-
lagert.

In einer ersten Ausflhrungsform (Fig. 2) der
erfindungsgem&gen Bogenauslegevorrichtung ist
an die Saugwalze 1 ein an sich bekanntes Feucht-
werk 6 angestellt, das aus einer Feuchiwanne 7,
giner chrombeschichteten Duktorwalze 8 und siner
gummibeschichteten Aufiragswalze 9 besteht. Die
Duktorwalze 8 und die Auftragswalze 9 werden
Uber nicht dargestellte Zahnréider von der Saug-
waize 1 so angetrieben, daB eine Relativge-
schwindigkeit zwischen der Saugwalze 1 und der
Auftragswalze 9, bzw. der Aufiragswaize 9 und der
Duktorwalze 8 erzeugt wird, wobei vorzugsweise
die Umfangsgeschwindigkeit der Auftragswalze 9
kleiner ist als die Umfangsgeschwindigkeit der
Saugwalze 1.

Die Figur 3 zeigt eine Bogenauslegevorrich-
tung, bei der ein feuchtes Wischband 11 mittels
einer Andruckleiste 12 an die oben beschriebene
Saugwalze 1 angedrlickt wird. Das Wischband 11
ist auf einer Spule 13 aufgewickelt und wird {iber
eine angetriebene Aufwickelspule 14 an der Saug-
walze 1 entgegen ihrer Drehrichtung schrittweise
vorbeigezogen. In der Figur 4 wird eine zweite
Variante der in Fig. 3 beschriebenen Anordnung
gezeigt, bei der das Wischband 11 zwischen der
Saugwalze 1 und der Saugleiste 5 hindurchgezo-
gen wird, so daB die Andruckleiste 12 entfalien
kann.

Wie in Fig. 5 dargestellt kann eine, an die
Saugwalze 1 angestellie, rotierende Walze 16 mit
einem Textiliberzug 15 z.B. Moltex verwendet wer-
den. Der Textilliberzug 15 wird vorzugsweise mit-
tels Sprilhdiisen 17 takimiBig gefeuchtet.

Die oben beschriebenen Einrichtungen zum
Feuchten und Reinigen der Saugwalze 1 sind
jeweils unterhalb eines Bogenleitbleches 18 in La-
schen 19 gelagert, die an dem Bogenleitblech 18
befestigt sind. Das Bogenieitblech 18 ist vorzugs-
weise nach oben verschwenkbar, so da8 die Ein-
richtungen zum Feuchien und Reinigen (6, 11, 16)
gut zugdnglich sind. Unterhalb der Einrichtungen
zum Feuchten und Reinigen (6, 11, 16) der Saug-
walze 1 ist an einer gestellfesten, zweiteiligen Tra-
verse 21, 22 eine Schmutzwanne 23 befestigt. Die
Traverse 21, 22 dient zudem zur Aufnahme der
Sprihdisen 17.
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In der Figur 6 wird in einem Zeit-Ge-
schwindigkeitsdiagramm ein Ge-
schwindigkeitsveriauf giner Umfangsge-
schwindigkeit v, der Saugwalze 1 dargestellt. Dazu
sind im Diagramm eine Auslagegeschwindigkeit v,
der Bogen und ein Geschwindigkeitsbereich v, der
Greiferkettengeschwindigkeit dargestellt. Der Ge-
schwindigkeitsbereich vy wird durch eine maximale
Greiferkettengeschwindigkeit vk max und eine mini-
male Greiferkettengeschwindigkeit vk min begrenzt.
Mit a (Neigung) ist ein Bereich der Umfangsge-
schwindigkeit vy der Saugwaize 1, in dem die
Saugwalze 1 eine Verzdgerung erfahrt, bezeichnet.
Die Neigung a st unabhingig von der
Greiferkettengeschwindigkeit v.. Wihrend der Uber
alle Maschinengeschwindigkeiten konstanten Boge-
nauslegezeit {; sind jeweils die Umfangsge-
schwindigkeit v; und die Auslegegeschwindigkeit v,
gleich. Mit P ist ein GreiferStinungszeitpunkt be-
zsichnet.

Die Sch&n-und Widerdruck bedruckten Bogen
24 werden jeweils mittels an Grsiferketten 27 befe-
stigter Greiferwagen 28 auf einen Stapeltisch 32
transportiert, wobei die Greiferwagen 28 steusrbare
Greiferreihen 29 aufweisen. Solange die Bogen 24
in den Greifern 29 eingeklemmt sind, ist die
Saugwalzenunfangsgeschwindigkeit v ¢ jewsils
gleich der Greiferkettengeschwindigkeit vy .

Mittels einer nicht dargesteliten, verstelibaren
an sich bekannten Greifersteuerkurve werden die
Greifer 29 gedfinet, bevor eine Vorderkante 33 der
Bogen 24 einen Anschiag 24 des Stapeltisches 32
erreicht. Der Bogen 24 wird frei und schwebt bis
zum Anschiag 34. Gleichzeitig mit dem Offnen des
Greifers 29 beginnt ein Abbremsen der Saugwalze
1 mittels des Gleichstrommotors 2, bis ihre
Umfangsgeschwindigkeit v, gieich der konstanten
Auslegegeschwindigkeit v, (z.B. 10% der max.
Greiferkettengeschwindigkeit vk max ist. Entspre-
chend der abnehmenden Umfangsgeschwindigkeit
vs der Saugwalze 1 werden die Bogen 24 biz zu
ihrer  konstanten  Auslegegeschwindigkeit v,
verzdgert.

Zur Regelung der Drehzahl des Gleichstrom-
motors 2 sind ein Thyristorsatz, ein mit dem Haup-
tantrieb der Bogenrotationsdruckmaschine gekup-
pelter Tachogenerator (Sollwertgeber), ein mit dem
Gleichstrommotor 2 gekuppelter Tachogenerator -
(Istwertgeber) und elekironische Sollwertbildner
vorgesehan.

Bis zum Offnen der Greifer 29 hilt die oben
beschriebene Regelung die Umfangsge-
schwindigkeit vy der Saugwalze 1 gleich der
Greiferkettengeschwindigkeit v,. Offnen die Greifer
29, so wird der Drehzahisoliwert fiir den Gleich
strommotor 2 vom Sollwertgeber "Tachogenerator”
~ auf den Soliwertgeber "Soliwertbildner". Entspre-
chend der singeprigten Soliwerte des Sollwertbild-
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ners wird die Umfangsgeschwindigkeit vs der
Walze 1 laufend reduziert bis sie die Umfangsge-
schwindigkeit v, errsicht hat. Als Istwertgeber hat
die Saugwalze 1 ein Tachogenerator angekuppsit.
Zur Vorgabe einer gewliinschten Auslegege-
schwindigkeit v,weist das Steuergerit flr den
Gisichstrommotor 2 einen Sollwerteingabestelier
auf.

Sobald eine Hinterkante 37 des Bogens 24 die
Saugwalze 1 verlassen hat, wird die Saugwalze 1
vom Gleichstrommotor 2 wieder so beschieunigt,
bis die Umfangsgeschwindigkeit vder Saugwalze 1
gleich der Geschwindigkeit v, der Greiferketten 27
ist. Die Walze 1 muB die Geschwindigkeit vgvor
einem Eintreffen des nichsten Bogens 24 an der
Saugwalze 1 wieder erreicht haben.

Zur Vermeidung eines Abschmierens des im
Schén-und Widerdruck hergesteliten Bogens 24
wird die hydrophile, verchromte Mantelfliche 3 der
Saugwalze 1 feucht von anhaftenden Druckfarben-
partikein durch die vorbeschriebenen Einrichtungen
(6, 11, 16) gereinigt, so daB keine Druckfarbenparti-
kel Uber eine bedruckte Unterseite 36 des Bogens
24 hinweggezogen werden.

Durch eine verstellbare Greifersteuerkurve ist
es mdglich, je nach Produktionsgeschwindigkeit ein
friheres oder spiteres Offnen der Greifer und
damit eine konstante Verzdgerung der Saugwaize
1 zu erreichen. Da der Greiferdfinungszeitpunkt P
in Abh&ngigkeit von der variablen Geschwindig keit
vk der Greiferketten 27, kei jeweils einem
Produktionsgeschwindigkeitsbersich einer
Bogenrotationsdruckmaschine entspricht, einsteli-
bar ist, wird mit steigender Geschwindigkeit v, der
Greiferdffnungszeitpunkt P so verschoben, daf
zum Abbremsen des Bogens 24 ein ldngerer
Bremsweg zur Verfligung steht.

Dazu ist in der Fig. 6 ein Veriauf der
Umfangsgeschwindigkeit v ¢ der Saugwalze 1 bei
einer maximalen Geschwindigkeit vy mex der Grei-
ferketten 27 und bei einer minimalen Ge-
schwindigkeit v y min der Greiferketten 27 darge-
stelit.

Wie aus Fig. 6 ersichtlich, steigt die Be-
schieunigung der Walze 1 mit steigender
Produktionsgeschwindigkait, wihrend die
VerzGgerung vorzugsweise lber den gesammten
Produktionsgeschwindigkeitsbereich gisich blsibt.

Die Festhaltekraft, die die Walze 1 auf den
Bogen 24 ausiibt, kann selbstverstindlich auch an-
statt von Saugluft mit elektrostratisch aufgeladener
Waize 1 erzeugt werden.

Teileliste

1 Saugwalze
2 Gleichstrommotor
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3 Mantelflache (1)

4 Saugicner

5 Saugleiste

6 Feuchtwerk

7 Feuchtwanne

8 Duktorwaize

9 Auftragswalze

10 -

11 Wischband

12 Andruckieiste

13 Spule

14 Aufwickelspule

15 Textiluberzug

16 Walze

17 Spriihdiise

18 Bogenleitblech

19 Lasche

20 -

21 Traverse

22 Traverse

23 Schmutzwanne

24 Bogen

25 -

26 -

27 Greiferkette

28 Greiferwagen

29 Greifer

30 -

31 Greifer

32 Stapeltisch

33 Vorderkante (24)

34 Anschlag (32)

35-

36 Unterseite (24)

37 Hinterkante (24)

38

v¢ Geschwindigkeiisbereich Greiferketten

vs Umfangsgeschwindigkeit Saugwalze

va Auslegegeschwindigkeit

Vi max Maximale Geschwindigkeit der Greifer-
ketten

Vk min Minimale Geschwindigkeit der Greifer-
ketten

P Greiferdfinungszeitpunkt

a Neigung

ta Auslegezeit

Anspriiche

1. Bogenauslegevorrichtung mit einer Walze
als Bogenbremse, wobei die Wailze bei siner
Ubernahme eines Bogens mit héherer Umfangsge-
schwindigkeit umlduft als bei der Ablage des
Bogens, dadurch gekennzeichnet, daB die Walze -
(1) als durchgéngiger, nicht abgesetzier Zylin-
derkdrper ausgefiihrt ist, daB eine Mantelfliche (3)
der Walze (1) druckfarbeabstoBend ist, da die
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Walze (1) derart mit ungleichférmiger Ge-
schwindigkeit umiduft, da8 die Umfangsge-
schwindigkeit der Walze (1) bei Ubernahme des
Bogens mit der Geschwindigkeit des Bogens gleich
ist, daB eine mit der Walze (1) zusammenwirkende
Feuchteinrichtung (6, 7, 8, 9, 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17) angeordnet ist, daB die Walze (1) mit einer
Einrichtung (4) zur Erzeugung einer Haftkraft zwi-
schen Bogen (24) und Walze (1) versehen ist.

2. Bogenauslegevorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf die Walze (1) mit
Saugltchern (4) versehen ist.

3. Bogenauslegevorrichtung nach Anspriichen
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB sine
Ablegegeschwindigkeit ( v;) unabhingig von der
Produktionsgeschwindigkeit ( v,) einstellbar ist.

4. Bogenauslegevorrichtung nach Anspriichen
1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein
Feuchtwerk (6) bestehend aus siner Feuchtwanne -
(7). einer Duktorwalze (8) und einer Auftragswalze -
(9) an die Walze (1) anstelibar ist.

5. Bogenauslegevorrichtung nach Anspriichen
1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein endli-
ches Wischband (11) als Feuchtwerk (6) an die
Walze (1) anstellbar ist, daB das Wischband (11)
auf Spulen (13, 14) gelagert ist, daB das Wi-
schband durch Leisten (5, 12) an die Walze (1)
andriickbar ist.

6. Bogenauslegevorrichiung nach Anspriichen
1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daf als
Feuchtwerk (6) eine Walze (16) an die Walze (1)
angestellt ist, daB die Walze (16) sinen textilen
Uberzug (15) aufweist, daB die Walze (18) von
Disen (17) gefeuchtet wird.
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