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@ Bogenwendevorrichtung fiir Rotationsdruckmaschinen in Reihenbauweise.

6 Die Erfindung betrifft eine Bogenwendevorrichtung fur
Rotationsdruckmaschinen in Reihenbauweise mit doppelt gro-
Ben Druckzylindern, die mit einer einzigen doppelt groB8en
Uberfiihrtrommel bzw. Wendetrommel verbunden sind. Um ein
Greifen des Bogenendes mit Greifeinrichtungen (5) zu ermég-

lichen, ist der der Wendetrommel (2) vorgesetzte Druckzylin-

der (1) mit einer verstellbaren Bespannung (10} bestlckt, vor-
zugsweise mit einem Rolladen (10.1) und dar{iberfiegender Fo-
lienbespannung (17), Gber die der Druckzylinder (1) seinen
eigentlichen Durchmesser erhait.
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Die Erfindung betrifft eine Bogenwendevorrichtung fiir Ro-
tationsdruckmaschinen in Reihenbauweise nach dem Oberbe-
griff des ersten Patentanspruchs.

Bogenwendevorrichtungen dieser Gattung . sind aus der DE-PS
1 262 294 und der DE-AS 1 786 371 bekannt.

Bei diesen Bogenwendevorrichtungen bestehen erhebliche
Probleme bei den heute iiblichen Druckgeschwindigkeiten,
speziell bei der Verarbeitung von Karton, aber auch bei
der Verarbeitung von glatten, diinnen und gut auf dem vorge-
ordneten Druckzylinder haftenden Papieren, weil das
Bogenende mittels Saugern unter der Wirkung von hohen Zug-
und/oder Kippkrédften von der geschlossenen Oberfléache

des Druckzylinders gestrafft abgenommen und registerhaltig
weiter gegeben werden muf. Sauger sind aber wegen der
begrenzten Haltekrdfte unsicher und deshalb nur bedingt
geeignet. AuBerdem ist von Nachteil, daB ein erheblicher
lufttechnischer Aufwand fiir die Sauger betrieben werden
muB.

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einer Bogenwendevor-
richtung eingangs genannter Gattung mittels Greifein-
richtungen eine registerhaltige Bogeniibernahme von
Drucktrdgern aller Starken und Langen bis zu hodchsten
Druckgeschwindigkeiten vom vorgesetzten Druckzylinder
zu ermbéglichen.

GelGst wird diese Aufgabe durch die kennzeichnenden Merk-
male des ersten Patentanspruchs. Weiterbildungen ergeben
sich aus den Unteranspriichen, der Zeichnung und der Be-
schreibung.

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB die Sicher-
heit der Registerhaltigkeit erhdht wird, weil sowohl im
Schondruck als auch im Schdn- und Widerdruck generell
mechanische Greiferiibergaben erfolgen.
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Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend

anhand einer Zeichnung erlautert.

Es zeigt:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

10

eine Bogenoffsetrotationsdruck-
maschine filir wahlweise Schén- und
widerdruck nach dem Prinzip der
Bogenhinterkantenwendung arbeitend,
in Seitenansicht, schematisch,

eine Seitenansicht auf den der Wende-
trommel vorgesetzten Druckzylinder,

einen Lingsschnitt durch den Druck-
zylinder,

einen Querschnitt durch den Druck-
zylinder,

einen weiteren Querschnitt durch den
Druckzylinder,

eine Einzelheit des Greifens des
Bogenendes am Druckzylinder mittels
Greifeinrichtung, im Querschnitt,

eine weitere Einzelheit, im Querschnitt,

eine weitere Einzelheit, teilweise im
Schnitt, als Draufsicht,

einen Lingsschnitt durch einen Druck-
zylinder in einer teilweise abweichen-
den Ausfihrungsform,

einen Querschnitt durch den Druckzylin-
der nach Fig. 9,
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Fig. 11 ein hartes Gummituch als Verbundwerk-
stoff, schematisch,

Fig. 12 den Wendevorgang in drei Phasen.

In Fig. 1 ist eine Bogenoffsetrotationsdruckmaschine fiir
wahlweisen Schon- und Widerdruck dargestellt, die nach
dem Prinzip der Bogenhinterkantenwendung in bekannter
Weise arbeitet. Das schematisch dargestellte Zweifarben-
Druckwerk 21 weist eine doppelt groBe Uberfiihrtrommel
bzw. Wendetrommel 2 zwischen doppelt groBen Druckzylindern
1, 3 auf, die in bekannter Weise in Seitenstindern 11
gelagert sind. Die zu bedruckenden Bogen 13 werden in
ebenfalls bekannter Weise dem Druckzylinder 1 zugefiihrt
und vom Druckzylinder 3 wieder abgenommen. Die Druck-
zylinder 1, 3 sind jeweils mit zwei Greifeinrichtungen
8, 9 bzw. 23, 24 versehen, die einander diametral gegen-
liber liegen und entsprechend gesteuert zum Transport des
Bogens 13 dienen. Druckzylinder 1, 3 und Uberfihrtrommel
bzw. Wendetrommel 2 sind flir den Transport von jeweils zwei
Bogen 13 am Umfang ausgebildet. Um durchgehend mechanische
reiferiibergaben zu ermdglichen, weist die doppelt groBe
Uberfiihrtrommel bzw. Wendetrommel 2 zwei Paar aus zu-
sammenwirkenden, gegeneinander verschwenkbaren Greifein-
richtungen 4, 6 bzw. 5, 7 bestehende Greifersysteme auf.
Die Greifeinrichtungen 4, 6 und 5, 7 liegen einander da-
bei paarweise diametral gegeniiber. Zur Abnahme der Bo-
genhinterkante im Tangentenpunkt mittels der in Drehrich-
tung gesehenen vorderen Greifeinrichtungen 4 bzw. 5 ist
je eine verstellbare Bespannung 10 auf dem der Wendetrommel
2 vorgesetzten Druckzylinder 1 derart vorgesehen, dafB ein
Greifen des Bogenendes ermdglicht wird. Hierzu weist ge-
mdB Fig. 1 bis 8 der Druckzylinder 1 einen um mehrere
Millimeter kleineren und iiber die gesamte Druckfldche ge-
schlossenen Grundkdrper 20 auf, auf dem als Bespannung
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10 ein Rolladen 10.1 mit einer dariiberliegenden Folien-
bespannung 17 aufliegt, {iber die der Druckzylinder 1
seinen eigentlichen Durchmesser erhdlt oder es sind
gemdf Fig. 9 und 10 als Bespannung 10 im Druckzylinder
1 in Umfangsrichtung versenkt mehrere Rolladenstreifen
10.2 untergebracht, deren Oberfldchen sich mit der
Druckzylinderoberfliche decken und die mit einem durch-
gehenden Deckblech 31 iberzogen sind, iber das der
Druckzylinder 1 seinen eigentlichen Durchmesser erhdlt.

Als Folienbespannung 17 iber Rolladen 10.1 eignet sich z.B.
eine iiber die ganze Breite des Druckzylinders 1 reichende
Folie aus feinem Stahlband, entsprechendem Gewebe oder

dgl. von 0,2 bis 1 mm Dicke, wédhrend das durchgehende
Deckblech 31 iiber Rolladenstreifen 10.2 eine Dicke von

z.B. 1 mm aufweisen kann.

Vorzugsweise besitzt der Druckzylinder 1 einen um min-
destens 3 mm kleineren AuBendurchmesser, damit die Greif-
einrichtungen 4 bzw. 5 uner den Bogen 13 am Bogenende
greifen kdnnen, wenn der Rolladen 10.1 verwendet werden
soll. (Fig. 7) Dadurch werden zwischen den Greifein-
richtungen 5, 8 bzw. 4, 9 zur Erfassung der Bogenhinter-
kante variable Freirdume 26 geschaffen, so daB bei jeder
Formateinstellung die in Drehrichtung der doppelt grofen
{iberfiihrtrommel bzw. Wendetrommel 2 gesehen vorderen
Greifeinrichtungen 4 bzw. 5 in die Umfangsbahn des
doppelt groBen Druckzylinders 1 eintauchen konnen.

werden Rolladenstreifen 10.2 verwendet, ergeben sich die
am Bogenende erforderlichen Freirdume 26 fir die Greifein-
richtungen 4 bzw. 5 durch die im Grundkdrper 20 des
Druckzylinders 1 gebildeten Schlitze.

AuBerdem sind im Endglied 12 des Rolladens 10.1 ein-
schlieBlich Folienbespannung 17 zum Greifen des Bogen-



10

15

20

25

30

35

-5 - - 0225567

endes des Bogens 13 in einer Reihe in Achsrichtung des
Druckzylinders 1 sich erstreckende Aussparungen 39 fir
die Greifereinrichtungen 4 bzw. 5 einer Greiferreihe
vorgesehen (Fig. 8).

Vom Begriff Rolladen 10.1 wird ein {iber die gesamte Breite
aus schmalen Leisten 32 und/oder Kettengliedern, Drahtge-
flechten, einem Spezialgummituch oder &hnlich elastischem
Verbund 30 bestehtende Bespannung 10 verstanden, die am
DruckzylinderauBendurchmesser eine nahezu geschlossene
AuBenfliache aufweist, radial starr und in Umfangsrichtung
aufwickelbar ist. Die schmalen Leisten 32 sind auf mehreren
Stahlschniiren 33 aufgefddelt und weisen auf dem Druck-
zylinder 1 eine nahezu spaltfreie Oberflédche auf (Fig. 6 und 8).
Als Spezialgummituch eignet sich z.B. ein hartes Gummi-
tuch, welches eine Deckschicht 53 mit Einlagen 52 und eine
Grundschicht 54 mit Einkerbungen derart aufweist, daB8 der
Verbund radial starr und in Umfangsrichtung auf dem Druck-
zylinder 1 aufwickelbar ist (Fig. 11). Drahtgeflechte oder
dgl. elastische Verbunde 30 anderer Art miissen vergleich-

bare Eigenschaften aufweisen.

wihrend des Betriebes der Druckmaschine sind sowochl Rolla-
den 10.1 als auch die Folienbespannugn 17 bzw. das Deck-
blech 31 iiber Rolladenstreifen 10.2 je nach eingestellter
Bogenldnge auf im Druckzylinder 1 gelagerten Aufwickel-
wellen 16 bzw. 18 aufwickelbar. Aufgerauhte Flachen 55
sichern die Lage der Rolladenstreifen 10.2 auf den Auf-
wickelwellen 18. Die Aufwickelwellen 16, 18 sind in

Stirnwdnden 15 des Grundkorpers 20 aufgenommen.

Ein Endglied 12 des Rolladens 10.1 bzw. das iber Rolladen-
streifen 10.2 angeordnete Deckblech 31 weisen am Ende eine
gr&Bere Breite auf, sind stirnseitig auf einem Zapfen 27 des
Druckzylinders 1 gelagert und durch Einrichtungen 28, 29

von auBen verstell- und klemmbar (Figuren 3 und 9).
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Um eine Formateinstellung vornehmen zu ko&nnen, ist mittels
axial hintereinander liegender Innensechskante gleicher
Gr&Be und zugehdrigen Innensechskantschliisseln eine Ein-
richtung 29 aus ihrer Klemmstellung zu l&sen, um die Be-
spannung 10 auf dem GrundkSrper 20 des vorgesetzten
Druckzylinders 1 in Umfangsrichtung verschieben zu k&énnen.
Die hierzu erforderliche Einrichtung 28 besteht aus einer
Stellwelle 34, die in den Zapfen 27 des Druckzylinders 1
integriert ist. Auf der Stellwelle 34 ist ein Stellritzel
35 befestigt, welches iiber ein im Druckzylinder 1 ge-
lagertes Zahnrad 36 mit einem weiteren Stellritzel 43 in
wWirkverbindung steht, daf auf einer in den Stirnwédnden

15 gelagerten Verstellwelle 41 befestigt ist (Figuren 3, 4,
9). Weitere Stellritzel 44, 45 an beiden Enden der Ver-
stellwelle 41 treiben auf dem Zapfen 27 in den Stirnwdn-
den 15 gelagerte Zahnscheiben 46, 47 an, die wiederum iiber
weitere Stellritzel 48, 49 bzw. 50, 51 in Wirkverbindung
mit zwei Aufwickelwellen 18 und iiber Schrauben 42 in Wirk-
verbindung mit den Seitenteilen 14 des Endgliedes 12 des
Rolladens 10.1 oder des Endes des Deckbleches 31 stehen
(Figuren 3, 5, 9).

Um ein Straffen der Bogenhinterkante des Bogens 13 zu
gewdhrleisten, sind im Endglied 12 des Rolladens 10.1
sich in einer Reihe in Achsrichtung des Druckzylinders 1
erstreckende abstellbare Saugteller 19 integriert, die
durch einen Kanal 25 mit Saugluft versorgt werden
(Figuren 3, 6 bis 8). Ebenso sind in die Rolladenstrei-
fen 10.2 an deren Ende sich in einer Reihe in Achsrichtung
des Druckzylinders 1 erstreckende Saugflichen integriert
die von einer Saugeinrichtung 22 mit Saugluft versorgt
werden (Figuren 9 und 10). Die &uBeren Saugteller 19
kénnen geschlossen werden, falls das Bogenformat eines
Bogens 13 schmaler als die Bespannung 10, d.h. die Bo-
gentransportfldche ist. Die Saugeinrichtung 22 ist in
an sich bekannter Weise rechenfdrmig ausgebildet, der
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Teilung der Rolladenstreifen 10.2 im Grundkorper 20 des
vorgesetzten Druckzylinders 1 entsprechend und schlieft

mit der Oberfldche des Deckbleches 31 mit nicht darge-
stellten Saugfldchen und Saugbohrungen in einer Ebene ab.
Zzur Durchfithrung der Saugluft an die Saugeinrichtung 22 ist
eine Saugluftzufiihrung 40 vorgesehen, von der aus die Saug-
luft in das Innere des GrundkSrpers 20 gefiihrt ist. Die
Saugluftzufihrung 40 ist mit den Seitenteilen 14 des
durchgehenden, auf dem Grundkorper 20 des vorgesetzten
Druckzylinders 1 verdrehbaren Deckbleches 31 verbunden

und kann wie aus Figur 10 ersichtlich, in einem Langloch

38 in den Stirnwadnden 15 bei Formatverstellung kreis-
formig gleiten.

Eine stets glatte Gegendruckfldche wird dadurch sicher-
gestellt, daB Rolladen 10.1 bzw. Rolladenstreifen 10.2
auf dem Druckzylinder 1 iiberschliffen werden. AuBerdem
sind durch nicht dargestellte Fligeelemente und durch
Federelemente in an sich bekannter Weise Rolladen 10.1
mit Folienbespannugn 17 bzw. Rolladenstreifen 10.2 mit
Deckblech 31 vorzugsweise am Ende der Bespannung 10 ver-
bunden und die Bespannung 10 ist z.B. durch Torsions-
federn an den Aufwickelwellen 16, 18 zusdtzlich spann-
bar. Dadurch ist stets eine sichere Lage der relativ
lose auf dem Grundkorper 20 des Druckzylinders 1 gefihr-
ten Bespannung 10 gewdhrleistet. Ein Abstreifer 37 be-
seitigt Ablagerungen auf dem Grundkdrper 20.

Mit der dargestellten Anordnung der Druckzylinder 1, 3,
Uberflihrtrommel bzw. Wendetrommel 2 und der zugeordneten
Greifersysteme ist sowohl ein einseitiges Bedrucken der
Bogen 13 mit zweili Farben als auch das Wenden des Bogens

13 im funktionellen Zusammenhang mit dem vorgesetzten
Druckzylinder 1 und damit ein beidseitiges Bedrucken der
Bogen 13 mdglich. Das zweite Druckwerk wird dann als Wider-
druckwerk verwendet.
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Beim einseitigen Bedrucken erfolgt der Transport des
Bogens 13 in bekannter Weise durch Ubergabe zum Beispiel
von den Greifeinrichtungen 9 des Druckzylinders 1 an die
Greifeinrichutngen 6 der Uberfiihrtrommel 2 und von dieser
an die Greifeinrichtungen 24 des Druckzylinders 3 und wird
deshalb nicht niher beschrieben (s. Figur 1).

Bei dem in Figur 12 in 3 Phasen dargestellten beidseitigen
Druck auf den Bogen 13 ist beispielsweise von den Greifein-
richtungen 9 des vorgesetzten Druckzylinders 1 der Bogen 13
in einer ersten Phase iiber den Tangentenpunkt hinwegge-
fiihrt worden und das Bogenende hat den Tangentenpunkt er-
reicht. Das Bogenende wird von den Greifeinrichtungen 5 ge-
griffen, danach geben die Greifeinrichtungen 2 den Bogen
frei. Durch die erfindungsgemidBe auf das Bogenende einge-
stellte Bespannung 10 ist ein ungehindertes Greifen unter
das Bogenende am vorgesetzten Druckzylinder 1 mittels
mechanischer Greifersysteme mdglich. In einer zweiten Phase
werden die Greifeinrichtungen 5 und die Greifeinrichtungen
7 wihrend der weiteren Drehung der Druckzylinder 1, 3 und
der wendetrommel 2 auf die Mitte der Wendetrommel 2 und
aufeinanderzu in an sich bekannter Weise geschwungen.

Dabei wird der Bogen 13 am Bogenende von den Greifeinrich-
tungen 5 an die Greifeinrichtungen 7 iibergeben und von
diesen in einer weiteren Phase unter gleichzeitigem Aus-
wirtsschwenken der Greifeinrichtungen 7 zur Drucklinie
gefSrdert. Der Bogen 13 ist nunmehr registerhaltig, ab-
schmier- und knitterfrei gewendet und wird von den Greif-
einrichtungen 7 mit der Hinterkante voran an die Greif-
einrichtungen 23 des Druckzylinders 3 iibergeben. In glei-
cher Weise werden die nidchsten Bogen iibergeben, wobei die
Druckzylinder 1, 3 und die Wendetrommel 2 wie aus der Zeich-
nung ersichtlich fiir den Transport von jeweils zwei Bogen
am Umfang eingerichtet sind.
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M. A. N.- ROLAND Druckmaschinen Aktiengesellschaft
Christian-PleB-StraBe 6-30, 6050 Offenbach am Main

Bogenwendevorrichtung fiir Rotationsdruckmaschinen in
Reihenbauweise

Patentanspriiche

1.) Bogenwendevorrichtung fiir Rotationsdruckmaschinen
in Reihenbauweise mit doppelt groBen Druckzylindern,
die vorzugsweise mit einer einzigen doppelt groBen
{berfiihrtrommel bzw. Wendetrommel verbunden sind,
wobei die Wendetrommel mit zusammenwirkenden Greifer-
systemen ausgestattet sit, die das Wenden des Bogens
im funktionellen Zusammenhang mit dem Druckzylinder
bewirken,
dadurch gekennzeichnet,
daB der der Wendetrommel (2) vorgesetzte Druckzylin-
der (1) mit einer verstellbaren Bespannung (10) be-
stiickt ist, welche ein Greifen des Bogenendes mit
Greifeinrichtungen (5) erméglicht.

2.) Bogenwendeeinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Druckzylinder (1) einen um mehrere Milli-
meter kleineren und iliber die gesamte Druckfldche
geschlossenen Grundkdrper (20) aufweist, auf dem
als Bespannung (10) ein Rolladen (10.1) mit einer
dariiberliegenden Folienbespannung (17) aufliegt,
iiber die der Druckzylinder (1) seinen eigentlichen
Durchmesser erhdlt.

3.) Bogenwendeeinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB als Bespannung (10) im Druckzylinder (1) in
Umfangsrichtung versenkt mehrere Rolladenstreifen
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(10.2) untergebracht sind, deren Oberflédchen sich mit
der Druckzylinderoberfldche decken und mit einem
durchgehenden Deckblech (31) iiberzogen sind, iliber das
der Druckzylinder (1) seinen eigentlichen Durchmesser
erhalt.

Bogenwendevorrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Rolladen (10.1) iiber die gesamte Breite aus
schmalen Leisten (32) und/oder Kettengliedern, Draht-
geflechten, einem Spezialgummituch oder dhnlich
elastischem Verbund besteht, am DruckzylinderaufBlen-
durchmesser eine nahezu geschlossene AuBenflédche
aufweist, radial starr und in Umfangsrichtung auf-
wickelbar ist.

Bogenwendevorrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Rolladen (10.1) aus schmalen Leisten (32)
besteht, die auf meheren Stahlschniiren (33) aufge-
fidelt sind und auf dem Druckzylinder (1) eine nahe-
zu spaltfreie Oberfldche aufweisen.

Bogenwendevorrichtung nach Anspruch 1, 2,4 und 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB ein Endglied (12) des Rolladens (10.1) eine
gréBere Breite aufweist, stirnseitig auf einem Zapfen
(27) des Druckzylinders (1) gelagert ist und durch
Einrichtungen (28, 29) von aufen verstell- und
klemmbar ist.

Bogenwendevorrichtung nach Anspruch 1 und 3,
Adadurch gekennzeichnet,

daB das iiber Rolladenstreifen (10.2) angeordnete
Deckblech (31) am Ende eine grdBere Breite aufweist,
stirnseitig auf einem Zapfen (27) des Druckzylinders
(1) gelagert ist und durch Einrichtungen (28, 29)
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von auflen verstell- und klemmbar ist.

Bogenwendevorrichtung nach Anspruch 1, 2, 4, 5 und 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB im Endglied (12) des Rolladens (10.1) sich in
einer Reihe in Achsrichtung des Druckzylinders (1)
erstreckende abstellbare Saugteller (19) integriert
sind, die durch einen Kanal (25) mit Saugluft ver-
sorgt werden.

Bogenwendevorrichtung nach Anspruch 1, 3 und 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB in die Rolladenstreifen (10.2) an derem Ende
sich in einer Reihe in Achsrichtung des Druckzylin-
ders (1) erstreckende Saugfldchen integriert sind,
die von einer Saugeinrichtung (22) mit Saugluft ver-
sorgt werden.

Bogenwendevorrichtung nach Anspruch 1, 2, 4, 5, 6 und
dadurch gekennzeichnet,

daB im Endglied (12) des Rolladens (10.1) einschlieB-
lich Folienbespannung (17) zum Greifen des Bogenendes
des Bogens (13) in einer Reihe in Achsrichtung des
Druckzylinders (1) sich erstreckende Aussparungen
(39) fiir die Greifeinrichtungen (5) einer Greifer-
reihe vorgesehen sind.

Bogenwendevorrichtung nach Anspruch 1, 3, 7 und 9,
Adadurch gekennzeichnet,

daf am Ende des Deckbleches (31) zum Greifen des
Bogenendes des Bogens (13) zwischen den Rolladen-
streifen (10.2) in einer Reihe in Achsrichtung des
Druckzylinders (1) sich erstreckende Aussparungen
(39) fiir die Greifeinrichtungen (5) einer Greifer-
reihe vorgesehen sind.
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