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[**)  Breitstreckvorrichtung. 
©  Die  Breitstreckwalzen  (4,  5)  werden  jeweils  paarweise 
und  parallel  zueinander  angeordnet  und  sind  axial  verschieb- 
bar.  Jede  der  beiden  Walzen  weist  zwar  einen  kreisförmigen 
Querschnitt  aber  nur  an  den  Randbereichen  (7a,  7c,  8a,  8c) 
eine  zylindrische  Form  auf.  Die  mittleren  Abschnitte  (7b,  8b) 
verlaufen  konisch,  d.h.  sie  verjüngen  sich  nach  einem  Ende 
zu.  Dem  Walzenabschnitt  mit  größtem  Durchmesser  steht  bei 
der  gegenüberliegenden  Walze  ein  Abschnitt  mit  dem  klein- 
sten  Durchmesser  gegenüber.  In  den  mittleren  Walzenab- 
schnitten  verlaufen  die  Steigungen  entgegengesetzt.  Durch 
Axialverschiebung  einer  oder  der  beiden  Walzen  (4,  5)  wer- 
den  in  dem  mittleren  Walzenbereich,  bezogen  auf  die  End- 
bereiche,  unterschiedliche  Umschlingungswinkel  für  die  zu 
führende  Bahn  (6)  erreicht,  so  daß  wahlweise  entweder  in 
den  mittleren  Walzenbereichen  oder  in  den  äußeren  Walzen- 
bereichen  Spannungserhöhungen  erzeugt  werden  können. 
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B r e i t s t r e c k   V o r r i c h t u n g  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  B r e i t s t r e c k v o r r i c h t u n g   m i t  

B r e i t s t r e c k w a l z e n   mit  mehreren  Walzenabschn i t t en   für  l a u f e n d e  

Werkstoff   bahnen,  i n s b e s o n d e r e   für  B e d r u c k s t o f f b a h n e n .  

Aus  der  DE-AS  21  39  159  sind  b e r e i t s   Walzen  bekannt ,   d i e  

axial   n e b e n e i n a n d e r   angeordne t   eine  B r e i t s t r e c k w a l z e   b i l d e n ,  

die  quer  zu  e iner   l aufenden   Werkstoffbahn  aus  Papier  o d e r  

dgl.   angeordnet   wird.   Der  Grad  der  Krümmung  de r  

B r e i t s t r e c k w a l z e   i s t   an  den  e inze lnen   Walzen  i n d i v i d u e l l  

e i n s t e l l b a r .   Eine  d e r a r t i g e   aus  mehreren  a x i a l  

n e b e n e i n a n d e r l i e g e n d e n   Walzen  zusammengese tz t e  

B r e i t s t r e c k v o r r i c h t u n g   is t   k o n s t r u k t i v   aufwendig,   da  für  d i e  

e r f o r d e r l i c h e   V e r s t e l l u n g   der  Krümmung  e r h e b l i c h e   m e c h a n i s c h e  

Mit te l   b e n ö t i g t   w e r d e n .  

Aufgabe  der  E r f indung   i s t   es,  B r e i t s t r e c k w a l z e n p a a r e   zu 

s c h a f f e n ,   die  keine  Mi t te l   zur  V e r s t e l l u n g   der  Walzenkrümmung 

benö t igen ,   die  a lso  mit  s t a r r e n   Walzenmänteln  a u s g e s t a t t e t  

werden  können,  wobei  dennoch  u n t e r s c h i e d l i c h e  

B r e i t s t r e c k w i r k u n g e n   e r z i e l b a r   sein  s o l l e n .   Diese  Aufgabe 

wird  durch  die  Anwendung  der  Merkmale  des  k e n n z e i c h n e n d e n  

Te i l s   des  P a t e n t a n s p r u c h s   g e l ö s t .   Wei t e rb i ldungen   e r g e b e n  

sich  aus  der  Besch re ibung   in  Verbindung  mit  den  Z e i c h n u n g e n .  

In  diesen  zeigen  j e w e i l s   s c h e m a t i s c h :  

F i g . l   und  2  ein  e r f indungsgemäßes   B r e i t s t r e c k w a l z e n p a a r   in 

zwei  Ans ich ten   in  e iner   e r s ten   A x i a l p o s i t i o n   und 

Fig.  3  und  4  das  e r f indungsgemäße   B r e i t s t r e c k w a l z e n p a a r   in  

e i n e r   zweiten  axial  zue inander   v e r s c h o b e n e n  

P o s i t i o n .  
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In  den  Figuren  1  und  3  is t   j ewe i l s   das  erf  indungsgemaße 

B r e i t s t r e c k w a l z e n p a a r   d a r g e s t e l l t ,   wobei  1n  den  Figuren  2 

und  4  S c h n i t t e   (1,  2  und  3)  durch  das  aus  den  Walzen  (4,  5)  

bes tehende   B r e i t s t r e c k w a l z e n p a a r   g e z e i g t   sind.   Wie  d i e  

Figuren  2  und  4  erkennen  l a s s e n ,   wird  eine  zu 

t r a n s p o r t i e r e n d e   Werks to f f   bahn,  b e i s p i e l s w e i s e   e i n e  

Drucktr 'ägerbahn  (6)  S-förmig  um  die  Walzen  (4,  5)  g e f ü h r t .  

Die  Walzen  (4,  5)  sind  p a r a l l e l   zue inande r   a n g e o r d n e t .  

Mindestens  eine  der  Walzen,  aber  vorzugsweise   beide  Walzen 

(4,  5)  sind  axial   v e r s c h i e b b a r .   H i e r f ü r   sind  d iese   ü b e r  

n icht   d a r g e s t e l l t e   Walzenzapfen  in  e n t s p r e c h e n d e r   Weise  in  

Seitenwänden  g e l a g e r t .   Die  ax i a l e   V e r s c h i e b b a r k e i t   d e r  

Walzen  (4,  5)  muß  s t u f e n l o s   und  während  des  Laufens  d e r  

Druck t rägerbahn   (6)  möglich  s e i n .  

Wie  aus  den  Zeichnungen  h e r v o r g e h t ,   weisen  die  Walzen  (4,  5) 

zwar  k r e i s f ö r m i g e   aber  nur  t e i l w e i s e   z y l i n d r i s c h e  

Q u e r s c h n i t t e   auf.   Sie  ver jüngen  sich  j ewe i l s   zum  einen  Ende 

hin.   So  weis t   die  Walze  (4)  einen  Mantel  (7)  mit  d r e i  

M a n t e l a b s c h n i t t e n   (7a,  7b,  7c)  auf.  In  g l e i c h e r   Weise  b e s t e h t  

auch  der  Mantel  (8)  der  Walze  (5)  aus  drei  Abschn i t t en   ( 8 a ,  

8b,  8 c ) .  

Erf indungsgemäß  l i e g t   j e w e i l s   an  einem  Ende  e i n e s  

z y l i n d r i s c h e n   M a n t e l a b s c h n i t t s ,   b e i s p i e l s w e i s e   (7a)  m i t  

größtem  Durchmesser  (Dl)  ein  z y l i n d r i s c h e r   M a n t e l a b s c h n i t t  

(8a)  mit  k l e i n s t e m   Durchmesser  (dl)   der  anderen  Walze  ( 5 )  

gegenüber .   In  der  g l e i c h e n   Weise  l i e g t   dem  g r ö ß t e n  

Durchmesser  (d3)  der  Walze  (5)  des  z y l i n d r i s c h e n  

M a n t e l a b s c h n i t t e s   (8c)  ein  z y l i n d r i s c h e r   M a n t e l a b s c h n i t t   ( 7 c )  

der  Walze  (4)  mit  dem  k l e i n s t e n   Durchmesser  (03)  g e g e n ü b e r .  

Die  Steigung  der  zwischen  den  genannten  Mantel  a b s c h n i t t e n  

l iegenden  konischen   oder  bauchigen  A b s c h n i t t e   (7b  und  8b) 

v e r l ä u f t   1n  e n t g e g e n g e s e t z e r   R i c h t u n g .  
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n g . i   « i g i   oie  waizen  n ,   a;  in  der  n e u t r a l e n  

M i t t e l s t e l l u n g ,   bei  der  der  Umschl  Ingungsweg  d e r  

Druck t r äge rbahn   (6)  Uber  die  gesamte  W a l z e n b r e l t e   ge sehen  
an  Jeder  S t e l l e   g le ich  lang  I s t .   Abgesehen  von  u n b e d e u t e n d e n  
D i f f e r e n z e n ,   bedingt   durch  die  sich  ändernde  T a n g e n t e n l a g e  
der  Druck t räge rbahn   (6)  zwischen  den  Walzen  (4  und  5)  g i l t ,  
daß  die  Summe  der  Durchmesser  (Dl  bis  D3)  der  Walze  (4)  und 
der  Durchmesser  (dl  bis  d3)  der  Walze  (5)  an  j e d e r   S t e l l e ,  
b e i s p i e l s w e i s e   an  den  S c h n i t t e n   (1,  2,  3)  g l e i c h   groß  i s t .  
Dies  is t   am  besten  aus  Fig.  2  e r k e n n b a r .  

Wenn  die  Walzen  (4,  5)  axial   a u s e i n a n d e r b e w e g t   werden,  wie 
durch  die  P f e i l e   (9,  10)  in  Fig.  3  a n g e d e u t e t   i s t ,   b l e i b e n  
die  Umschlingungen  an  den  z y l i n d r i s c h e n   M a n t e l a b s c h n i t t e n  
(7a,  8a,  7c,  8c)  unveränder t   g le ich   groß.   Die  m i t t l e r e n  
W a l z e n a b s c h n i t t e   (7b  und  8b)  sind  jedoch  in  der  Summe 
k l e i n e r   geworden,  so  daß  die  Umschlingung  in  diesem  B e r e i c h  
für  die  Druckt rägerbahn   (6)  e b e n f a l l s   k l e i n e r   geworden  i s t .  
Dies  bewi rk t ,   daß  in  der  D r u c k t r ä g e r b a h n m i t t e   ein  k ü r z e r e r  
Umweg  und  somit  eine  ge r inge re   Spannung  als  in  den  ä u ß e r e n  
l a n t e l a b s c h n i t t e n   h e r r s c h t .   Durch  eine  größere   Vorei lung  im 
\ n t r i e b   kann  nun  bekann t l i ch   die  Spannung  in  der  B a h n m i t t e  
cons tant   geha l t en   werden,  so  daß  am  Bahnrand  e i n e  

Spannungserhöhung  erzeugt   w i r d .  

lei  umgekehr ter   Axialbewegung  der  Walzen  (4,  5),  bezogen  a u f  
lie  Richtung  der  P fe i l e   (9,  10),  wird  das  Gegen te i l   b e w i r k t ,  
lämlich  eine  Spannungserhöhung  in  der  Mi t te   d e r  

i ruck t r äge rbahn   (6)  gegenüber  den  Randzonen .  

amit  während  der  Führung  der  D r u c k t r ä g e r b a h n   d iese   s e i t l i c h  
1cht  a b d r i f t e n   kann,  muß  der  Tangens  des  Kege lwinke ls   d e r  
a l z e n v e r j ü n g u n g e n   1n  den  m i t t l e r e n   M a n t e l a b s c h n i t t e n   ( 7 b ,  
b)  s t e t s   au s r e i chend   k l e i n e r   als  der  R e i b u n g s k o e f f i z i e n t  
wischen  den  Walzen  (4,  5)  und  der  D r u c k t r ä g e r b a h n   (6)  s e i n .  
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Eine  Opt imierung  des  G l ä t t e f f e k t e s   der  durch  d i e  

B r e i t s t r e c k w a l z e n   (4,  5)  laufenden  Druck t rägerbahn   (6)  kann 

dadurch  e r r e i c h t   werden,  daß  man  einen  harten  Obergang  von 

den  z y l i n d r i s c h e n   M a n t e l a b s c h n i t t e n   (7a,  8a  und  7c,  8c)  zu 

den  konischen  M a n t e l a b s c h n i t t e n   (7b,  8b)  ve rme ide t .   Durch 

eine  mathemat i sch   bestimmte  Kurvenform,  z.B.  nach  e i n e r  

S i n u s f u n k t i o n ,   kann  d ieser   Obergang  f l i e ß e n d   geformt  werden ,  

so  daß  die  Walzen  (4,  5)  in  Form  ähn l ich   der  von  F l a s c h e n  

e n t s t e h e n .  

~  Durch  Beobachten  der  Laufruhe  der  Druck t räge rbahn   (6)  

während  des  B e t r i e b e s   kann  mit  dem  erf  indungsgemäßen 

B r e i t s t r e c k w a l z e n p a a r   (4,  5)  ein  Spannungsoptimum  für  j e d e  

P a p i e r s o r t e   e i n g e s t e l l t   werden,  die  als  D r u c k t r ä g e r  

v e r a r b e i t e t   w i r d .  

Mit  der  e r f indungsgemäßen  B r e i t s t r e c k w a l z e n a n c r d n u n g   können 

somit  E i n f l ü s s e ,   wie  u n t e r s c h i e d l i c h e   P a p i e r s t ä r k e n   o d e r  

m a t e r i a l b e d i n g t e   E l a s t i z i t ä t s m o d u l s c h w a n k u n g e n ,   in  i h r e r  

Auswirkung  über  die  D r u c k t r ä g e r b a h n b r e i t e   e l i m i n i e r t   werden .  

Insbesondere   kann  die  u n t e r s c h i e d l i c h e   Dehnung  zwischen 

D r u c k t r ä g e r b a h n m i t t e   und  deren  Randzone  mit  den 

e r f indungsgemäßen   B r e i t s t r e c k w a l z e n   (4,  5)  e l i m i n i e r t   werden .  

Dadurch  wird  auch  vermieden,   daß  die  Bahn  zu  f l a t t e r n   a n f ä n g t  

oder  zur  F a l t e n b i l d u n g   ne ig t .   Es  v e r s t e h t   s ich ,   daß  das  

e r f indungsgemäße   B r e i t s t r e c k w a l z e n p a a r   (4,  5)  b e l i e b i g   oft   in 

R o t a t i o n s d r u c k m a s c h i n e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   zwischen  dem  e r s t e n  

Druckwerk  und  dem  Einzugswerk  und  zwischen  e i n z e l n e n  

Druckwerken  oder  im  Fa l zau fbau ,   angeordnet   werden  kann .  
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ß r e i t s t r e c k v o r r l c h t u n g   mit  B r e i t s t r e c k w a l z e n   mit  mehreren 
Walzenabschni t t en   für  laufende  Werkstoffbahr ten» 
Insbesondere   für  B e d r u c k s t o f f b a h n e n ,  
dadurch  gekennze i chne t ,   daß  quer  zur  Lauf r i ch tung   de r  
Werkstoffbahn  (6)  im  Abstand  voneinander   ein  von  de r  
rferkstoffbahn  (6)  S-förmig  umschlungenes  Walzenpaar  (4,  5)  
ingeordnet  i s t ,   dessen  Walzenmäntel  (7,  8)  j e w e i l s  
mindestens  drei  M a n t e l a b s c h n i t t e   (7a,  b,  c,  8a,  b,  e )  
lufweisen,  von  denen  die  äußeren  z y l i n d r i s c h e n  
l a n t e l a b s c h n i t t e   (7a,  c)  mit  einem  großen  und  elftem  k l e i n e n  
'urchmesser  (Dl,  D3)  der  einen  Walze  (4)  den  äußeren  
y ü n d r i s c h e n   M a n t e l a b s c h n i t t e n   (8a,  c)  mit  einem  k l e i n e n  
nd  großen  Durchmesser  (dl ,   d3)  der  anderen  WaUe  (5 )  
egenüber l iegen   und  die  genannten  M a n t e l a b s c h n i t t e   (74|  7C> 
a,  8c)  j ewei l s   durch  einen  k o n t i n u i e r l i c h   v e r l a u f e n d e n  
a n t e l a b s c h n i t t   (7b,  8b)  verbunden  s ind,   die  so  a u s g e b i l d e t  
ind,  daß  die  Summen  der  e inander   gegenüber l i egenden   Umfa'nge 
i  jedem  Punkt  der  Walzenpaarung  bei  n e u t r a l e r   S t e l l u n g  
ig .D  gleich  groß  sind  und  daß  mindestens   eine  Wal2e  U . ß .  
axial  und  p a r a l l e l   zu  der  anderen  Wal2e  (z.B.  4)  

r sch iebbar   i s t .  
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