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@ Vorrichtung zum axialen Verschieben von Arbeitswalzen.
@ Eine Vorrichtung zum axialen Verschieben von vor-
zugsweise antreibbaren Walzen (1) eines Walzgerastes, die in
Einbausticken vermittels von Radiallagern (12) gelagert sind,
vermittels von Hydraulikzylindern (26, 27) soll so ausgestaltet
werden, dafd eine robuste, zuverldssige und kompakte An-
ordnung entsteht, welche weder die Stinderhoime noch die
Einbausticke belastet noch im Falle des Walzenwechsels
bspw. durch aufzutrennende Verbindungen stérend in Ersch-
einung tritt. Erreicht wird dieses, indem die antriebsseitigen
Walzenzapfen (11} jeweils auf einen Zentrierzapfen (14)
abgesetzt sind, auf den ein Axiallager {16) aufschiebbar und
in dieser Stellung fixierbar ist, an dessen Lagergehause (17)
ein den Stellvorgang bewirkender Hydraulikzylinder (26; 27)
angreift. Die Fixierung nach den, bspw. beim Walzenwechsel
erfolgenden, Aufschieben wird hierbei mittels des zum Ant-
rieb aufgeschobenen Spindelkopfes {20) einer treibenden
Spindel (37} mittels einer durch diese ausgefihrten Ver-
riegelung bewirkt.
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Vorrichtung zum axialen Verschieben von Arbeitswalzen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum axialen Ver-
schieben vorzugsweise antreibbarer, in Einbaustiicken ver-
mittels wvon Radiallagern gelagerter Arbeitswalzen eines

Walzgerlistes vermittels von Hydraulikzylindern.

Vorrichtungen zum axialen Verschieben bzw. Einstellen von
Walzen sind, insbesondere fiir Kaliberwalzen, bereits aus der
CH-PZ 525 041 bekannt. Eine axiale Verschiebung von walzen

ven rlachwalzwerken wird bspw. in der DE-0S 22 06 912 offen-
bart, wo hinter Kammwalzgeriisten aufgestellte Hydraulikzv-
linder {ber Kammwalzen durchgreifende Wellen Walzen versch:chen.
Eine gedridngtere Vorrichtung zum Verschieben von Walzen ist

in der DE-0S 24 40 495 gezeigt; es hat sich jedoch herausge-
gestellt, daB8 bei der Unterbringung von Stellzylindern in den
Holmen von Stindern oder in Holmen zugeordneten Bl&cken Schwie-
rigkeiten bestehen, Hydraulikzylinder ausreichenden Durchmes-
sers und damitmit hinreichender Stellkraft unterczubringen,

uncd auch die hierbei erforderlichen auskragenden Arme der
Einbaustiicke der zu verschiebenden Walzen wirken sich ins-
besondere beim Walzenwechsel und der Aufarbeitung der Walzen

stdrend aus.

Die Erfindung geht daher von der Aufgabe aus, eine Vorrich-
tung zu schaffen, die mit geringem Aufwande einen kompakten
Aufbau der Stellvorrichtung gestattet, und bei der die we-
sentlichen Teile am Geriist verbleiben, so daB fiir eine An-
zahl von Walzensidtzen sie nur einmal zu beschaffen sind und
die Notwendigkeit entféllf, im Falle von Walzenwechseln Ver-
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bindungen zu ldsen und wieder zusammenzufiigen. Weiterhin soll
die Mbglichkeit gegeben werden, im Bedarfsfalle die Verschie-
beeinheit leicht, einfach und mit geringen Arbeitszeiten so-
wohl inspizieren als auch gegebenenfalls austauschen zu kdn-
nen. Insbesondere die VerschleiBteile sollen leicht iiber-—
prifbar und austauschbar sein, um kostspielige Stillstands-

zeiten der Gerliste zu minisieren.

Celdst wird die Aufgabe durch die im Patentanspruch 1 erteilte
Lehre. Sie erlaubt, die Verbindung zur zu verschiebenden Walze
praktisch direkt und einfach sowie leicht l&sbar herzustellen,
so daB die die Verschiebung bewirkenden Antriebseinheiten di-
rekt auf der Antriebsseite des Geriistes um die Antriebsspin-
deln bzw. die Spindelkdpfe herum anordenbar sind, nur wenig
Platz bendtigen und auch beim Walzenwechsel ortsfest bleiben,
Qahrend die mit nur geringem Mehraufwand erstellten Arbeits-
walzen leicht l&sbar sind und nur ihre Walzenzapfen gering-
figig l&nger auszubilden sind als die iblicher, unverschiebba-

rer Walzen.

7zweckmiBige und vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Unter-

anspriichen gekennzeichnet.

Im einzelnen ist die Erfindung anhand der Beschreibung eines
Ausfiihrungsbeispieles in Verbindung mit dieses darstellenden

Zeichnungen erldutert. Es zeigen hierbei:

Figur 1 schematisch einen Horizontalschnitt durch ein mit
unterbrochenen Walzen dargestelltes Gerlist mit zum
Einfahren der Walzen festgesetzten Spindelkdpfen,

und

Figur 2 die antriebsseitigen Walzenzapfen zweier Arbeits-
walzen mit den zugeordneten Spindelképfen in einem
abgesetzten Vertikalschnitt, der oberhalb der hori-
zontalen Symmetrieachse entlang der Mittelachse der

Walze und Spindel gefiihrt ist und unterhalb der
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Symnetrieebene vor dem Einbaustiick sowie dem
Spindelkopf durch die Gelenkbolzen einer Stell-
stange verlduft.

Im Horizontalschnitt der Fig. 1 ist eine Arbeitswalze 1 ge-
zeigt, die in Radiallagern 2 urnd 12 von Einbaustiicken 3 und
4 gelagert ist. Seitliche Fihrungsleisten 45 dieser Einbau-
stlicke greifen in Horizontalfiihrungen 48, 42 von Fihrungs-
sticken 5 ein, die ihrerseits in prismatischen Fihrungen von
an Stdnderholmen 7 vorgesehenen Zylinderbl&cken § gefihrc
sind, die, wie auch die Fihrungsstiicke 5, mit Hydraulik-
zylindern ausgestattet sind. Frontseitig sind an den be-
dienungsseitigen Stinderholmen 7 Hydraulikzylinder 8 ange-
ordnet, die auf zweistufig ausgebildete Riegel 9 einwirken
und den axialen Hub der Einbaustiicke und damit der Arbeits-
walzen begrenzen. Oben in der Zeichnung ist die asymmetrisch
ausgebildete Fiihrungsleiste 10b SO mit dem Einbaustiick ver-
schraubt, daB sie vom vorgeschobenen Riegel mit Spiel fixiert
ist. Bei axial verschieblichen Arbeitswalzen jedoch wirsd die
Fihrungsleiste entsprechend der Flihrungsleiste 10a so einge-
setzt, daB erst an einer zweiten Stufe des Riegels der axia-
le Hub begrenzt wird.

Der antriebsseitige Walzenzapfen 11 ist, wie bereits vermerkt,
éurch ein Radiallager 12 im zugehdrigen Einbaustiick 4 gclagert,
Der Walzenzapfen 11 ist nach auBen Gber eine Nut, in die ein
teilbarer Ring 13 eingesetzt ist, auf einen Zentrierzapfen

14 geringeren Durchmessers abgesetzt, auf den, wie Fig. 2
zeigt, eine Hiilse 15 aufgeschoben ist, die mit Axiallagern

16 ausgestattet ist, die von einem Lagergehiuse 17 umschlos=-
sen sind.

An die &uBeren Flanken der Hilsen 15 legen sich Ansitze 19
von Keilplatten 18 an, die vermittels prismatischer Fiih-
rungen im Spindelkopf 20 in Richtung auf das Lagergehiuse

leicht divergierend gefiihrt sind. Der Spindelkopf wird zum
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ausfahren der Arbeitswalzen gemdB Fig. 1 durch Backen 21
einer Spindelkopfhalterung gehalten, die an Hebelarmen 22
vorgesehen und vermittels von Hydraulikzylindern 23 derart
gegen die Spindelkdpfe verschwenkt sind, daB ihre gekriimmten
Klemmleisten 24 im oben dargestellten Halbschnitt fiir axial
verschiebliche Arbeitswalzen in Nute 25b eingefﬁhrt werden,
wihrend fiir axial verschiebliche Arbeitswalzen eine stdrker
zuriickgezogene Stellung des Spindelkopfes gewdhlt ist und die
Klemmleisten 24 im unteren Halbschnitt in Nute 25a eingreifen.
werden die Spindelkopfe,wie in Fig. 1 dargestellt, fixiert,
und nach vollzogenem Walzenwechsel werden die Spindelkdpfe

20 durch Zuriickziehen der Hebelarme 22 mittels der Hydraulik-
zylinder 23 freigegeben. '

Der eigentliche, die Verschiebung der Arbeitswalzen bewirken-

de Antrieb erfolgt durch die Hydraulikzylinder 26 bzw. 27.

Diese Hydraulikzylinder sind parallel zur vertikalen, die
Arbeitswalzenachsen aufweisenden Symmetrieebenerantiparallel

so vorgesehen, daB8 das obere Anschlufauge des Hydraulikzy-
linders 26 an einer nicht dargestellten Konsole eines an dexr
Antriebsseite des Gerﬁstesrvorgesehenen Rahmens 47 schwenkbar
befestigt ist, der als selbstindige Konstruktion auf dem Funda-
ment angeordnet sein kann oder sich, ggfs. zusdtzlich, an den
stinderholmen abstiitzt. Das untere Auge dieses Hydraulikzy-
linders 26 ist mit einem freien Hebelarm eines unteren Winkel-
hebels 28 verbunden, der um einen rahmenfesten Schwenkbolzen 49
schwenkbar ist, und dessen andere, parallele Hebelarme iiber ver-
mittels Anlenkbolzen 30 angelenkter Stellstangen 31 an die Stell-
bolzen 32 des unteren der Lagergehduse 17 angreifen. Der parallel
hierzu angeordnete Hydraulikzylinder 27 ist mit seinem untern
Auge mit einer Konsole 46 des Rahmens 47 verbunden, widhrend

sein oberes AnschluBauge an den freien Hebelarm des oberen
Winkelhebels 29 angelenkt ist und #ber obere Stellstangen das
Lagergehiuse 17 der oberen Arbeitswalze axial zu verschieben ver-
mag. Damit ist ein relativ gedringter Aufbau erreicht, wobei

jedoch gleichzeitig die einzelnen Teile des Verschiebe-
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mechanismus leicht zugéngig sind, so daB sie sowohl ein-
fach inspizierbar sind als auch leicht und kurzfristig im
Bedarfsfalle ausbaubar bzw. austauschbar sind.

Die antriebsseitigen Walzenzapfen 11 setzen sich iiber die
Zentrierzapfen 14 hin als an gegeniiber gelegenen Seiten
plane, achs- sowie einander parallele, formschliissig an-
greifbare Fldchen aufweisende Flachzapfen 33 fort, deren
Enden nochmals abgesetzt und mit einem profilierten Ring

35 verbunden sind. Auf diesen Flichen des Flachzapfens 33
liegen die Keilplatten fest auf und vermdgen somit Drehmo-
mente von den Spindelkdépfen 20 in die Walzenzapfen 1 einzu-
leiten, die den Spindelkdpfen von Kammgeriisten iiber Spindeln
37 und Bogenzahnkupplungen 38 vermittelt werden. Hierbei
wird die Bogenzahnkupplung durch eine mit dem Spindelkopf

20 verbundene Kugel 39 zentriert, die in ein zentrisches La-

ger der Spindel 37 eingreift.

Werden nun die Hydraulikzylinder 26 bzw. 27 beaufschlagt,

die vermittels von Bolzen in Gabeln der Winkelhebel eingrei-
fen, die ihrerseits die iiber Verbindungsrohre 40 verbundenen
zweiten Hebelarme verdrehen, deren jeder in eine Gabel endet,

in der mittels eines Anlenkbolzens 30 eine der Stellstangen

31 angelenkt ist, so vermdgen diese, die an die Stellbolzen 32
der Lagergehduse 17 der Axiallager 16 angreifen, diese axial zu
verschieben. Werden die Stellstangen 31 in Richtung auf die Be-
dienungsseite hin verschoben, so wird der Hub iiber die Stellbol-
zen 32 und das Lagergehduse 17, iber die Axiallager 16, die Hiilse 14
und den teilbaren Ring 13 auf die Flanken der diesen aufnehmenden Nut
und damit auf den Walzenzapfen 11 und die Walze 1 Ubertragen. Bei
einem Hub der Stellstangen 31 in Gegenrichtung wird dieser

Hub von den Stellbolzen 32 und dem Lagergehduse 17 aufgenom-

men und iber die Axiallager 16 und die Hiilse 15 auf die An-
sdtze 19 der Keilplatten 18 ibertragen, welche ihrerseits
vermittels der steilen Flanken der Nocken 36 auf eine ent-
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sprechende Flanke der Ringe 35 einwirken und mittels die-
ser den Walzenzapfen 11 und damit die Walze 1 zur rechten

Seite der Fig. 2 verschieben.

Die derart wirksamen Verbindungen, nidmlich sowohl die das
Drehmoment als auch die die Axialhube iibertragenden, sind
sum Walzenwechsel zu l&sen. Hierbeil wird zundchst mittels
des Verschiebeantriebes, d.h., mittels der Hydraulikzylinder
26 und 27,die jeweilige Arbeitswalze mit dem mit ihr verbun-
denen Spindelkopf 20 derart verschoben, daB deren Nut 25a
vor den Klemmleisten 24 der Backen 21 der Spindelkopfhalte-
rungen stehen. Durch Betdtigen von deren Hydraulikzylindern
23 werden die Backen 21 mit ihren Klemmleisten 24 gegen die
Spindelkdpfe gefiihrt, so daB diese in vorgegebener Lage
arretiert sind. Nunmehr werden vermittels der Hydraulikzy-
1inder 26 und 27 die Arbeitswalzen in die in Fig. 1 darge-
stellte Position zur Bedienungsseite hin abgeschoben. Hier-
bei werden durch die die Nocken 36 hintergreifenden Flanken
der Ringe 35 die Keilplatten 18 mitgenommen und in ihren
Fithrungen der Spindelkdpfe mit ausgezogen. Da diese Fiihrun-
gen divergierend gegeneinander geneigt sind, werden die
Klemmplatten mit einer radial nach auBen gerichteten Kom-
ponente bewegt, sO daB die Nocken 36 hierbei iiber den End-
flansch der Ringe 35 hinweggehoben werden und damit diesen
freigeben. Nunmehr wird nach Losen der Keilplatten 18 sowohl
von den Planfldchen des Flachzapfens 33 als auch aus der Nut
des Ringes 35 der Verschiebeantrieb stillgesetzt. Werden nun-=
mehr im Zuge des Walzenwechsels die Arbeitswalzen ausgefah-
ren, so werden hierbei auch zundchst die zentrierzapfen 14, o
und, ihnen folgend, auch die Flachzapfen 33, durch die Hilsen
15 hindurch nach links ausgezogen. Die Hiilsen selbst werden
hierbei durch die Axiallager 16 in den Lagergehdusen 17 ge-
halten, die seinerseits von seitlich an ihnen vorgesehenen
Fiihrungsleisten 41 getragen werden, die in den verlingerten Horizon-

talfiihrungen 42 der Flihrungsstiicke 5 aufliegen. Um Klemmvor-
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gdnge jeder Art sicher zu vermeiden wird zweckmédBig den
Fihrungsleisten 41 etwas mehr Spiel gegeben als den eben-
falls in den Horizontalfilhrungen 4, 42 geflihrten Fiihrungs-
leisten der Einbaustiicke 3 und 4. Die gleichen Fihrungslei-
sten sorgen auch dafiir, da8 wihrend des Betriebes die Lager-
gehduse 17 unverdrehbar gehalten werden und nicht etwa die
Stellstangen 31 verschrinken. Zusdtzlich stabilisierend wir-
ken hierbei auch die Keilplatten 18 in ihrer Verschieberich-
tung zusdtzlich vorspannende Federn, die an mit den Ansdtzen
19 verschraubte Zentrierbolzen 34 angreifen oder aber von
ihnen durchgriffen sind und dafiir Sorge tragen, da8 nach einem
Walzenausbau Keilplatten nicht zurlickzurutschen vermégen. Die
Spindeln 37 axial vorspannende, in den Figuren nicht gezeigte
Federn sorgen fiir eine weitere Stabilisierung und unterbinden
ein ungewolltes axiales Abrutschen der Spindelk&pfe und damit
unbeabsichtigtes L&sen der Keilplatten.

In umgekehrter Reihenfolge erfolgt das Einfilhren des ausge-
tauschten Arbeitswalzen-Satzes. Die einzelnen, einem Zentrier-
zapfen 14 vorgeordneten Zapfenabschnitte werden durch die Hlilse
15 und der Flachzapfen 33 zwischen die Keilplatten 18 gescho-
ben, bis sich die Schulter des teilbaren Ringes 13 gegen die Hil-
se 15 legen. Wdhrend des weiteren Einschiebens werden gleichzeitig
die Hydraulikzylinder 26 und 27 gleichsinnig betdtigt oder aber durch
Verbinden ihrer Druckriume entlastet, so daB nunmehr die Arbeitswalzen
mit den auf deren Zentrierzapfen sitzenden Hllsen. 15 weiter vorge-
schoben werden und hierbei dije Keilplatten 18 mitnehmen. Beim weite-
ren Einschieben in den Spindelkopf 20 riicken sie infolge der Nei-
Jung ihrer Fiihrungen aufeinander zu, so daB die Nocken 36

in die zweckmiBig linearen Nuten der Ringe 35 eingreifen und
damit die Ysen 15 nunmehr axial festgelegt sind: Bei einer Be-
aufschlagung der Hydraulikzylinder 26 und 27 im Sinne eines
Verschiebens der Walzen auf die Bedienungsseite hin werden die
auf die Lagergehiuse 17 ausgelibten Kridfte iiber die Axiallager
auf die Hiilsen iibertragen, die ihrerseits sich gegen die gegen
eine Schulter der Walzenzapfen gelegten teilbaren Ringe 13 legen.
Bei einem Verschieben der Lagergehduse zur Antriebsseite hin
nehmen sie ebenfalls ihre Hilsen 15 mit, die iiber die Ansdtze
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die Ringe 35 den Walzenzapfen mitnehmen.

Es :st dafiir Vorsorge getrcifen, daB insbesondere die Axial-
lager mit Lagergehduse sich leicht inspizieren und ggfs.
ersetzen lassen. Zum Inspizieren werden die Axiallager mit
dem Walzensatz ausgefahren. Hierzu werden zundchst in noch
zur Antriebsseite ausgefahrener Stellung das Einbaustiick 45
und das Lagergehiuse 17 miteinander verbunden, indem beid-
seitig durch gleichachsige Bohrungen von an den Einbaustilicken
45 angeordneten Laschen 43 und an den Lagergeh&usen 17 vorge-
sehenen gabelartigen Bdcken 44 diese verbindende Bolzen ge-
schoben werden. Erleichtert wird dieses durch Aussparungen im
mittleren HOhenbereich der Horizontalfiihrungen 42. Nach Vor-
schub in die Ausbaustellung werden dann die die Stellstangen
31 mit den Lagergeh&usen 17 verbindenden Stellbolzen 32 ent-
fernt, so daB nunmehr beim Ausfahren des Walzensatzes die
Stellstangen 31 zurickbleiben und die BuchseniZ mit den Axial-
lagern und den Lagergehdusen 17 mit dem Walzensatz ausgefahren .

werden.

Die Erfindung bietet eine Antriebsvorrichtung zum axialen
Verschieben von Walzen, insbesondere den Arbeitswalzen,an,
die einerseits gedringt und kompakt aufgebautr ist, deren
Teile aber zur Inspektion und zu ggfs. erforderlichen Instand-
setzungsarbeiten leicht zugdngig sind, und die dariberhinaus
auf eine Unterbringung in den Einbaustlicken und/cder Stdnder-
holmen verzichten, so daB diese durch hierzu erforderliche
Ausnehmungen weder geschwdcht noch in ihrer Herstellung kom-
pliziert werden. Damit wird eine kompakte und verldssliche
Anordnung zur Axialverschiebung von Walzen geschaffen, die
sich durch relativ geringen Herstellungsauiwand und leichte
Bedienbarkeit ebenso auszeichnet, wie sie den Walzenwechsel
durch Entfallen aufzuteilender und wieder anschlieBender Ver-
bindungsvorginge ebenso erleichtert wie durch das praktisch
selbsttitige Lsen und Herstellen der zum Betriebe erforder-

lichen mechanischen Verbindungen.
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Referenznummern

Arbeitswalze
Radiallager
Einbaustiick

Feder 4

1

2

3

4

5 Fihrungsstiick
6 Zylinderblock

7 St&nderholm

8 Hydraulikzylinder

9 Riegel

10a, b Fihrungsleisten
11 Walzenzapfen

12 Racdiallager

13 Teilbarer Ring

14 Zentrierzapfen

15 Hilse

16 AX

1

[
jod]
}__A

ager

agergehduse

[89]
]

L
18 Keilplatten

Ansdtze an 18
20 Spindelkopf

21 Backen

)]
b

Hebelarm

)

23 Hydraulikzylinder

24

33

Klemmleisten

25a, b Nute

26
27
28
29
30
31
32
33

L)
o

(&%}
(W)

Hydraulikzylinder
Hydraulikzylinder
Winkelhebel
Bolzen
Anlenkbolzen
Stellstange
Stellbeclzen
Flachzapfen
Zentrierbolzen
Ring

Nocken an 1§
Spindeln
Bogenzahnkupplung
Kugel
Verbindungsrorr
Fthrungsleiste an 17
Herizentalfthrung
Laschen

Bocke
Flhrungsleiste an
Konsole

Rahmen
Horizontalfﬁhrung

Schwenkbolzen

149
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum axialen Verschieben vorzugsweise antreib-
barer, in Einbausticken vermittels von Radiallagern ge-
lagerter Arbeitswalzen eines Walzgeriistes vermittels von
Hydraulikzylindern,
dadurch g ekennzeidlc hnet,
daf die antriebsseitigen walzenzapfen(11l)der Arbeitswalzen
(1) jeweils auf einen zentrierzapfen (14) abgesetzt sind,
auf den Axiallager (16) aufgeschcben sind, an deren Lager-
gehiuse (17) ein Hydraulikzylinder (26, 27) angreift, und
die mittels eines aufgeschobenen Spincdelkopfes (20) der
treibenden Spandel (37) auf denm walzenzapien (11) axial

fixiert sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeilc hnet,
daB die Hydraulikzylinder (26, 27) der beiden Arbeitswal-
zen (1) antiparallel zur die Achsen der Arbeitswalzen
aufweisenden Ebene senkrecht angeordnet sind, wobei je-
weils ein AnschluBauge der Hvdraulikzylinder an einen
Hebelarm eines um einen horizontalen, normal auf die Ar-
beitswalzen-Achse gerichteten Schwenkbolzen (29) schwenk-
baren Winkelhebels (28) angeschlossen ist, dessen andere
Hebelarme iber Stellstangen (31) mit dem Lagergehduse (17)
der Axiallager (16) verbunden ist, wdhrend das gegeniiber-
liegende andere AnschluBauge des Hydraulikzylinders mit-
tels eines Bolzens an einen ortsfesten Rahmen (47) und/

oder einen Stinderholm (47) angeschlossen ist.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichne t,
daB jeweils ein Hebelarm der Winkelhebel (28) ein Auge
des zugeordneten Hydraulikzylinders (26, 27) gabelartig
umfaBt, wihrend als abgewinkelte Hebelarme zwei parallele,
das Lagergehiuse (17) sowie den Spindelkopf (20) seitlich
ungreifende Arme vorgesehen sind, die vermittels der Stell-
stangen (31) jeweils beidseitig an die Lagergehduse (17)
angreifen,

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennze ichnet,
daB die Spindelkdpfe (20) in keilfdrmig in Richtung auf
die Bedienungsseite divergierenden Flihrungen verschieblich
formschlﬁssig mit den Planfl&chen eines dem Zentrierzapfen
(14) nachgeordneten Flachzapfens (33) Zusammenwirkende
Keilplatten (18) aufweisen, die sich axial zwWwischen zwei
Bundfl&dchen der Walzenzapfen abzustiitzen vermégen und beim

Abziehen des Spindelkopfes sich radial aus diesen l6sen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet ’
daB eine der Bundflichen durch einen Absatz des Walzenzap-
fens gebildet ist und der andere durch eine vorstehende

Flanke eines auf den Walzenzapfen aufgezogenen Ringes (35).

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichne t,
daB der Spindelkopf (20) Ansidtze (19) der Keilplatten (18)
im wesentlichen axial in Richtung auf das Lagergehéduse (17)
vorspannende Federn (Zentrierbolzen 34) aufweist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichne t ,



7

PATENTANWALTE FW. HEMMERICH - GERD MULLER - D. GROSSE + F. POLLMEIER -3 -

0226024

daB dem Spindelkopf (20) 18sbare Halteelemente zuge-

ordnet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennze ichnet,
daB die Halteelemente hydraulisch (Hydraulikzylinder 23)
gegen die spindelkopfe (20) schwenkbare (Hebelarme 22)

Haltebacken (19) aufweisen.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennze ichnet,
daB die Haltebacken (21) vorspringende Klemmleisten (24)
aufweisen, welche formschlissig in Nute (25) der Spindel-

képfe (20) einzugreifen vermdgen.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
daduzrch gekennzeilc hnet,
daB Einbaustiicken (3) Riegel (9) zugeordnet sind, welche
im zurlickgezogenen zustande Einbaustilicke (3) zum Ausbau
freigeben und in einer ersten relativen Stellung zu Fih-
rungsleisten (10) die Einbaustiicke mit Spiel axial unver-
schieblich sperren, wihrend in einer zweiten relativen
Stellung die Einbausticke fiir den Hub der Axialverschie-

bung freigegeben sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekenn?ze ichnet,
daB die Lagergehduse (17) in die Horizontalfiihrungen (42) der

Filhrungsstiicke (5) eingreifende Fiihrungsleisten (41) aufweisen.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennze ichnet,
daB die Lagergeh&use (17) mit den Einbaustiicken (45) verbind-
bar sind (Laschen 43, Bbcke 44).
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