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Vorrichtung zum Herstellen von (Zigaretten-)Packungen
aus mindestens einem faltbaren Zuschnitt

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtang zum Herstellen
von Packungen aus mindestens einem faltbaren Zuschnitt,
insbesondere von Zigaretten—Weichbecher-Packungen, bei
der die einzelnen Zuschnitte in einer Obergabestation
durch ein Zufihraggregat mit Zuschnitthalter einer von
mehreren Aufnahmen (Hohldorn) eines Faltrevolvers zu-
fihrbar und von diesem zur Durchfiihrung von Faltungen

transportierbar sind.

Fiir die Herstellung (Faltung) und Fillung von Zigaret-
ten-Packungen sind Hochleistungs-Verpackungsmaschinen
erforderlich. Besondere hohe Anforderungen werden an Ma-
schinen filir die Herstellung von Zigaretten-Weichbecher-
Packungen gestellt. Dieser Packungstyp besteht aus
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einer Innenumhiillung, insbesondere einem Stanniol-Zu-
schnitt, der die Zigaretten-Gruppe als Packungsinhalt
allseitig umschlieft. Der so gebildete Stanniol-Block
findet Aufnahme in einem Becher aus einem Papierzu-
schnitt, der an der Ober- bzw. Stirnseite offen ist.

Verpackungsmaschinen fir die Herstellung dieses
Packungstyps sind uberwiegend mit einem Faltrevolver
ausgestattet, der eine Mehrzahl von 1lings des Umfangs
angeordneten Aufnahmen in Gestalt von Hohldornen auf-
weist. Es handelt sich dabei um langgestreckte, im Quer-
schnitt rechteckige Aufnahmen fiir den Innen-(Stanniol-)
Zuschnitt und nachfolgend den Papier-Zuschnitt. Die Zu-
schnitte werden um den feststehenden Hohldorn herumge-
wickelt und sodann - zusammen mit der zuvor in den Hohl-
dorn eingefiihrten Zigaretten-Gruppe - von dem Hohldorn
in L&ngsrichtung abgezogen.

Die bisher bekannten Verpackungsmaschinen fiir Weich-

~becher-Packungen wund &hnliche Packungstypen weisen vor

allem deshalb eine begrenzte Leistungsfihigkeit auf,

weil der komplexe Faltrevolver taktweise angetrieben
ist.

Der Erfindung liegt demgeméﬁ die Aufgabe zugrunde, eine
Verpackungsmaschine der eingangs genannten Art in bezug
auf die leistungsfdhigkeit zu verbessern, ohne zugleich
EinbuBen in bezug auf die Qualit#dt der Packungen oder
hinsichtlich der Behandlung des Packungsinhalts (Ziga-
retten-Gruppen) hinzunehmen.

Zur LBsung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemiBe Vor-
richtung dadurch gekennzeichnet, daB der Zuschnitt zur
Mitnahme durch die Aufnahme des Faltrevolvers (Hohl-
dorn) von dem auBerhalb der Bewegungsbahn der Aufnahmen
angeordneten Zuschnitthalter einseitig frei abstehend
gehalten ist.
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Zur Erh6hung der Leistungsfihigkeit der erfindungsge-
mélen Verpackungsmaschine sind MaBnahmen getroffen, die
einen kontinuierlichen Umlauf wichtiger Verpackungsag-
gregate ermdglichen, insbesondere des Faltrevolvers.
Der Verzicht auf Stillstandsphasen des Faltrevolvers
erfordert zun#chst eine hierauf abgestimmte Art der
Zufithrung der Zuschnitte, n#mlich des Stanniol-Zu-
schnitts einerseits und des Papier-Zuschnitts anderer-
seits, zu den jeweiligen Hohldornen am Faltrevolver.
Bei der Erfindung werden die Zuschnitte in die (kreis-
férmige) Bewegungsbahn der in Abstédnden voneinander auf
dem Faltrevolver angeordneten Hohldorne eingeférdert,
und zwar durch einen neben der Bewegungsbahn der Hohl-
dorne ortsfest angeordneten Zuschnitthalter, der den
Zuschnitt in die Position zur Obernahme durch einen der
stdndig umlaufenden Hohldorne bringt.

ErfindungsgemsB ist zu diesem Zweck der Zuschnitthalter
als kreisférmige, drehend angetriebene Haltescheibe aus-
gebildet mit Saugbohrungen an der Umfangsflidche. Die
taktweise angetriebene, wihrend der Ubernahme eines Zu-
schnitts durch einen Hohldorn stillstehende Haltescheij-
be erfaBt einen Zuschnitt ausschlieflich im Bereich
eines Randstreifens. Der Zuschnitt wird in der Ubergabe-
stellung so gehalten, daB der umlaufende Hohldorn den
Zuschnitt von der Riickseite her erfaBt und unter Abzie-
hen von der Haltescheibe mitnimmt. Dabei ist wichtig,
daB der Zuschnitt auf der Haltescheibe eine dreidimen-
sionale Gestalt erhdlt, n#mlich die eines Teilzylin-
ders. Dadurch wird der aus diinnem Material bestehende
Zuschnitt faltenfrei zur Mitnahme durch den Hohldorn
bereitgehalten.

Der Zuschnitthalter (Haltescheibe) sowie diesem vorge-
ordnete Zuschnittférderer sind so ausgebildet, daB die
Zuschnitte entsprechend der Leistungsfihigkeit mit
hoher Geschwindigkeit zugefdrdert und in Position ge-
bracht werden k&nnen. Dazu wird der Zuschnitt nach dem
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Abtrennen von einer Materialbahn beschleunigt. Auf den
Zuschnittfdrderern wird der Zuschnitt durch Saugluft ge-
halten, die so gesteuert wird, daB die Férderung des Zu-
schnitts ebenso wie die Ubergabe von einem Zuschnittfér-
derer an den nichsten exakt bei hoher Geschwindigkeit
ablaufen.

Der kontinuierlich umlaufende Faltrevolver ist so ausge-
bildet, daB die Packung (Weichbecher-Packung) wihrend
einer Umdrehung des Faltrevolvers fertiggestellt - bis
auf die Stirnfaltung des Stanniol-Zuschnitts - wund mit
dem Packungsinhalt (Zigaretten-Gruppe) vom Hohldorn ab-
geschoben werden kann.

Zu diesem Zweck ist der Faltrevolver mit einer Mehrzahl
von jedem Hohldorn zugeordneten, bewegbaren Andriickorga-
nen ausgestattet, die widhrend der Ubernahme des Zu-
schnitts durch einen Hohldorn und widhrend der Faltungen
diesen an verschiedenen Stellen am Hohldorn fixieren.
Die betreffenden Andriickorgane sind einerseits schmalen
in Umlaufrichtung vorn- und riickseitig sich erstrecken-
den Seitenflidchen zugeordnet sowie einer der Vordersei-
te der Packung entsprechenden Innenfliche des Hohl-
dorns. Die betreffénden Andriickorgane sind in Radial-
richtung hin- und herbewegbar ausgebildet oder schwenk-
bar gelagert. Die Steuerung erfolgt tiber Kurvenschei-
ben, Nocken etc.

Des weiteren ist dem Faltrevolver eine Anzahl von orts-
festen Faltorganen zugeordnet, die an der radial auBen-
liegenden Seite (AuBenflidche) sowie an einer freien
Stirnseite des Hohldorns Faltungen der Zuschnitte
widhrend der Forderbewegung des Faltrevolvers durchfiih-
ren.

Hinsichtlich des Innenzuschnitts (Stahniol-Zuschnitts)
handelt es sich dabei zundchst um Faltorgane, die die
radial aulenliegende Schlauchfaltung (Schlauchiiber-
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deckung) des Zuschnitts herstellen. Des weiteren kommen
Faltorgane zum Einsatz, die im Bereich der freien Stirn-
seite eine Bodenfaltung des Stanniol-Zuschnitts durch-
fihren (Couvert-Faltung).

Des weiteren sind dem Faltrevolver Organe zum Fixieren
und Stabilisieren von Faltungen zugeordnet im Anschlug
an Faltorgane, "

Im AnschluB an die Faltungen fiir Stanniol- und Papier-
Zuschnitt werden ldngs eines Teilumfangs des Faltrevol-
vers die Zigaretten-Gruppen den Hohldornen zugefithrt,
ndmlich in diese in Léngsrichtung derselben ein- und
durch diese hindurchgeschoben, wobei die Zigaretten-
Gruppen unter Mitnahme der weitgehend fertiggefalteten

Zuschnitte (Becher—Packung) aus den Hohldornen austre-
ten.

Die Zigaretten-Gruppen werden vorzugsweise durch eine
endlose, mindestens im Bereich des Faltrevolvers konti-
nuierlich und mit gleicher Geschwindigkeit wie dieser
umlaufende Taschenkette, insbesondere in der Ausfithrung
gemin DE-Patentanmeldung P 35 27 7416, Lings eines
Teilumfangs des Faltrevolvers liegt die Taschenkette
derart an diesem an, daB Taschen der Taschenkette mit
den Hohldornen fluchten, so dag durch in Léngsrichtung
der Hohldorne bewegbare Schieberorgane die Zigaretten-
Gruppen aus den Taschen aus-, ip die Hohldorne ein- und
durch diese hindurchgeschoben werden kénnen.

Ein Ausfﬁhrungsbeispiel der Vorrichtung, ndmlich des
Faltrevolvers mit hinzugeordneten Aggregaten, wird nach-
folgend anhand der Zeichnungen niher erliutert:

Fig. 1 die Vorrichtung in Seitenansicht, ndmlich
Faltrevolver mit den zugeordneten Aggregaten,
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ein (erstes) Zuschnittaggregat mit einem
Ausschnitt des Faltrevolvers in Seitenan-
sicht bei vergréfertem Mafistab,

die Einzelheit gemdfB Fig. 2 in einer anderen
Darstellung von Zuschnittf6rderern,

Einzelheiten des Zuschnittaggregats gemdR
Fig. 2 und 3 im Schnitt bei nochmals ver-

groBertem MaBstab,

ein (zweites) Aggregat fir den Papierzu-
schnitt in schematischer Seitenansicht,

einen Lingsschnitt durch einen Zuschnitt-
férderer des zweiten Zufithrungsaggregats

(Beschleunigungsférderer),

Einzelheiten des Zuschnittaggregats
gemdfl Fig. 6 in verdnderter Darstellung,

einen Axialschnitt durch den Faltrevolver,
einen stirnseitigen Teilbereich des Falt-
revolvers, ebenfalls im Axialschnitt bei

vergroflertem Ma3stab,

einen Ausschnitt des Faltrevolvers in
Ansicht bei vergréBertem MalRstab,

ein Faltorgan als Detail in vergréBertem
Mafistab, teilweise im Schnitt,

ein Funktionsdiagramm.

interessierende Teil einer kompletten Ver-

packungsmaschine besteht im wesentlichen aus einem Falt-
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revolver 20 mit zugeordneten Aggregaten. Der Faltrevol-
ver 20 wird kontinuierlich wumlaufend angetrieben.
Wihrend einer Umdrehung werden Weichbecher-Packungen
zur Aufnahme von Zigaretten-Gruppen hergestellt und be-
fiillt. Packungen des vorgenannten Typs bestehen aus
einer Innenumhiillung, insbesondere einem Stanniol-Zu-
schnitt 21 und einer duBeren Umhiillung, ndmlich einem
Papier-Zuschnitt 22 ' '

Zur Aufnahme der vorgenannten Zuschnitte 21, 22, zur
Durchfithrung von Faltungen und zum Einfiillen der Ziga-
retten-Gruppen ist der Faltrevolver 20 benachbart zum
AuBenrand mit Zuschnittaufnahmen in Gestalt von Hohldor-
nen 23 versehen. Bei diesen handelt es sich um im Quer-
schnitt rechteckige Hohlkdérper, die an ihren Enden
offen sind. Die Hohldorne sind einseitig auskragend
bzw. abstehend an einer Revolverscheibe 24 befestigt.
Letztere ist im Bereich der Hohldorne 23 jeweils mit
einer fluchtenden Durchtritts6ffnung 25 versehen. Die
Axialabmessung der Hohldorne 23 ist derart, dafB die Zu-
schnitte 21 und 22 unter Bildung von Uberstinden am
freien Ende auf dem Hohldorn 23 Aufnahme finden k6nnen.
Bei den Ubersténden handelt es sich jeweils um Faltlap-
pen 26, die zur Bildung einer Bodenwand des Stanniol-Zu-
schnitts 21 bzw. des Papier-Zuschnitts 22 gegen das
freie, offene Ende des Hohldorns 23 gefaltet werden.
Die Hohldorne 23 sind so an der Revolverscheibe 24 ange-
bracht, daB schmale Seitenfldchen, nimlich vordere Sei-
tenflidche 27 und rickwértige Seitenflidche 28 in Umfangs-
richtung nach vorn bzw. riickwirts gekehrt sind. Diese
sind den schmalen Seitenwinden der Packung zugeordnet.
Eine gréBere Innenfliche 29 und eine korrespondierende
AuBenfldche 30 sind radial nach innen bzw. auflen ge-
richtet. Erstere dient zur Anlage von Vorderwinden der
Zuschnitte bzw. der Packung, wihrend an der AuBlenfliche
30 Riickwdnde anliegen.



10

15

20

25

30

35

0226872

-8

Dem Faltrevolver 20 sind Zuschnittaggregate 31 und 32
zugeordnet fir die Herstellung der Stanniol-Zuschnitte
21 bzw. der Papier-Zuschnitte 22 und zur Ubergabe der-
selben an die Hohldorne 23 des Faltrevolvers 20. Die Zu-
schnitte werden von einer fortlaufenden Stanniol-Bahn
33 bzw. einer Papierbahn 34 abgetrennt. Die Zuschmitt-
Aggregate 31 und 32 sind jeweils ortsfest am Umfang des
Faltrevolvers 20 im Bereich einer ersten Ubergabesta-
tion 35 sowie einer zweiten Ubergabestation 36 flr die
Zuschnitte 21, 22 angeordnet. Wihrend des Transports
des Stanniol-Zuschnitts 21 von der Obergabestation 35
bis zur UObergabestation 36 (Zuschnitt-Aggregat 32)
werden die erforderlichen Faltungen an dem Stanniol-Zu-
schnitt 21 ausgefithrt, nimlich eine Schlauchiiberlappung
37 an der AuBenfliche 30 des Hohldorns 23 und eine
Bodenwand 38 durch trapezférmiges Falten der Faltlappen
26.

In der Ubergabestation 36 wird dann der Papier-Zu-
schnitt 22 an den Hohldorn 23 angelegt bzw. an den be-
reits gefalteten Stanniol-Zuschnitt 21 auf dem Hohl-
dorn.

Im Anschluf an die Ubergabestation 36 wird sodann der
Papier-Zuschnitt 22 gefaltet, ebenfalls unter Bildung
einer Schlauchiiberlappung 39, jedoch im Bereich der in
Férderrichtung rickwédrtigen Seitenfliche 28. Des weite-
ren werden durch ortsfeste, auBerhalb des Drehbereichs
des Faltrevolvers 20 gelagerte Faltorgane die {berste-
henden Faltlappen 26 zur Bildung einer Bodenwand 40 um-
gefaltet.

Die erste Ubergabestation 35 befindet sich seitlich am
in aufrechter FEbene umlaufenden Faltrevolver 20, etwa
in der horizontalen Mittelebene. Die Ubergabestation 36
ist um einen Viertelkreis versetzt etwa in der vertika-
len Mittelebene gebildet. Zu dieser gegeniiberliegend,

nimlich im Bereich eines unteren Teilkreises, tritt
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eine Taschenkette 41 an den Umfang des Faltrevolvers 20
heran. Diese ist mit einzelnen Taschen 42 ausgebildet,
in denen jeweils eine Zigarettengruppe (Inhalt einer
Packung) Aufnahme findet. Die im Bereich des Faltrevol-
vers 20 kontinuierlich bzw. synchron angetriebene Ta-
schenkette 41 wird so von dem Faltrevolver 20 aufgenom-

men, dafl eine Anzahl von Taschen 42 wihrend der gleich-

laufenden  Bewegung mit zugeordneten Hohldornen 23

fluchtet, so daB eine Ubergabe der Zigaretten-Gruppen
an die Hohldorne 23 und schlieBlich an die iibereinander
gefalteten Zuschnitte 21, 22 erfolgen kann.

Von besonderer Bedeutung ist die Uberfithrung der Zu-
schnitte 21, 22 an den Faltrevolver 20.

Bei dem Zuschnittaggregat 31 fir die Stanniol-Zuschnit-
te Z1 wird die Stanniolbahn 33 iiber ein Zugwalzenpaar
43 mit definierter Geschwindigkeit einer Messerwalze 44
zugeflihrt. Dieses ist in an sich bekannter Weise mit
einem iber die Umfangsfliche der Messerwalze 44 hinweg-
ragenden Messer 45 versehen, welches mit der Schneidkan-
te eines feststehenden Gegenmessers 46 zusammenwirkt.
Die Messerwalze 44 ist mit an der Umfangsfldche miinden-
den Saugbohrungen zum Fixieren der Stanniolbahn 33 ver-
sehen. Zwei Gruppen von Saugbohrungen 47 nmit an-
schlieBendem achsparallelen Saugkanal 48 befinden sich
benachbart zum umlaufenden Messer 45. Die Doppelreihe
(in Walzenldngsrichtung) der Saugbohrungen 47 in Ver-
bindung mit dem Saugkanal 48 bewirkt eine besonders
wirksame Fixierung des in Transportrichtung vorderen
Bereichs der Stanniolbahn nach dem Abtrennen eines
Zuschnitts. Mit Abstand von den Saugbohrungen 47 ist
eine Einzelreihe von Saugbohrungen 49 vorgesehen, die
eine geringere Haltekraft ausiibt. Die Saugbohrungen 47,
49 bzw. der diese miteinander verbindende Saugkanal 48
ist in Ublicher Weise mit einem ortsfesten Saugsegment
50 verbunden. Saugluft wird auf die Saugbohrungen
Ubertragen, solange sich der Saugkanal 48 im Bereich
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des Saugsegments 50 befindet.

Die Stanniolbahn 33 wird vor dem Abtrennen eines Stan-
niol-Zuschnitts 21 an einen weiteren Zuschnittfdrderer,
nidmlich an eine Beschleunigungswalze 51 libergeben. Die-
se ist ebenfalls l#ngs des Umfangs mit systematisch ver-

- teilt angeordneten Saugbohrungen versehen. Zum Erfassen

des jeweiligen vorderen Teils der Stanniolbahn 33 sind
einem (achsparallelen) Saugkanal 52 zwei Reihen von
Saugbohrungen 53 zugeordnet. Danach folgt eine Anzahl
von mit gleichen Absténden voneinander angeordneten
Einzelreihen von Saugbohrungen 54, jeweils mit Saugka-
nal 55. Die Saugbohrungen bzw. die Saugkandle 52, 55
sind, wie aus Fig. 4 ersichtlich, mit einer feststehen-
den Steuerscheibe 56 in pneumatischer Verbindung. Auf

~der den Saugkan#dlen 52, 55 zugekehrten Seite ist die

Steuerscheibe mit teilkreisbogenfdérmigen Saugsegmenten
57, 58 bzw. 59 versehen. Diese sind konzentrisch zur
Steuerscheibe 56 bzw. zur Beschleunigungswalze 51 ange-
ordnet. Bei Uberdeckung der Enden bzw. Mindungen der
Saugkandle 52, 55 mit den Saugsegmenten 57, 59 ist f{iber
eine zentrale Unterdruckleitung (nicht gezeigt) Saug-
luft an die Saugbohrungen 53, 55 gelegt.

Bei der Beschleunigungswalze 51 ist das (Haupt-)Saugseg-
ment 67 vom Bereich der Ubernahme der Stanniolbahn 33
durch die Messerwalze 44 ausgehend 1li#ngs der Forder-
strecke angeordnet, nahezu bis zu einer Zwischenfodrder-
walze 60, die den Stanniol-Zuschnitt 21 von der Be-
schleunigungswalze 51 {bernimmt. In einem an die Uber-
nahme der StanniolBahn 33 von der Messerwalze 44 an-
schlieBenden Bereich wird auf die Stanniolbahn 33 bzw.
auf den nun abgetrennten Stanniol-Zuschnitt 21 eine er-
héhte Saugkraft ausgeiibt. Diese sichert den Stanniol-Zu-
schnitt 21 nach Abtrennung auf dem Mantel der Beschleu-
nigungswalze 51 auch bei hoherer Fordergeschwindigkeit
infolge der hdheren Umfangsgeschwindigkeit der Beschleu-
nigungswalze 51 gegeniiber der Messerwalze 44. Vor dem
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Abtrennen des Stanniol-Zuschnitts 21 wird der von der
Beschleunigungswalze 51 ibernommene Bereich der Stan-
niolbahn 33 schlupfend gehalten. Nach dem Abtrennen
entfernt sich der Stanniol-Zuschnitt 21 mit der deut-
lich héheren Umfangsgeschwindigkeit von der Stanniol-
bahn 33.

Zur Erhéhung der Halte- bzw. Saugkraft ist in dem erfor-
derlichen Bereich das zweite Saugsegment 58 konzen-
trisch zum Saugsegment 57 angeordnet. Das kiirzere Saug-
segment 58 ist mit dem Saugsegment 57 iiber radiale Saug-
nuten 61 verbunden. Diese sind in einer der Steuerschei-
be 56 zugekehrten End- bzw. Stirnfldche der Beschleuni-
gungswalze 51 gebildet, also einer bestimmten, ausge-
wdhlten Gruppe von Saugbohrungen 52 bzw. 55 zugeordnet
zum Fixieren des Vorderteils der Stanniolbahn 33,

Die Saugluft fiir die Saugsegmente 57, 58 und 59 wird
liber die Steuerscheibe 56 zugefihrt. Diese ist zur Er-
zeugung eines ausreichenden Unterdrucks mit einer ring-
férmigen, gréRer dimensionierten Unterdruckkammer 62
versehen. Der Hohlraum wirkt wie ein "Windkessel™, also
mit Speicher- und Puffereffekt. Die Unterdruckkammer 62
ist einerseits {iber eine Tille 63 mit einer Unterdruck-
quelle verbunden und andererseits unmittelbar mit den
Saugsegmenten 58 und §9.

Wenn der in Transportrichtung vornliegende Bereich des
Stanniol-Zuschnitts 21 nach Abtrennen von der Stanniol-
bahn 33 in den Bereich der Ubergabe von der Beschleuni-
gungswalze 51 an die Zwischenfdrderwalze 60 gelangt,
soll der Unterdruck abgebaut werden. Zu diesem Zweck
hat das Saugsegment 57 in diesem Bereich (Markierung
durch gepunktete Fliche) eine geringere axiale Tiefe
als in dem vorhergehenden Bereich. Wihrend beispiels-
weise das Saugsegment 57 im Bereich der erhdhten Saug-
kraft eine Tiefe (in Axialrichtung) von 6 mm aufweist,
hat der der Zwischenfdrderwalze 60 zugekehrte Bereich
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eine Tiefe von lediglich 1 mm.

unmittelbar im Bereich der Ubergabe des Stanniol-Zu-
schnitts 21 an die Zwischenfdrderwalze 60 ist konzen-
trisch bzw. auf der Kreisringbahn des Saugsegments 57
ein kurzes Entliiftungssegment 64 in der Steuerscheibe
56 gebildet, um den Stanniol-Zuschnitt 21 durch Abbau
des Unterdrucks zuverlédssig an die ebenfalls mit Saug-
bohrungen 65 ausgestattete Zwischenfdrderwalze 60 zu
tibergeben.

Die Saugbohrungen 65 der Zwischenférderwalze 60 sind
iiber einen gr6Beren Umfangsbereich verteilt und in Rei-
hen an achsparallele Saugkandle 66 angeschlossen. Diese
stehen in der bereits beschriebenen Weise mit einem
kreisringf6rmigen Saugsegment einer feststehenden
Steuerscheibe zeitweilig in Verbindung, so daB Saugluft
an den Saugbohrungen 65 =zum Halten des Stanniol-Zu-
schnitts 21 wirksam wird.

Benachbart zum Umfang der Zwischenférderwalze 60 befin-
det sich ein Zuschnitthalter, der die Aufgabe hat, den
Stanniol~Zuschnitt 21 fiir die UObernahme durch einen
Hohldorn 23 des Faltrevolvers 20 in Position zu bringen
und zu halten. Der Zuschnitthalter ist als kreisférmige
Haltescheibe 68 ausgebildet mit zwei Gruppen von Saug-
bohrungen 69 und 70 versehen, die mit Abstand vonein-
ander an der Umfangsfliche der Haltescheibe 68 wirksam
werden. Die Anordnung ist so getroffen, daB die Gruppe
mit der groBeren Anzahl von Saugbohrungen 70 bei der
Obernahme des Zuschnitts (Stanniol-Zuschnitt 21) von
der Zwischenfdrderwalze 60 wirksam werden, wihrend die

Gruppe mit den Saugbohrungen 69 einen in Férderrichtung

rickwdrtigen Teil des Zuschnitts erfaft. Die
Zwischenfdrderwalze 60 bzw. deren Steuerscheibe ist im
Obergabebereich mit einem  Entliiftungssegment 71

bekannter Funktion versehen.
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Um die Obergabe des Zuschnitts (Stanniol-Zuschnitt 21)
von der Zwischenférderwalze 60 an die Haltescheibe 68
zu gewdhrleisten, ist in diesem Bereich ein keilformig
ausgebildetes Leitstiick 72 ortsfest eingebaut. Dieses
umschlieft mit einer Fihrungsfldche einen Teil des
Umfangs der Haltescheibe, derart, daB der sich von der
Umfangsfldche der Zwischenférderwalze 60 16sende Zu-
schnitt an den Umfang der Haltescheibe 68 herangefiihrt
wird. Das Leitstiick 72 ist zur fehlerfreien Uberleitung
der Zuschnitte an die Haltescheibe 68 mit im Abstand
voneinander sich erstreckenden Fingern 151 versehen,
die in Ringnuten 152 auf dem Mantel der Zwischenfdrder-
walze 60 passend eintreten. Die Ringnuten 152 sind je-

weils im Bereich zwischen den Saugbohrungen 65 angeord-
net.

Die Haltescheibe 68 ist ein Kernstiick des Zuschnitt-
aggregats 31. Sie ist so angeordnet, daB der Zuschnitt
in der Bewegungsbahn (Umlaufbahn) der Hohldorne 23 be-
reitgehalten wird. Die taktweise drehend angetriebene
Haltescheibe 68 steht wihrend des Moments der Ubernahme
eines Zuschnitts durch einen Hohldorn 23 still. Die Hal-
tescheibe 68 bzw. deren Drehachse ist mittig angeordnet
zu den Hohldornen 23 bzw. zu deren Bewegungsbahn.

Eine weitere Besonderheit besteht darin, daB die Halte-
scheibe in Axialrichtung seitlich versetzt gelagert ist
in bezug auf die vorgeordneten Zuschnittférderer ebenso
wie in bezug auf den Faltrevolver 20 und dessen Hohl-
dorne 23. Wie insbesondere aus Fig. 6 ersichtlich, kén-

nen letztere seitlich an der Haltescheibe 68 vorbeilau-
fen.

Der Zuschnitt (Stanniol-Zuschnitt 21) wird entsprechend
der versetzten Anordnung der Haltescheibe 68 1lediglich
im Bereich eines Seitenstreifens 73 auf der Umfangs-
fléche der Haltescheibe 68 fixiert. Der Seitenstreifen
73 entspricht dem Oberstand des Zuschnitts zur Bildung
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der Faltlappen 26, aus denen im spé#teren Verlauf die
Bodenwand 38 gefaltet wird. Die Saugbohrungen 69 und 70
sind so angeordnet, daB sie den gesamten Zuschnitt im
Bereich des Seitenstreifens 73 erfassen und halten. Der
tiberwiegende Bereich, ni#mlich der zur Bildung von Sei-
tenwinden sowie Vorder- und Rickwand und einer oberen

‘Stirnwand der Innenumhiillung (Stanniol-Zuschnitt) er-

streckt sich auBerhalb des Bereichsder Haltescheibe 68,
von dieser seitlich abstehend, jedoch in der Bewegungs-
bahn der Hohldorne 23.

Die Haltescheibe 68 ist so bemessen, dal der Zuschnitt
bzw. dessen Seitenstreifen 73 nur einen Teil des Um-
fangs umfaBt. Der Zuschnitt 21 bildet auf diese Weise
einen teilzylinderférmigen Hohlkérper, der in einem
riickwidrtigen Bereich - in bezug auf die Drehrichtung
des Faltrevolvers 20 gesehen - offen ist. Von hier
tritt der Hohldorn 23 in den durch den Zuschnitt gebil-
deten Hohlkérper ein und erfaft ihn an der Innenseite
in einem durch die Relativstellung des Zuschnitts auf
bzw. an der Haltescheibe 68 vorgegebenen Stelle. Durch
die Weiterbewegung des Hohldorns 23 wird der Zuschnitt
21 mitgenommen und von der Mantelfléche der Halteschei-
be 68 abgezogen. In dieser Stellung befinden sich die
beiden Gruppen der Saugbohrungen 69 einerseits und 70
andererseits auf verschiedenen Seiten der Bewegungsbahn
der Hohldorne 23. Der Zuschnitt 21 wird dadurch (zu-
nichst) zu beiden Seiten des Hohldorns 23 auf der Halte-
scheibe 68 fixiert. Durch das Abheben des Zuschnitts 21
werden die Saugbohrungen 69 und 70 frei. Der Unterdruck
bricht zusammen, so daB der Zuschnitt 21 leicht mitge-

nommen werden kann.

Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist der Zu-
schnitt 21 in Umfangsrichtung versetzt auf der Halte-
scheibe 68 positioniert. Die sich zu beiden Seiten des
Hohldorns 23 beim Abziehen von der Haltescheibe 68 bil-
denden Zuschnittschenkel sind ungleich lang (Fig. 2).
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Hierauf ist die Anordnung und Ausbildung der Saugbohrun-
gen 69 und 70 abgestellt. Die geringere Anzahl von Saug-
bohrungen 69 befindet sich 'bei der Aufnahme des Zu-
schnitts 21 durch den Hohldorn 23 unmittelbar benach-
bart zur Bewegungsbahn des Hohldorns im Bereich des kiir-

~zeren Zuschnittschenkels. Die Saugbohrungen 69 befinden

sich auch widhrend dieser Phase im Bereich eines Saug-
segments 74, welches in der bereits beschriebenen Weise
innerhalb einer feststehenden Steuerscheibe 75 (Fig. 6)
gebildet ist. Die Gruppe der Saugbohrungen 70, die bei
der Obernahme des Zuschnitts 21 von der Zwischenférder-
walze 60 den vorderen Bereich des Zuschnitts erfaBt und
mitfiihrt, befindet sich bei der Ubergabe an den Hohl-
dorn 23 auBerhalb des Bereichs des Saugsegments 74. Da
die Saugbohrungen 70 in dieser Stellung jedoch nicht
entliiftet sind, wird der Zuschnitt 21 mit ausreichender
Kraft gehalten. Im Moment des Abhebens des Zuschnitts
21 von der Haltescheibe 68 bricht der Unterdruck auch
im Bereich dieser Saugbohrungen 70 zusammen.

Der Antrieb der Zuschnittférderer des Zuschnittaggre-
gats 31 (und des in gleicher Weise ausgebildeten Zu-
schnittaggregats 32) geht aus von dem mit gleichférmi-
ger Geschwindigkeit angetriebenen Zugwalzenpaar 43,
Ober ein Antriebszahnrad 76, Zwischenrdder 77, 78 und
149 werden die Messerwalze 44 und die Beschleunigungs-
walze 51 ebenfalls mit kontinuierlicher Drehbewegung
angetrieben. Die Antriebslibersetzung ist so gewdhlt,
dafl die Beschleunigungswalze 51 mit deutlicher héherer

Geschwindigkeit umliuft als die vorhergehenden
Fdérderer.

Das der Beschleunigungswalze 51 zugeordnete Zwischenrad
149 ist auf einer Zwischenwelle 79 gelagert, die einer-
seits den Antrieb der Beschleunigungswalze §1 libertrigt
und andererseits durch ein Zahnrad 80 mit einem Schritt-
schaltgetriebe 81 in Verbindung steht und zwar tiber ein
auf einer Getriebewelle 82 gelagertes Getriebezahnrad
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Das Schrittschaltgetriebe 81 ist in an sich bekannter
Weise ausgebildet, né#mlich mit einem Treibrad 84 und
einem Stern 85. Aufgrund der Gestaltung dieser Getriebe-
teile wird eine Schrittbewegung, also mit Stillstands-
phase, erzeugt.

Der Stern 85 ist auf einer Sternwelle 86 gelagert, die
iiber Zahnridder 87, 88 mit einer Hauptwelle 89 in Verbin-
dung steht. Diese ist drehbar in der als Hohlkérper aus-
gebildeten Zwischenfdrderwalze 60 gelagert bzw. durch
diese hindurchgefiihrt. AuBerhalb des Bereichs der
Zwischenférderwalze 60 wird der (Schritt-)Antrieb der
Hauptwelle 89 iiber ein Zwischengetriebe 90 auf die Hal-
tescheibe 68 mit ihrer Antriebswelle 91 ilibertragen. Die
Zwischenférderwalze 60 kann demnach unabhdngig von der
Hauptwelle 89 relativ zu dieser kontinuierlich angetrie-
ben werden iiber ein Zahnrad 92, welches mit einem wei-
teren Zahnrad 93 auf der Zwischenwelle 79 der Beschleu-
nigungswalze 51 (Fig. 4) in Eingriff steht.

Der Bewegungsablauf der Zuschnittférderer einerseits

und der Zuschnitte andererseits ist schematisch in dem
leit-Weg-Diagramm gem#f Fig. 12 wiedergegeben. Die
Gerade 153 symbolisiert die Zufithrgeschwindigkeit V1
der Stanniolbahn 33 (bzw. Papierbahn 34). Von einem
Schnittpunkt 154 an wird der von der Stanniolbahn 33
abgetrennte Stanniol-Zuschnitt 21 mit erhdhter Ge-
schwindigkeit VZ’ dargestellt durch die Gerade 155,
geférdert. Die Bewegung der Haltescheibe 68 wird durch
die gestrichelte Linie 156 wiedergegeben. Aus dem Still-
stand wird die Haltescheibe 68 auf die Geschwindigkeit
des Zuschnitts 21 beschleunigt, bis {iber eine Strecke
die gleiche F6rdergeschwindigkeit gegeben ist, darge-
stellt durch Deckung der Geraden 155 mit der Linie 156.
Eine Punktmarkierung 157 gibt den Moment der Aufnahme
des Zuschnitts durch die Haltescheibe 68 wieder. Zu-
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schnitt und Haltescheibe bewegen sich dann bis zum
Stillstand im Bereich eines Stillstandspunktes 158. In
diesem Moment wird der Zuschnitt 121 von einem Hohldorn
23 auf der Rickseite erfaft.

Der durch die in Bewegungsrichtung vornliegende Seiten-
fldche 27 des Hohldorns .23 {ibernommene (Stanniol-)Zu-
schnitt 21 wird unverziliglich an dieser Seitenfliche 27
fixiert, und zwar durch einen ersten Andriicker 94. Nach
dem Verlassen des Bereichs der Haltescheibe 68 kommt
ein weiteres Festhalteorgan fiir den Zuschnitt 21 zum
Einsatz, nidmlich eine in Radialrichtung bewegbare An-
driickplatte 95, die einen Teil des Zuschnitts an die
Innenfléche 29 des Hohldorns 23 andriickt. Die vorgenann-
ten Halteorgane sind jedem Hohldorn 23 zugeordnet und
laufen mit dem Faltrevolver 20 um.

In dieser Position wird der (Stanniol-)Zuschnitt 21
einer ersten Faltstation zugefithrt. Durch eine ortsfest
angeordnete, rotierend angetriebene Faltbiirste 96 wird
ein riickseitiger bzw. innenliegender Schlauchlappen 97
gegen die AuBenfliche 30 des Hohldorns 23 gefaltet. Zu-
- gleich bzw. unmittelbar davor wird ein seitlicher Falt-
schenkel 98 in Radialrichtung nach auBen bewegt. Da-
durch wird ein Bereich des (Stanniol-)Zuschnitts 21 an
die rickwdrtige Seitenfliche 28 des Hohldorns ange-
driickt. Im Verlauf der weiteren Bewegung gelangt der
Hohldorn in den Bereich einer feststehenden Einlauffih-
rung 99, durch die infolge der Relativbewegung ein
duBlerer Schlauchlappen 100 des Zuschnitts 21 ebenfalls
gegen die AuBlenflidche 30 bzw. gegen den Schlauchlappen
97 gefaltet wird.

Die Hohldorne 23 mit den soweit gefalteten (Stanniol-)
Zuschnitten2l gelangen in den Bereich einer als Kreis-
bogenabschnitt geformten Andriickbiirste: 101, die die
vorstehend beschriebene Faltung widhrend der Weiterbewe-
gung fixiert.
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Zugleich werden in diesem Bereich die Faltlappen 26 zur
Bildung der Bodenwand 38 gefaltet durch seitlich neben
dem Faltrevolver 20 wirkende, ortsfeste bzw. feststehen-
de Faltorgane, nimlich einen wumlaufenden Seitenfalter
102, einen feststehenden Faltfinger 103 und durch eben-
falls feststehende Faltweichen 104. Eine an den Bereich
der Andriickbiirste 101 anschlieBende Drehbiirste 105
neben dem Faltrevolver 20 fixiert und glédttet die Fal-
tung der Bodenwand 38.

Die Hohldorne 23 mit dem gefalteten Stanniol-Zuschnitt
21 gelangen nunmehr in den Bereich der Ubergabestation
36 fur den Papier-Zuschnitt 22. Zuvor 16st sich der
Andriicker 94 aus der Anlagestellung an der vorderen
Seitenflidche 27. Der Faltschenkel 98 ist durch nach
innen gerichtete Bewegung aus der Haltestellung an der
Seitenflidche 28 zuriickgezogen. Stattdessen kommt ein
zweiter Andriicker 106 zur Anlage an der Seitenfliche
28.

Mit der nunmehr freien, durch den Stanniol-Zuschnitt 21
tiberdeckten vorderen Seitenflidche 27 kann der Hohldorn
23 in der Obergabestation 36 den Papier-Zuschnitt 22
tibernehmen, ndmlich von der Haltescheibe 68 des Zu-
schnittaggregats 32 abziehen. Die Ubernahme des Papier-
Zuschnitts 22 geht in gleicher Weise vonstatten wie im
Zusammenhang mit dem Zuschnittaggregat 31 bzw. dem Stan-
niol-Zuschnitt 21 beschrieben. Das Zuschnittaggregat 32
ist demnach in gleicher Weise aufgebaut wie das Zu-
schnittaggregat 31. Ein Unterschied ist lediglich inso-
weit gegeben, als der Papier-Zuschnitt 22 anndhernd
mittig auf der Haltescheibe 68 fixiert ist. Eine gering-
fugige Aufermittigkeit ist durch die Lage einer
Schlauchfaltung 150 des Papier-Zuschnitts 22 im Bereich
der riickseitigen Seitenflédche 28 gegeben.
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Die nun folgenden Faltorgane entsprechen iiberwiegend
denen fiir die Faltung des Stanniol-Zuschnitts 21, Fir
die Bildung der Schlauchfaltung 150 im Bereich der Sei-
tenflédche 28 sind besondere Faltorgange vorgesehen. Der
Hohldorn 23 1iuft mit dem Papier-Zuschnitt 22 zunidchst
in den Bereich einer léngeren kreisbogenférmigen An-
driickblirste 107. Dadurch wird ein radial auBlenliegender
Zuschnittschenkel an die AuBlenfliche 30 angelegt. An
der Riickseite des Hohldorns 23 steht ein (etwas kiirze-
rer) Innenlappen 108 iber den Hohldorn 23 hinweg. Die-
ser wird durch ein ortsfest rotierend gelagertes Falt-

aggregat 109 gegen die rickseitige Seitenfliche 28 umge -
faltet.

Das Faltaggregat 109 besteht aus mehreren, nidmlich vier
(doppelten) Faltfingern 101, die schwenkbar (Schwenk-
lager 111) an einer drehenden Tragscheibe 112 mit glei-
chen Umfangsabstinden voneinander angeordnet sind. Die
Faltfinger 110 sind durch Zugfedern 113 in eine Aus-
gangsstellung vorbelastet. Konkret wird gemdl  Aus-
fihrungsbeispiel der Fig. 11 so vorgegangen, daf die
(doppelten) Faltfinger 110 auf einer feststehenden
Drehachse 114 schwenkbar gelagert und je zwei sich
diametral gegeniliberliegende Faltfinger 110 durch die
Zugfedern 113 miteinander verbunden sind. Das gesamte
Faltaggregat 109 wird durch eine Welle 115 derart ange-
trieben, daB jeweils einer der (doppelten) Faltfinger
110 der Riickseite (Seitenfl&che 28) zugestellt wird.
Durch die Bewegung des Faltaggregats 109 faltet der
Faltfinger 110 den liberstehenden Innenlappen 108 gegen
die rlickwédrtige Seitenfliche 28, Zwidngungen werden
dabei durch die schwenkbare, elastische Lagerung der
Faltfinger 110 vermieden.

Unmittelbar im AnschluB an diesen Faltschritt wird der

bereits beschriebene Faltschepkel 98 aus seiner Aus-
gangsposition in Radialrichtung nach auBen bewegt unter
Mitnahme und unter Umfalten eines AuBlenlappens 116, der
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sich teilweise tiiber den Innenlappen 108 legt, so daB
die Schlauchfaltung 150 in diesem Bereich insgesamt
durch den Faltschenkel 98 fixiert 4ist. Die Andriick-
biirste 107 ist im Bereich des Faltaggregats 109 mit
schlitzartigen Ausnehmungen 117 versehen, die den Durch-
tritt der Faltfinger 110 durch die Andriickbirste 107
hindurch erméglichen.

Die daran anschliefenden Faltorgane fiir die Bildung der
Bodenwand 40 entsprechen den bereits beschriebenen Falt-
organen, ni#mlich Seitenfalter 102, Faltfinger 103, Falt-
weiche 104 und Drehbiirste 105.

Die soweit fertiggestellte Packung (bis auf die obere
Stirnwand) wird durch den Hohldorn 23 dem Bereich zuge-
fihrt, in dem die Taschenkette 41 mit dem Faltrevol-
ver 20 synchron 1l3uft (unterer Bereich des Faltrevol-
vers 20).

Einzelheiten iiber die Befiillung der Packungen und den
Abschub derselben von den Hohldornen 23 ergeben sich
insbesondere aus Fig. 8 und 9, die auch den Gesamtauf-

‘bau des Faltrevolvers 20 zeigen.

Danach ist die Revolverscheibe 24 fest auf einer Revol-
verwelle 118 gelagert. Auf der zu den Hohldornen 23 ge-
geniiberliegenden Riickseite schlielt ein langgestreck-
tes, zylindrisches Tragteil 119 an die Revolverscheibe
24 an, bildet n#mlich ein Werkstlick mit dieser. Das
Tragteil 119 ist unmittelbar benachbart =zur Rickseite
der Revolverscheibe 24 mit einer ringsherum laufenden
Vertiefung 120 versehen, dieeine noch tiefergehende Fih-
rungsmulde 121 aufweist. Die Vertiefung 120 dient zur
Aufnahme der Taschenkette 41 jeweils im unteren Umfangs-
bereich des Faltrevolvers 20. Der Fithrungsmulde 121
kommt dabei eine Justierfunktion zu. Zu diesem Zweck
sind 1l#ngs des Umfangs in der Vertiefung 120 aneinander
gereihte, in Seitenansicht etwa halbkreisftrmige Fih-
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rungsmulden angeordnet. Ancrdnung derselben sowie Ab-
messungen sind derart gewdhlt, daB ein entsprechend
halbkreisférmig ausgebildeter Ansatz 122 an jeder
Tasche 42 der Taschenkette 41 passend und formschliissig
in eine der Fihrungsmulden 121 eintritt. Durch diese
"Verzahnung" der Taschenkette 41 mit dem Faltrevolver
20 1ist eine exakte Ausrichtung der Taschen 42 bzw. der
Taschendffnungen auf die Hohldorne 23 gegeben,

Das Tragteil 119 erstreckt sich {ber einen lédngeren
axialen Bereich und bildet eine Fihrung 123 fiir lang-
gestreckte Ausschubstéfel 124, die jedem Hohldorn 23
zugeordnet sind. Jeder Ausschubstsfel 124 ist in Lings-
richtung verschiebbar in einer achsparallelen Bohrung
der Fithrung 123 gleitend gelagert. An dem freien Ende
ist jeder AusschubstoBel 124 mit einer seitlichen ge-
richteten Fiihrungsrolle 145 versehen, die in-einer Fiih-
rungsnut 126 eines Steuerkdrpers 127 des Faltrevolvers
20 ablduft. Die Fihrungsnut 126 ist so ausgebildet, daB
der Ausschubst&Bel 124 durch Drehen der Revolverscheibe
bzw. des Tragteils 119 infolge der Bewegung der Fiih-
rungsrolle 125 in der Fihrungsnut 126 einen langen Hub
auszufiihren vermag.

Der Steuerkdrper 127 ist feststehend gelagert. Die
durch den Steuerkdrper 127 hindurchgehende Revolver-
welle 118 ist drehbar in diesem gelagert, mithin der
Steuerkdrper 127 auf der Revolverwelle 118 abgestiitzt,

Benachbart zur Revolverscheibe 24 bildet der Steuerkér-
per 127 eine (feststehende) Steuerwand 128. Diese ist
mit mehreren ringsherum laufenden Steuernuten 129, 130
und 131 auf der der Revolverscheibe 24 zugekehrten Sei-
te versehen zur Durchfithrung gesteuerter Bewegungen von
bereits erwdhnten Organen des Faltrevolvers 20.

Der von der Steuerwand 128 erfernt liegende riickwidrtige
Teil des Steuerkdrpers 127 ist zylindrisch ausgebildet
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und wird auflen durch den mit einem zylindrischen Ansat:z
132 versehenen Tragteil 119 tberdeckt.

Jeder Ausschubstdfel 124 ist in eine #HuBerste Stellung
zuriickziehbar, in der eine StbBelendplatte 133 bzw. der
Ausschubstéflel 124 insgesamt auflerhalb der Vertiefung
120 bzw. der Bewegungsbahn der Taschenkette 41 liegt.
Wihrend der Drehung des Faltrevolvers 20 wird dann im
unteren Bereich der StdBel durch die Tasche 42 der Ta-
schenkette 41 hindurchbewegt unter Mitnahme der Zigaret-
tengruppe in der Tasche 42. Die Zigarettengruppe tritt
durch die Durchtritts6ffnung 25 der unmittelbar zur
Taschenkette 41 benachbarten Revolverscheibe 24 hin-
durch in den Hohldorn 23 ein. Durch weiteren Vorschub
gelangt die Zigarettengruppe gegen die Bodenwand 38 des
Stanniol-Zuschnitts 21. Mit Hilfe der weiterbewegten
Zigarettengruppe werden nunmehr die gefalteten Zu-
schnitte 21 und 22 vom Hohldorn 23 abgezogen bzw. abge-
schoben unter gleichzeitiger Aufnahme der Zigaretten-
gruppe. Im weiteren Ablauf ist nun noch die obere Stirn-
wand des Stanniol-Zuschnitts 21 herzustellen.

Der Ausschubst6fiel 124 wird sodann in die Ausgangsstel-
lung zuriickgezogen, damit die Taschenkette 41 vom Um-
fang des Faltrevolvers 20 ablaufen kann. Danach wird
aber der Ausschubstdfel 21 wieder in die Ausschub-End-
stellung bewegt, in der die StdRelendplatte 133 mit dem
freien Ende des Hohldorns etwa blindig abschliefit. Die
StoBelendplatte 133 bildet nun einen Boden, gegen den
die Faltlappen der Bodenwidnde 38 und 40 gefaltet werden
kénnen.

Die weiter oben beschriebenen Organe zum Halten und Fal-
ten der Zuschnitte 21 und 22 auf den Hohldornen sind in
besonderer Weise ausgebildet und beweglich an der Revol-
verscheibe 124 gelagert.

0226872
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Jedem Hohldorn 23 ist ein radial beweglicher TragstéBel
134 zugeordnet, der jeweils in zwei Gleitfihrungen 135
an der Revolverscheibe 24 verschiebbar: gelagert ist.
Zur Betdtigung, nédmlich zur radialen Hin- und Herbewe-
gung des TragstéBels 134 ist an einem Querarm 136 eine
Fihrungsrolle 137 angebracht, die in die bereits erwihn-
te Steuernut 131 der Steuerwand 128 eintritt. Die Ge-
stalt der Steuernut 131 ist in Fig. 1 und in Fig. 10
durch strichpunktierte Linien wiedergegeben. ‘

Am oberen bzw. radial 4uBeren Ende des Tragstoflels 134
ist zum einen der Faltschenkel 98 angebracht und zum
anderen die Andrilickplatte 95. Letztere ist elastisch
auf einer quer abstehenden Konsole 138 am Ende des Trag-
stbfBels 134 abgestiitzt. Zu diesem Zweck ist die Andrick-
platte 95 auf zwei im Abstand voneinander angeordneten
HaltestoBeln 139 angebracht, die verschiebbar in der
Konsole 138 gelagert sind. Die HaltestdBel 139 werden
durch Stiitzfedern 140 umgeben, die sich einerseits an
der Unterseite der Andrickplatte 95 und andererseits
auf der Konsole 138 abstiitzen. Die Andriickplatte 195
wird so mit zunehmendem AnpreBdruck an den Hohldorn 23
bzw. den Zuschnitt 21, 22 herangefiihrt. Zugleich ist
sichergestellt, daB zundchst der Zuschnitt 21, 22 durch
die Andriickplatte 95 erfaBt und danach bei Zunahme der
Andriickkraft der Faltschenkel 98 zur Wirkung kommt.

Die beiden Andriicker 94 und 106, die jeweils zwischen
benachbarten Hohldornen 23 angebracht sind, werden
durch Schwenkarme 141 und 142 betdtigt, an deren Enden
sie als seitlich abstehende, nimlich auskragende Teile
angeordnet sind. Die Schwenkarme 141, 142 sind von
unterschiedlicher Lidnge und in verschiedenen Ebenen

bewegbar, so daB sie aneinander vorbeigefiihrt werden
kdnnen (Fig. 9).

An den radial innen liegenden Betdtigungsenden der
Schwenkarme 141, 142 sind drehbar in der Revolverschei-
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be 24 gelagerte Betdtigungszapfen 143, 144 angebracht.
Diese sind jeweils mit einem Kurbeltrieb 145, 146 ver-
bunden. Diese werden durch Flilhrungsrollen 147, 148 in
den bereits erwdhnten Steuernuten 129 und 130 betdtigt.
Durch entsprechende Gestaltung der Steuernuten 129, 130
(strichpunktierte Linie in Fig. 1) werden Schwenkbewe-
gungen auf die Schwenkarme 141 und 142 iibertragen.

Durch die Gestaltung der Andriicker 94 und 106 sind be-
sondere Relativstellungen derselben mbglich. Der An-
driicker 94 zur Fixierung eines Zuschnitts 21, 22 an der
vorderen Seitenfliche 27 eines Hohldorns 23 ist mit
groBer Andriickflidche ausgebildet, n&mlich als U-Profil.
Der Andriicker 106 ist hingegen als einfache Stange aus-
gebildet, die in bestimmten Bereichen, ndmlich insbeson-
dere jeweils im Bereich der Obergabestationen 35 und
36, in den offenen Hohlraum des U-Profils einzutreten
vermag, so dafl beide Andriicker 94 und 106 auf kleinsten
Raum zusammenlegbar sind, und zwar jeweils an einer
riickseitigen Seitenflidche 28 des Hohldorns, so daB ein
moglichst groBer Zwischenraum zum benachbarten Hohldorn
fiir den Durchtritt des von der Haltescheibe 68 zugefiithr-
ten Zuschnitts 21, 22 freigegeben wird.

Meissner & Bolte
Patentanwilte
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Vorr

ichtung zum Herstellen von (Zigaretten-)Packungen
aus mindestens einem faltbaren ‘Zuschnitt

Anspriche:

1 1. Vorrichtung zum Herstellen von Packungen aus min-

deste
garet
schni
5 gat
Faltr
von
g ek
22)
10 (20)
(23)

schei

ns einem faltbaren Zuschnitt, insbesondere von Zi-
ten-Weichbecher-Packungen, bei der einzelne Zu-
tte in einer Ubergabestation durch ein Zuftihraggre-
mit Zuschnitthalter einer Aufnahme (Hohldorn) eines
evolvers zufithrbar und von diesem zur Durchfiihrung

Faltungen transportierbar sind, dadurch
ennzedichnet, daB jeder Zuschnitt (21,
durch eine Aufnahme (Hohldorn 23) des Faltrevolvers
von dem auBerhalb der Bewegungsbahn der Aufnahmen
angeordneten ortsfesten Zuschnitthalter (Halte-
be 68) einseitig frei abstehend gehalten ist.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Zuschnitt (21, 22) in dreidimensionaler
Form, insbesondere als zylindrischer Teilmantel, durch
den Zuschnitthalter (68) gehalten ist, wobei die je-
weilige Aufnahme (23) den Zuschnitt (21, 22) an seiner
Innenseite erfaBt und durch Mitnahme vom Zuschnitthal-
ter (68) 1dst.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zuschnitthalter als (taktweise
angetriebene) Haltescheibe (68) ausgebildet 1ist, an
deren Umfangsflidche der Zuschnitt (21, 22) mit einem
seitlichen Randstreifen fixiert ist, insbesondere durch
Saugluft.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB der Zuschnitt (21, 22) die Haltescheibe (68)
lings eines Teilumfangs derselben umschlieft, derart,
daR an der in Fdérderrichtung der Aufnahmen, insbeson-
dere der Hohldorne (23), riickwdrtigen Seite eine Spalt-
ffnung fir den Eintritt des Hohldorns in den teilzylin-
derfdrmigen Zuschnitt (271, 22) geschaffen ist.

5. Vorrichtung nach Anspruéh 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB der Zuschnitt (21, 22) derart versetzt zum
Hohldorn (23) bereitgehalten und durch diesen aufnehm-
bar ist, daR ein Bereich zur Bildung von Boden-Falt-
lappen fiir eine Bodenwand (38, 40) iiber den einseitig
auskragenden Hohldorn (23) hinwegragt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB der Zuschnitt (21) auBermittig auf dem Umfang
der mittig zur Bewegungsbahn der Hohldorne 23 angeord-
neten Haltescheibe (68) fixiert ist, derart, daB der Zu-
schnitt (21) versetzt an dem Hohldorn (23) Anlage er-
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hdlt, wobei eine Schlauchiiberlappung. (23) des Zu-
schnitts (21) im Bereich einer (breiten) AuBenfliche
(30) des Hohldorns (23) -gebildet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie . einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daBl der Zuschnitt (21, 22) unmittelbar nach Auf-
nahme durch einen Hohldorn (23) im Bereich einer vorn-
liegenden (schmalen) Seitenfliche (27) und -nachfolgend
im Bereich einer (groBen) Innenfliche (29) sowie einer
gegeniiberliegenden AuBenfliche (30) fixierbar:ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daf die Zuschnitte (21, 22) dem Zuschnitthalter:
(68) durch Endlosférderer, insbesondere durch achspa-
rallele Fdérderwalzen mit Saugbohrungen, zufiihrbar sind,
wobei die Zuschnitte liberwiegend, insbesondere bis zur
Obergabe an den Zuschnitthalter (68), mit ununter-
brochener Bewegung férderbar sind. -

9. Vorrichtung = nach Anspruch 8  sowie “einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch: gekennzeich-
net, daf die Zuschnitte (21, 22) nach-dem Abtrennen von
einer fortlaufend gefdrderten Materialbahn (Stanniol-
bahn 33, Papierbahn 34) beschleunigbar sind, wobei die
Zuschnitte im Bereich einer Beschleunigungswalze - (51)
bis zum  Abtrennen von der Materialbahn (33, . 34)
schlupfend férderbar sind. :

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daf auf die Zuschnitte (21, -22) nach dem Abtrennen
von der Materialbahn (33, 34) im Bereich:der Beschleuni-
gungswalze (51) erhthte Saugkraft wirksam ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ‘gekennzeich-

net, daB die Haltescheibe (68) ‘mit wenigstens zwei
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Gruppen von Saugbohrungen (69, 70) ausgestattet ist,
die mit Umfangsabstand voneinander angeordnet sind, wo-
bei e¢ine erste Gruppe von Saugbohrungen (70) im Bereich
eines Zuschnitt-Aufnahmebereichs wirksam und nach voll-
stindiger Aufnahme des Zuschnitts (21, 22} durch die
Haltescheibe (68) von einer Unterdruckquelle abschalt-
bar ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, daB die beiden Gruppen von Saugbohrungen (69, 70)
wihrend einer Stillstandsphase der Haltescheibe (68) je
auf verschiedenen Seiten der Bewegungsbahn der Hohldor-
ne (23) liegen.

13. Vorrichtung mnach Anspruch 3 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB im Bereich des Forderiibergangs zwischen einer
der Haltescheibe (68) vorgeordneten Férderwalze, insbe-
sondere einer Zwischenfdrderwalze (60), und der Halte-
scheibe (68) ein feststehendes Leitstiick (72) angeord-
net ist, welches mit Leitfingern in Umfangsnuten der
Zwischenférderwalze (60) eintritt und infolge teilkreis-
férmiger Gestalt die Zuschnitte (21, 22) auf den Umfang
der Haltescheibe (68) iiberleitet.

14, Vorrichtung nach Anspruch 8, sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB die Endlosférderer fiir die Materialbahn (33,
34), die Zuschnitte (21, 22) sowie die Haltescheibe
(68) durch ein gemeinsames Getriebe bewegbar sind,
wobei der Haltescheibe (68) ein Schrittschaltgetriebe
(81) zugeordnet und die Zwischenfdérderwalze (60) als
Hohlwalze ausgebildet 1ist filir den Durchtritt einer
Hauptwelle (89) =zur Ubertragung der Schrittbewegungen
auf die Haltescheibe (68).

15. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-

0226872
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net, daB Andrticker (94, 106) angeordnet sind, die alter-
nativ der vorderen und rickwéirtigen Seitenfliche (27,
28) des Hohldorns (23) zur Fixierung von Teilen der zu-
schnitte (21, 22) zustellbar sind,

16. Vorrichtung nach Anspruch 15§ sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB zwischen aufeinanderfolgenden Hohldornen (23)
zwei gesondert bewegbare, insbesondere schwenkbare An-
driicker (94, 106) unterschiedlicher Ausbildung angeord-
net sind, von denen ein erster, zum Fixieren des von
einem Hohldorn (23) aufgenommenen Zuschnitts (21, 22)
dienender Andriicker (94) mit einem einseitig offenen
Hohlprofil (U-Profil) und der andere Andriicker (106)
mit einer einseitig abstehenden Andrickstange versehen
ist, die in das Hohlprofil des Andriickers (94) einzu-
treten vermag.

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daf die Andriicker (94, 106) an Schwenkarmen (147,
142) eines jedem Andriicker (94, 106) zugeordneten Kur-
beltriebs (145, 146) betdtigbar sind, wobei die Kurbel-
triebe (145, 146) durch jeweils gesonderte Steuernuten
(129, 130) einer Steuerwand (128) bewegbar sind.

18. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dafl das Andriickorgan zum Fixieren des Zuschnitts
(21, 22) an der Innenflédche (29) des Hohldorns (23) ails
Andriickplatte (95) ausgebildet und jeweils durch einen
radial bewegbaren TragstoBel (134) bewegbar ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich-
net, dafl die Andriickplatte (95) elastisch gelagert ist,
vorzugsweise auf (zwei) Stiitzfedern (140), die auf Hal-
testoBeln (139) einer seitlich abstehenden, auskragen-
den Konsole (138) des HaltestbéBels (134) abgestiitzt
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20. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie _einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch'gekenhzeich—
net, daf zum Fixieren des Zuschnitts (21, 22) bzw. zunm
Falten desselben im Bereich der rﬁckwértigen'Seiten-
fldche (28) des Hohldorns (23) ein Faltschenkel (98)
radial bewegbar jedem Hohldorn (23) zugeordnet ist, wo-
bei der Faltschenkel (98) vorzugsweise durch den Trég—
stéBel (134) bewegbar ist, derart, daB zuérst die An-
driickplatte (95) am Hohldorn (23) Anlage erh&lt und da-
nach der Faltschenkel (98) in die Faltstellung bewegbar
ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 18 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadufch'gekennzeich-
net, daBl der Tragst6Bel (134) durch eine seitlich ange-
brachte Fiithrungsrolle (137), die in eine Steuernut
(131) der Steuerwand (128) -eintritt, bewegbér ist.

22. Vorrichtung nach Anspruch 1 ‘sowie'aeinem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daR fiir die Herstellung von (Weichbecher-)Packun-
gen mit Stanniol-Zuschnitt (21) ‘unthapiEr;Zuschnitt
(22) dem Faltrevolver (20) zwei Zuschnittaggregate (31,
32) in einem Umfangsabstand von vorzugsweise etwa 90°
zugeordnet sind, wobei zwischen dem ersten Zu-
schnittaggregat (31) fur die Zufﬁhrung des Stanniol-Zu-
schnitts (21) und dem vorzugsweise im oberen Bereich
des Faltrevolvers (22) angeordneten Zuschnittaggregat
(32) fiur den Papierzuschnitt (22) ortsfeste und ggf. be-
wegbare Faltorgane fiir die Faltung des Stanniol-Zu-
schnitts (21), einschlieBlich einer Bodenwand (38)
desselben, angeordnet sind.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dafl die Zuschnittaggregate (31, 32) weitgehend



10

15

20

25

30

35

0226872
-7-

ibereinstimmend ausgebildet sind, wobei im Bereich der
Obergabestation (36) des Zuschnittaggregats (32) die pa-
pier-Zuschnitte (22) ann#hernd mittig durch den Hohl-
dorn (23) mitnehmbar sind, derart, daB eine Schlauch-
iberlappung (39) im Bereich einer riickwdrtigen Seiten-
fléche (28) des Hohldorns (23) gebildet ist.

24. Vorrichtung nach Anspruch 23 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB zum Einfalten eines riickseitig tiber den Hohl-
dorn (23) hinwegragenden Innenlappens (108) der
Schlauchiiberlappung (39) ein  Faltaggregat dient,
welches mit einer Mehrzahl von umlaufenden, elastisch
bewegbar, insbesondere schwenkbar gelagerten Faltfin-
gern (110) versehen ist, die jeweils infolge Drehung
des Faltaggregats (109) mit hdherer Geschwindigkeit den
Innenlappen (108) erfassen und gegen die Seitenfliche
(28) umfalten.

25. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einenm oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daf Packungsinhalt, insbesondere eine Zigaretten-
Gruppe, dem Faltrevolver (20) durch einen Endlosférde-
rer zufihrbar ist, vorzugsweise durch eine Taschenkette
(41) mit Taschen (42) je zur Aufnahme einer Zigaretten-
Gruppe, wobei die Taschenkette (41) im Bereich eines
vorzugsweise zum Zuschnittaggregat (32) gegeniiberliegen-
den, wunteren Bereichs an den Umfang des Faltrevolvers
(20) heranfithrbar ist, derart, daB die Taschenkette
(41) mit zu den Hohldornen (23) ausgerichteten Taschen
(42) auf der zu den einseitig abstehenden Hohldornen
(23) gegeniiberliegenden Seite einer Revolverscheibe
(24) gefiihrt ist.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25 sowie einenm oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daBl der Faltrevolver (20) auf der von den Hohldor-
nen (23) abliegenden Seite der Revolverscheibe (24)
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einen mit dieser verbundenen, zylindrischen Tragteil
(119) aufweist, der mit einer ringsherum laufenden Ver-
tiefung (120) fiir die Aufnahme der Taschenkette (41) be-
nachbart zur Revolverscheibe (24) versehen ist, wobei
jedem Hohldorn (23) ein im Tragteil (119) gefiihrter,
verschiebbarer Ausschubstéflel (124).zugeordnet ist, der
aus einer Ausgangsstellung auBerhalb des Bewegungsbe-
reichs der Taschenkette 41 innerhalb der Vertiefung
(120) durch die Tasche (42) und durch den gleichachsig
sich erstreckenden Hohldorn hindurchbewegbar ist.

27. Vorrichtung nach Anspruch 26 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daf die Ausschubstéfel (124) iiber Fihrungsrollen
(125) durch eine Fithrungsnut (126) beWegbar sind, die
im Mantel eines topfartig bzw. zylindrisch ausgebilde-
ten Steuerkdrpers (127) verlduft, der gleichachsig zum
Faltrevolver (20) feststehend angeordnet ist. '

28. Vorrichtung nach Anspruch 27 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB der zylindrische Steuerkﬁrperi(TZ?) mit der
Steuerwand (128) zu einem gemeinsamen, unbeweglich auf
der Revolverwelle (118) gelagerten Formkﬁrper verbunden
ist.

29. Vorrichtung nach Anspruch 26 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dal der StéBel (124) auBerhalb des Bereichs der An-
lage der Taschenkette (41) am Faltrevolver (20) in eine
Endstellung bewegt ist, in der eine am StéBelende ange-
brachte StéBelendplatte (133) mit dem freien, offenen
Ende des Hohldorns (23) biindig ist.

30. Vorrichtung nach Anspruch 26 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daBl die Taschenkette (41) in der Vertiefung (120)
gegen Seitenbewegungen gefithrt ist, insbesondere durch
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Eintritt eines Ansatzes (122) an jeder Tasche (42) in

eine ringsherum
teils (119).

Meissner & Bolte
Patentanwidlte

laufende Fllhrungsmulde (121) des Trag-
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