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@ Verfahren zum Einbringen einer Abdeckung in einen Flaschenkasten sowie Vorrichtung zum Durchfiihren dieses

Verfahrens.
@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren sowie eine
Vorrichtung zum Einbringen einer Abdeckung in einen
Flaschenkasten. Die Abdeckung, die u.a. gegen eine un-
befugte Entnahme von Getrankeflaschen aus Flaschenkésten
schiitzen soll, vor allem aber die Moglichkeit eines zusétz-
lichen Informationsund Werbetrdgers bietet sowie die Ver-
wendung von neutralen Flaschenkasten ohne deren Etikettie-
rung ermoglicht, besteht aus einem flachen Zuschnitt aus
Flachmaterial (bevorzugt Papier). Dieser Zuschnitt ist entlang
wenigstens einer Zuschnittskante abgewinkelt bzw. mit
einem abgewinkelten Schenkelabschnitt versehen, so dal
bei mit einem Flachenabschnitt auf den verschlossenen
Flaschen im Flaschenkasten aufliegende Abdeckung der
abgewinkelte Schenkelabschnitt einer Innenflache der Um-
fangswand des Flaschenkastens benachbart liegt und als
Werbe- bzw. Informationsflache teilweise durch die Tragéff-
nung des Flaschenkastens sichtbar ist. Die Abdeckungen
stehen in einem Magazin einer Vorrichtung als flache Zuschn-
itte bereit und werden dort durch eine Transfer- und Uberga-
beeinheit entnommen, nach der Entnahme zur Bildung des
jeweils wenigstens einen abgewinkelten Schenkelabschnitts

abgewinkelt und von oben her in die sich auf einem Trans- ‘

portelement vorbeibewegenden Flaschenkasten eingesetzt.
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Verfahren zum Einbringen einer
Abdeckung in einen Flaschenkasten sowie Vorrichtung

zum Durchfihren dieses Verfahrens

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Einbringen
einer Abdeckung in einen Flaschenkasten gem8B Oberbegriff
Patentanspruch 1 sowie auf eine Vorrichtung zum Durchfiihren

dieses Verfahrens gemédf Oberbegriff Patentanspruch 3.

Es ist allgemein iblich, die mit Getré@nken, beispielsweise mit
Bier, Mineralwasser, Limonade usw. abgefillten Getrdnkefla-
schen nach dem Abfillen und Etikettieren fir den weiteren
Transport bzw. fir die weitere Verwendung in Flaschenkdsten
anzuordnen. Hierbei wurde auch schon vorgeschlagen, in
derartige Flaschenkdsten eine Abdeckung einzubringen, mit der
die Getrédnkeflaschen gegen Verschmutzung geschitzt sind und
die vor allem auch als Informations- und Werbetrédger, insbes.
bei nicht mit Etiketten oder Aufdrucken versehenen Flaschen-
kdsten verwendet werden kann und auch eine gewisse Sicherung
der in einem Flaschenkasten untergebrachten Flaschen gegen

unerlaubtes Entnehmen und/oder Austauschen ermdglicht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
aufzuzeigen, mit welchem das Einbringen einer solchen Ab-
deckung preiswert und vor allem auch einfach und mit geringem
maschinentechnischem Aufwand mdglich ist. Zur Lésung dieser
Aufgabe ist ein Verfahren entsprechend dem kennzeichnenden
Teil des Patentanspruches 1 ausgebildet. Da bei dem erfin-
dungsgemdBen Verfahren die die Abdeckungen bildenden Zuschnit-
te im flachen Zustand dem entsprechenden Magazin entnommen und
erst nach der Entnahme durch Abknicken bzw. Abwinkeln in die
Jeweilige Abdeckung geformt werden, das Formen der jeweiligen
Abdeckung also nach der Entnahme aus dem Magazin und wihrend
der Ubertragung der Abdeckung an einem bereitstehenden
Flaschenkasten erfolgt, ist es moglich, die zur Bildung der
Abdeckung verwendeten Zuschnitte raumsparend in einem Magazin

zu stapeln bzw. bereitzustellen und vor allem auch raumspa-
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rend, d.h. mit geringem Transportvolumen vom Hersteller der
Zuschnitte (z.B. Druckerei) an den Verwendungsort zu trans-

portieren.

Der Erfindung liegt weiterhin die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung aufzuzeigen, mit der es bei geringem konstruktivem
Aufwand méglich ist, Abdeckungen in Flaschenk&sten einzubrin-

gen.

Zur Losung dieser Aufgabe ist eine Vorrichtung entsprechend

dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 ausgebildet.

Die Erfindung hat den generellen Vorteil, daBl als Abdeckung
jeweils ein Zuschnitt aus Papier verwendet werden kann, und
zwar bevorzugt mit einer Papier-Qualitédt bzw. -Dicke, die dem
iblichen Etikettenmaterial entspricht. Dieses Material steht
preiswert zur Verfiligung. Die Abdeckung selbst sowie eventuell
anfallender Abfall konnen leicht beseitigt werden. Durch die
mit der Abdeckung bereitstehende Werbe- und Informationsfléche
kann auf einen Aufdruck auf die Flaschenkisten verzichtet
werden, d.h. es ist die Verwendung neutraler fFlaschenk&dsten
mdéglich, wodurch auch die Notwendigkeit eines Aussortierens
dieser Kdsten insbes. bei deren Riickfilhrung an die Getrankebe-
triebe entfallt.

Durch die wenigstens eine Abwinklung des die Abdeckung bilden-
den Flaschmaterials wird erreicht, daB vor allem auch Werbe-
und Informationsfl&dchen entstehen, die durch die an einem
Flaschenkasten vorhandenen Tragdffnungen sichtbar sind, so daB
selbst bei lbereinander gestapelten Flaschenk&dsten diese
Informationen lesbar bleiben., Auch die erfindungsgemé@e
Vorrichtung bietet den besonderen Vorteil, daBl mit ihr flache
Zuschnitte, die sich platzsparend im Magazin der Vorrichtung
unterbringen und auch platzsparend an den jeweiligen Verwen-
dungsort transportieren lassen, dadurch verarbeitet werden
kénnen, daB das Formen des jeweiligen Zuschnittes in die

Abdeckung erst nach Entnahme aus dem Magazin im Bereich der
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Jransfer- und Ubergabeeinheit, die zwischen diesem Magazin und
dem jeweils zum Einsetzen einer Abdeckung bereitstehenden

Flaschenkasten wirkt, erfolgt.

Eine besonder§ bevorzugte Ausfﬁhrungsfofm‘der erfindungs-
gem#Ben Vorrichtung ist so ausgebildet, daB das Magazin an
seiner Unterseite eine Uffnung zur Entnahme des jeweils
untersten Zuschnittes aufweist, daB die Transfer- und Uber-
gabeeinheit (zus#tzlich zu dem lbergabe- bzw. Ubertragungs-
element) ein Entnahmeelement aufweist, welches zwischen einer
Entnahmeposition unterhalb des Magazins und der Ubergabeposi-
tion bewegbar ist, in der das Entnahmeelement dem in der
Aufnahmeposition befindlichen Ubertragungselement gegeniiber-
liegt, daB das Entnahmeelement an seiner beim Bewegen aus der
Entnahmeposition in die Ubergabeposition vorauseilenden bzw.
vorderen Seite eine Entnahme- und Halteeinrichtung aufweist,
die bei in der Entnahmeposition befindlichem Entnahmeelement
unter der Offnung des Magazins angeordnet ist und mit der der
jeweils unterste Zuschnitt im Magazin an seinem Rand erfaBt
und gehalten wird, und daB am Entnahmeelement mit Abstand von
der Entnahme- und Halteeinrichtung wenigstens eine Anlage-

fliche fir den aus dem Magazin entnommenen Zuschnitt gebildet

ist.

Diese Ausfilhrungsform, bei der die Zuschnitte jeweils an der
Unterseite des Magazins bzw. des Stapels entnommen werden,
gestattet ein bequemes Einlegen der Zuschnitte in das Magazin
von oben her, vor allem aber auch ein Nachfiillen des Magazins
ohne Anhalten bzw. Stillsetzen der Vorrichtung. Da bei der
Ubergabe jedes Zuschnitts von dem Entnahmeelement, mit dem der
jeweilige Zuschnitt aus dem Magazin entnommen wird, an das
Ubertragungselement der Zuschnitt zwischen diesen beiden
Elementen angeordnet ist, ergibt sich bei dieser Ausfiihrungs-
form auch die Mdglichkeit einer sehr exakten und ausgeprégten
Kantenbildung zwischen dem auf die Oberseite der Flaschen
aufzulegenden bzw. aufzubringenden Fldachenabschnitt und dem
wenigstens einen abgewinkelten Schenkelabschnitt, wodurch ein
besonders problemloses Einlegen der Abdeckung in einen Fla-

schenkasten sowie vor allem auch eine exakte Lage der Ab-

s
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deckung und insbes. des wenigstens einen abgewinkelten

Schenke
gewdhrl
form de

niedrig

Wieiterb

spriiche

labschnittes dieser Abdeckung im Flaschenkasten
eistet sind. AuBerdem zeichnet sich diese Ausfiihrungs-
r effindungsgeméﬁen Vorrichtung durch eine besonders

e Bauhthe aus.

ildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteran-

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Figuren an Ausfiih-

rungsbe

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

g

Fig.

wn

Fig.

o

Fig.

~!

Fig.

Fig. 10

Fig. 11

ispielen ndher erldutert. Es zeigen:

in schematischer Seitenansicht eine Ausfihrungsform
einer Vorrichtung zum Einbringen einer von einem
Zuschnitt aus Papier gebildeten Abdeckung in einen
gefillten Flaschenkasten;

in einer gegeniiber der Fig. 1 um 90° gedrehten Ansicht
die Transfer- bzw. Ubergabeeinheit der Vorrichtung nach
Fig. 1;

das Ubergabeelement der Transfer- bzw,., Ubergabeeinheit
in Draufsicht von unten;

einen Schnitt entsprechend der Linie I-I der Fig. 3;
eine dhnliche Darstellung wie Fig. 3, jedoch bei einer
abgewandelten Ausfiihrungsform des Ubergabeelementes;
einen Schnitt entsprechend der Linie II-II der Fig. 5;
in schematischer Einzeldarstellung und in Seitenansicht
die Beleimungseinrichtung der Vorrichtung nach Fig. 1;
in schematischer Darstellung eine Draufsicht auf die
Beleimungseinrichtung sowie auf einen Flaschenkasten;
in schematischer Darstellung und im Schnitt einen mit
einer Abdeckung versehenen Flaschenkasten.

in schematischer Seitenansicht eine weitere Ausfiih-
rungsform der Vorrichtung zum Einbringen einer von
einem Zuschnitt aus Papier gebildeten Abdeckung in
einen gefillten Flaschenkasten mit einer von einem
Ubertragungselement und einem Entnahmeelement ge-
bildeten Transfereinrichtung;

in vergrtBerter Darstellung das Ubertragungselement

der Vorrichtung gemdB Fig. 10}
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Fig. 12 in vergroBerter Darstellung das Entnahmeelement der
Vorrichtung gemaB Fig. 10;

Fig. 13 in vergroBerter Darstellung einen Schnitt durch das
Magazin zur Aufnahme der Zuschnitte aus Papier der
Vorrichtung gemidB Fig. 10;

Fig. 14 in schematischer Darstellung eine Draufsicht auf das
Magazin gemdB Fig. 13;

Fig. 15 in schematischer Darstellung einen Schnitt entspre-
chend der Linie I-1 der Fig. 14;

Fig. 16 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach Fig. 10;.

Fig. 17 in vergrdBerter Darstellung ein Detail des Ubertra-
gungselementes der Vorrichtung gemidB Fig. 10;

Fig. 18 in vergréBerter Teildarstellung die Unterseite des
Ubertragungselementes der Vorrichtung gemdB Fig. 10;

Fig. 19 in tinzeldarstellung eine Draufsicht auf einen als
Abdeckung dienenden Zuschnitt;

Fig. 20 in vergroBerter Teildarstellung die von einem Zu-
schnitt aus Papier gebildete und an den in einemn
Flaschenkasten angeordneten Getrédnkeflaschen gehaltene
Abdeckung.

In den Figuren 1 bis 9 ist 1 eine als Transportelement dienen-
de, in sich geschlossene und umlaufend angetriebene Schar-
nierbandkette. Die mit gefillten und etikettierten Bier- oder
Getrédnkeflaschen 3 versehenen und mit ihrem Boden auf der
Scharnierbandkette 1 aufstehenden Flaschenkisten 2 werden
durch diese in Richtung des Pfeiles A bewegl und sind zusitz-
lich seitlich durch Fiihrungsgeldnder 1° gefithrt. Die Fla-
schenkdsten 2 werden zun&dchst an bzw. unter eincr Beleimungs-
einrichtung 4 vorbeibewegt und gelangen anschlieBend an eine
Transfer- bzw. Ubergabeeinheit 5, in der Jeder Flaschenkasten
kurzzeitig gestoppt und in diesen Flaschenkasten von oben her
eine Abdeckung 6 aus einem Zuschnitt aus Papier (vorzugsweise
mit Etikettenpapier-Qualitat) eingeleat wird., Die in einem
Magazin 7 als Stapel 14 zur Verfigung stehenden, mit ihren
Oberflachensciten in horizontaler Ebene liecgenden, fluachen Zu-
schnitte werden nacheinander von einem Ubergabeclement 8 brw.
8° entnommen, nach dieser Entnahme im Bereich wenigstens e.ner

Seile, d.h. bei der dargestellten Ausfiihrungsform im Bereich
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zweier gegeniiberliegender Seiten oder aber bei anderen,
denkbaren Ausfihrungsformen im Bereich aller vier Seiten
abgeknickt und anschlieBend in den an der Transfer-Einrichtung
5 bereitstehenden Flaschenkasten 2 derart eingesetzt, daB jede
Abdeckung 6 eine obere, in etwa parallel zum Boden des Fla-
schenkastens 2 verlaufende und auf der Oberseite der ver-
schlossenen Flaschen 3 bzw. deren Verschlisse 3° aufliegende
Fldche 6° sowie von dieser Fldche nach unten verlaufende, im
Inneren des Flaschenkastens 2 der Innenfldche dieses Fla-
schenkastens benachbart liegende Schenkelabschnitte 6" auf-
weist, deren Anzahl der Abwinklungen des Zuschnittes ent-
spricht. Die Fléche 6° sowie der durch die Tragdffnungen 9 der
Flaschenkidsten 2 sichtbare Teil der Schenkelabschnitte 6"
bilden Fl&chen zum Aufdruck von Informationen, Werbehinweisen,
Marken, Hersteller-und/oder Abfiillerangaben, Getrdnkeart usw..
Durch die Beleimungseinrichtung 4 werden zumindest die
Flaschen 3 an den beiden &duBeren, in Forderrichtung A verlau-
fenden Flaschenreihen in jedem Flaschenkasten 2 an ihrem
oberen Ende, d.h. im Bereich des Verschlusses 3° mit Leim
versehen, so dal die Abdeckung 6 an diesen Flaschen gehalten
ist und zugleich auch einen Schutz gegen unbefugtes Entnehmen
oder Austauschen einzelner Flaschen in einem Flaschenkasten 2
dient. Das Magazin 7 besteht aus einem oben offenen Schacht
10, in dem sich ein Boden 11 als untere Auflage fir den Stapel
14 befindet, der durch eine Federeinrichtung 12 fir eine
vertikale Bewegung nach oben (Pfeil B) vorgespannt ist. Am
Rand der Offnung des Schachtes 10 sind beispielsweise an den
vier Ecken in die Offnung hineinreichende Haltefinger 13

angeformt, die den Stapel 14 im Schacht 10 halten.

Das plattenfﬁrmig ausgebildete und mit seinen Oberfléchensei-
ten in horizontalen Ebenen liegende Ubergabeelemente 8 bzw. 8°
ist an einem Schlitten 15 mit Hilfe einer pneumatisch betdtig-
baren Kolben-Zylinder-Einheit 16 (ggf. unter Verwendung
zusdtzlicher Fihrungselemente) in vertikaler Richtung auf- und
abbewegbar. Der Schlitten 15 ist an einer Fihrungsschiene 17,
die sich quer zur Férderrichtung A erstreckt, in horizontaler
Richtung gefiihrt und mit Hilfe eines Antriebs (z.B. Elektro-

motor) verschiebbar, und zwar aus einer ersten Position dber
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dem seitlich von der Scharnierbandkette 1 angeordneten Magazin
7 in eine zweite Position lUber der Scharnierbandkette 1 bzw.
iber einem dort bereitstehenden Flaschenkasten 2. Das Stoppen
der Flaschenk@sten 2 im Bereich der Transfereinrichtung 5 und
unter der Fihrungsschiene 17 erfolgt beispielsweise durch
nicht ndher dargestellte Stoppelemnte, die zum Stoppen in den
Bewegungsraum der Flaschenkdsten 2 auf der Scharnierbandkette
1l hineinbewegbar sind. Das Magazin 7 ist derart angeordnet,
da3 der oberste Zuschnitt des Stapels 14 auf der gleichen Hohe
liegt wie die Oberseite der Verschliisse 3° in einem an der
Transfereinheit 5 bereitstehenden Flaschenkasten 2, so daB der
vertikale Hub des Ubergabeelementes B8 bzw. 8" zum Entnehmen
eines Zuschnittes aus dem Stapel 14 und zum Einlegen der
Abdeckung 6 in einen Flaschenkasten 2 zur Vereinfachung der
Steuerung jeweils der gleiche ist. Die Fiihrungsschiene 17 ist

durch nicht ndher dargestellte Tragelemente gehalten.

Das plattenfdrmig ausgebildete und beispielsweise als Kunst-
stofformteil hergestellte Ubergabeelement B weist eine plane
Unterseite 18 auf, deren Querschnitt ebenso wie derjenige der
Oberseite 18° kleiner ist als der Querschnitt der Zuschnitte
im Stapel 14. Im Bereich zweier einander gegeniiberliegender
Seiten, beispielsweise im Bereich der beiden Lingsseiten 19
ist das Ubergabeelement 8 an der Unterseite 18 mit zwei
nutenférmigen Vertiefungen 20 versehen, die jeweils beidendig
geschlossen, jedoch zur Unterseite 18 hin offen sind. Der
Querschnitt der Vertiefungen 20, die parallel zueinander und
im Abstand voneinander angeordnet sind, ist in der Fig. &4 im
Detail dargestellt. Die innere, d.h. der Mittelachse M des
Ubergabeelementes 8 nidherliegende Léngsseite jeder Vertiefung
20 ist jeweils als Schrégfldche 21 gebildet, die an einer
Seite in die Unterseite 18 iibergeht und in deren Bereich die
Vertiefung 20 eine in Richtung zur L#ngsseite 19 hin zuneh-
mende Tiefe aufweist. An die Schrigfliche 21 schlieBt sich der
Boden 22 an, an welchem die Vertiefung 20 die gr&éBte Tiefe
besitzt und der in der Querschnittsebene gem&B Fig. 4 konkav
gewdlbt ist. Die andere, der Léngseite 19 jeweils benachbart
liegende Léngsseite jeder Vertiefung 20 ist von einer Fléche

23 gebildet, die an der der Schrégfléche 21 entfernt liegenden
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Seite in den Boden 22 iibergeht und derart schrédg zur Unter-
seite 18 verlduft, daB der Abstand der Fliéche 23 von der
Fldche 19 mit zunehmendem Abstand vom Boden 22 zunimmt.
Zwischen jeder Vertiefung 20 und der benachbarten Seite 19 ist
an der Unterseite 18 eine Leiste 24 vorgesehen, die sich l{iber
die gesamte L&nge der betreffenden Vertiefung 20 erstreckt,
mit ihrer Unterseite niveaugleich mit der Unterseite 18 liegt
und in Richtung senkrecht zu ihrer Langserstreckung bzw. in
Richtung senkrecht zur Langserstrekkung der Vertiefung 20
einstellbar ist (Doppelpfeil C). Die innenliegende, d.h. der
Seite 19 entfernt liegende Lingskante der Leiste 24 bildet
somit einen verstellbaren Rand fiir die betreffende nutenfér-

mige Vertiefung 20.

Im Bereich des Bodens 22 jeder Vertiefung 20 miinden mehrere
Kandle 25, die entlang der betreffenden Vertiefung 20 verteilt
angeordnet sind, und gegeniiber der Unterseite 18 bzw. einer
hierzu parallelen Ebene um einen Winkel a geneigt sind, und
zwar derart, daB der Abstand der Kan#le 25 von der benachbar-
ten Seite 19 mit zunehmenden Abstand von der Unterseite 18
abnimmt. Bei der dargestellten Ausfiihrungsform betrédgt der
Winkel a etwa 30°. Die Kan#le 25 miinden jeweils in die
Vertiefung 20 dort, wo diese ihre groBte Tiefe aufweist. An
der Oberseite des Ubergabeelementes 8 sind die Kandle 25 mit
flexiblen Schl&uchen 26 verbunden, die an den Ausgang einer
nicht dargestellten Ventileinrichtung fiihren, deren Eingang
mit einer ebenfalls nicht dargestellten Unterdruck- oder
Vakuumquelle verbunden ist. Zum Entnehmen eines Zuschnittes
aus dem Stapel 14 wird bei Uber in dem Magazin 7 befindlichen
Schlitten 15 das Ubergabeelement 8 abgesenkt. AnschlieBend
werden die Vertiefungen 20 iiber die Kan#le 25 und die Schliu-
che 26 mit Unterdruck beaufschlagt, so daB der oberste
Zuschnitt aus dem Stapel 14 zun#chst einmal an der Unterseite
18 des Ubergabeelementes 8 (im Bereich der Vertiefungen 20)
durch Unterdruck gehalten ist. Beim Anheben des Ubergabeele-
mentes 8 wird der mit seinen Réndern zun#dchst iiber die Seiten
19 vorstehende Zuschnitt durch den Unterdruck mit seinem die
Vertiefungen 20 abdeckenden Bereichen in diese hineingezogen,

wie dies in der Fig. 4 durch die unterbrochene Linie 27
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angedeutet ist. Durch den relativ kleinen Krimmungsradius des
Bodens 22 erfolgt ein bleibende Verformung bzw. Abknickung des
ZJuschnittes, wdhrend die Verformung des Zuschnittes ansonsten
(im Bereich der Schriégfléche 21 bzw. im Ubergangsbereich
swischen der Unterseite 18 und dieser Schragfldche) nur so
jeicht ist, daB sich keine bleibende Verformung des Materials
ergibt. Der Winkel, um welchen der Zuschnitt im Bereich des
Bodens 22 abgeknickt wird, d.h. der Winkel zwischen der Fléche:
6 und den Schenkelabschnitten 6°° der Abdeckung 6 kann durch
entsprechende Verstellung der Leiste 24 in Richtung des

Doppelpfeiles C eingestellt werden.

Der aus dem Stapel 14 vom Ubergabeelement 8 entnommene,
anschlieBend zur Erzeugung der Schenkelabschnitte 6°° der
Abdeckung 6 abgewinkelte bzw. abgeknickte Zuschnitt wird dann
nach dem Bewegen des Schlittens 15 iiber einen bereitstehenden
Flaschenkasten 2 mit dem Ubergabeelement 8 abgesenkt und in
den Flaschenkasten 2 als Abdeckung 6 eingebracht. Um zu
verhindern, daB bei diesem Einbringen die Schenkelabschnitte
6°° in unerwiinschter Weise gegen den oberen Rand des Flaschen-
kastens 2 zur Anlage kommen, ist es zweckmdBig, mit ihren
Oberflichenseiten in vertikalen Ebenen liegende Fihrungsbleche
28 vorzusehen. Die beiden, im Abstand voneinander und parallel
zueinander angeordneten Filhrungsbleche 28 sind dann entweder
am Schlitten 15 oder aber am Ubergabeelement 8 in vertikaler
Richtung verschiebbar gefihrt und werden vor dem Einbringen
der Abdeckung 6 in den bereitstehenden Flaschenkasten 2
eingefihrt und bilden so mit ihren einander zugewendeten
Oberflachenseiten Fiihrungsflédchen fir die Schenkelabschnitte
6°° . Selbstverstandlich kdénnen anstelle der Fihrungsbleche 28
auch andere Fithrungselemente fir die Schenkelabschnitt 6°°
vorgesehen sein. Wesentlich ist nur, daB diese Fiihrungsele-
mente beim Entnehmen eines Zuschnittes aus dem Stapel 14 nicht
iiber die Unterseite 18 des Ubergabeelementes 8 vorstehen. Es
versteht sich, daB die Ldnge der Vertiefungen 20 in etwa
gleich derjenigen Lénge ist, die die Zuschnitte im Stapel 14

in Richtung dieser Vertiefungen aufweisen.
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Wdhrend die Knick- oder Biegeeinrichtung bei dem Ubergabeele—
ment 8 in besonders einfacher Weise durch die Vertiefungen 20
und deren oben beschriebene besondere Querschnittsform
gebildet ist, wobei die Vertiefungen 20 gleichzeitig auch zum
Halten des Zuschnittes an der Unterseite 18 dienen, zeigen die
Fig. 5 und 6 ein Ubergabeelement 8", welches an der Unterseite
18 im Bereich der Liangsseiten 19 mehrere Saugnép?e 29 auf-
weist, die wiederum Uber die Schl&uche 26 und die nicht
dargestellte Ventileinrichtung an die Unterdruckquelle
angeschlossen sind. Als Knick- oder Biegeeinrichtung dienen
bei dieser Ausfihrung zwei Umleger 30, von denen jeweils einer
im Bereich einer Seite 19 vorgesehen ist. Die Umleger 30 sind
beispielsweise mit ihren Oberfldchenseiten in vertikalen
Ebenen liegende und in vertikaler Richtung verschiebbar an dem
Ubergabeelement 8" gefiihrte Platten, die dann gleichzeitig
auch die Funktion der Filhrungselement 28 {bernehmen kdnnen,
oder aber an dem Ubergabeelement 8° angelenkte schwenkbare
Platten oder andere Elemente, wie dies in der Fig. 6 mit 30°
sowie dem Doppelpfeil D angedeutet ist., Beim Entnehmen eines
Zuschnittes aus dem Stapel 14 befinden sich die Umleger 30
bzw. 30" in einer Stellung, in der sie nicht iiber die ebene
Unterseite 18 vorstehen. Sobald der jeweils oberste Zuschnitt
aus dem Stapel 14 entnommen wurde und durch die mit Unterdruck
beaufschlagten Saugndpfe 29 an der Unterseite 18 haftet,
werden nach dem Bewegen des Ubergabeelementes 8° nach oben die
Umlegér 30 bzw. 30" nach unten bewegt bzw. nach unten gescho-
ben, so dall die ilUber die Seiten 19 vorstehenden Bereiche des
an der Unterseite 18 des Ubergabeelementes 8° haftenden
Zuschnitts abgewinkelt werden, wie dies in der Fig. 6 durch

die unterbrochene Linie 31 angedeutet ist.

Die in den Figuren 7 und 8 im Detail dargestellte Beleimungs-
einrichtung 4 besteht aus einer Leimwalze 32, die liber der
Scharnierbandkette 1 drehbar gelagert ist, und zwar derart,
daB die Ld@ngsachse dieser lalze senkrecht zur Fodrderrichtung A
liegt. Mit dem jeweils unteren Teil der Umfangsfliche reicht
die Leimwalze 32 in einen schalenférmigen Beh#dlter 33 zur
Aufnahme eines Leimvorrates hinein, der (Beh#lter) einen

Abstand gréBer als die HBhe der Flaschenkdsten 2 von der
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Oberseite der Scharnierbandkette besitzt. Zusdtzlich zur
Leimwalze sind zweli als endlose, riemenartige Elemente ausge-
bildete Leimiibertragungselemente 34 vorgesehen, von denen
jedes iliber zwei Rollen 35 und 36 gefiihrt ist, die um Achsen
parallel zur Achse der Leimwalze 32 drehbar gelagert sind. Die
Rolle 35, in deren Bereich das jeweilige Leimiibertragungsele-
ment 34 gegen die Umfangsfldche der Leimwalze 32 in deren
oberen Bereich anliegt, ist ebenso wie die Leimwalze 32, der
Behilter 33 an einem ortsfesten, nicht ndher dargestellten
Maschinengestell vorgesehen. Die Rolle 36 ist an dem freien
Ende eines Armes 37 vorgesehen, der am anderen Ende an dem
ortsfesten Maschinengestell schwenkbar gelagert ist, und zwar
um eine Achse, die achsgleich mit der Drehachse der Rolle 35
ist. Die beiden Rollen 35 sitzen auf einer gemeinsamen Uelle
38, die in dem Maschinengestell beidendig drehbar gelagert
ist, und die beiden Rollen 36 auf einer gemeinsamen Welle 39,
die beidendig in den beiden, parallel zueinander und im
Abstand voneinander angeordneten Armen 37 drehbar gelagert
ist. Die Arme 37 sind vorzugsweise noch durch wenigstens einen
Querarm miteinander verbunden. Weiterhin ist wenigstens ein
Antrieb vorgesehen, mit der die Leimwalze 32 in Richtung des
Pfeiles D und die Leimibertragungselemente 34 in Richtung des
Pfeiles E umlaufend angetrieben werden, und zwar derart, daB
die Bewegungsrichtung der Leimibertragungselemente 34 an den
Rollen 36 gleich der Fdrderrichtung A ist und sich auBerdem
die Leimwalze 32 an der AuBenfldche der Leimiibertragungsele-
mente 34 abwdlzt. Weiterhin ist noch eine die Dicke des
Leimauftrages auf der Leimwalze 34 festlegende Leimleiste 40

(Abstreifer) vorgesehen.,

Aus der in der Fig. 7 dargestellten Ruhestellung, in der die
beiden Arme 37 ausgehend von der Rolle 35 in Fdrderrichtung A
schrdg nach unten geneigt sind und in der diese Arme gegen
nicht ndher dargestellte Anschldge anliegen, kdnnen die Arme
37 in Richtung des Pfeiles F um die Achse der Welle 38 nach
oben geschwenkt werden. In der Mitte der Welle 39 sitzt noch
eine Fihrungs- oder Steuerrolle 41, die einen Durchmesser
aufweist, der grdéBer ist als der Durchmesser der Rollen 36.

Der Abstand, den die beiden Leimiibertraqungselemente 34 bzw.
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die beiden Rollen 35 und 36 jeweils voneinander aufweisen, ist
bei der dargestellten Ausfiihrungsform gleich demjenigen
Abstand, den die beiden duBeren, in Férderrichtung A liegenden
Flaschenreihen in einem Flaschenkasten 2 besitzen. Wird nun
ein Flaschenkasten 2 durch die Scharnierbandkette 1 unter der
Beleimungseinrichtung 4 hindurchbewegt, so 13uft zunidchst die
Steuerrolle 41 auf den in Férderrichtung A vorderen Rand des
Flaschenkastens éuf, wodurch die Arme 37 in Richtung des
Pfeiles F nach oben geschwenkt werden. AnschlieBend gelangt
die Steuerrolle 41 in den Raum zwischen zweli benachbarten
Flaschenreihen, wodurch sich die Arme 37 aufgrund ihres
Eigengewichtes absenken und die Leimibertragungselemente 34
mit ihrer iber die Leimwalze 32 beleimten AuBenflédche gegen
die Oberseite der Verschlisse 3° der Flaschen der beiden
duBeren Flaschenreihen zur Anlage kommen, sich auf diesen
Verschliissen 3° abwdlzen und deren Oberseite beleimen.
AnschlieBend lduft die Steuerrolle 41 auf den in Férderrich-
tung hinteren Rand des Flaschenkastens 2 auf, wodurch die Arme
37 in Richtung des Pfeiles F wieder angehoben und anschlieBend
erst wieder abgesenkt werden, wenn die Steuerrolle &) van
diesem hinteren Rand freikommt bzw. sich der Flaschenkasten 2
unter der Beleimungseinrichtung 4 hindurch bewegt hat. Durch
die Steuerrolle 41 wird somit verhindert, daB der vordere bzw.
hintere Rand des Flaschenkastens 2 mit einem Leimauftrag
versehen wird. Der Flaschenkasten 2, dessen Verschliisse 3° der
beschriebenen Weise mit einem Leimauftrag versehen wurden,
gelangt dann an die Transfer- und Ubergabeeinheit 5, in
welcher in der oben bereits beschriebenen Weise eine Abdeckung
6 in den Flaschenkasten 2 eingebracht wird, die dann an den

beleimten Verschliissen 3° unverlierbar gehalten ist,

Die Erfindung wurde voranstehend an Ausfiihrungsbeispielen
beschrieben. Es vesteht sich, daB Anderungen sowie Abwand-
lungen mdglich sind, ohne daB dadurch der der Erfindung
tragende Gedanke verlassen wird. So ist es beispielsueis
moglich, anstelle einer Leimwalze 32 mit einem iiber die
gesamte Lénge im wesentlichen gleichen Querschnitt auch eine
solche zu verwenden, die in ihrem mittleren Bereich, d.h. im

Bereich zwischen den Leimlibertragungselementen 34 einen
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verminderten Querschnitt besitzt, so daB dort kein Leim aus
dem Beh&dlter 33 auf die Oberfldche der Leimwalze Ubertragen
wird. Weiterhin ist es auch mdglich, anstelle einer durchge-
henden Leimwalze, deren Ldnge fiir Justierzwecke etwas grdBer
ist als die Breite der Flaschenk&dsten 2 quer zur Férderrich-

tung A, zwei auf einer gemeinsamen Welle sitzende rollen- oder

-scheibenartige Elemente zu verwenden, von denen jedes nach Art

einer Leimwalze mit einem der Leimibertragungselemente 34

zusammenwirkt.

Bei der in den Figuren 10 bis 20 gezeigten weiteren Ausfiih-
rungsform ist 101 eine Transporteinrichtung, die von zwei
parallel und im Abstand voneinander angeordneten endlosen
Scharnierbandketten 102 und 103 gebildet ist, die zum Heran-
fihren und Abfihren der mit gefiillten und etikettierten
Bier-oder Getridnkeflaschen 104 versehenen Flaschenkisten 105
an die Vorrichtung bzw. von dieser Vorrichtung dienen. Die
oberen, in einer gemeinsamen horizontalen Ebene liegenden, im
Abstand sowie parallel zueinander angeordneten Ldngen der
Scharnierbandketten 102 und 103 bilden dabei mit ihrer
Oberseite jeweils eine horizontale Standfliche, auf der die
Flaschenkdsten 105 mit ihrem Boden 106 aufstehen. Die Schar-
nierbandketten 102 und 103 sind gleichsinnig umlaufend in der
Weise angetrieben, daB die Fdérderrichtung der Transportein-

richtung senkrecht zur Zeichenebene der Fig. 10 verl&uft.

An einer Seite der Transporteinrichtung 101 ist mit Abstand
von dieser ein Magazin 107 ortsfest angeordnet, welches zur
Aufnahme einer Vielzahl von flachen Zuschnitten 108 aus
Papier, (vorzugsweise mit Etikettenpapierqualitst) dient. Das
Magazin 107, in welchem die Zuschnitte 108 ibereinander
gestapelt bzw. als Stapel angeordnet sind, ist schachtartig
ausgebildet bzw. von einem oben offenen, an seinem Umfang
geschlossenen und an seiner Unterseite teilweise offenen
kastenartigen Element 109 gebildet, dessen von der Umfangswand
110 umschlossenen Querschnitt dem Querschnitt der flachen Zu-
schnitte 108 angepaBt ist, d.h. beispielsweise ebenso wie der
Querschnitt der Zuschnitte 108 rechteckférmig ausgebildet ist.

An der Unterseite weist das Element 109 einen Boden 111 auf,



10

15

20

25

30

35

14 297059

der eine Auflagefléche fiir den Stapel aus den flachen Zu-
schnitten 108 bildet und das Element 109 an der Unterseite
grotenteils abschlieBt. Wie insbesondere die Fig. 13 zeigt,
reicht der Boden 111 jedoch nicht bis an die der Transport-
einrichtung 101 zugewendete Seite der Umfangswand 110, sondern
endet mit einem gewissen Abstand von dieser Seite, so daB an
der Unterseite des Elementes 109 eine Offnung 112 gebildet
ist, an der der unterste Zuschnitt 108 des Stapels im Magazin
107 jeweils freiliegt und dieser unterste Zuschnitt, der
ansonsten gegen die Innenfliche des Bodens 111 anliegt, aus
dem Magazin 107 an der Unterseite des Elementes 109 her-
ausgenommen bzw. abgezogen werden kann. Zur Unterstiitzung der
Zuschnitte 108 im Bereich der der Transporteinrichtung 101
zugewendeten Seite der Umfangswand 110 ist die Umfangswand 110
an dieser Seite bei 113 nach innen abgewinkelt, so daB diese
Abwinklung eine zusdtzliche Anlagefliche fiir die Zuschnitte
108 im Magazin 107 bildet. Es versteht sich, daB jeweils zwei
parallel zueinander und im Abstand voneinander angeordnete
vertikale Seiten des Elementes 109 parallel zur Férderrichtung
der Transporteinrichtung 101 und zwei parallel zueinander und
im Abstand voneinander angeordnete vertikale Seiten der

Umfangswand 110 senkrecht zu dieser Férderrichtung liegen.

An zweil parallel zueinander liegenden Seiten, d.h. bei der
dargestellten Ausfiihrungsform an den senkrecht zur Fdrder-
richtung der Transporteinrichtung 101 verlaufenden Seiten sind
an der Unterseite des Elementes 109, d.h. im Bereich des
Bodens 111 mehrere Luftaustrittsdiisen 114 auf einer hori-
zontalen Linie nebeneinander vorgesehen. Diese Luftaustritts-
disen sind bei der dargestellten Ausfihrungsform jeweils von
Bohrungen in einem Rohrstiick 115 gebildet, welches sich in
horizontaler Richtung iiber die gesamte Ldnge der betreffenden
Seite der Umfangswand 110 erstreckt und an einem Ende ver-
schlossen ist und am anderen Ende iiber eine Schlauchleitung
116 und ein nicht n&her dargestelltes Steuerventil mit
Druckluft beaufschlagbar ist bzw. mit einer Quelle fiir
Druckluft verbunden werden kann. Bei der dargestellten
Ausfihrungsform sind die beiden Rohrstiicke 115 so angeordnet,

daB sie an der Unterseite des EFlementes 109 mit ihrer dem
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Inneren des Magazins zugewendeten Fléche, an der auch die
Luftaustrittsdisen bzw. -6ffnungen 114 vorgesehen sind, die
Innenflédche der Umfangswand 110 bilden. Selbstverstiéndlich ist
es auch mdglich, anstelle einzelner Luftaustrittsdiisen bzuw.
-0ffnungen 114 an der dem Inneren des Magazins zugewendeten
Seite der Rohrstiicke 115 jeweils einen durchgehenden Léngs-
schlitz vorzusehen. Durch Beaufschlagung der Rohrstiicke 115
mit Druckluft sowie durch die aus den Uffnungen 114 austre-
tende Druckluft wird der im Magazin 107 iber den untersten
Zuschnitten 108 liegende Zuschnittstapel angehoben, so daBl es
aufgrund der hiermit erzielten Gewichtsentlastung méglich ist,
den jeweils untersten Zuschnitt 108 aus dem Magazin abzuzie-

hen, wie dies weiter unten noch im einzelnen beschrieben wird.

Zum Entnehmen des jeWeils untersten Zuschnittes 108 aus dem
Magazin 107 dient ein Entnahmeelement 117. Dieses besteht im
wesentlichen aus einem Schlitten 118, der an wenigstens einer
horizontalen Fihrung 119 in horizontaler Richtung hin- und
herverschiebbar ist, und zwar senkrecht zur Férderrichtung der
Transporteinrichtung 101 (Doppelpfeil A). Zur Bewegung des
Schlittens 119 dient eine pneumatisch betdtigbare Kolben-Zy-
lindereinheit, die zusammen mit dem Schlitten 118 und dessen
Fihrung 119 beispielsweise von einem handelsiblichen Linear-

Forderer gebildet ist.

Auf dem Schlitten 118 ist eine rechteckfdrmige oder quadra-
tische Platte 120 so befestiqgt, daB die Oberseite der Uber dem
Schlitten 118 liegenden Platte 120 in einer horizontalen Ebene
angeordnet ist. An den beiden senkrecht zur Bewegungsrichtung
A des Schlittens 118 verlaufenden Kanten ist an der Oberseite
der Platte 120 jeweils eine Winkelschiene 121 mit einem
Schenkel 121° derart befestigt, daB der andere, iber die
Oberseite der Platte 120 vorstehende Schenkel 121°° mit seinen
Oberfléchenseiten senkrecht zu dieser Oberseite liegt und mit
seiner duBeren, dem Schenkel 121° abgewendeten Oberflichen-
seite in etwa bilindig mit der Fliche der betreffenden Seiten-
kante der Platte 120 angeordnet ist. An der Oberseite der

Platte 120 sind weiterhin mehrere zu dieser Oberseite hin
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offene, Saugnédpfe bildende Bohrungen 122 verteilt vorgesehen,
die Uber Kan#le 123 in oder auBerhalb der Platte sowie lber
wenigstens eine gemeinsame Schlauchleitung 124 und iiber
wenigstens ein nicht ndher dargestelltes Steuerventil mit
einer Quelle fir Unterdruck verbunden sind. Die Breite der
Platte 120 in Bewegungsrichtung A ist kleiner als die Breite
der Zuschnitte 108 in dieser Richtung und in etwa gleich oder
kleiner als die lichte Breite des Innenraums der Flaschenki-
sten 105 senkrecht zur Férderrichtung der Transporteinrichtung
i01.

An einem mit Abstand unterhalb der Platte 120 am Schlitten 118
befestigten Tragarm 125 oder an einer entsprechenden Tragplat-
te ist an der der Transporteinrichtung zugewendeten Seite des
Entnahmeelementes 117 eine Entnahme- und Klemmeinrichtung 126
vorgesehen, und zwar mit Abstand von der der Transportein-
richtung 101 zugewendeten Seitenkante der Platte 120, die mit
ihren mit den Winkelschienen 121 versehenen Seitenkanten
parallel zur Transportrichtung der Transporteinrichtung 101
und mit ihren beiden anderen Seitenkanten parallel zur
Bewegungsrichtung A liegt. Die Entnahme- und Klemmeinrichtung
126 besteht aus einer Klemmleiste 127, die von einem platten-
formigen Element gebildet ist, welches mit scinen Oberfléchen-
seiten in vertikaler Richtung und parallel zu den mit den
Winkelschienen 121 versehenen Seitenkanten der Platte 120
angeordnet ist und sich lber die gesamte Linge der Platte 120
in Richtung senkrecht zur Bewegungsrichtung des Schlittens 118
erstreckt. Die Klemmleiste 127 ist mit ihrer unteren, horizon-
talen, senkrecht zur Bewegungsrichtung A verlaufenden Kante an
dem Tragarm 125 befestigt und liegt mit ihrer oberen, horizon-
talen sowie senkrecht zur Bewegungsrichtung A verlaufenden
Kante in etwa niveaugleich mit der Oberseite der Platte 120.
Entlang der oberen horizontalen Kante der Klemmleiste 127 sind
mehrere, schwenkbare und durch wenigstens eine pneumatische
‘olben-Zylinder-Anordnung betdtigbare Klemmfinger 128 verteilt
derart angeordnet, daB diese Klemmfinger 128 im gedffneten
Zustand einen sich zur Platte 120 hin &ffnenden winkelférmigen
Aufnahmebereich fir den Rand eines Zuschnittes 108 bilden und

im geschlossenen Zustand gegen die obere horizontale Kante der
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Klemmleiste 127 anliegen bzw. zwischen sich und dieser Kante
einen Zuschnitt 108 an seinem der Férdereinrichtung 101
zugewendeten Rand festklemmen. An der der Platte 120 zuge-
wendeten Oberfléachenseite ist an der Klemmleiste 127 eine sich
in horizontaler Richtung erstreckende Leiste 129 verschiebbar
gefihrt, und zwar senkrecht zur Lingserstreckung dieser Leiste
in vertikaler Richtung fir eine Auf- und Abbewegung (Pfeil D).
Die Bewegung der Leiste 129 erfolgt ebenfalls iiber wenigstens
eine, nicht ndher dargestellte Kolben- und Zylindereinrich-
tung. An ihrer oberen horizontalen Lingsseite ist die Leiste
129, die sich ebenfalls iber die gesamte Linge der Platte 120
in Riechtung senkrecht zur Bewegung A erstreckt, mit einer
Vielzahl von Saugnédpfen 130 versehen, die iber wenigstens eine
gemeinsame Schlauchleitung 131 und ein nicht ndher darqestell-
tes Steuerventil mit der Quelle fir Unterdruck verbunden sind.
Der Abstand zwischen der oberen Léngskante der Klemmleiste 127
und der benachbarten Kante der Platte 120 entspricht der
halben Differenz aus der Breite der Zuschnitte 108 (in
Richtung senkrecht zur Forderrichtung der Transporteinrichtung
101) und der Breite der Platte 120 (ebenfalls in Richtung

senkrecht zur Férderrichtung der Transporteinrichtung 101).

Die Ausbildung ist dabei so getroffen, daB das Entnahmeelement
sich in einer Stellung unter dem Magazin 107 befindet, und
zwar derart, daB die Entnahme- und Klemmeinrichtung 126 in
dieser Stelluhg unter der Offnung 112 angeordnet ist und die
obere Léngskante der Klemmleiste 127 sich unterhalb der der
Transporteinrichtung 1 zugewendeten Seite der Umfangswand 110
befindet. In einer zweiten Entstellung befindet sich das
Entnahmeelement 117 im Bereich zwischen dem Magazin und der
Transporteinrichtung 107, auf jeden Fall in einem Abstand von
der der Transporteinrichtung 101 zugewendeten Seite der
Umfangswand 110, der (Abstand) etwas gridBer ist als die halbe
Differenz zwischen der Breite der Zuschnitte 108 und der
Breite der Platte 120 in Richtung senkrecht zur Transport-

richtung der Transporteinrichtung 101.
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An wenigstens einer Fiihrung 132, die parallel zur und {iber der
Fihrung 119 angeordnet ist, ist in horizontaler Richtung und
senkrecht zur Transportrichtung der Transporteinrichtung 101
(Doppelpfeil B) ein weiterer Schlitten 133 verschiebbar
gefihrt, der an seiner Unterseite eine Platte 144 trigt, die
mit ihrer Unterseite in einer horizontalen Ebene lieqt und in
vertikaler Richtung, d.h. in Richtung des Pfeiles C am Schlit-
ten 133 fir eine Auf-und Abwidrtsbewequng gefiihrt ist und mit
Hilfe einer nicht ndher dargestellten pneumatischen Kolben-
Zylindereinheit in dieser Richtung bewegbar ist. Der Schlitten
133 ist ebenfalls mit Hilfe einer nicht niher dargestellten
pneumatischen Kolben-Zylindereinheit in Richtung des Doppel-
pfeiles B bewegbar. Die in etwa in Form und Gr&Be der Platte
120 entsprechende Platte 134 liegt mit zwei L#ngskanten
senkrecht zur Bewegungsrichtung B und mit zwei Lingskanten
parallel zu dieser Bewegungsrichtung. Im Bereich der senkrecht
zur Bewegungsrichtung B verlaufenden Kanten sind in der
Unterseite der Platten 134 zwei L&ngsnuten 136 eingebracht,
die den gleichen Abstand voneinander aufweisen wie die
Schenkel 1217 der Winkelschienen 121. An diesen L#ngskanten
sind weiterhin zwel schiirzenartig liber die Unterseite der
Platte 134 vorstehende Fithrungs- bzw. Anlageflédche 135
vorgesehen, die nach auBen hin derart gencigt sind, daB deren
gegenseitiger Abstand mit Abstand von der Platte 134 zunimmt.
Der maximale Abstand, den die Bleche 135 an ihrer unteren,
freien Kante aufweisen, ist etwas kleiner als die lichte
Breite des Innenraums der Flaschenk#dsten 105 in Richtung des

Doppelpfeiles B.

Die Platte 134 weist an ihrer Unterseite weiterhin verteilt
eine Vielzahl von Saugn@pfen bildende Offnungen 137 auf, die
iber Kandle innerhalb oder auBerhalb der Platte 134 mit
wenigstens einer gemeinsamen Schlauchleitung 138 verbunden
sind, die lber ein nicht nidher dargestelltes Steuerventil zu

der Quelle fir Unterdruck fuhrt.

35 Das von dem Schlitten 133 und der Platte 134 gebildete Uber-

tragungselement 139 ist entlang der Fihrung 132 derart beweg-

bar, daB sich das Ubertragungselement 139 in der einen End-
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stellung unmittelbar iliber den Flaschenkdsten 105 auf der
Transporteinrichtung 101 und in der anderen Endstellung
unmittelbar iiber der Platte 120 des in der zweiten Endstellung
befindlichen Entnahmeelementes 117 befindet. Sidmtliche Teile
der beschriebenen Vorrichtung sind an einem Maschinengestell

140 vorgesehen.

Wie die Fig. 11, insbesondere aber die Fig. 17 zeigen, ist die
Unterseite 134" der Platte 134 nicht iiber die gesamte Breite
dieser Platte eben bzw. in einer horizontalen Ebene liegend
ausgebildet, sondern an den beiden, den Blechen 135 benachbart
liegenden Lingskanten ist die Unterseite 134° der Platte 134
jeweils mit einem leistenartigen, sich Uber die gesamte Linge
dieser Léngskante erstreckenden Vorsprung 141 versehen, der
mit seiner unteren, dem Schlitten 133 abgewendeten Ober-
fldchenseite 141° ebenfalls in einer horizontalen Ebene und
damit parallel zu der lbrigen Unterseite 134" der Platte 134
liegt, allerdings etwas tiefer als die Unterseite der Platte
134 zwischen den beiden Vorspringen 141. In den von den
Vorspringen 141 gebildeten Oberfldchenseiten 141° sind die
beiden, bereits beschriebenen Lingsnuten 136 eingebracht.
AuBerdem sind an den von den Vorspriingen 141 gebildeten
Oberfléchenseiten 141 die ebenfalls bereits beschriebenen,
Saugnédpfe bildenden UOffnungen 137 vorgesehen, und zwar
vorzugsweise jeweils in gleichm#dBigen Abst#énden in Lings-
richtung der Vorspriinge 141 bzw. in Richtung der beiden den

Blechen 135 benachbarten Liéngskanten der Platte 134 verteilt.

Wie insbesondere die Fig. 17 und 18 zeigen, sind an den von
den Vorspriingen 141 gebildeten Oberflachenseiten 141° weiter-
hin noch zur Unterseite der Platte 134 bzw. an den Oberfli-
chenseiten 141° offene Ausnehmungen 142 vorgesehen, die
Jeweils einen leicht kegelstumpfférmigen Querschnitt in der
Form aufweisen, daB jede Ausnehmung 142 mit ihrer Achse in
vertikaler Richtung, d.h. senkrecht zu der zugehorigen Ober-
fldchenseite 141° liegt und der Durchmesser jeder Ausnehmung
142 mit zunehmenden Abstand von der Oberflichensecite 141°
abnimmt. Die oberen, verschlossenen Enden sdmtlicher Aus-

nehmungen 142 liegen bei der dargestellten Ausflihrungsform in
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einer gemeinsamen horizontalen Ebene, die auch den zwischen
den Vorspringen 141 liegenden Teil 134° der Unterseite der
Platte 134 einschlieBt.

Die Ausnehmungen 142 weisen weiterhin einen Durchmesser auf,
der auch an dem oberen, verschlossenen Ende Jjeder Ausnehmung
142 gleich oder geringfiigig gréBer ist als der AuBendurch-
messer des Verschlusses bzw. Kronkorkens 143 der Getrénke-
flaschen 104.

Weiterhin sind die Ausnehmungen 142 an Jjedem Vorsprung 141
bzw. an jeder Oberfléchenseite 141° jeweils auf einer gemein-
samen, senkrecht zur Bewegungsrichtung B des Schlittens 133
verlaufenden Linie in gleichmdBigen Abst#nden derart angeord-
net, daB der Abstand zwischen zwei einander benachbarten Aus-
nehmungen 142 gleich demjenigen Abstand ist, den die Ver-
schlisse 143 zweier in der gleichen Achsrichtung aufeinander
folgender Getrdnkeflaschen 104 in einem Flaschenkasten 105
voneinander besitzen, und da8 jeder Ausnehmung 142 in den
einen Vorsprung 141 in Bewegungsrichtung B des Schlittens 133
eine Ausnehmung 142 in dem anderen Vorsprung 141 unmittelbar
gegeniberliegt. Weiterhin ist die Anzahl der Ausnehmungen 142
in jedem Vorsprung 141 gleich der Anzahl der Getré@nkeflaschen
104, die im Flaschenkasten 105 in Transportrichtung der Trans-
porteinrichtung 101, d.h. senkrecht zur Bewegungsrichtung B
des Schlittens 133 in einer Reihe hintereinander angeordnet
sind. SchlieBlich ist der Abstand, den jene Ausnehmung 142 in
einem Vorsprung 141 von der in Bewegungsrichtung B des
Schlittens 133 gegeniiberliegenden Ausnehmung 142 im anderen
Vorsprung 141 aufweist, gleich dem Abstand, den die beiden in
Transportrichtung der Transporteinrichtung 101 angeordneten
duBeren Reihen der Getrinkeflaschen 104 im Flaschenkasten 105
bzw. die Verschliisse 143 dieser Getr#nkeflaschen Reihen
voneinander aufweisen, so daB bei dem spater noch im Detail
beschriebenen Absenken des Ubertragungselementes 139 bzw. der
Platte 134 auf einen gestopten Flaschenkasten 105 von den in
diesem Flaschenkasten vorgesehenen Getridnkeflaschen 104

diejenigen, die in den beiden in Transportrichtung der
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Transporteinrichtung 101 verlaufenden &uBeren Reihen angeord-
net sind, mit ihrem VerschluB 143 jeweils in eine Ausnehmung

142 der abgesenkfen Platte 134 hineinreichen.

Zwischen den Ausnehmungen 142 sind an jeder Oberflichenseite

141° die Offnungen 137 vorgesehen.

Fig. 19 zeigt im Detail den Zuschnitt 108. Dieser ist in
seinem mittleren Bereich mit einer Vielzahl von kreisrunden
Offnungen 144 versehen, die jeweils durch Ausstanzen her-
gestellt sind und einen Durchmesser aufweisen, der gleich oder
geringfligig gréBer ist als der Durchmesser, den die Ver-
schlliisse 143 der Getrédnkeflaschen 104 an ihrer Oberseite, d.h.
an dem den Boden der jeweiligen Flasche entfernt liegenden
Seite aufuweisen, wobei der Durchmesser jeder Offnung 144
jedoch kleiner ist als der Durchmesser, den die Umfangslinie
jedes sich nach unten in etwa kegelstumpfférmig verbreiternden
Verschlusses 143 an dem unteren, den Boden der Flasche
zugewendeten Rand 143" dieses Verschlusses aufweist. Die
Offnungen 144 sind im mittleren Bereich des bei der darge-
stellten Ausfiihrungsform rechteckférmigen Zuschnittes 108 in
zvei Reihen derart angeordnet, daB die Offnungen 144 jeder
Reihe jeweils auf einer gemeinsamen Linie x liegen, die
parallel zu den kiirzeren Seiten 108°°° des rechteckfiérmigen
Zuschnittes verlduft, wobei die beiden Linien x jeweils den
gleichen Abstand von der benachbarten Seite 108°°° aufweisen,
sowie parallel und im Abstand voneinander angeordnet sind. Der
Abstand, den die beiden Linien x voneinander aufweisen, ist
wiederum in etwa gleich dem Abstand, den die beiden duBeren,
in Transportrichtung der Transporteinrichtung 101 angeordneten
Flaschenreihen im Flaschenkasten 105 besitzen. Die Uffnungen
144 sind auf jeder Linie x in jeweils gleichmdBigen Abstinden
voneinander angeordnet, wobei der Abstand zwischen zwei
benachbarten Offnungen 144 gleich dem Abstand ist, den zuei
benachbarte Getrénkeflaschen 104 bzw. deren Verschliisse 143 in
den beiden duBeren in Fodrderrichtung der Transporteinrichtung

101 verlaufenden Reihen voneinander besitzen. Weiterhin sind
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die Uffnungen 144 so angeordnet, daB jeder Uffnung 144 auf
einer Linie x in Richtung senkrecht zu dieser Linie eine

Uffnung 144 auf der anderen Linie gegenﬁberiiegt.

Die Arbeitsweise der Vorrichtung 188t sich, wie folgt, be-

schreiben:

Die mit der Transporteinrichtung 101 nacheinander herangefihr-
ten Flaschenkdsten 105 werden jeweils mit Hilfe einer an der
Transporteinrichtung 101 vorgesehenen Stoppeinrichtung bei
kontinuierlich weiter umlaufenden Scharnierbandketten 102 und
103 derart gestoppt, daB sich der gestoppte Flaschenkasten 105
unmittelbar unter der Fiihrung 132 (Abgabeposition) befindet.
Das Entnahmeelement 117 befindet sich dabei unter dem Magazin
107 (Entnahmeposition). Nach dem Stoppen eines Flaschenkastens.
105 werden die Rohrstiicke 115 mit Druckluft beaufschlagt,
wodurch der {iber den unteren Zuschnitt 108 liegende Stapel an
Zuschnitten leicht angehoben wird. Gleichzeitig wird die
Leiste 129 derart nach oben bewegt, daB die Saugndpfe 130
gegen die Unterseite des untersten Zuschnittes 108 im Bereich
der Offnungen 112 anliegen. Die Saugnd@pfe 130 werden dann mit
Unterdruck beaufschlagt, so daB diese an der Unterseite des
untersten Zuschnittes im Bereich der Abwinklung 131 haften.
AnschlieBend wird die Leiste 129 in Richtung des Doppelpfeiles
D nach unten bewegt, so daBl der zun8chst noch oberhalb der
oberen L&éngskante der Klemmleiste 127 liegende, der Transport-
einrichtung 101 zugewendete Randbereich des untersten Zu-
schnittes 108 gegen diese Langskante zur Anlage kommt. Sobald
dieser Zustand erreicht ist, schlieBlen die bis dahin getffne-
ten Klemmfinger 128 und klemmen den untersten Zuschnitt 108 an
der Klemmleiste 127 zus8tzlich fest. AnschlicfBlend wird das
Entnahmeelement 117 in Richtung des Pfeiles A bei der fir die
Fig. 10 gewdhlten Darstellung nach links in die zweite
Endstellung (Ubergabeposition) bewegt, wobei der unterste
Zuschnitt durch die Offnung 112 aus dem ansonsten angehobenen
bzw. gewichtsentlasteten Stapel im Magazin 107 herausgezogen
wird. Mit zunehmendem Herausziehen aus dem Magazin 107 legt
sich der unterste Zuschnitt dann mit seiner Unterseite (im

mittleren Bereich des Zuschnittes) zunehmend auch gegen die
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Oberseite der Platte 120 an und wird dort durch die mit
Unterdruck beaufschlagten Saugnédpfe bzw. Bohrungen fixiert.

Sobald das Entnahmeelement 117 die zweite Endstellung zwischen

dem Magazin und der Transporteinrichtung 101 erreicht hat,

‘werden die Klemmfinger 128 gedffnet und die iliber der Platte

120 befindliche Platte 134 in Richtung des Pfeiles C abges-
enkt, so daB die auf den Schenkeln 121°° aufliegenden Bereiche
des Zuschnittes in die nutenformigen Vertiefungen 136 der
Platte 134 eingedriickt und die an den beiden mit den Winkel-
schienen 121 versehenen Liéngsseiten der Platte 120 Uberstehen-
den Abschnittes des Zuschnittes durch die die Platte 120 an
diesen Lingsseiten lbergreifenden Bleche 135 nach unten
umgebogen werden. Der flache Zuschnitt 108 wird hierdurch so
geknickt, daB er einen im wesentlichen horizontalen, auf der
Platte 120 aufliegenden Abschnitt 108° sowie zwei nach unten
abgewinkelte Schenkel 108°° aufweist, wie dies in der Fig. 12
mit unterbrochenen Linien angedeutet ist, wobei durch die
Schenkel 121° und die mit diesen Schenkeln zusammenwirkenden
nutenformigen Vertiefungen 136 eine sehr scharfe Knickkante

zwischen den Teilen 108°° und 108° erreicht wird.

Die durch die Schenkel 121° in Verbindung mit den Vertiefungen
136 erzeugten Knickkanten zwischen den Teilen 108°° und 108°
des Zuschnittes verlaufen jeweils parallel zu den Linien x auf
denen die Uffnungen 144 der beiden Offnungsreihen angeordnet
sind, und zwar derart, daB die beiden Reihen der UOffnungen 144
am Teil 108" zwischen den beiden Knickkanten und jede Reihe
jeweils auch mit gewissem Abstand von der unmittelbar benach-

barten Knickkante angeordnet sind.

AnschlieBend werden die als Saugnédpfe wirkenden Bohrungen 137

30der Platte 134 mit Unterdruck beaufschlagt und der Unterdruck

35

an den Bohrungen 122 abgeschaltet, so daBl der geformte bzw.
geknickte Zuschnitt nunmehr an der Platte 134 gehalten ist,
und zwar derart, daB jede Uffnung 144 deckungsgleich mit einer
Ausnehmung 142 liegt. AnschlieBend wird die Platte 134 in
Richtung des Pfeiles C angehoben, durch Bewegen des Schlittens
133 in Richtung des Pfeiles B iber den bereitstehenden Fla-

schenkasten 105 bewegt sowie anschlieBend abgesenkt. Bei
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diesem Absenken werden die Bleche 135 und die an diesen innen
anliegenden Schenkel 108" des abgeknickten bzw. abgewinkelten
Zuschnitts 108 in den Flaschenkasten 105 im Bereich zwischen
den &duBeren Getrénkeflaschen 104 und der Innenfliche des
Flaschenkastens eingefiihrt, wobei beim weiteren Absenken der
Platte 104 schlieBlich die Getrdnkeflaschen 104 der in Firder-
richtung der Transporteinrichtung 101 angeordneten HuBeren
Flaschenreihen mit ihren Verschliissen 143 in den Ausnehmungen
142 zu liegen kommen und hierbei der Zuschnitt 108 bzw. dessen
Abschnitt 108" im Bereich der vorgestanzten Of fnungen 144
derart auf die Verschliisse 143 der &duBeren Getrinkeflachen 104
aufgeschoben wird, daB jede Flasche 104 dieser ZuBeren Reihen
mit dem oberen Ende ihres Flaschenhalses in eine 8ffnung 144
des Zuschnitts 108 bzw. der von diesem Zuschnitt gebildeten
Abdeckung hineinreicht und mit dem VerschluB 143 iiber die
Oberseite der Abdeckung bzw. des Abschnittes 108° vorsteht.
Bei diesem Aufschieben des Zuschnittes 108 auf die Verschliisse
143 der &uBeren Flaschenreihen reifBicn zwar die Offnungen 144
wegen der nach unten hin etwas zunehmenden Umfangslinie der
Verschliisse 143 geringfiligig ein, und zwar bevorzugt in Faser-
richtung des die Abdeckung 108 bildenden Materials, nach dem
Aufschieben schlieBen sich diese Finrisse zumindest jedoch so
welt, daB der Zuschnitt 108 mit dem Randbereich der Offnungen
144 die Verschlilsse 143 an ihren unteren Rindern 143° derart
hintergreift, daB die von dem Zuschnitt 108 gebildete Ab-
deckung an den Uber die Oberseite dieser Abdeckung vorstehen-
den Verschlissen 143 der Flaschen 104 der #uBeren Flaschen-
reihen unverlierbar gehalten ist. An den Verschliissen 143 der
Ubrigen, d.h. zwischen den beiden #uBeren Flaschenreihen
angeordneten Flaschen 104 liegt die von dem Zuschnitt 108
gebildete Abdeckung mit der Unterseite des Abschnittes 108"
an. Der mit den Offnungen 144 versehene und mit diesen
Uffnungen auf die Flaschen 104 der #uBeren Flaschenreihen in
der beschriebenen Weise aufschiebbare Zuschnitt 108 hat den
Vorteil, daBl zur Sicherung der von dem Zuschnitt 108 gebilde-
ten Abdeckung im Flaschenkasten 105 eine zusitzliche Beleimung

beispielsweise der Verschlisse 143 nicht erforderlich ist. Es
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versteht sich, daB zumindest nach dem beschriebenen Einbringen
der von dem Zuschnitt 108 gebildeten Abdeckung der Unterdruck

an den Bohrungen 137 abgeschaltet wird.

Nach dem beschriebenen Einbringen der von dem Zuschnitt 108
gebildeten Abdeckung liegen die Bereiche bzw. Schenkel 108°°
jeweils einer Innenfldche der Umfangswand des Flaschenkastens
105 benachbart und sind durch die an dieser Umfangswand
vorgesehenen Tragoffnungen des Flaschenkastens 105 teilweise
sichtbar. Die durch die Tragdffnungen sichtbaren Flichenteile
der Abschnitte 108°° sowie die Oberseitc des Abschnittes 108°
dienen als Informationsflédchen, auf die Werbe-, Hersteller-

hinweise usw. aufgedruckt sind.

Die beschriebene Vorrichtung zeichnet sich auch durch eine
besonders niedrige Bauhdhe aus. Ein weiterer wesentlicher
Vorteil besteht vor allem auch darin, daB durch das Entnehmen
der Zuschnitte 108 an der Unterseite des Magazins 107 in
dieses Magazin stdndig neue Zuschnitte 108 bequem von oben
her, vor allem auch ohne ein Anhalten der Vorrichtung einge-
legt werden kdnnen. Durch die mit den Vertiefungen 136
zusammenwirkenden Winkelschienen 121 erqgibt sich eine exakte
Kantenbildung zwischen den Abschnitten 108° und 108°° nach dem
Abbiegen des zundchst flachen Zuschnittes 108. Grundsitzlich
ist es auch bei dieser Ausfihrungsform moglich, Zuschnitte 108
ohne die Uffnungen 144 zu veruenden, wobei dann der jeweilige,
die Abdeckung bildende Zuschnitt 108 durch einen auf die
Verschliisse 143 wenigstens eines Teils der Flaschen 104

aufgebrachten Leimauftrag im Flaschenkasten 105 gehalten ist.
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Verfahren zum Einbringen einer Abdeckung in einen Flaschen-
kasten, in welchem mit ihrem Boden auf dem Boden des
Flaschenkastens aufsteheqde,Getrﬁnkeflaéchen angeordnet
sind, dadurch gekennzeichnet, daB ein flacher Zuschnitt aus
einem Flachmaterial, vorzugsweise aus Papier, aus einem
mehrere derartige Zuschitte als Stapel aufweisenden Magazin
mit Hilfe einer Transfer- und Ubergabeeinheit im flachen
Zustand entnommen und erst nach der Entmahme aus dem
Magazin zur Erzeugung der einen Fl&chenbereich (6°, 108")
sowie wenigstens einen iliber die Unterseite dieses Fldchen-
bereiches wegstehenden Schenkelabschnitt (6", 108°7)
aufweisenden Abdeckung im Bereich wenigstens einer Rand-
linie abgeknickt bzw. abgewinkelt wird, und daB die

Abdeckung (6, 108) mit dem wenigstens einen Schenkel-

abschnitt (6", 108°") voraus in den Flaschenkasten (2, 105).

derart eingesetzt wird, daB der Fl&dchenbereich (6", 108°)
auf den Flaschen (3, 104) aufliegt und der Schenkelab-
schnitt (6", 108°°) der Innenfl&che einer Umfangsseite des

Flaschenkastens (2, 105) benachbart liegt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB vor
dem Einsetzen der Abdeckung (6) die Flaschen wenigstens
zweier &uBerer, parallel zueinander verlaufender Flaschen-
reihen an ihrem VerschluB (3°) mit einem Leimauftrag

versehen werden.

Vorrichtung zum Einbringen einer von einem Zuschnitt aus
Flachmaterial gebildeten Abdeckung in einen Flaschenkasten,
in welchem mit ihrem Boden auf dem Boden des Flaschenka-
stens aufstehende Getrdnkeflaschen angeordnet sind,
gekennzeichnet durch eine Transfer- bzw. Ubergabeeinheit
(5), an der die auf einem Transportelement (1, 101) stehen-
den Flaschenkédsten (2, 105) vorbeibewegt, vorzugsweise
getaktet vorbeibewegt werden, durch wenigstens ein Magazin

(7, 107) fur die gestapelten Zuschnitte, durch ein an der
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Transfer- und Ubergabeeinheit (5) vorgesehenes Ubergabe-
bzw. Ubertragungselement (8, B°; 139), welches zwischen
einer Aufnahme-oder Ubergabeposition zu Aufnahme jeweils
eines Zuschnitts und einer Abgabeposition bewegbar ist, in
der die aus dem Zuschnitt gefomte Abdeckung (6, 108) in
einen Flaschenkasten (2, 105) eingesetzt wird, sowie durch
eine Knick-oder Biegeeinrichtung an der Transfer- und
Ubergabeeinheit (5) zum Abwinkeln dem Magazin (7, 107)

entnommenen Zuschnittes.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
das Ubergabeelement (8, 8°) zwischen der Afnahmeposition am
Magazin (7) und der Abgabeposition bewegbar ist, daB die
Knick- und Biegceinrichtung am Ubergabeelement (8, 8°)
gebildet ist,

wobei vorzugsweise das Ubergabeelement (8, 8°) eine ebene
Anlagefléche (18) fir die Zuschnitte aufweist, an dieser
Anlagefléche wenigstens im Bereich eines Randes (19) dieser
Fléche eine nutenfdrmige, beidendig verschlossene Vertie-
fung (20) vorgesehen ist, und in die Vertiefung (20)
wenigstens ein Kanal (25) mindet, der mit einer Quelle fir

Unterdruck in Verbindung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die nutenfdrmige Vertiefung (20) einen Querschnitt auf-
welst, bei dem die eine, dem Rand (19) entferntliegende
Léngsseite von einer Schridgfléche (21) gebildet ist, in
deren Bereich die Tiefe der Vertiefung (20) mit sich
verminderndem Abstand von dem Rand (19) zunimmt, und bei
dem (Querschnitt) die dem Rand (19) benachbart liegende
Langsseite der Vertiefung (20) zumindest teilweise von
einer Fldche (23) gebildet ist, die senkrecht zu der
Anlagefléche (18) verlduft, vorzugsweise gegeniiber dieser
Anlagefléche (18) derart geneigt ist, daB der Abstand der
Fléche (23) von dem Rand (19) sich mit zunehmendem Abstand

von der Anlageflédche (18) verringert,
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wubeti vorzugsweise die Schrigfldche (21) sowie die Fliche
(23), die die dem Rand (19) benachbarte L&ngsseite der
Vertiefung (20) bildet, in einem spitzen Winkel zueinander

verlaufen, der sich zur Anlagefldche (18) hin &6ffnet,

5 und/oder wobei vorzugsweise die dem Rand (19) benachbart
liegende Léngsseite der Vertiefung (20) zumindest im
Bereich der Anlagefldche (18) von einer Lingsseite wenig-
stens einer Leiste (24) gebildet ist, die sich in L&ngs-
richtung der Vertiefung (20) erstreckt und senkrecht zu

10 ihrer Léngserstreckung einstellbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB das Ubergabeelement (8) eine ebene
Anlagefldche (18) fiir die Zuschnitte aufweist und an dieser
Anlagefléche im Bereich zweier einander gegeniiberliegender

15 Rénder (19) dieser Flédche mit Saugnipfen (29) versehen ist,
die mit einer Quelle fiir Unterdruck in Verbindung stehen,
und daB im Bereich wenigstens eines Randes (19) zumindest
ein verschiebbarer oder schwenkbarer Umleger (30, 30°) am

Ubergabeelement (8°) vorgesehen ist.

207. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB in Fdrderrichtung der Férdereinrichtung
(1) vor der Transfer- und Ubergabeeinheit (5) eine Belei-
mungseinrichtung (4) zum Aufbringen eines Leimauftrags auf
die Oberseiten der Flaschen (3) bzw. deren Verschliisse (3°)

25 vorgesehen ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB das Magazin (107) an seiner Unterseite
eine Uffnung (112) zur Entnahme des jeweils untersten
Zuschnittes aufweist, daB die Transfer- und Ubergabeeinheit

30 ein Entnahmeelement (117) aufweist, welches zwischen einer
Entnahmeposition unterhalb des Magazins und der Ubergabe-
position bewegbar ist, in der das Entnahmeelement (117) dem
in der Aufnahmeposition befindlichem Ubertragungselement
(139) gegeniiberliegt, daB das Entnahmeelement (117) an

35 seiner beim Bewegen aus der Entnahmeposition in die Uber-
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gabeposition vorauseilenden bzw. vorderen Seite eine
Entnahme~ und Halteeinrichtung (126) aufweist, die bei in
der Entnahmeposition befindlichem Entnahmeelement (117)
unter der Uffnung (112) des Magazins (107) angeordnet ist
und mit der der unterste Zuschnitt an einem Rand erfaBt und
gehalten wird, und daB am Entnahmeelement (117) mit Abstand
von der Entnahme- und Halteeinrichtung (126) wenigstens
eine weitere Anlageflédche (120) fir den aus dem Magazin

(107) entnommenen Zuschnitt gebildet ist,

wobei vorzugsweise sich die Offnung (112) an der Unterseite

des Magazins (107) an der der Ubergabeposition zugewendeten

Seite dieses Magazins befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafB
das Entnahmeelement (117) in einer zweiten Achsrichtung
(A), vorzugsweise in einer horizontalen Achsrichtung

zwischen der Entnahmeposition und der Ubergabeposition

bewegbar ist,

wobeil vorzugsweise das Entnahmeelement in einer zweiten
Achsrichtung zwischen der Entnahmeposition und der Uber-
gabeposition bewegbar ist, die parallel zu der Achsrichtung
verlduft, in der das Ubertragungselement (139) aus der

Aufnahme- bzw. Ubergabeposition in die Abgabeposition
bewegbar ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeich-

25

30

net, daB in der Aufnahmeposition bzw. Ubergabeposition das
Ubertragungselement (139) auf das Entnahmeelement (117)
und/oder das Entnahmeelement (117) auf das Ubertragungs-
element (139) bewegbar ist,

wobei vorzugsweise in der Aufnahme- bzw. Ubergabeposition
das Entnahmeelement (117) in vertikaler Richtung unterhalb

des Ubertragungselementes (139) angeorndet ist,
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Entnahme- und Halteeinrichtung |
(126) wenigstens ein mit einem Halteelement (130) versehe-
nes Teil (129) aufweist, welches in einer Richtung (D)
quer zur Bewegungsrichtung (A) des Entnahmeelementes (117)
an diesem verschiebbar gefiihrt ist und eine erste Stellung
aufweist, in der das Halteelement (130) niveaugleich mit
der von der Unterseite des Magazins (107) gebildeten
Anlagefl&dche fir die Zuschnitte (108) liegt sowie eine
zweite Stellung aufweist, in der das Halteelement (130)
einen Abstand von dieser Anlagefliche besitzt, wobei das
Halteelement vorzugsweise von einem mit Unterdruck beauf-

schlagbaren Saugnapf (130) gebildet ist,

wobei vorzugsweise die Entnahme- und Halteeinrichtung
(126) wenigstens eine Klemmleiste (127) mit zumindest

einem Klemmfinger (128) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die weitere Anlagefliche (120) am
Entnahmeelement (117) an zwei parallel zueinander und im
Abstand voneinander verlaufenden Langskanten iiber die
Anlagefléche vorstehende leistenartige Vorspriinge (121°°)
aufweist, und daB die Anlagefliche des Ubertragungsele-
mentes (139) zwei parallel zueinander und im Abstand
voneinander angeordnete nutenférmige Vertiefungen (136)
besitzt, deren gegenseitiger Abstand gleich dem Abstand
der leistenftrmigen Vorspriinge (121°°) ist und die
zusammen mit den leistenartigen Vorspriingen einen Teil der
Knick- und Biegeeinrichtung bilden,

wobei vorzugsweise die nutenfdrmigen Vertiefungen (136)
jeweils an einer Li#ngskante der Anlageflédche (134) des
Ubertragungselementes (139), insbesondere an den die
Vertiefungen aufweisenden Langskanten vorgesehen sind und
an jeder L&éngskante ein iber die weitere Anlagefléche

(134) wegstehendes Fiihrungsblech (135) vorgesehen ist, und
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wobei vorzugsweise sich der gegenseitige Abstand zwischen
den Fihrungsblechen (135) mit zunehmendem Abstand von der

weiteren Anlagefléche (134) vergriéBert.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB an der weiteren Anlagefléche (120) des
Entnahmeelementes (117) und/oder an der Anlageflidche (134)
des Ubertragungselementes (139) wenigstens ein mit Unter-
druck beaufschlagbarer Saugnapf (122, 137) vorgesehen

ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB im Bereich der Unterseite des Magazins
(107) an dessen Umfangswand (110) in das Innere des
Magazins (107) gerichtete Luftaustrittsdiisen bzw. -8ffnun-

gen (114) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daB die Anlaqgeflidche (141°) des Ubertra-
gungselementes (139) wenigstens eine Ausnehmung (142)
aufweist, die bei am Ubertragungselement (139) gehaltenem
Zuschnitt (108) deckungsgleich mit einer im Flichenbereich
(108" ) des Zuschnitts (108) vorgesehenen Uffnung (144)
liegt, und daB das Ubertragungselement (139) zum Einsetzen
der von dem Zuschnitt (108) gebildeten Abdeckung in den
Flaschenkasten (105) in einer ersten Achsrichtung (C),
vorzugsweise in vertikaler Richtung derart auf den Fla-
schenkasten (105) zu bewegbar ist, daB in der Abgabe-
position des Ubertragungselementes (139) in die wenigstens
eine Ausnehmung (142) an der Anlagefldche (141°) dieses
Elementes der VerschluB (143) einer Flasche (104) angeord-
net ist, wobei die wenigstens eine Ausnehmung (142) in der
ersten Achsrichtung (C) eine Tiefe aufweist, die zumindest
gleich der Hohe ist, die der VerschluB (143) in dieser
Achsrichtung besitzt,
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- wbbei vorzugsweise an der Anlageflidche (141°) des Ubertra-
gungselementes (139) mehrere Ausnehmungen (142) vorgesehen
sind, und-daB zwei jeweils benachbarte Ausnehmungen (142)
einen Achsabstand voneinander aufweisen, der gleich dem
Achsabstand benachbarter Flaschen (104) im Flaschenkasten

(105) bzw. einem Vielfachen hiervon ist.
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