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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Luftstrahiwebmaschi-
ne mit einer ausserhalb des Webfaches angeordne-
ten Schussfadeneintragsdiise und einer zwischen
ihr und dem Webfach angeordneten Schussfaden-
ablenkvorrichtung zum Fernhalten des Schuss-
fadens vom Webfach nach Abgabe eines Signals
zum Stillsetzen der Webmaschine infolge einer St6-
rung, und mit einer von der Weblade getragenen
Transportieitung.

Bei einer Ablenkvorrichtung fiir den Schussfa-
den wird der Schussfaden pneumatisch oder mecha-
nisch quer zu seiner normalen Laufrichtung in das
Webfach seitlich abgelenkt und von einer Sauglei-
tung aufgenommen. Derartige Vorrichtungen sind
beispielsweise in der europdischen Patentanmel-
dung 0 094 089 beschrieben. Bei Luftstrahlwebma-
schinen befindet sich in der Regel auf der Austritts-
seite des Schussfadens aus dem Webfach, also
auf der der Eintragsdiise gegenliberliegenden Seite
der Webmaschine, eine Absaugvorrichtung fiir die
abgeschnittenen Enden der Schussfaden. Auf die-
ser Seite wird aus Platzgriinden bei Luftstrahlweb-
maschinen normalerweise auch ein Absaugaggregat
angeordnet. Um den Schussfaden von der Ablenk-
vorrichtung zu einem Sammelbehélter beim Absaug-
aggregat zu fordern, ist in der Regel eine Schlauch-
leitung im Inneren der Webmaschine befestigt.
Wenn solche Schlauchleitungen auch beispielswei-
se an einem Langstrédger des Gestells platzsparend
montiert sind, kdnnen sie doch bei Reinigungs- oder
Unterhaltsarbeiten hinderlich sein.

Aus der europdischen Patentanmeldung 0 161
376A1 ist eine Schussfadenablenkvorrichiung be-
kannt, bei der eine Transportleifung fiir den abge-
lenkten Schussfaden an der Weblade befestigt ist.
Der erste Teil dieser Transporileitung verlauft
senkrecht zur Langserstreckung des Rietes. Uber
die weitere Gestaltung und Fithrung der Transport-
leitung ist keine nahere Angabe gemacht wie ein-
gangs erwahnt, kommt als Transportleitung in Regel
ein Schlauch zur Anwendung.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erﬂndung, eine
Transportleitung fir den abgelenkten Schussfaden
einer Luftwebmaschine langs durch die Maschine
zu schaffen, die innerhalb der Webbreite der Ma-
schine nicht in Erscheinung tritt und somit auch bei
Unterhaltsarbeiten nicht hinderlich sein kann.

Die Erfindung besteht darin, dass innerhalb der
Weblade in einem Rietprofil, welches das Riet tragt,
die Transportleitung fiir den abgelenkten Schussfa-
den untergebracht ist, welche parallel zur Langser-
streckung des Riets verlauit.

Da der Schussfaden in Hohe der Eintragsdise
bzw. des Rieis abgelenkt werden muss, ist es
zweckmassig, die Transporileitung gleich unterhalb
des Rietprofils in das Ladenprofil zu legen, in wel-
chem das Riet festgeklemmt ist. Die Herstellung ei-
nes solchen Rietprofils mit einem innenliegenden Ka-
nal beispielsweise als Aluminium bereitet keine Pro-
bleme. Ein Rietprofi mit einem innenliegenden
geschlossenen Kanal kann zudem den Vorteil ha-
ben, dass seine Steifigkeit gegen Torsions- und Bie-
gedeformationen im Vergleich zu einem offenen
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Rigterofil heher st Mit einer Transperileiung
gemass der Erfindung wird also einerseits eine se-
parate Leitung eingespart, andererseits kann die
Weblade ohne zusétzliche Masse versteift werden.

Anstatt im Rietprofil kénnte der Schussfaden bei-
spielsweise auch in einer hohlen Antriebswelle der
Weblade abgefiihrt werden.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Figu-

- ren néher beschrieben.

* Fig. 1 gibt in einer perspektivischen Darstellung
einen Ueberblick Gber die Ablenkvorrichtung fir
den Schussfaden und einen Teil einer Weblade mit
der Transportleitung gemass der Erfindung,

Fig. 2 zeigt einen schematischen Ueberblick tiber
die Ablenkvorrichtung, die Transportleitung und die
Entsorgungsstation fiir die  abgeschnittenen
Schussfaden,

Fig. 3 und 4 zeigen in Aufriss bzw. Grundriss
und teilweise geschnitten eine im Rietprofil integrier-
te Transportleitung filr die abgelenkten Schussfi-
den.

In Fig. | ist ein Abschnitt der Weblade 10 in der
Nahe der Hauptdiisen 6! bzw. 62 zu sehen. Die Ab-
lenkvorrichtung fir den Schussfaden umfasst die
von oben auf den Weg des Schussfadens 5 gerich-
tete Blasdiise 7, den Trichter 23 im Rietprofil 2 und
den Fadenfiihrer 90. Im Rietprofil 2 ist das Riet | be-
festigt, mit dessen Fithrungskanal 12 der Schussfa-
den 5 wahrend des Eintrages gefiihrt wird. Der Fiih-
rungskanal 12 befindet sich wahrend des Schussein-
trages in dem durch paralle! zum Riet | gespannte
Kettfaden I3 und 14 gebildeten Webfach 5. Unter-
halb des Riets ist im Rietprofil der Kanal 22, der als
Transportleitung fir den Schussfaden nach dem
Ablenken dient. Das Rietprofil 2 ist Uber mehrere
Hebel 3 an der Welle 4 der Weblade angeschraubt.

Es gibt bei einer Webmaschine verschiedene Ar-
ten von Stérungen, sei es mechanischer, steue-
rungstechnischer oder textiltechnischer Art, bei
welchen die Webmasching angehalten werden muss.
Da besonders Luitstrahlwebmaschinen mit verhalt-
nismassig hoher Drehzahl, z.B. 600 Umdrehungen
pro Minute, laufen, konnen sie nicht abrupt abge-
bremst werden. In der Regel gelingt es nicht, nach
Auftreten einer Storung, die zum automatischen Ab-
stellen einer Luitstrahlwebmaschine fiihrt, die Ma-
schine so schnell stillzusetzen, dass der nachfol-
gende Schusseintrag verhindert wird. Damit vor
dem erneuten Starten der Webmaschine durch den
Weber mdglichst wenig Zeit aufgewandt werden
muss, wird der vorbereitete Schuss nach Auftreten
des Stdrungssignals zwar noch ausgeldst, gelangt
aber dank des Zusammenwirkens von Blasdiise 7
und Trichter 23 nicht mehr in den Bereich des Riets
l. Die jetzt eingeschaltete Blasdiise 7 lenkt die Spit-
ze des Schussfadens 5 in Richiung auf die Eintritts-
offnung des Trichters 23, durch den Luft ange-
saugt wird. Die Saugluft stromt dann mit dem abge-
lenkten Schussfaden 5 durch den Hohiraum des
Endstiicks 24, in welchem zur Unterstiiizung der
Saugwirkung am Eintritt in den Trichter 23 ein Injek-
tor 25 angeordnet sein kann, der von der Leitung 26
mit Druckluft versorgt wird. Das Endsiiick 24
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dient, wie in den Figuren 3 und 4 ersichtlich ist, ei-
nerseits zur Umlenkung des Fadens in eine Rich-
tung parallel zur L&ngserstreckung des Rietprofils
2 und andererseits zur Abdichtung der Transport-
leitung 22. Auf der rechten Seite in Figur 3 bzw. 4
ist die Transportleitung 22 zum Empfangsstiick 30
hin offen, in dessen -Saugkanal 32 -der abgelenkte
Schussfaden 5 nochmals umgelenkt wird. Da das
Rietprofil 2 mit dem Riet | und der ganzen Weblade
hin- und herbewegt wird, muss die Eintritiséffnung
des Saugkanals 32 so gross gewahit werden, dass
wéhrend des ganzen Bewegungsbereichs der Web-
lade die Austrittsoffnung des Kanals 22 in jeder Be-
wegungsphase der Eintrittstffnung des Saugka-
nals ohne Querschnittsverengung gegeniibersteht.
Am Rietprofil 2 muss ein Endstlick 27 vorgesehen
werden, welches den jeweils nicht vom Austritts-
querschnitt der Transportleitung 22 {iberdeckten
Teil der Eintritts6finung in den Saugkanal 32 gegen
die Umgebungsiuft abschirmt. Eine Dichtung 3i zwi-
schen dem Empfangsstiick 30 und dem Endstlick 27
verhindert das Ansaugen von Falschluft in diesem
Bereich. Sie kann beispielsweise aus Plisch ange-
fertigt sein. In das Empfangsstiick 30 kann auch ein
Absaugkrimmer 36 gemass Fig.2 einminden, mit
dem Teile des Schussfadens nach dem Eintrag von
dieser Seite der Weblade aufgenommen werden.
Vom Empfangsstiick 30 gelangt der abgelenkte
Schussfaden durch die Saugleitung 37 in den Sam-
melbehélter 34, der schliesslich mit einem Geblase
35 zur Erzeugung des Unterdrucks in den Sauglei-
tungen 22 bis 37 verbunden ist.

In Fig. 2 ist ein schematischer Gesamtliberblick
iber die Ablenkvorrichtung, die Transportleitung
und das nachgeschaltete Entsorgungssystem
bestehend aus Sammelbehélter 34 und Gebléase 35
gegeben. Zwischen der Hauptdiise 61 und dem Trich-
ter 23 wird der Schussfaden 5 gegen das Ende des
Ablenkvorganges iiber den Fadenfiihrer 90 umge-
lenkt, welcher sicherstellt, dass der Schussfaden
in der vordersien Stellung der Weblade nach
Drehung um Pfeil 4l in Fig. | in die Schere 8 einge-
fuhrt und abgeschnitten wird. In dieser Stellung be-
findet sich die Hauptdiise 6l, durch die der
Schussfaden geliefert wird, zusammen mit der zwei-
ten Hauptdiise 62 in der gestrichelten Position 6!
bzw. 62° nahe bei der Schere 8. Der Trichter 23
befindet sich dabei in der Stellung 23'. Mit dem
Abschneiden des Schussfadens ist der Ablenkvor-
gang beendet.

Patentanspriiche

1. Luftstrahlwebmaschine mit einer ausserhalb
des Webfaches angeordneten Schussfadenein-
tragsdiise (61, 62) und einer zwischen ihr und dem
Webfach (15) angeordneten Schussfadenablenk-
vorrichtung (7, 90, 23) zum Fernhalten des
Schussfadens (5) vom Webfach nach Abgabe ei-
nes Signals zum Stilisetzen der Webmaschine infol-
ge einer Stérung, und mit einer von der Weblade ge-
tragenen Transporileitung, dadurch gekennzeich-
net, dass innerhalb der Weblade (10) in einem
Rietprofil (2), welches das Riet (1) tragt, die Trans-
portleitung (22) fir den abgelenkten Schussfaden
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{5) untergebracht ist, welche parallel zur Langser-
streckung des Riets (1) verlauft.

2. Maschine nach Anspruch |, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Transportleitung einseitig von ei-
nem Endstiick (24) begrenzt ist, welches den
Durchtritt von einem an der Weblade (I0) befestig-
ten Trichter (23) in die Transportleitung (22) ermég-
licht.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in das Endstiick (24) ein Injektor
(25) miindet, durch den Blasluit zur Erhéhung der
Saugwirkung am Trichter (23) stromt.

4. Maschine nach Anspruch |, dadurch gekenn-
zeichnet, dass neben dem Ende der Transportlei-
tung ein Empfangsstiick (30) mit einem Saugkanal
(32) montiert ist, dessen Eintritts6ffnung so bemes-
sen ist, dass die Austrittsoffnung der Transportiei-
tung (22) in jeder Position der Weblade (10) frei in
den Absaugkanal (32) miindet.

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am Ende der Transportleitung (22)
ein Endstiick (27) auf der Weblade gegeniiber der
Eintrittsoffnung in das Empfangsstiick (30) ange-
ordnet ist, welches so bemessen ist, dass es in je-
der Stellung der Transportleitung (22) gegeniber
dem Empfangsstlick (30) diejenigen Bereiche an der
Eintritiséffnung in den Saugkanal (32) abdeckt, wel-
che nicht der Austrittsdffnung der Transportleitung
(22) gegentliberliegen.

6. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen Endstiick (27) an der
Transportleitung (22) und dem Empfangsstiick (30)
an letzterem eine Dichtung (3l) angebracht ist.

Claims

1. An air jet loom having: a picking nozzle (61, 62)
outside the shed; and a weft yarn deflector (7, 90,
23) disposed between such nozzie and the shed (15)
and operative to keep the weft yarn (5) away from
the shed in response to a loom stop signal caused
by a disturbance; and a conveying line carried by
the sley, characterised in that the conveying line
(22) for the deflected weft yarn (5) is disposed in-
side the sley (10) in a reed profile (2) carrying the
reed (1) and exiends parallel to the length of the
reed (1).

2. A loom according to claim 1, characterised in
that the conveying line is bounded at one end by an
end member (24) facilitating the passage into such
line (22) of a funnel (23) secured to the sley (10).

3. A loom according to claim 2, characterised in
that an injector (25) extends into the end member
(24) and blowing air for incrasing the suction of the
funnel (23) flows through the injector.

4. A loom according to claim 1, characterised in
that a receiver (30) having a suction duct (32) is dis-
posed adjacent the end of the conveying line, the
duct entry aperture being so dimensioned that the
exit aperture of the conveying line (22) leads freely
into the suction duct (32) in all positions of the sley
(10).

5. A loom according to claim 4, characterised in
that an end member (27) is disposed on the sley at
the end of the conveying line (22) and opposite the
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entry aperture into the receiver (30) and is so di-
mensioned that in all positions of the conveying line
(22) relatively to the receiver (30) it covers those
zones of the entry aperture into the suction duct
(32) which are not disposed opposite the exit aper- 5
ture of the conveying line (22).

6. A loom according to claim 4, characterised in
that a seal (31) is provided on the receiver (30) be-
tween the same and the end member (27) of the con-
veying line (22). 10

Revendications

1. Métier & tisser & jet d’air comportant une tuye-
re d'amenée (61, 62) du fil de trame assemblée 2 I'ex- 15
térieur du pas de chaine et un dispositif de dévia-
tion (7, 90, 23) du fil de trame assemblé entre celle-
ci et ledit pas de chaine (15) pour protéger ledit fil de
frame (5) dudit pas de chaine & I'émission d’un signal
d'arrét dudit métier suite & une anomalie, et compor- 20
tant une conduite de transport poriée par le battant,
caractérisé en ce que ladite conduite de transport
(22) pour le fil de trame (5) dévié, qui est paralléle a
I'étendue en longueur du peigne (1), est logée & Finté-
rieur du battant (10) dans un profil (2) de peigne qui 25
supporte ledit peigne (1).

2. Métier suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que ladite conduite de transport (22) est limi-
tée d’un coté par un embout (24) qui autorise la dé-
bouchure d’'un entonnoir (23) fixé audit battant (10) 30
dans ladite conduite de transport (22).

3. Métier suivant la revendication 2, caractérisé
en ce qu'un injecteur (25), par lequel passe de l'air
insufflé en vue dintensifier l'effet daspiration
audit entonnoir (23), débouche dans ledit embout 35
(24).

4. Métier suivant la revendication 1, caractérisé
en ce qu'une piéce de réception (30) avec canal
d'aspiration (32), dont I'orifice d'entrée est doté de
dimensions telles que lorifice de sortie de ladite 40
conduite de transport (22) débouche librement dans
ledit canal d'aspiration (32) dans chaque position du-
dit battant (10), est montée & cdté de I'extrémité de la-
dite conduite de transport. L

5. Métier suivant la revendication 4, caractérisé 45
en ce qu'un embout (27) est assemblé audit battant
en regard de l'orifice d’entrée dans ladite piéce de
réception (30) & 'extrémité de la conduite de trans-
port (22), lequel est doté de dimensions telles qu'il
recouvre, dans chaque position de ladite conduite 50
de transport (22) par rapport & ladite piéce de ré-
ception (30), les zones de lorifice d'entrée dans le-
dit canal d'aspiration (32) qui ne se frouvent pas en
regard de ['orifice de sortie de ladite conduite de
transport (22). 55

6. Métier suivant la revendication 4, caractérisé
en ce qu'entre I'embout (27) prévu sur la conduite
de transport (22) et ladite piéce de réception (30) un
joint (31) est placé sur cette derniére.

. 60
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