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) Instaliation de séchage de matériaux composites humides. -

@ L'installation comprend une enceinte (1) divisée trois conduites selon un aller, un retour et un nouvel
au moins en deux zones (2, 3, 4) climatiques et 2 aller.
I'intérieur de laquelle est situé un tambour (10) com-
- portant des moyens d'entraihement en rotation (11)
le tambour étant divisé en autant de zones que
ladite enceinte et comportant une pluralité de con-
duites (17 & 21) paralléles a 'axe (8) du tambour,
chaque conduite étant munie de moyens permettant
par la seule rotation du tambour, I'avancée axiale
des matériaux y contenus, lesdits moyens compor-
tant des surfaces inciinées présentant un pas, ledit
tambour comportant des moyens d'alimentation (30,
31) desdites conduites et, en sortie, des moyens
d'évacuation (32, 33), les conduites (17) de la pre-
Emiére zone du tambour au nombre de p, étant
réparties en une couronne circulaire, caractérisée ‘en
ONce que dans la deuxiéme zone du tambour, les
conduites (18,19) sont réparties en deux couronnes
concentriques, en ce que le nombre de conduites -
(19) de la couronne intérieure est égale 2 {- , le
nombre de conduites de la couronne extérieure (18)
étant égal a —{:- , 8t en ce qu'a la sortie des
conduites de la premiére zone, le contenu des con-
Q. duites est regroupé q par q dans :— conduites (19)
W de 1a seconde zone et que dans cette seconde zone,
les matériaux effectuent un trajet égal a trois fois la
longueur de la zone en empruntant successivement
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Installation de séchage de

La présente invention concerne une installation
de séchage de matériaux composites humides.

L'invention s'applique en particulier pour le
séchage de pates alimentaires dites coupées.

Les dispositifs de séchage de pates alimentai-
res connus comportent une succession de plu-
sieurs tambours supportés et entrainés en rotation
par des galets. Chaque tambour comprend une
pluralité de conduites ou tubes convoyeurs dis-
posés en couronne. Ces tubes ou conduites com-
prennent un moyen pour faire avancer les pates,
par exemple une vis d'archiméde ou bien des
systémes similaires & pans inclinés, ces tubes sont
fixes par rapport au tambour gui seul est entraihné
en rotation. Cette rotation assure I'avancée longitu-
dinale des pates dans les tubes.

Ces tambours sont situés dans des enceintes
climatisées en température et humidité.

Dans les installations connues, divers arrange-
ments existent. Les tambours sont alignés dans
des enceintes séparées et sont entrainés & des
vitesses distinctes, ailleurs il n'y a qu'une seule
rotante divisée en plusieurs tambours I'ensemble
étant situé dans une enceinte unique, néanmoins
cloisonnée au droit de chaque passage d'un tam-
bour au suivant de maniére a séparer les zones
climatiques.

Parfois, au sein d'un tambour, les pétes font un
aller et un retour dans deux conduites adjacentes
ce qui fait alors que l'enirée et la sortie sont
situées du méme cbté et il peut alors y avoir
plusieurs tambours disposés non pas en ligne mais
cote a cbte. Parfois encore, il y a un aller, un
retour et un nouvel aller dans trois conduites longi-
tudinales adjacentes de la couronne de conduites.

Ces dispositions diverses permettent selon les
cas de diminuer la longueur des tambours, ou bien
de simplifier I'ensemble mais aucune de ces solu-
tions ne permetient a la fois une réalisation assu-
rant un bon débit, un ensemble court et une con-
struction diminuant au maximum le nombre de
moyens d'enirainement.

La présente invention a pour but de réaliser un
ensemble de séchage & bon débit, le plus court
possible, & enceinte et dispositif d'entrainement
unique, tout en assurant une excellente qualité au
produit traité.

L'invention a ainsi pour objet une installation de
séchage de matériaux composites humides com-
prenant une enceinte divisée en n zones climati-
ques par des cloisons et & l'intérieur de laquelie
est situé un tambour unique comportant des
moyens d'entrainement en rotation, ledit tambour
étant divisé en autant de zones que ladite enceinte
par des cloisons et comportant une pluralité de
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conduites paralléles 2 I'axe du tambour, chaque
conduite étant munie de moyens provoquant, par la
seule rotation du tambour, I'avancée axiale des
matériaux y contenus, lesdits moyens comportant
des surfaces inclinées présentant un pas, ledit tam-
bour comportant des moyens d'alimentation des-
dites conduites et, en sortie, des moyens
d'évacuation, les conduites de la premigére zone du
tambour étant réparties en une unique couronne
circulaire autour de I'axe du tambour, caractérisée
en ce que dans la deuxiéme zone du tambour, les
conduites sont réparties en deux couronnes cir-
culaires concentriques, en ce que le nombre de
conduites de la couronne circulaire intérieure est
égale a % . q étant un entier et p étant divisible
par g, le nombre de conduites de la couronne
circulaire extérieure étant égal 2 2{ et en ce
que & la sortie des conduites de la premiére zone,
le conienu des conduites est regroupé q par q
dans {— conduites de la seconde zone et que
dans cette seconde zone, les matériaux effectuent
un trajet égal 2 trois fois la longueur de ia zone en
empruntant successivement irois conduites selon
un aller, un retour et un nouvel aller.

Selon une réalisation préférée, ledit tambour
comprend trois zones, ia troisitme zone compor-
tant le méme nombre de conduites que la seconde
zone et réparlies de la méme manitre, les
matériaux effectuant, dans cette troisiéme zone un
trajet triple selon un aller, un retour et un nouvel
aller dans trois conduites consécutives.

Selon une autre caractéristique, le pas d'avan-
cement des moyens permettant I'avancée axiale
des matériaux est plus petit dans la troisiéme zone
que celui de la deuxiéme zone.

On va maintenant donner ia description d'un
exemple particulier de l'invention en se référant au
dessin ci-annexé dans lequel :

La figure 1 représente une installation de
séchage de pates courtes selon l'invention.

La figure 2 est une coupe transversale seion
ll-1} de la figure1.

La figure 3 est une coupe schématique selon
1-1Il de la figure 1.

La figure 4 est une coupe schématique seion
V-1V de la figure 1.

La figure 5 est une coupe schématique selon
V-V de la figure 1.

La figure 6 est une coupe schématique selon
VIVl de la figure 1.

La figure 7 est une vue en perspective mon-
frant une portion de conduite d'entrainement des
pétes. '

La figure 8 est un schéma du principe de
fonctionnement de l'installation.
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En se référant aux figures 1 2 6, I'installation
de séchage de pites courtes comprend une en-
ceinte 1 divisée en trois zones climatiques 2, 3 ot 4
par deux cloisons 5 et 6.

Chaque zone climatique est munie A sa partie
supérieure d'une batterie 7 de chauffage, consti-
tude par exemple, par des tubes 2 aillettes parcou-
rus par de 'eau chaude. Un ventilateur 8 entrainé
en rotation par un moteur 9 aspire 2 travers la
batterie 7 et refoule vers le bas vers un tambour 10
longitudinal d'axe A supporté et entrané en rota-
tion par des galets 11. Le tambour 10 est
également divisé en trois zones correspondant aux
trois zones 2, 3, 4 de I'enceinte 1, par des cloisons
internes 12 et 13. L'enceinte 1 comporte également
pour chaque zone climatique une ouverture 14 en
position basse pour I'entréde de l'air et une gaine
15, munie d'un volet basculant 16, est située en
partie haute sur la face opposée pour ['extraction
de l'air chargé d'humidité aprés passage sur les
pétes situées dans le tambour 10.

Le tambour 10 comporte une pluralité de con-
duites paralléles & I'axe A du tambour.

Dans la premiére zone 2, il y a P conduites 17
(p = 30 dans l'exemple décrit) groupées q par q (q
= 3 dans l'exemple) ces trente conduites axiaies
étant réparties en couronne circulaire autour de
I'axe A du tambour (voir fig. 3). Dans la seconde
zone 3, les conduites sont réparties selon deux
couronnes circulaires concentriques : conduites 18
sur la couronne et extérieure et conduites 19 sur la
couronne intérieure (voir fig.4). Les conduites 19 de
la _couronne intérieure sont au nombre de {—- =

= 10, dans l'exemple décrit, et les con-
duites 18 de la couronne extérieure sont au nom-
bre de soit vingt conduites 18. Enfin, dans
la troisitme zone 4, les conduites sont également
réparties sur deux couronnes circulaires concentri-
ques: conduites 20 sur la couronne extérieure au
nombre de "}"_ = 20 et conduites 21 sur la
couronne intérieure au nombre de {—- = 10 (voir
fig.6).

La figure 8 montre le schéma de passage des
pates dans les différentes conduites depuis I'entrée
dans le tambour jusgu'a la sortie au cours de la
rotation du tambour. Dans la premiére zone 2, les
pates avancent dans les conduites 17 puis passent
dans la seconde zone 3 dans les conduites 19 de
la couronne intérieurs, chaque conduite 19 rece-
vant le contenu de trois conduites 17. A I'extrémité
de la seconde zone, le contenu des conduites 19
se déverse dans une sur deux des conduites 18
pour parcourir la seconde zone en sens inverse
puis enfin un nouvel aller dans une nouvelle con-
duite 18 pour aboutir dans la troisi@me zone 4 dans
une sur deux des conduites 20, retour dans une
conduite 20 voisine puis nouvel ailer dans les con-
duites 21 de la couronne interne.
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Ces conduites 17 & 21 sont par exemple
constituées par des vis d'archiméde assurant
I'avancée des pites par la seule rotation du tam-
bour. De préférence, on utilise un systdme
d'avancée voisin, connu en soi, & base de surfaces
inclines présentant un pas comme le montre la
figure 7. Comme on le voit sur cette figure, la
conduite comporte deux faces pleines 22 et 23 et
deux faces grillagées 24 et 25 permettant le pas-
sage de l'air dans les conduites.

Le systtme d'avancement comporte deux
séries de faces paraliéles décalées : 26 et 27 et
des faces inclinées 28 et 29 reliant chaque face 27
a deux faces voisines de la série des faces 26. Les
faces 28 et 29 ont une hauteur moitié des faces 26
et 27. Les faces 28 relient les faces 27 et 26 4 leur
partie supérieure et les faces 29 a leur partie
inférieure.

Les pates sont infroduites dans le tambour 10
par une goulotte d'introduction 30 qui déverse les
pétes dans un collecteur 31 qui les répartit dans
les diverses conduites 17 au cours de la rotation
du tambour. De méme 2 la sortie du tambour, les
pates sortent des conduites 21 de la couronne
intérieure dans une collecte 32 qui se déverse
dans une gouiotte d'évacuation 33.

Ainsi, grice au regroupement effectué dans la
seconde zone 3 du contenu de trois conduites 17
de la premiére zone dans une seule conduite 19 de
cette seconde zone, cela permet, en augmentant
I'épaisseur de la couche de pates dans les con-
duites 19, de placer ces conduites sur un diamétre
inférieur et donc d'ajouter 2 la périphérie une nou-
velie série de conduites 18 disposées en couronne
permettant deux passages supplémentaires. On
obtient ainsi pour un temps déterminé de séjour
dans cette seconde zone, une longueur de zone L.
trés réduite. Dans la troisi®me zone 4 de longueur
L; les pates effectuent aussi un triple passage et
en outre, le pas d'avancement des conduites 20 et
21 est plus court que celui des conduites 18 et 19
de la zone précédente comme on peut le voir sur
l'arraché de la figure 1. Ce rétrécissement du pas
de la troisiéme zone par rapport 2 la seconde zone
permet également de raccourcir ia longueur L; de
cette zone pour un temps déterminé de séjour
dans cette zone puisque l'avancée axiale des pites
dans les conduites est moins rapide.

Revendications

1/ Installation de séchage de matériaux com-
posites humides comprenant une enceinte (1) di-
visée au moins en deux zones (2, 3, 4) climatiques
par des cloisons (5, 6) et & l'intérieur de laquelle
est situé un tambour unique (10) comportant des
moyens d'sniratnement en rotation (11) iedit tam-
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bour étant divisé en autant de zones que ladite
enceinte par des cloisons (12, 13) et comportant

une pluralité de conduites paralléles (17 & 21) &

I'axe (8) du tambour, chaque conduite étant munie

de moyens permettant par la seule rotation du 5
tambour, l'avancée axiale des matériaux y con-
tenus, lesdits moyens comportant des surfaces in-
clinées présentant un pas, ledit tambour compor-

tant des moyens d'alimentation (30, 31) desdites
conduites et, en sortie, des moyens d'évacuation - 10
(32, 33), les conduites (17) de la premiére zone du
tambour au nombre de p, étant réparties en une
unique couronne circulaire autour de I'axe du tam-

bour, caractérisée en ce que dans la deuxiéme
zong du tambour, les conduites (18,19) sont 15
réparties en deux couronnes circulaires concentri-
ques, en ce que le nombre de conduites (19) de la
couronne circulaire intérieure est égale a < 9q
étant un entier et p étant divisible par q, le nombre

de conduites de la couronne circuiaire extérieure - 20
(18) étant égal a %—- , et en ce qu'a la sortie

des conduites de la premiére zone, le contenu des
conduites est regroupé q par q dans Tconduites

(19) de la seconde zone et que dans cette seconde

zone, les matériaux effectuent un trajet égal & trois 25
fois la longueur de la zone en empruntant succes-
sivement trois conduites selon un aller, un retour et

un nouvel aller.

2/ Installation selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que ledit tambour comprend trois 3o
zones, la troisi@me zone comportant ie méme nom-
bre de conduites que la seconde zone et réparties
de la méme maniére, les matériaux effectuant dans
cette troisidme zone un trajet triple selon un aller,
un retour et un nouvel aller dans trois conduites 35
consécutives.

3/ Installation selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que dans la troisitme zone, le pas
d'avancement des moyens permetiant ['avancée
axiale des matériaux dans lesdites conduites est 40
plus petit que celui de la seconde zone.
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