EP 0 228 519 A1

Europaisches Patentamt

o, European Patent Office () Versffentlichungsnummer: 0 228 519
Office européen des brevets A1l

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 86114366.7 @ int.ct: D 06 C 5/00

() Anmeldetag: 16.10.86

@ Prioritat: 10.01.86 DE 3600559 @ Anmeilder: Briickner Apparatebau GmbH

Werner-von-Siemens-Strasse 30

D-6120 Erbach(DE)
@ Veréffentlichungstag der Anmeldung:

15.07.87 Patentblatt 87/29 (2 Erfinder: Schuierer, Manfred, Dipl.-Ing. FH
Damaschkestrasse 10
Benannte Vertragsstaaten: D-8120 Michelstadt(DE)

CH DE ES FR IT LI SE

Vertreter: Tetzner, Volkmar, Dr.-Ing. Dr. Jur.
Van-Gogh-Strasse 3
D-8000 Miinchen 71(DE)

@ Vorrichtung zur Nassbehandlung von Schlauchware.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur NaBbehand-
lung von kontinuierlich bewegter Schlauchware, wobei hin-
ter den Quetschwalzen ein Schlauchbreithalter sowie zwei
&uBere Andriickrollen angeordnet sind. Auf diese Weise 14Rt
sich eine etwa vorhandene Bugmarkierung beseitigen.
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Vorrichtung zur NaBSbehandlung von Schlauchware

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (ent-
sprechend dem Oberbegrlff des Anspruches 1) zur
NaBbehandlung, insbéesondere zum Fdrben, von
kontinuierlich bewegter Schlauchware.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art durch-
setzt die Schlauchware zun&chst ein Foulard-
Chassis. Die mit Fidrbeflotte beladene Schlauch-
ware wird anschliefend durch Einfiithren eines
gasfdrmigen Mediums zu einem Ballon aufgeblasen,
wobei die Poren der Ware durch die Flotte ge-
schlossen bleiben. Die Schlauchware passiert
dann ein Walzenpaar, das die im Ballon vorhan-
dene Gasatmosph&re zuriickh&lt. AnschlieBend
durchsetzt die Schlauchware einen weiteren Fou-
lard, der die mitgefiihrte Flotte zurilickhilt.

Ein Nachteil dieser bekannten Vorrichtung besteht
darin, daB8 sich durch den QuetschprozeB8 im Foulard
eine gewisse Bugmarkierung ergibt, was die Gleich-
médBigkeit der Firbung beeintridchtigt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der im Oberbegriff des An-
spruches 1 vorausgesetzten Art so auszubilden,
daB jegliche Bugmarkierung vermieden und damit

ein besonders gleichméBiger Warenausfall erreicht
wird.,
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemas durch das
kennzeichnende Merkmal des Anspruches 1 geldst.

Die erfindungsgemif vorgesehenen &duBeren An-
driickrollen wirken zusammen mit dem Schlauchbreit-
halter auf den Bereich der Schlauchware ein, der
beim Passieren der Foulard-Quetschwalzen die
Bugzone bildet. Eine in diesem Bereich durch

die Foulard-Quetschwalzen verursachte Bugmarkie-
rung wird infolgedessen durch das Zusammenwirken
des Schlauchbreithalters mit den beiden &uBeren

Andriickrollen zuverlissig beseitigt.

Die beiden #uBeren Andriickrollen bilden zusammen

mit dem Schlauchbreithalter eine dem Foulard
nachgeschaltete, zusdtzliche kleine Quetschfuge,

die im Bereich einer etwa vorhandenen Bugmarkie-

rung die notwendige Vergleichm&Bigung der Waren- f
behandlung bewirkt und damit eine hohe Egalitit |

des Warenausfalls gewdhrleistet.

ZweckmdBige Ausgestaltungen der Erfindung sind
Gegenstand der Unteranspriiche und werden im Zu-
sammenhang mit der Beschreibung eines in der
Zeichnung veranschaulichten Ausfilhrungsbeispieles

erldutert.
In der Zeichnung zeigen
Fig.1 eine Schemadarstellung einer erfindungs-

gemdfen Vorrichtung zum Farben von

Schlauchware;
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Fig.2 eine Seitenansicht des Foulards und
des nachgeschalteten Schlauchbreithal-
ters nebst Andriickrollen,

Fig.3 ‘einen Schnitt l4ngs der Linie ITI-IIT
der Fig.1.

Die in Fig.1 veranschaulichte Vorrichtung zur Nag-
behandlung, insbesondere zum Firben von kontinu-
ierlich bewegter Schlauchware 1 enth8lt einen

Trog 2 mit einem Unterflottenquetschwerk 3,

in dem die Schlauchware 1 Fdrbeflotte aufnimmt.

Die Schlauchware 1 passiert sodann eine Diise 4,
durch die ein gasfdrmiges Medium (wie Luft,
Stickstoff, Dampf) in die Schlauchware 1 einge-
fuhrt und diese damit zu einem Ballon 1a aufge-
blasen wird. Auf der der Diise 4 gegenilberliegen-
den Seite ist eine drehbare Gegenwalze 5 ange-
ordnet. Auch die Diise 4 kann drehbar ausgebil-
det sein, so daB sie nur eine minimale Reibung
auf die Schlauchware 1 ausiibt.

Am Ende der Ballonstrecke ist ein Walzenpaar 6
angeordnet, das die im Ballon 1a vorhandene Gas-
atmosphére zuriickhilt.

Die Schlauchware 1 durchsetzt dann einen Foulard,
der von zwei mit Gummi Uberzogenen Quetschwalzen
7 gebildet wird. Diese Quetschwalzen 7 halten

die von der Schlauchware 1 mitgefilhrte Flotte zu-
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riick, die demgemdB iiber den Umfang des Ballons 1a
zuriick in den Trog 2 strdmt. Die Oberfl&dche des
Ballons 1a ist infolgedessen mit einem gleich-
miBigen Flottenfilm tliberzogen, was fir die Erzie-

lung einer guten Firbequalité&t wesentlich ist.

In Bewegungsrichtung der Schlauchware 1 hinter
den Quetschwalzen 7 - bei der dargestellten
Vertikalfiihrung der Schlauchware 1 somit lber
den Quetschwalzen 7 - sind ein Schlauchbreithal-
ter 8 sowie Andriickrollen 9 vorgesehen, wie im

einzelnen aus den Fig.2 und 3 hervorgeht.

Der Schlauchbreithalter 8 wird im wesentlichen
durch zwei in der Schlauchware 1 drehbar ange-
ordnete Ringe 8a, 8b gebildet, die mittels auBer-
halb der Schlauchware 1 angeordneter Lagerungs-—
vorspriinge 10a, 11a bzw. 10b, 11b gehalten sind.
Die Lagerungsvorspriinge 10a, 10b sitzen auf einer
Spindel 12 und die Lagerungsvorspriinge 11a, 11b
auf einer Spindel 13. Durch Verstellung der
Spindeln 12, 13 1&Bt sich der Abstand der
Lagerungsvorspriinge 10a, 10b bzw. 11a, 11b und
damit der Abstand der beiden Ringe 8a, 8b dem
jeweiligen Durchmesser der Schlauchware 1 an-

passen.

Wie die Zeichnung erkennen 1lE8t, verlaufen die
Achsen 9a der Andriickrollen 9 senkrecht zu den
Achsen 7a der Quetschwalzen 7. Die &duSeren An-

driickrollen 9 wirken infolgedessen auf die beiden

0228519
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Zonen der Schlauchware 1 ein, in denen sich beim
Passieren der Quetschwalzen 7 eine Bugmarkierung
gebildet hat. Durch das Zusammenwirken der &HuBSeren
Andriickrollen 9 mit dem von den Ringen 8a, 8b ge-
bildeten Schlauchbreithalter 8 werden somit zwei
kleine Quetschfugen gebildet, die zur Vergleich-
mdBigung bzw. Beseitigung der Bugmarkierung

dienen.

Zur Anpassung an die jeweiligen Art der Schlauch-
ware 1 und deren Transportgeschwindigkeit sind
die beiden &uBeren Andriickrollen 9 zweckmédgig

in Bewegungsrichtung der Schlauchware 1 verstell-
bar (Pfeil 14). Zur Anpassung an die jeweilige
Breite der Schlauchware 1 sind die HuBeren An-

drickrollen 9 auBerdem zweckm#Big gemeinsam mit

.dem Schlauchbreithalter 8 verstellbar.

Wie Fig.3 erkennen 148t, besitzen die Ringe 8a,
8b des Schlauchbreithalters 8 einen kreisfdrmi-
gen Querschnitt. Die &uBeren Andriickrollen 9
sind mit einer konkaven AuBenkontur versehen,
die dem Querschnittsprofil der Ringe 8a, 8b an-
gepaBft ist.

Das Material der &uBeren Andriickrollen 9 ist
zweckmédBig weicher als das Material der Ringe
8a, 8b des Schlauchbreithalters 8.
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Wie die der Erfindung zugrundeliegenden Versuche C
bestitigten, l&B8t sich durch die erfindungsgeméBe |
Vorrichtung die in den Foulard-Quetschwalzen 7
gebildete Bugmarkierung der Schlauchware 1 zu-

verlissig beseitigen.

ZweckmidBig ist nicht nur die Berihrungszone der
suBeren Andriickrollen 9 , sondern auch der Be-
rithrungsdruck einstellbar, um je nach Art der
Ware und der in den Foulard-Quetschwalzen 7
entstandenen Bugmarkierung einen optimalen Ver-

gleichm#Bigungseffekt zu erzielen.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur NaSbehandlung von kontinuier-
lich bewegter Schlauchware(1), enthaltend
einen Foulard, bestehend aus einem Trog (2)
zur Aufnahme von Flotte und wenigstens zwei
mit Gummi {iberzogenen Quetschwalzen (7),
dadurch gekennzeichnet,
daB in Bewegungsrichtung der Ware (1) hinter
den Quetschwalzen (7) ein Schlauchbreithal-
ter (8) sowie zwei mit dem Schlauchbreithal-
ter (8) zusammenwirkende, zur Vergleichmifi-
gung der Bugmarkierung dienende &uBere An-
drickrollen (9) angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Achsen (9a) der Andriick-
rollen (9) senkrecht zu den Achsen (7a) der
beiden Foulard-Quetschwalzen (7) angeordnet
sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Beriihrungszone der #uBeren
Andrickrollen (9) und/oder der Beriihrungsdruck
einstellbar ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 der Schlauchbreithalter (8)
durch zwei in der Schlauchware (1) drehbar
angeordnete Ringe (8a, 8b) gebildet wird,
die mittels auBerhalb der Schlauchware an-
geordneter Lagerungsvorspringe (10a, 10b,
11a, 11b) gehalten sind.

Vorrichtung nach den Ansprichen 3 und 4, da-
durch gekennzeichnet, da8 die &duBeren Andriick-
rollen (9) in Bewegungsrichtung der Ware (1)

verstellbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die &duBeren Andriickrollen (9)
zur Anpassung an die jeweilige Schlauchbreite
gemeinsam mit dem Schlauchbreithalter (8) ver-

stellbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die &uBeren Andrilickrollen (9)

eine konkave AuBenkontur aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Material der &uBeren An-
driickrollen (9) weicher als das Material der
Ringe (8a, 8b) des Schlauchbreithalters (8)
ist.
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FIG. 2
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