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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (entspre-
chend dem Oberbegriff des Anspruches 1) zur
NaBbehandlung, insbesondere zum Farben, von
kontinuierlich bewegter Schiauchware.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art
durchsetzt die Schlauchware zunéchst ein Fou-
lard-Chassis. Die mit Férbeflotte beladene
Schiauchware wird anschiieBend durch Einfiihren
eines gasférmigen Mediums zu einem Ballon
aufgeblasen, wobei die Poren der Ware durch die
Fiotte geschliossen bleiben. Die Schlauchware
passiert dann ein Walzenpaar, das die im Balion
vorhandene Gasatmosphére zuriickhélt. Anschiie-
Bend durchsetzt die Schlauchware einen weiteren
Foulard, der die mitgefiihrte Fiotte zuriickhalt.

Ein Nachteil dieser bekannten Vorrichtung be-
steht darin, daB sich durch den QuetschprozeB im
Foulard eine gewisse Bugmarkierung ergibt, was
die GieichmaBigkeit der Farbung beeintrachtigt.

Durch die EP-A-0 166 316 ist es weiterhin be-
kannt, die bei Maschenware in Schlauchform
wéhrend der kontinuierlichen Einfarbung und
anschiieBenden Fixierung der aufgebrachten
Farbstoffe auftretende Bugmarkierung dadurch
zu beseitigen, daB man die Maschenware wih-
rend des Fixierens der aufgebrachten Farbstoffe
mindestens einmal mittels Wasserdampf ballon-
férmig aufbldst und wieder flachlegt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der im Oberbegriff des Anspruches 1
vorausgesetzten Art so auszubilden, daB mit be-
sonders einfachen und raumsparend anzuordnen-
den Mitteln eine Bugmarkierung zuverléssig be-
seitigt und damit ein besonders gleichmégiger
Warenausfall erreicht wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch
das kennzeichnende Merkmal des Anspruches 1
gelbst.

Die erfindungsgeméB vorgesehenen &uBeren
Andrickrollen wirken zusammen mit dem
Schiauchbreithalter auf den Bereich der
Schiauchware ein, der beim Passieren der Fou-
lard-Quetschwalzen die Bugzone bildet. Eine in
diesem Bereich durch die Foulard-Quetschwal-
zen verursachte Bugmarkierung wird infolgedes-
sen durch das Zusammenwirken des Schiauch-
breithalters mit den beiden duBleren Andriickrol-
len zuverldssig beseitigt.

Die beiden auBeren Andrickrollen bilden zu-
sammen mit dem Schlauchbreithalter eine dem
Foulard nachgeschaitete, zusétzliche kleine Quet-
schfuge, die im Bereich einer etwa vorhandenen
Bugmarkierung die notwendige VergleichméBi-
gung der Warenbehandlung bewirkt und damit
eine hohe Egalitdt des Warenausfalls gewahrlei-
stet.

ZweckméBige Ausgestaltungen der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriiche und werden
im Zusammenhang mit der Beschreibung eines in
der Zeichnung veranschaulichten Ausfiihrungs-
beispieles erldutert.

In der Zeichnung zeigen
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Fig. 1 eine Schemadarstellung einer erfindungs-
gemaBen Vorrichtung zum Farben von Schlauch-
ware ;

Fig. 2 eine Seitenansicht des Foulards und des
nachgeschalteten Schiauchbreithalters nebst An-
drickrolien,

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie lll-1i der Fig.
1.

Die in Fig. 1 veranschaulichte Vorrichtung zur
NaBbehandiung, insbesondere zum Férben von
kontinuierlich bewegter Schlauchware 1 enthélt
einen Trog 2 mit einem Unterfiottenquetschwerk
3, in dem die Schlauchware 1 Farbeflotte auf-
nimmt.

Die Schlauchware 1 passiert sodann eine Diise
4, durch die ein gasformiges Medium (wie Luft,
Stickstoff, Dampf) in die Schiauchware 1 einge-
flhrt und diese damit zu einem Ballon 1a aufge-
blasen wird. Auf der der Dlse 4 gegeniiberliegen-
den Seite ist eine drehbare Gegenwalze 5 ange-
ordnet. Auch die Dise 4 kann drehbar ausgebildet
sein, so daB sie nur eine minimale Reibung auf
die Schlauchware 1 auslibt.

Am Ende der Ballonstrecke ist ein Walzenpaar
6 angeordnet, das die im Ballon 1a vorhandene
Gasatmosphére zurlickhait.

Die Schlauchware 1 durchsetzt dann einen
Foulard, der von zwei mit Gummi lberzogenen
Quetschwalzen 7 gebildet wird. Diese Quet-
schwalzen 7 halten die von der Schiauchware 1
mitgeflhrte Flotte zurlick, die demgeméaB {ber
den Umfang des Balions 1a zurlick in den Trog 2
stromt. Die Oberflache des Ballons 1a ist infolge-
dessen mit einem gleichmaBigen Flottenfilm Uber-
zogen, was flir die Erzielung einer guten Farbequ-
alitdt wesentlich ist.

in Bewegungsrichtung der Schlauchware 1 hin-
ter den Quetschwalzen 7 — bei der dargesteilten
Vertikalfiihrung der Schlauchware 1 somit iber
den Quetschwalzen 7 — sind ein Schlauchbreit-
halter 8 sowie Andriickrollen 9 vorgesehen, wie
im einzelnen aus den Fig. 2 und 3 hervorgeht.

Der Schlauchbreithalter 8 wird im wesentlichen
durch zwei in der Schlauchware 1 drehbar ange-
ordnete Ringe 8a, 8b gebildet, die mittels auBer-
halb der Schlauchware 1 angeordneter Lage-
rungsvorspriinge 10a, 11a bzw. 10b, 11b gehalten
sind. Die Lagerungsvorspriinge 10a, 10b sitzen
auf einer Spindel 12 und die Lagerungsvorspriin-
ge 11a, 11b auf einer Spindel 13. Durch Verstel-
lung der Spindeln 12, 13 1Bt sich der Abstand der
Lagerungsvorspriinge 10a, 10b bzw. 11a, 11b und
damit der Abstand der beiden Ringe 8a, 8b dem
jeweiligen Durchmesser der Schlauchware 1 an-
passen.

Wie die Zeichnung erkennen 148t, verlaufen die
Achsen Sa der Andriickroilen 9 senkrecht zu den
Achsen 7a der Quetschwalzen 7. Die &uBeren
Andriickrollen 9 wirken infolgedessen auf die
beiden Zonen der Schiauchware 1 ein, in denen
sich beim Passieren der Quetschwalzen 7 eine
Bugmarkierung gebildet hat. Durch das Zusam-



3 EP 0 228 519 B1 4

menwirken der auBeren Andriickrollen 9 mit dem
von den Ringen 8a, 8b gebildeten Schlauchbreit-
halter 8 werden somit zwei kieine Quetschfugen
gebildet, die zur VergleichméaBigung bzw. Beseiti-
gung der Bugmarkierung dienen.

- Zur Anpassung an die jeweiligen Art der
Schlauchware 1 und deren Transporigeschwin-
digkeit sind die beiden auBeren Andriickrolien 9
zweckmagig in Bewegungsrichtung der
Schlauchware 1 versteilbar (Pfeil 14). Zur Anpas-
sung an die jeweilige Breite der Schlauchware 1
sind die &uBeren Andrickrollen 9 auBerdem
zweckmaBig gemeinsam mit dem Schilauchbreit-
halter 8 verstellbar.

Wie Fig. 3 erkennen laft, besitzen die Ringe 8a,
8b des Schlauchbreithalters 8 einen kreistérmi-
gen Querschnitt. Die AuBeren Andrickrollen 9
sind mit einer konkaven AuBenkontur versehen,
die dem Querschnittsprofil der Ringe 8a, 8b
angepaft ist.

Das Material der &uBeren Andriickrollen 9 ist
zweckmaBig weicher als das Material der Ringe
8a, 8b des Schlauchbreithalters 8.

Wie die der Erfindung zugrundeliegenden Ver-
suche bestétigten, 1aBt sich durch die erfindungs-
geméaBe Vorrichtung die in den Foulard-Quet-
schwalzen 7 gebiildete Bugmarkierung der
Schiauchware 1 zuverldssig beseitigen.

Zweckmagig ist nicht nur die Beriihrungszone
der &uBeren Andrickroilen 9, sondern auch der
Berlihrungsdruck einstelibar, um je nach Art der
Ware und der in den Foulard-Quetschwaizen 7
entstandenen Bugmarkierung einen optimalen
VergleichmaBigungseffekt zu erzielen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur NaBbehandlung von konti-
nuierlich bewegter Schlauchware (1), enthaltend
einen Foulard, bestehend aus einem Trog (2) zur
Aufnahme von Flotte und wenigstens zwei mit
Gummi (iberzogenen Quetschwalzen (7), dadurch
gekennzeichnet, daB in Bewegungsrichtung der
Ware (1) hinter den Quetschwaizen (7) ein
Schlauchbreithalter (8) sowie zwei mit dem
Schlauchbreithalter (8) zusammenwirkende, zur
VergleichmaBigung der Bugmarkierung dienende
auBere Andriickrollen (9) angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Achsen (9a) der Andrick-
rollen (9) senkrecht zu den Achsen (7a) der
beiden Foulard-Quetschwalzen (7) angeordnet
sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Berlhrungszone der dufle-
ren Andrickrolien (9) und/oder der Beriihrungs-
druck einstellbar ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Schlauchbreithaiter (8)
durch zwei in der Schiauchware (1) drehbar
angeordnete Ringe (8a, 8b) gebildet wird, die
mittels auBerhalb der Schlauchware angeordneter
Lagerungsvorspriinge (10a, 10b, 11a, 11b) gehal-
ten sind.
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5. Vorrichtung nach den Anspriichen 3 und 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die &uBeren An-
drickrolien (9) in Bewegungsrichtung der Ware
(1) verstellbar sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die duBeren Andruckrollen (9)
zur Anpassung an die jeweilige Schlauchbreite
gemeinsam mit dem Schlauchbreithalter (8) ver-
stellbar sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die duBleren Andrickrolien (9)
eine konkave AuBenkontur aufweisen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Material der duBeren An-
driickrollen (9) weicher als das Material der Ringe
(8a, 8b) des Schlauchbreithalters (8) ist.

Claims

1. Apparatus for wet processing of continu-
ously moving tubular fabric (1), containing a
Foulard machine consisting of a tank (2) to
receive fluid and at least two rubber-coated
squeezer roilers (7), characterised in that a device
(8) for holding the tube in open width and two
outer presser rollers (9) which co operate with the
device (8) and serve to even out the bend mark-
ings are arranged behind the squeezer rollers (7)
in the direction of movement of the fabric.

2. Apparatus as claimed in claim 1, character-
ised in that the shafts (9a) of the presser rollers (9)
are arranged at right angles to the shafts of the
two Foulard squeezer rollers (7).

3. Apparatus as claimed in claim 1, character-
ised in that the contact zone of the ocuter presser
rollers (9) and/or the contact pressure is adjust-
able. )

4, Apparatus as claimed in ciaim 1, character-
ised in that the device (8) for holding the tubular
fabric in open width is formed by two rings (8a,
8b) which are arranged so as to be rotatable and
are retained by means of bearing projections
(10a, 10b, 11a, 11b) arranged outside the tubular
fabric.

5. Apparatus as claimed in claims 3 and 4,
characterised in that the outer presser roliers (9)
are adjustable in the direction of movement of the
fabric (1).

6. Apparatus as claimed in claim 1, character-
ised in that the outer presser rollers (9) are
adjustable together with the device (8) for holding
the tubular fabric in open width in order to adapt
to the particular width of the tube.

7. Apparatus as claimed in claim 1, character-
ised in that the outer presser rollers (9) have a
concave external contour.

8. Apparatus as claimed in claim 4, character-
ised in that the matérial of the outer presser
rollers (9) is softer than the material of the rings
(8a, 8b) of the device (8) for holding the tubular
fabric in open width.

Revendications
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1. Instailation de traitement au mouillé d'un
tissu ou tricot tubulaire (1) en déplacement
continu, comprenant un foulard d'apprét se
composant d’un bac (2) contenant un bain et d'au
moins deux rouleaux exprimeurs (7) revétus de
caoutchouc, caractérisée en ce qu'un templet ou
élargisseur de produit tubulaire (8) ainsi que deux
galets presseurs extérieurs (9) coopérant avec cet
élargisseur (8) et destinés & égaliser le produit en
effagant la trace de plissure sont disposés en aval
des rouleaux exprimeurs (7) par rapport au sens
du déplacement du produit (1).

2. Installation selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les axes (9a) des gaiets presseurs
(9) sont perpendiculaires aux axes (7a) des deux
rouleaux exprimeurs (7) du foulard.

3. installation selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que la zone de contact etlou la
pression de contact des deux galets presseurs
extérieurs (9) est/sont réglabies.

4. Installation selon la revendication 1, caracté-
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risée en ce que I'élargisseur (8) de produit tubu-
laire est formé de deux anneaux (8a, 8b) rotatifs &
I'intérieur du produit tubulaire (1) et soutenus par
des portées de support (10a, 10b, 11a, 11b)
disposées a l'extérieur du produit tubulaire.

5. Installation selon les revendications 3 et 4,
caractérisée en ce que la position des galets
presseurs extérieurs (9) est réglabie dans la direc-
tion du déplacement du produit (1).

6. Installation selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que la position des galets presseurs
extérieurs (9) est réglable avec celle de I'élargis-
seur (8) afin de permetire leur adaptation a la
largeur particuliére du produit tubulaire.

7. Installation selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les galets presseurs extérieurs (9)
ont un contour extérieur concave.

8. Installation selon la revendication 4, caracté-
risée en ce que les galets presseurs extérieurs (9)
sont en un matériau plus mou que celui des
anneaux (8a, 8b) de ['élargisseur (8).
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FIG. 1
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FIG. 2

FIG. 3
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