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A  

v o m c n t u n g   zum  trwarmen  e ines   Strangs  aus  e l e k t r i s c h  

l e i t f ä h i g e m   M a t e r i a l  

Die  Erfindung  b e t r i f f t   eine  Vorr ich tung  zum  Erwärmen  e ines   S t r a n g s  
aus  e l e k t r i s c h   l e i t f ä h i g e m ,   sich  vorzugsweise   durch  die  Erwärmung 
/ e r f e s t i g e n d e m   Mate r i a l   in  einem  Kanal,  der  durch  Wände  aus  e l e k -  
t r i sch   i so l i e r endem  Mater ia l   begrenz t   i s t ,   benachbar t   zu  denen  e i n e  
K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n o r d n u n g ,   die  an  einen  Hoch f r equenzgene ra to r   a n -  
geschlossen  i s t ,   vorgesehen  i s t .  

Eine  d e r a r t i g e   Vorr ich tung   is t   aus  der  EU-B-0085318  bekannt ,   bei  d e r  
auf  zwei  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Sei ten  des  Kanals  um  etwa  ihre  Länge 
zueinander   v e r s e t z t   zwei  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   angeordnet   s ind,   die  m i t  
einem  n icht   p o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  des  Hochf requenzgene ra to r s   v e r -  
bunden  s ind,   während  b e i d s e i t i g   benachbar t   zu  den  beiden  Kondensa-  
t o r p l a t t e n   j ewe i l s   zwei  we i t e re   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   angeordnet   s i n d ,  
die  mit  dem  p o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  des  Hochf requenzgene ra to r s   v e r -  
bunden  sind  und  sich  soweit   en t lang   des  Kanals  e r s t r e c k e n ,   daß  d e r  
Strang  außerha lb   des  Erwärmungsbereichs  n ich t   mehr  auf  P o t e n t i a l  
l i e g t .   Wie  sich  jedoch  geze ig t   hat ,   i s t   die  Erwärmung  des  S t r a n g s  
nicht   genügend  g le ichmäßig   und  kann  i n f o l g e d e s s e n   zu  e iner   S c h a l e n -  
bildung  inne rha lb   des  Strangs  führen ,   wodurch  die  Homogenität  de s  
Endprodukts  und  damit  dessen  F e s t i g k e i t ,   wenn  es  sich  b e i s p i e l s w e i s e  



�  -  
£ £ 0 0   1 

i  durch  Erwärmung  zu  e r h ä r t e n d e   b a u s i o n e   n a n u e i t ,   u e c i i i u ^ n w a « ,  

ird.   Dies  dü r f t e   darauf   z u r ü c k z u f ü h r e n   se in ,   daß  sich  die  Felder  in  

sr  Mit te   des  Strangs  in  etwa  kompensieren   können,  während  zwischen 

s b e n e i n a n d e r   b e f i n d l i c h e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   u n t e r s c h i e d l i c h e r   Po- 

a r i t ä t   im  Randbereich  des  S t rangs   sehr  s t a rke   Felder   a u f t r e t e n ,   so  

aß  die  F e l d v e r t e i l u n g   zur  Symmetr ieachse   in  Längsr ich tung   des  

t r a n g s   s t a r k   unsymmetrisch  i s t .   Wegen  der  r e l a t i v   u n g l e i c h m ä ß i g e n  

rwärmung  i s t   außerdem  eine  sehr   große  Erwärmungss t recke   e r f o r d e r -  

e n   . 

,ufgabe  der  Erfindung  i s t   es  daher ,   eine  Vorr ich tung   der  e i n g a n g s  

fenannten  Art  zu  s c h a f f e n ,   die  eine  g l e i c h m ä ß i g e r e   Erwärmung  de s  

; t rangs   e rmög l i ch t   und  eine  S c h a l e n b i l d u n g   i n n e r h a l b   des  S t r a n g s  

' e r h i n d e r t .  

) iese  Aufgabe  wird  dadurch  g e l ö s t ,   daß  die  v ie r   m i t t l e r e n   Konden- 

» a t o r p l a t t e n   -  auf  zwei  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Sei ten  des  Strangs  j e w e i l s  

:wei  in  Längsr ich tung  des  S t rangs   b e n a c h b a r t e   -  s ämt l i ch   an  den  n i c h t  

j o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   a n g e s c h l o s s e n  

sind  und  z u s ä t z l i c h   an  den  beiden  v e r b l e i b e n d e n   Sei ten   des  Strangs  im 

m i t t l e r e n   Bereich  des  S t rangs   und  der  E r s t r eckung   d i e s e r   Konden- 

s a t o r p l a t t e n   jewei l s   eine  H i l f s k o n d e n s a t o r p l a t t e ,   die  e b e n f a l l s   an 

den  n i c h t   p o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   a n g e -  

s c h l o s s e n   i s t ,   vorgesehen  i s t .  

Die  Aufgabe  wird  f e r n e r   dadurch  g e l ö s t ,   daß  die  v ier   m i t t l e r e n   Kon- 

d e n s a t o r p l a t t e n   -  j ewe i l s   zwei  auf  zwei  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Seiten  de s  

S t r angs   angeordnete   -  mit  zwei  u n k o r r e l i e r t e n   H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r e n  

verbunden  s ind.   Hierdurch  wird  e b e n f a l l s   e r r e i c h t ,   daß  das  Feld  im 

Inneren  des  Strangs  homogener  und  k o n z e n t r i e r t e r   w i r d .  

Die  Aufgabe  wird  außerdem  dadurch  g e l ö s t ,   daß  der  Abstand  der  i n  

L ä n g s r i c h t u n g   des  Strangs  b e n a c h b a r t   angeordne ten   K o n d e n s a t o r p l a t t e n  

mindes t ens   g le ich   dem  Abstand  der  sich  bezüg l ich   des  Strangs  g e g e n -  

ü b e r l i e g e n d e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   i s t .  

Kenn  man  zwei  u n k o r r e l i e r t e   H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r e n   verwendet,   i s t  

der  Abstand  zwischen  den  p o t e n t i a l f r e i e n   äußeren  K o n d e n s a t o r p l a t t e n  
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und  den  b e n a c h b a r t e n ,   m i t t l e r e n ,   n i ch t   p o t e n t i a l f r e i e n   K o n d e n s a t o r -  

p l a t t e n   mindes tens   g le ich   dem  Abstand  der  sich  bezüg l ich   des  S t r a n g s  

g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   zu  wählen,  während  der  Abs tand  

zwischen  den  m i t t l e r e n   benachbar ten   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   enger  s e i n  

kann .  

Die  Aufgabe  wird  zudem  dadurch  g e l ö s t ,   daß  bei  einem  H o c h f r e q u e n z g e -  
n e r a t o r   der  Abstand  zwischen  den  p o t e n t i a l f r e i e n   äußeren  Konden- 

s a t o r p l a t t e n   und  den  benachbar ten  m i t t l e r e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   minde-  

s tens   g l e i ch   dem  Abstand  der  sich  bezüg l i ch   des  Strangs  g e g e n ü b e r -  
l iegenden  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   i s t ,   während  der  Abstand  zwischen  den 
m i t t l e r e n   benachbar t en   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   enger  i s t   und  diese  j e w e i l s  
auf  e i n e r   Se i te   des  Strangs  symmetrisch  zum  N u l l p o t e n t i a l   p o t e n t i a l -  

b e a u f s c h l a g t   s i n d .  

Außerdem  wird  die  Aufgabe  dadurch  g e l ö s t ,   daß  ein  Z y l i n d e r k o n d e n s a t o r  
bes tehend  aus  e i n e r   den  Strang  umschl ießenden  K o n d e n s a t o r e l e k t r o d e  

und  mindes tens   e ine r   im  Inneren  des  Strangs  b e f i n d l i c h e n   K o n d e n s a t o r -  

e l e k t r o d e ,   die  im  Bereich  der  umschl ießenden  K o n d e n s a t o r e l e k t r o d e  

angeordnet   i s t   und  eine  andere  P o l a r i t ä t   als  die  umschl ießende  Kon- 
dens  a t o r e l e k t   rode  a u f w e i s t ,   vorgesehen  i s t ,   der  Zumindestens  d a n n ,  

wenn  die  umschl ießende   K o n d e n s a t o r e l e k t r o d e   n ich t   p o t e n t i a l f r e i   i s t ,  
zweckmäßigerweise   zwischen  in  S t r a n g r i c h t u n g   benachbar ten   auf  N u l l -  

p o t e n t i a l   b e f i n d l i c h e n   äußeren  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   angeordnet   i s t .  

Zwar  i s t   der  S k i n - E f f e k t   bei  Erwärmungsvorr ich tungen   m i t t e l s   h o c h -  

f r e q u e n t e r   e l e k t r i s c h e r   Energie  no rmale rwe i se   eine  Störung  2.  Ord- 

nung,  jedoch  kann  er  in  Abhängigkei t   von  der  K o n d e n s a t o r p l a t t e n g r ö s s e  

zu  einem  dominanten  Effekt   werden.  Um  seine  Auswirkung  mögl i chs t   g e -  
ring  zu  h a l t e n ,   i s t   es  daher  zweckmäßig,  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   j e -  
weils  aus  mehreren,   vorzugsweise  zwei  T e i l p l a t t e n   aufzubauen,   die  a u f  

gleichem  P o t e n t i a l   l iegen  und  deren  benachba r t e   Kanten  durch  e i n e n  
S c h l i t z   g e t r e n n t   s ind,   der  vorzugsweise   so  kle in   wie  möglich  g e h a l t e n  
i s t .  

Weitere  Ausges t a l t ungen   der  Erfindung  sind  der  nachfo lgenden   Be- 

schre ibung  und  den  Ansprüchen  zu  en tnehmen .  
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ie  Erf indung  wird  nachs tehend   anhand  der  in  den  DeigeTugxen  add  I l -  

lingen  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   näher  e r l ä u t e r t .  

' ig.  1  z e i g t   im  w e s e n t l i c h e n   s chemat i sch   und  p e r s p e k t i v i s c h   e i n e  

i a n d s t r a n g a n l a g e   mit  e i n e r   Vor r i ch tung   zum  Erwärmen  des  S t r a n g s .  

:ig.  2  bis  10  zeigen  im  w e s e n t l i c h e n   schemat i sch   Aus führungs fo rmen  

fon  K o n d e n s a t o r a n o r d n u n g e n .  

)ie  in  Fig.  1  d a r g e s t e l l t e   B a n d s t r a n g a n l a g e   umfaßt  v ier   Bänder  10,  

11,  12  und  13,  die  d e r a r t   angeordne t   s ind ,   daß  sie  zwischen  sich  e i -  

len  r e c h t e c k i g e n   Kanal  14  b i l d e n .   Die  Bänder  10  bis  13  sind  um  R o l l e n  

15  g e f ü h r t   und  m i t t e l s   e ines  n i ch t   d a r s t e l l t e n   Antr iebs   synchron  a n -  

g e t r i e b e n .   Die  Bänder  10  bis  13  werden,  soweit   e r f o r d e r l i c h ,   f e r n e r  

benachba r t   zum  Kanal  14  durch  n i c h t   d a r g e s t e l l t e   T ragros te   a b g e -  

s t ü t z t ,   während  die  v e r t i k a l e n   Bänder  12  und  13  z u s ä t z l i c h   ü b e r  

G l e i t s c h i e n e n   an  ihren  Kanten  g e f ü h r t   sein  können.  Das  untere   h o r i -  

z o n t a l e   Band  10  i s t   über  das  A u s t r i t t s e n d e   des  Kanals  14  hinaus  v e r -  

l ä n g e r t   und  über  eine  Tänzerwalze   16  zur  Band lau f r ege lung   g e f ü h r t .  

Zwischen  den  Bändern  10  bis  13  mündet  im  E i n t r i t t s b e r e i c h   des  Kanals  

14  e ine  B e f ü l l u n g s e i n r i c h t u n g ,   z.B.  ein  F ü l l t r i c h t e r   17,  der  zweck-  

mäß ige rwe i se   etwa  m i t t e l s   e i n e r   K o l b e n - Z y l i n d e r - E i n h e i t   zwecks  R e i -  

nigung  aus  dem  E i n t r i t t s b e r e i c h   des  Kanals  14  h e r a u s f a h r b a r   a n g e o r d -  

net  i s t .   Die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   des  F ü l l t r i c h t e r s   17  b e f i n d e t   sich  im 

E i n t r i t t s b e r e i c h   des  Kanals  14.  

Am  A u s t r i t t s e n d e   des  Kanals  14  i s t   eine  S c h n e i d e e i n r i c h t u n g   18  v o r -  

gesehen ,   die  in  Vorschubr ich tung   des  Bandes  10  aus  e i n e r   Ausgangs-  

s t e l l u n g   synchron  mit  der  V o r s c h u b g e s c h w i n d i g k e i t   des  Bandes  10  v e r -  

f a h r b a r   und  nach  Durchführung  des  Schne idvorgangs   in  die  Ausgangs-  

s t e l l u n g   z u r ü c k f a h r b a r   i s t .   Die  S c h n e i d e e i n r i c h t u n g   18  b e s i t z t   in  d e r  

d a r g e s t e l l t e n   Ausführungsform  einen  Bügel  19,  der  einen  S c h n e i d e d r a h t  

19a  h in-   und  herbewegl ich   sowie  in  v e r t i k a l e r   Richtung  e n t s p r e c h e n d  

dem  S c h n e i d f o r t g a n g   v e r s t e l l b a r   aufnimmt  und  mit  einem  S c h l i t t e n   20 

v e r f o h r b a r   i s t .  

Nachfolgend  zur  S c h n e i d e e i n r i c h t u n g   18  kann  eine  B a n d w i e g e s t r e c k e  
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Die  Bänder  10  bis  13  bes tehen   aus  einem  e l e k t r i s c h   n i c h t l e i t e n d e n  

K u n s t s t o f f ,   während  benachbar t   zu  den  Bändern  12  und  13,  und  zwar  au f  

Außensei ten  der  B a n d t e i l e ,   die  den  Eingangsbere ich   des  Kanals  14 

b i lden ,   eine  schemat i sch   d a r g e s t e l l t e   Kondensa to rp l a t t enano rdnung   21 

vorgesehen  i s t ,   die  über  e n t s p r e c h e n d e   Leitungen  22  mit  einem  Hoch- 

f r e q u e n z g e n e r a t o r   23  verbunden  s i n d .  

Wird  eine  Rohmischung,  b e i s p i e l s w e i s e   bestehend  aus  Quarzsand,  Ka lk ,  

Wasser,  Zement  mit  einem  B e s c h l e u n i g e r / V e r z ö g e r e r - S y s t e m   und  Schaum 

zur  H e r s t e l l u n g   von  K a l k s i l i k a t s t e i n e n   in  den  F ü l l t r i c h t e r   17  e i n g e -  

f ü l l t ,   ge l ang t   die  Rohmischung  in  den  Kanal  14  und  wird  durch  d i e  

Bänder  10  bis  13  auf  dem  vorbest immten  K a n a l q u e r s c h n i t t   g e h a l t e n .  

Über  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n o r d n u n g   21  e r f o l g t   die  Erwärmung  d e r  

Rohmischung  im  Kanal  14  b e i s p i e l s w e i s e   auf  eine  Temperatur  von  50°C, 

so  daß  sich  die  Rohmischung  aufgrund  der  dadurch  in  Gang  g e s e t z t e n  

f e s t i g k e i t s b i l d e n d e n   Reakt ionen  des  Zements  v e r f e s t i g t .  

Der  sich  v e r f e s t i g e n d e   Strang  aus  Rohmischung  im  Kanal  14  wird  durch  

die  Bänder  10  bis  13  zum  A u s t r i t t s e n d e   des  Kanals  14  g e f ö r d e r t .   Eine 

Relat ivbewegung  zwischen  dem  Strang  und  den  Bändern  10  bis  13  sowie 

unter   den  Bändern  10  bis  13  u n t e r e i n a n d e r   f i nde t   h ie rbe i   n icht   s t a t t ,  

so  daß  auch  die  Ve r sch l e ißp rob l eme   minimal  s i n d .  

Um  am  A u s t r i t t s e n d e   des  Kanals  14  ein  l e i c h t e s   Lösen  der  Bänder  10 

bis  13  von  dem  v e r f e s t i g t e n   Strang  zu  e r r e i c h e n ,   werden  die  Bänder  10 

bis  13,  bevor  sie  zum  Kanal  14  umgelenkt  werden,  durch  S p r ü h e i n r i c h -  

tungen  24  mit  einem  T rennmi t t e l   besp rüh t .   Außerdem  sind  A b s t r e i f e r   25 

vorgesehen,   die  e v e n t u e l l   anha f t endes   Material   von  den  Bändern  10  b i s  

13  e n t f e r n e n .  

Nach  A u s t r i t t   des  v e r f e s t i g t e n   Strangs  aus  dem  Kanal  14  wird  d i e s e r  

durch  das  untere   Band  10  w e i t e r t r a n s p o r t i e r t   und  m i t t e l s   der  S c h n e i -  

d e e i n r i c h t u n g   18  in  e i nze lne   S t e i n r o h l i n g e   26  z e r t e i l t .   Die  v e r e i n -  

ze l ten   S t e i n r o h l i n g e   26  können  dann  gegebenen fa l l s   auf  e ine r   Band- 

wieges t r ecke   gewogen  werden,  um  auf  diese  Weise  die  Zusammensetzung 

der  Rohmischung  nachrege ln   zu  können,  um  eine  mögl ichs t   g l e i c h m ä ß i g e  
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srner  läßt   sich  die  ADwarme  aes  nuun  requen^yenei  a^vi   ̂ ^  

idem  durch  die  Genera to rküh lung   e rzeug te   Warmluft  etwa  m i t t e l s   e i n e r  

mbe  auf  die  S t e i n r o h l i n g e   26  geblasen   wird,  um  d iese   nachzuhär ten   , 

)  daß  d iese   eine  für   einen  nachfo lgenden   T ranspor t   zu  einem  A u t o -  

[aven  a u s r e i c h e n d   hohe  F e s t i g k e i t   b e s i t z e n ,   die  jedoch  n ich t   v o l l  

jrch  die  Erwärmung  im  Bereich  der  K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n o r d n u n g   21 

rzeugt  werden  muß.  Die  Länge  des  Kanals  14  i s t   d e r a r t   bemessen,  daß 

IT  a u s t r e t e n d e   Strang  eine  gewünschte  F e s t i g k e i t   a u f w e i s t ,   die  g e -  

ä b e n e n f a l l s   durch  die  Nachwärmung  mit  Warmluft  von  der  G e n e r a t o r -  

ühlung  oder  auch  e i n e r   s o n s t i g e n   Wärmequelle  auf  den  no twend igen  

ert   e rhöht   w i r d .  

er  Bereich  des  Kanals  14  wird  zweckmäßigerweise  in  einem  n icht   d a r -  

e s t e l l t e n   auf  E r d p o t e n t i a l   b e f i n d l i c h e n   Gehäuse  u n t e r g e b r a c h t ,   d a s  

om  F ü l l t r i c h t e r   17  bis  zur  S c h n e i d e e i n r i c h t u n g   18  r e i c h t .  

Im  andere  Formate  h e r s t e l l e n   zu  können,  i s t   es  zweckmäßig,  wenn  d i e  

iänder  10  bis  13  mit  ihren  Rollen  15  sowie  T ragros ten   und  Gle i t f   Uh- 

ingen   in  bezug  auf  ihre  Bandebenen  v e r s t e l l b a r   s ind,   um  so  den 

Querschni t t   des  Kanals  14  ändern  zu  können.  Die  Länge  der  Rohlinge  26 

;ann  durch  den  Takt  der  S c h n e i d e e i n r i c h t u n g   18  v e r ä n d e r t   werden .  

f reckmäßigerweise   i s t   die  V o r s c h u b g e s c h w i n d i g k e i t   der  Bänder  10  b i s  

13  r e g e l b a r ,   und  zwar  i n s b e s o n d e r e   s t u f e n l o s   r e g e l b a r ,   um  die  Vor-  

s c h u b g e s c h w i n d i g k e i t   an  die  A u f h e i z g e s c h w i n d i g k e i t   und  die  Größe  d e r  

K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n o r d n u n g   21  en t sp rechend   anpassen  zu  können .  

Die  Bands t r angan lage   e i g n e t   sich  b e i s p i e l s w e i s e   zur  He r s t e l l ung   von 

Rohlingen  für   Wandbauste ine ,   i n sbesonde re   L e i c h t b a u s t e i n e ,   etwa  a u f  

Basis  von  K a l k s i l i k a t ,   Gas-  oder  Schaumbeton  oder  aus  g robkeramischem 

M a t e r i a l ,   wobei  die  Rohmischung  große  Ante i l e   Schaum  und  Wasser  e n t -  

h ä l t ,   so  daß  S c h e r b e n r o h d i c h t e n   bis  herab  zu  0,2  g/cm3  e r z i e l t   w e r -  

d e n .  
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^ ,   .  ,a.  t  ua.  ycaue i iuen   N o n a e n s a t o r p i a t t e n a n o r d n u n g   21  s i n d  
an  den  Bändern  12  bzw.  13  anl iegend  mit  Abstand  z u e i n a n d e r   zwei  Paare  
von  e i n a n d e r   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   30  v o r g e s e h e n ,  
zwischen  denen  zwei  we i t e re   Paare  von  e i n a n d e r   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  
K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  angeordnet   s ind,   so  daß  in  Längs r i ch tung   des  
Kanals  14  auf  den  beiden  gegenüber l i egenden   Se i ten   j e w e i l s   eine  Kon- 
d e n s a t o r p l a t t e   30,  zwei  Kondensa to rp l a t t en   31  und  eine  K o n d e n s a t o r -  
p l a t t e   30  a u f e i n a n d e r   in  Längsr ichtung  des  Kanals  14  f o l g e n .   Die  ä u s -  
seren  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   30  sind  an  den  p o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  (0)  
des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   23  angeschlossen  und  e r s t r e c k e n   sich  dabe i  
soweit  en t lang   des  Kanals  14,  daß  die  von  den  inneren  K o n d e n s a t o r -  
Dlat ten  31  ausgehenden  S t r e u f e l d e r   von  den  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   30  a u f  
Deiden  Sei ten  aufgenommen  werden,  so  daß  der  Strang  i nne rha lb   des  
Kanals  14  außerha lb   des  Erwärmungsbereichs  b e r ü h r u n g s s p a n n u n g s f r e i  
i s t .   Die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  sind  kürzer  als  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n  
30  und  an  den  anderen  n ich t   p o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  (+)  des  Hoch- 
F r e q u e n z g e n e r a t o r s   23  angesch lossen .   Außerdem  sind  zwei  H i l f s k o n -  
j e n s a t o r p l a t t e n   32,  die  an  den  nicht   p o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  (+)  des  
H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   23  angeschlossen   s ind,   benachba r t   zu  den  Bän- 
lern  10  und  11  e i n a n d e r   gegenüber l i egend   etwa  in  der  Mitte  zwischen  
Jen  vier   m i t t l e r e n   Kondensa to rp l a t t en   31  vorgesehen .   Die  H i l f s k o n d e n -  
s a t o r p l a t t e n   32  können  etwa  so  lang  wie  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31 
sein,  sind  jedoch  im  Verhä l tn i s   zum  Abstand  d  zwischen  den  Konden- 
j a t o r p l a t t e n   30  bzw.  31  schmal  und  mit  i h re r   Längsachse  in  R ich tung  
ier  Längsachse  des  Kanals  14  g e r i c h t e t .   Die  H i l f s k o n d e n s a t o r p l a t t e n  
J2  führen  zusammen  mit  den  g l e i c h g e p o l t e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  z w i -  
schen  den  äußeren  anders  gepol ten   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   30  zu  e i n e r  
: e l d l i n i e n v e r t e i l u n g ,   die  neben  der  gesamten  Erwärmung  des  S t r a n g s  
>esonders  die  Oberflächenerwärmung  u n t e r s t ü t z t ,   was  zu  e ine r   Verkür -  
:ung  der  Erwärmungsstrecke  b e i t r ä g t ,   wobei  die  Hi  l f s k o n d e n s a t o r p l a t -  
:en  32  eine  z u s ä t z l i c h e   Erwärmung  im  Bereich  des  h ierzu   b e n a c h b a r t e n  
Jtrang  bewirken.   Dies  führ t   bei  den  vors tehend  erwähnten  Anwendungs- 
räl len  zur  e ine r   z u s ä t z l i c h e n   Verfes t igung  in  diesem  Bereich  und  d a -  
u t   auch  zu  einem  besseren  Lösen  des  v e r f e s t i g t e n   Strangs  von  den 
(ändern  10,  11. 

lei  der  in  Fig.  3  d a r g e s t e l l t e n   Ausführungsform  sind  zwei  Hoch f r e -  
luenzgenera to ren   23  der  halben  Gesamt le is tung   vorgesehen,   die  u n k o r -  
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e l i e r t   s ind .   Jewei ls   ein  Paar  von  e inander   gegenüber]  legenden  m i t t -  

eren  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  i s t   an  den  p o t e n t i a l f r e i e n   und  an  den  

licht  p o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  e ines   der  beiden  H o c h f r e q u e n z g e n e r a -  

;oren  23  angesch los sen   ( p o t e n t i a l f r e i e   Zuführung  zu  den  K o n d e n s a t o r -  

m a t t e n ) ,   wobei  in  Längs r i ch tung   des  Strangs  die  benachba r t en   Kon- 

ten  s a t o r p l a t t e n   31  von  e n t g e g e n g e s e t z t e r   P o l a r i t ä t ,   jedoch  an  j e w e i l s  

iinen  anderen  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r   23  angeschlossen  s ind.   H i e r d u r c h  

ürd  ein  insgesamt  bezüg l i ch   des  S t r a n g q u e r s c h n i t t s   recht   homogenes 

:eld  e r z e u g t ,   so  daß  auch  das  S t r a n g i n n e r e   gut  erwärmt  und  S c h a l e n -  

)i ldung  vermieden  w i r d .  

3ei  der  in  Fig.  4  d a r g e s t e l l t e n   Ausführungsform  is t   zur  Erzeugung 

sines  homogeneren  Feldes  vo rgesehen ,   daß  zwischen  den  K o n d e n s a t o r -  

Dlatten  30,  31  in  Längs r i ch tung   des  Strangs  j ewei l s   ein  Abstand  m i n -  

destens  etwa  g le ich   dem  Abstand  d  zwischen  e inander   g e g e n ü b e r l i e g e n -  

den  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   30  oder  31  i s t .   Die  Polung  der  K o n d e n s a t o r -  

p l a t t e n   30,  31  i s t   wie  bei  Fig.  3,  jedoch  wird  nur  ein  H o c h f r e q u e n z -  

g e n e r a t o r   23  v e r w e n d e t .  

In  der  Mitte  zwischen  den  v i e r   m i t t l e r e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  k ö n -  

nen  wie  bei  Fig.  2  H i l f s k o n d e n s a t o r p l a t t e n   32  vorgesehen  se in ,   j e d o c h  

d e r a r t ,   daß  sie  sich  e b e n f a l l s   etwa  im  Abstand  d  von  den  b e n a c h b a r t e n  

K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  b e f i n d e n .   Die  Hilf  k o n d e n s a t o r p l a t t e n   32  können 

auch  rund  oder  oval  s e i n .  

Wenn  man  bei  der  in  Fig.  4  d a r g e s t e l l t e n   Ausführungsform  zwei  Hoch- 

f r e q u e n z g e n e r a t o r e n   23  ve rwende t ,   die  u n k o r r e l i e r t   s ind ,   genügt  e s ,  

wenn  nur  der  Abstand  zwischen  den  auf  u n t e r s c h i e d l i c h e m   P o t e n t i a l  

b e f i n d l i c h e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   30  und  31  mindestens  etwa  g le ich   d 

i s t ,   wie  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t .   Die  Kondensa to rp l a t t en   30  sind  h i e r -  

bei  j e w e i l s   mit  dem  p o t e n t i a l f r e i e n   Ausgangs  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a -  

tors   23  verbunden,   der  auch  mit  der  benachbar ten  p o t e n t i a l f r e i e n  

K o n d e n s a t o r p l a t t e   31  verbunden  i s t .  

Werden  zwei  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r e n   23  verwendet,   deren  Ausgänge 

symmetrisch  zum  N u l l p o t e n t i a l   s ind ,   sind  die  dem  an  ein  Paar  von 

K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  benachba r t en   Kondensa to rp l a t t en   30  auf  d a s  

N u l l p o t e n t i a l   des  j e w e i l i g e n   H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   23  zu  legen,   d a -  
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^wibuien  DenacnDarxen  aur  N u i i p o t e n t i a l   l iegenden  K o n d e n s a t o r p l a t t e n  
30,  31  kann  der  Abstand  k l e i n e r   als  d  gewählt  werden,  wie  in  Fig.  5 
d a r g e s t e l l t   i s t .  

Man  kann  auch  die  Hilf  k o n d e n s a t o r p l a t t e n   32  der  Ausführungsform  von 
Fig.  4  an  einen  we i t e ren   n i c h t k o r r e   H e r t e n   Hoch f r equenzgene ra to r   23 
a n s c h l i e ß e n ,   wobei  dann  der  Abstand  zwischen  den  K o n d e n s a t o r p l a t t e n  
31  und  32  en t sp rechend   ger ing   gewählt   werden  k a n n .  

Bei  der  in  Fig.  6  d a r g e s t e l l t e n   Ausführungsform  is t   die  K o n d e n s a t o r -  
p l a t t enano rdnung   wie  in  Fig.  5,  jedoch  wird  nur  ein  H o c h f r e q u e n z g e -  
ne r a to r   23  verwendet .   Dafür  werden  aber  die  e inander   g e g e n ü b e r l i e -  
genden  Paare  von  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  symmetrisch  zum  N u l l p o t e n t i a l  
spannungsbeauf  s c h l a g t ,   indem  eine  K o n d e n s a t o r p l a t t e   31  mit  e inem 
Ausgangsanschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   23  verbunden  und  die  g e -  
genüber l i egende   K o n d e n s a t o r p l a t t e   31  mit  l e t z t e r e r   über  eine  p h a s e n -  
versch iebende   lambda/2  -Umweg  l e i t ung   34  oder  ein  P h a s e n s c h i e b e r n e t z -  
werk  verbunden  i s t ,   das  eine  Phasenversch iebung   um  eine  halbe  P e r i o d e  
b e w i r k t .  

S t a t t d e s s e n   kann  aber  auch  ein  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r   23  mit  symmet- 
rischem  Ausgang  verwendet  werden.  Die  e inander   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  
Paare  von  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  werden  dabei  symmetrisch  zum  N u l l p o -  
t e n t i a l   s p a n n u n g s b e a u f s c h l a g t ,   indem  eine  K o n d e n s a t o r p l a t t e   31  m i t  
einem  Ausgangsanschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   23  und  die  b e z ü g -  
lich  des  Strangs  g e g e n ü b e r l i e g e n d e   K o n d e n s a t o r p l a t t e   31  mit  dem  a n -  
deren  Ausgangsanschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   23  verbunden  w i r d ,  
*as  eine  gegenphas ige   Ansteuerung  der  gegenüber l i egenden   E l e k t r o d e n  
bewirkt .   Die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   30  sind  dann  mit  dem  N u l l p o t e n t i a l  
des  Hochf requenzgene ra to r s   23  v e r b u n d e n .  

Gemäß  Fig.  7  kann  vorgesehen  se in ,   daß  die  an  den  n ich t   g e e r d e t e n  
Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   angesch los sene   K o n d e n s a t o r p l a t t e  
31  an  beiden  Enden  quer  zur  Längsr ich tung   des  Strangs  eine  k l e i n e s  
Stück  über  die  Bänder  10,  11  ü b e r g r e i f t ,   entweder  durch  eine  Abwin- 
kelung  35  oder  durch  eine  eigene  schmale  H i l f s k o n d e n s a t o r p l a t t e   36 
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r e a l i s i e r t ,   wodurch  das  Feld  im  Ober-  und  Unte rbe re ich   des  S t r a n g s  

zur  lokalen  Oberf lächenerwärmung  l e i c h t   komprimier t   wird.   Wenn  s i c h  

daran  ein  we i t e r e s   K o n d e n s a t o r p l a t t e n p a a r   31  umgekehrter   Polung  a n -  

s c h l i e ß t ,   b e f i n d e t   sich  dor t   das  inhomogenere  Feld  auf  der  a n d e r e n  

Se i te   des  S t rangs ,   so  daß  sich  insgesamt  eine  gute  homogene  O b e r f l ä -  

chenerwärmung  e r g i b t .   Hierbei   kann  man  mit  einem  oder  mit  zwei  u n -  

k o r r e l i e r t e n   H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r e n   23  oder  mit  symmetrischen  o d e r  

unsymmetr ischen  P o t e n t i a l   ( bezüg l i ch   des  N u l l p o t e n t i a l s )   a r b e i t e n .  

Gemäß  Fig.  8  können  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   31  (und  e v e n t u e l l   auch  30)  

aus  mehreren,   benachbar t   z u e i n a n d e r   angeordneten  T e i l p l a t t e n   31a,  31b 

b e s t e h e n ,   um  den  S k i n - E f f e k t   im  S t r a n g m a t e r i a l   so  gering  wie  m ö g l i c h  

zu  h a l t e n .   Die  T e i l p l a t t e n   31a,  31b  l iegen  auf  g le ichen   P o t e n t i a l   und 

ihre  benachbar ten   Kanten  sind  durch  einen  S c h l i t z   37  g e t r e n n t ,   d e r  

i n fo lge   g l e i chen   P o t e n t i a l s   so  eng  wie  möglich  sein  k a n n .  

Bei  der  in  Fig.  9  d a r g e s t e l l t e n   Ausführungsform  i s t   ein  Z y l i n d e r k o n -  

d e n s a t o r   vorgesehen ,   bei  dem  die  gegenübe r l i egenden   K o n d e n s a t o r p l a t -  

ten  31  zu  einem  Kasten  38  g e s c h l o s s e n   s ind,   der  den  Kanal  14  und  d i e  

Bänder  10,  11,  12,  13  u m g r e i f t .   Im  Inneren  des  Kanals  14  b e f i n d e t  

sich  im  Bereich  des  Kastens  38  wenigs tens   eine  K o n d e n s a t o r e l e k t r o d e  

39,  gegenüber   dem  im  Kanal  14  b e f i n d l i c h e n   S t r a n g m a t e r i a l   durch  e i n e  

Hülle  40  aus  i s o l i e r e n d e m   K u n s t s t o f f   g e s c h ü t z t ,   wobei  die  äußere  k a -  

s t e n f ö r m i g e   K o n d e n s a t o r e l e k t r o d e   38  und  die  I nnene l ek t rode   (n)  39  a u f  

u n t e r s c h i e d l i c h e m   P o t e n t i a l   l i e g e n ,   z.B.  wie  in  Fig.  9  a n g e g e b e n .  

Wie  in  Fig.  10  d a r g e s t e l l t ,   i s t   es  zweckmäßig,  in  Bezug  auf  den 

Strang  etwas  konkav  a u s g e b i l d e t e   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   30,  31  zu  v e r -  

wenden,  wodurch  e b e n f a l l s   ein  Be i t rag   zur  Homogenisierung  des  F e l d e s  

e r h a l t e n   wird.   Außerdem  kann  die  Konkavi tä t   der  K o n d e n s a t o r p l a t t e   30 ,  

31  mit  einem  Mater ia l   41  mit  mög l i chs t   hoher  D i e l e k t r i z i t ä t s k o n s t a n -  

te  a u s g e f ü l l t   se in ,   so  daß  ihre  dem  en t sp rechenden   Band  10,  11,  12 

oder  13  zugewandte  Fläche  plan  i s t   und  an  diesem  a n l i e g t .   Während 

K u n s t s t o f f e   eine  D i e l e k t r i z i t ä t s k o n s t a n t e   in  der  Größenordnung  von 

etwa  2  bis  4  aufweisen  (bei  einem  V e r l u s t f a k t o r   tg  €>  der  e x t r e m  

n i e d r i g   i s t ,   so  daß  sich  der  K u n s t s t o f f   p r a k t i s c h   auch  n i ch t   e r -  

wärmt),   sind  h ie r   M a t e r i a l i e n   wie  C a l c i u m t i t a n a t   vorgesehen ,   d e r e n  

D i e l e k t r i z i t ä t s k o n s t a n t e   sehr   viel  größer   als  1  i s t .   Außerdem  z e i g e n  
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"  ' « " » « B u u n o i ,   uim  einen  ger ingen  T e m p e r a t u r -  
a u s d e h n u n g s k o e f f i z i e n t e n .   Fig.  11  ze ig t   den  normier ten   P o t e n t i a l v e r -  
lauf  zwischen  zwei  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   für  e i n e  
K u n s t s t o f f s c h i c h t   zwischen  Strang  und  K o n d e n s a t o r p l a t t e   ( g e s t r i c h e l t )  
und  für   ein  Mater ia l   mit  hoher  D i e l e k t r i z i t ä t s k o n s t a n t e   zwischen  
Strang  und  K o n d e n s a t o r p l a t t e   (durchgezogen) .   E r s i c h t l i c h   e rg ib t   s i c h  
im  l e t z t e r e n   Falle  ein  sehr  viel  k l e i n e r e r   Spannungsabfa l l   über  den 
K o n d e n s a t o r p l a t t e n ,   was  die  B e t r i e b s s i c h e r h e i t   d e u t l i c h   e rhöh t .   Das 
Stranggut   hat  Zumindestens  bei  den  vors tehend   angesprochenen  Anwen- 
Jungs fä l l en   eine  D i e l e k t r i z i t ä t s k o n s t a n t e   von  ca.  40  bis  80  und  e i n e n  
lennenswerten  V e r l u s t f a k t o r   tg  <f,  d.h.  das  S t ranggut   is t   m i t t e l s   e i -  
les  Hochf r equenz fe ldes   besonders   gut  e r w ä r m b a r .  

Außerdem  i s t   es  zweckmäßig,  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   an  der  den  Bändern 
zugewandten  Sei ten  mit  e ine r   Kuns t s to f f   s ch i eb t   zu  versehen  bzw.  d i e  
Condensa to rp l a t t en   in  Kuns t s to f f   e i n z u b e t t e n ,   um  den  Verschle iß   d e r  
;ich  an  den  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   en t lang  bewegenden  Bänder  gering  zu 
@alten.  Diese  K u n s t s t o f f b e s c h i c h t u n g   s o l l t e   jedoch  so  dünn  wie  mög- 
ich  se in ,   um  das  Spannungspro f i l   n ich t   zu  s t a rk   zu  b e e i n f l u s s e n .   Zum 
elben  Zweck  kann  das  Mater ia l   41  an  der  dem  Band  zugekehrten  S e i t e  
e s c h l i f f e n   und  p o l i e r t   s e i n .  
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Vor r i ch tung   zum  Erwärmen  eines  in  einem  Kanal  (14)  g e f ü h r t e n  

rangs  aus  einem  e l e k t r i s c h   l e i t f ä h i g e n ,   vo rzugswe i se   sich  durch  d i e  

wärmung  v e r f e s t i g e n d e n   M a t e r i a l s ,   wobei  e ine   K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n -  

•dnung  (21),   die  an  einen  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r   (23)  a n g e s c h l o s s e n  

;t,  e l e k t r i s c h   i s o l i e r t   gegenüber  dem  St rang  angeordne t   i s t ,   und 

ibei  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n o r d n u n g   (21)  zwei  benachba r t e   Paare  von 

) n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  au fwe i s t ,   zu  deren  beiden  Sei ten  zwei  w e i t e r e  

iare  von  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (30)  angeordne t   s ind ,   die  mit  dem  p o t e n -  

L a l f r e i e n   Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   (23)  verbunden  s i n d ,  

adurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  sämt l ich   an 

>n  n i ch t   p o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   (23)  

ngesch lo s sen   und  an  den  beiden  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Sei ten  des  S t r a n g s ,  

n  denen  keine  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  a n l i e g e n ,   im  m i t t l e r e n   Be- 

e ichs   des  Strangs  und  der  Ers t reckung   der  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  

ewei ls   e ine  H i l f s k o n d e n s a t o r p l a t t e   (32)  vorgesehen   i s t ,   die  e b e n -  

a l l s   an  den  n ich t   p o t e n t i a l f r e i e n   Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a -  

tors  (23)  angesch los sen   i s t .  

>.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

i i l f s k o n d e n s a t o r p l a t t e n   (32)  in  L ä n g s r i c h t u n g   des  Strangs  schmal  

s i n d .  

3.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  

die  H i l f s k o n d e n s a t o r p l a t t e n   (32)  etwa  g l e i c h e   Länge  wie  die  Konden- 

s a t o r p l a t t e n   (31)  h a b e n .  

4.  Vor r i ch tung   zum  Erwärmen  e ines   in  einem  Kanal  (14)  g e f ü h r t e n  

St rangs   aus  einem  e l e k t r i s c h   l e i t f ä h i g e n ,   vorzugsweise   sich  durch  d i e  

Erwärmung  v e r f e s t i g e n d e n   M a t e r i a l s ,   wobei  e ine   K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n -  

ordnung  (21),   die  an  einen  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r   (23)  a n g e s c h l o s s e n  
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i s t ,   e l e k t r i s c h   i s o l i e r t   gegenüber  dem  Strang  angeordne t   i s t   und 
wobei  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n o r d n u n g   (21)  zwei  b e n a c h b a r t e   Paare  von 
K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  au fwe i s t ,   zu  deren  beiden  Se i ten   zwei  w e i t e r e  
Paare  von  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (30)  angeordnet   s ind ,   die  mit  dem  p o t e n -  
t i a l f r e i e n   Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   (23)  verbunden  s i n d  
dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  ein  w e i t e r e r ,   mit  dem  e r s t en   Hoch f r e -  
quenzgene ra to r   n i ch t   k o r r e l i e r t e r   H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r   (23)  v o r g e -  sehen  und  j e w e i l s   ein  Paar  von  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  mit  den  Aus- 
jangen  j e w e i l s   eines  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   (23)  verbunden  i s t .  

>.  Vor r ich tung   nach  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  zwei  d e r  
einander  schräg  g e g e n ü b e r b e f i n d l i c h e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  an  d i e  
» o t e n t i a l f r e i e n   Anschlüsse  der  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r e n   (23)  a n g e -  schlössen  s i n d .  

i.  Vor r ich tung   nach  Anspruch  4  oder  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 
wischen  in  Längsr ich tung  des  Strangs  benachbar ten   K o n d e n s a t o r p l a t t e n  
30,  31)  ein  Abstand  etwa  mindestens  g le ich   dem  Abstand  (d)  der  s i c h  
ezüg l i ch   des  Strangs  g e g e n ü b e r b e f i n d l i c h e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (30 
zw.  31)  vorgesehen  i s t .  

.  Vorr ich tung   zum  Erwärmen  e ines   in  einem  Kanal  (14)  g e f ü h r t e n  
t rangs   aus  einem  e l e k t r i s c h   l e i t f ä h i g e n ,   vorzugsweise   sich  durch  d i e  
rwarmung  v e r f e s t i g e n d e n   M a t e r i a l s ,   wobei  eine  K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n -  
rdnung  (21),  die  an  einen  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r   (23)  a n g e s c h l o s s e n  
st,  e l e k t r i s c h   i s o l i e r t   gegenüber  dem  Strang  angeordne t   i s t ,   und 
)bei  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n o r d n u n g   (21)  zwei  benachba r t e   Paare  von 
) n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  au fwe i s t ,   zu  deren  beiden  Se i ten   zwei  w e i t e r e  
lare  von  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (30)  angeordnet   s ind ,   die  mit  dem  p o t e n -  
: a l f r e i e n   Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   (23)  verbunden  s i n d  
.sbesondere   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  
it,  daß  der  Abstand  der  in  Längsr ich tung   des  St rangs   benachbar t   a n -  
o rdne t en   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (30,  31)  etwa  mindes tens   g le ich   dem 
•stand  (d)  der  sich  bezügl ich   des  Strangs  g e g e n ü b e r b e f i n d l i c h e n  
' n d e n s a t o r p l a t t e n   (30  bzw.  31)  i s t .  

Vorr ichtung  nach  Anspruch  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  an  den 
iden  g e g e n ü b e r b e f i n d l i c h e n   Seiten  des  S t rangs ,   an  denen  keine  Kon- 
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d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  a n l i e g e n ,   im  m i t t l e r e n   Bereich  des  Strangs  j e -  

weils   eine  H i l f s k o n d e n s a t o r p l a t t e   (32)  vorgesehen  i s t ,   die  zu  den  

benachbar ten   Kanten  der  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  einen  Abstand  e t w a  

g le i ch   dem  Abstand  (d)  der  sich  bezüg l i ch   des  Strangs  g e g e n ü b e r b e -  

f i n d l i c h e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (30  bzw.  31)  h a t .  

9.  Vor r ich tung   zum  Erwärmen  e ines   in  einem  Kanal  (14)  g e f ü h r t e n  

St rangs   aus  einem  e l e k t r i s c h   l e i t f ä h i g e n ,   vorzugsweise  sich  durch  d i e  

Erwärmung  v e r f e s t i g e n d e n   M a t e r i a l s ,   wobei  eine  K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n -  

ordnung  (21),  die  an  einen  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r   (23)  a n g e s c h l o s s e n  

i s t ,   e l e k t r i s c h   i s o l i e r t   gegenüber   dem  Strang  angeordnet   i s t ,   und 

wobei  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n o r d n u n g   (21)  zwei  benachbar te   Paare  von 

K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  a u f w e i s t ,   zu  deren  beiden  Seiten  zwei  w e i t e r e  

Paare  von  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (30)  angeordne t   s ind,   die  mit  dem  p o t e n -  

t i a l f r e i e n   Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   (23)  verbunden  s i n d ,  

in sbesondere   nach  einem  der  Ansprüche  4  bis  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net ,   daß  der  Abstand  zwischen  den  auf  N u l l p o t e n t i a l   b e f i n d l i c h e n  

K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (30)  und  den  in  Längsr ich tung   des  Strangs  b e n a c h -  

bar ten   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  etwa  mindes tens   gleich  dem  Abstand  ( d )  

der  sich  bezüg l i ch   des  S t rangs   g e g e n ü b e r b e f i n d l i c h e n   K o n d e n s a t o r -  

p l a t t e n   (30  bzw.  31)  i s t ,   während  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  d i e  

sich  bezüg l i ch   des  S t rangs   g e g e n ü b e r l i e g e n ,   symmetrisch  zum  N u l l -  

p o t e n t i a l   b e a u f s c h l a g t   s i n d .  

10.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  9,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  e i n e  

K o n d e n s a t o r p l a t t e   (31)  mit  der  b e z ü g l i c h   des  Strangs  g e g e n ü b e r l i e -  

genden  über  eine  Lambda/2-Umwegleitung  (34)  oder  ein  P h a s e n s c h i e b e r -  

netzwerk  verbunden  i s t .  

11.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  9,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  d e r  

H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r   (23)  symmetr i sche   Ausgangsanschlüsse   b e z ü g l i c h  

des  N u l l p o t e n t i a l s   a u f w e i s t .  

12.  Vor r ich tung   zum  Erwärmen  e ines   in  einem  Kanal  (14)  g e f ü h r t e n  

Strangs   aus  einem  e l e k t r i s c h   l e i t f ä h i g e n ,   vorzugsweise  sich  durch  d i e  

Erwärmung  v e r f e s t i g e n d e n   M a t e r i a l s ,   wobei  eine  Konden  sa  t o r p l a t t e n   an  -  

Ordnung  (21),  die  an  einen  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r   (23)  a n g e s c h l o s s e n  

i s t ,   e l e k t r i s c h   i s o l i e r t   gegenüber   dem  Strang  angeordnet   i s t ,   und 
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wobei  g e g e b e n e n f a l l s   die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n a n o r d n u n g   (21)  zwei  Paa re  
von  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (30)  au fwe i s t ,   die  mit  dem  p o t e n t i a l f r e i e n  
Anschluß  des  H o c h f r e q u e n z g e n e r a t o r s   (23)  verbunden  s ind,   dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  ein  Z y l i n d e r k o n d e n s a t o r   bes tehend  aus  e ine r   den 
Strang  umschl ießenden  K o n d e n s a t o r e l e k t r o d e   (38)  und  mindestens   e i n e r  
im  Inneren  des  Strangs  b e f i n d l i c h e n   K o n d e n s a t o r g e g e n e l e k t r o d e   (39)  
b e s t e h t ,   die  im  Bereich  der  umschl ießenden  K o n d e n s a t o r e l e k t r o d e   (38)  
angeordne t   i s t .  

13.  Vorr ichtung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  12,  dadurch  g e k e n n -  
z e i c h n e t ,   daß  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31,  38  und  g e g e b e n e n f a l l s   30)  
aus  mindestens   zwei  T e i l p l a t t e n   (31a,  31b),  die  durch  einen  S p a l t  
(37)  g e t r e n n t   s ind,   b e s t e h e n .  

14.  Vorr ichtung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  13,  dadurch  g e k e n n -  
ze i chne t ,   daß  die  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31  und  g e g e b e n e n f a l l s   30)  in  
Richtung  auf  den  Strang  konkav  a u s g e b i l d e t   s ind ,   wobei  die  K o n k a v i t ä t  
nit  einem  e l e k t r i s c h   i s o l i e r e n d e n   Mater ia l   a u s g e f ü l l t   i s t .  

15.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  14,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  
e l e k t r i s c h   i s o l i e r e n d e   Mater ia l   eine  D i e l e k t r i z i t ä t s k o n s t a n t e   s e h r  
fiel  größer  als  1,  vorzugsweise   größer   als  100  a u f w e i s t .  

16.  Vorr ichtung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  11  g e g e b e n e n f a l l s   z u -  
sammen  mit  einem  der  Ansprüche  13  bis  15,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 
lie  n ich t   auf  N u l l p o t e n t i a l   b e f i n d l i c h e n   K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  an 
>eiden  sich  in  Längsr ich tung  des  Strangs  e r s t r e c k e n d e n   Kanten  den 
Strang  auf  seinen  f r e i e n   Seiten  m i t t e l s   e i n e r   Abwinkelung  (35)  o d e r  
l iner  g e t r e n n t e n   H i l f s k o n d e n s a t o r p l a t t e   (36)  ein  k l e ines   Stück  im 
' e rg l e i ch   zur  S t r a n g b r e i t e   ü b e r g r e i f e n .  

7.  Vorr ichtung  nach  e iner   der  Ansprüche  4  bis  9  oder  12  bis  16,  d a -  
lurch  gekennze i chne t ,   daß  die  sich  bezüg l i ch   des  Strangs  g e g e n ü b e r -  
iegenden  K o n d e n s a t o r p l a t t e n   (31)  bzw.  - e l e k t r o d e n   (38  ,  39)  syrrme- 
r i sch   zum  N u l l p o t e n t i a l   b e a u f s c h l a g b a r   s i n d .  
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