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@ Verfahren zum Farben von Wolle mit Reaktivfarbstotfen.

@ Das egale Farben von Wolle mit Reaktivfarbstoffen und
das gleichzeitige Bemihen um Abkirzung des Far-
beprozesses scheinen unvereinbar. Erfindungsgemf wurde
nun gefunden, dall sich im Rahmen des Ausziehprozesses
durch dosierte, iber einen langeren Zeitraum erfolgende
Zugabe der fir die Fixierung notwendigen Saure zu dem ber-
eits auf Farbetemperatur befindtichen, kein saures Fix-
iermittel aufweisenden Farbebad eine Verkirzung der Ges-
amtbehandlungszeit bei gleichzeitiger Sichersteliung der
Egalitét der Farbungen erreichen 143t
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Verfahren zum Firben von Wolle nmit Reaktivfarbstoffen

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum egalen
Farben von Wolle oder des Wollanteils von Fasermischungen
nach der Ausziehfdrbetechnik in schwach saurem Medium mit
wdBrigen Flotten von Reaktivfarbstoffen.

Das Farben von Wolle mit Reaktivfarbstoffen ist an sich
allgemein bekannt. In der Regel wird dabei das Textilgut

bei pH-Werten zwischen 4 und 6,5 sowie Temperaturen zwischen
95° und 106°C mit wAfirigen Losungen dieser Farbstoffe be-
handelt, bis das Firbebad erschopft ist.

Diese Art, Wolle zu farben, gewinnt mit der zunehmenden
Bedeutung von filzarm oder filzfrei ausgeriisteter Wolle
ebenfalls an Gewicht, da nur mit Reaktivfarbstoffen die
hohen Echtheitsanforderungen erfiillt verden kdnnen, welche
an aus solchermaBen modifizierten Wollen gefertigte Artikel
gestellt sing, die den harten Beanspruchungen der Ma-
schinenwaschbarkeit (mehrfache Wische bei 60°C unter Ver-
wendung perborathaltiger Waschmittel) standhalten miissen,
ohne zu verfilzen. '

Ein beim Fdrben von Wolle mit Reaktivfarbstoffen in der
Praxis bis heute noch nicht vollstdndig behobenes Problem
ist es allerdings, im Zuge der herkdmmlichen Mafnahmen zur
Colorierung auch egale Fdrbungen zu erzielen. Es sind
hierfiir schon verschiedene Wege vorgeschlagen worden (val.
dazu die deutschen Patentschriften DFE-C-2 244 089 und DE-C-
2 244 240 sowie die deutsche Auslegeschrift DE-B-2 244 060),
die teilweise auf dem Einsatz von egalisierend wirkenden
Hilfsmitteln, meist aber auf einer besonderen ProzeBfiihrung
beruhen, z.B. Einhalten genau bestimmter pH-VWerte, Firbeab-
lauf unter Beachtung von Temperaturstufen oder sehr lang-
samem Aufheizen des mit allen Zutaten beschickten Fdarbebades
von der Anfangs-— auf die Endtemperatur, d.h. Herbeifiihrung
der Fixierbedingungen fiir Farbstoff und Fasermaterial.
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Bin Vorgehen unter Befolgung von ausge.ehnten Aufheizphasen
widerspricht indessen dem gegenvwirtig vorherrschenden Trend
im Farbeapparatebau, der in Richtung zu immer leistungs-
fahigeren Gerdten verliuft, die zur Einstellung der Fixier-
temperatur mininale Aufheizzeiten von nur 10 bis 15 NMirnuten
erlauben, weil hier doch auf Kosten der Zeit der mang2l-
haften Egalitidt entgegengewirkt werden soll.

sumtliche der zuvor erwsihnten Férbemethoden gemzB Stand

der Technik haben zur Voraussetzung, daB Reaktivfarbstoffe
und Ssure (Fixierhilfsmittel) von Anbeginn an nebeneinan-
der in dem bereits mit dem wollenen Farbgut beschickten
Ausziehbad vorliegen, wobei das Eintreten des eigentlichen
Tixierprozesses unter der Wechselwirkung zwischen reaktivem
Farbstoff und der Wollfaser allein durch die Erhthung der
Flottentemperatur gesteuert wird.

Aufgabe der in Rede stehenden Erfindung war es also, ein
Ausziehfarbeverfahren fiir Wolle bzw. Wollanteile in Faser-
gemischen mit Reaktivfarbstoffen zu schaffen, das es er-
laubt, bei gegeniiber den bisher fiir das Fdrben eingefiihr-
ten Arbeitsweisen gleicher Gattung verkiirzten Gesamtbe-
handlungszeiten fiir das Farbgut dennoch egale Fdarbungen

‘mit susreichenden Echtheitseigenschaften zu erhalten.

Die zuvor dargelegte Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
gelsst, daB man die Reaktivfarbstoffe und gegebenenfalls
alle sonstigen Zutaten, aber keine fiir die Fixierung der
Farbstoffe erforderliche Sdure oder siureabgebende Mittel
enthaltende Ausziehflotte zusammen mit dem Farbgut so rasch
wie moglich sowie in einem Zuge auf die Fdrbetemperatur im
Bereich von 95° bis 110°C erhitzt, daB man nach Erreichen
derselben bei Aufrechterhaltung von entsprechenden isother-
men Bedingungen fiir die Farbstoff-Fixierung dem aufgeheiz-
ten Firbebad dann (die) Sdure - iber einen l#dngeren Zeitraum
hinweg verteilt - zusetzt und

die Wolle bei pH-Werten zwischen 4 und 6,5 farbt.
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"So rasch wie mdglich" im Zusammenhang mit dem Kennzeichen
dieser Frfindung bedeutet entsprechend dem Leistungsverms-
ren der eingesetzten Fhrbemaschinen. "In einem Zuge" soll
ausdriicken, daB die eigentliche Firbeoperation ohne Durch-
laufen abgestufter Temperaturbedingungen beim Fixiervor-
gang der Farbstoffe erfolgt. "Unter isothermen Bedingungen"
wird so verstanden, daB8 die Temperatur von Flotte und Ware
wdhrend des Behandlungsschrittes der Sdurezugabe und der
nachfolgenden Fdrbezeit konstant gehalten wird.

Die Dosierung der Siure iiber einen ldngeren Zeitraum zu

der auf Fixierbedingungen fiir den Farbstoff befindlichen
Farbeflotte kann mengenmdBig sowohl linear als auch pro-
gressiv durchgefiihrt werden, wobei jedoch die Zeit, bei

der man im Verlauf des Sdurezuflusses die Badtemperatur
gleichbleibend hoch h#lt, in die Gesamtfirbezeit eingeht
und demzufolge die letztere verfahrensgems#B nicht ver-
ldngert wird. Die reine Dosierzeit kann dabei von 15 bis

60 Minuten betragen, bei einer Gesamtfirbezeit (einschlieB-
lich Dosierzeit) von 60 bis 90 Minuten.

Bei einer linearen Dosierung des sauren Fixiermittels wird
oro Zeiteinheit die gleiche Menge SHure ins Firbebad ein-
gebracht. Das kann einmal dadurch geschehen, daB man die
Sdure, in der Regel mit Wasser verdiinnt, entweder diskonti-
nuierlich in immer gleichen Portionen und gleichen Zeit-
abstdnden einbringt, oder sie aber kontinuierlich in gleicher
Menge pro Zeiteinheit zuflieBen 1uB8t.

Eine progressive Dosierung des sauren Fixiermittels bringt
mit fortschreitender Dosierzeit eine pro Zeiteinheit stidndig
steigende Menge Sdure in das Firbebad ein, was ebenfalls
manuell besorgt werden kann. Neuere Dosiergerdte erledigen
diese Art der Dosierung automatisch, so daB denn nur die
geviinschte Steilheit der Progression entsprechend einer
vorgegebenen mathematischen Funktion, z.B. linear, expo-



10

15

20

25

30

35

4 0228639
nentiell oder in der Art einer Parabelfunktion, eingestellt
zu werden braucht.

Die Menge an einzubringender gsure hingt - wie auch die
Tirbezeit - von der gewlnschten Tiefe der Farbung ab. In
der Regel sind es 1 bis 5 4 Essigsdure 60 %ig, bezogen auf
das Wollgewicht.

Nach der Firbetechnik gemiB dieser Erfindung lassen sich
zufriedenstellende farberische Ergebnisse sowohl auf ge-
wohnlichen, d.h. mit einer Antifilzausriistung nicht vorbe-
handelten Wollfasern als auch auf chlorierten Wollqualitia-
ten oder solchen, die durch Auflage eines Polyacryl- oder
Polyimin-Harzfilms filzfrei oder filzarm ausgeristet
worden sind, erzielen. Unter Wolle oder entsprechend
aufgebauten Fasermischungen wird in diesem Zusammenhang
solche in jedem Verarbeitungszustand, also als Flocke,
Kammzug, Garn, Stlickware oder auch in Form von Fertigteilen
verstanden.

Tir das Firben der Wollfasern bzw. des Wollanteils von
Fasermischungen nach dem vorliegenden Verfahren werden als
Reaktivfarbstoffe die unter diesem Gattungsbegriff bekann-
ten organischen Farbstoffe - unabhdngig von der Art ihrer
faserreaktiven Gruppe - in Betracht gezogen. Diese Farb-
stoffklasse wird im Colour Index, 3. Auflage 1971 sowie
Erginzungen 1975 als "C.I. Reactive Dyes" bezeichnet und
unfaBt chemische Verbindungen mit Parbstoffcharakter, die
mit OH-Gruppen und/oder WH-gruppenhaltigen Fasern eine ko~
valente Bindung einzugehen in der Tage sind. Es handelt
sich hierbei vorwiegend um solche FParbstoffe, die min-
destens eine mit Hydroxyl- oder Aminogruppen im Faser-
material mit Polyamid-Struktur reaktionsfahige Gruppe,
eine Vorstufe hierfiir oder einen mit den oben erwihnten
Bestandteilen des Fasermolekiils reaktionsfihigen Substi-
tuenten enthalten. Als Grundkodrper des chromophoren Sy-.

stems dieser organischen Farbstoffe eignen sich besonders
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solche aus der Reihe der Azo-, Anthrachinon- und Phthalo-
cyaninverbindungen, wobei die Azo- und Phthalocyaninfarb-
stoffe sowohl metallfrei als auch metallhaltig sein k®nnen.
Als reaktionsfiahige Gruppen und Vorstufen, die solche re-
aktionsfihige Gruppen bilden, seien beispielsweise Epoxy-
eruppen, die Ethylenimidgruppe, die Vinylgruppierung im
Vinylsulfon- oder im Acrylsiure-Rest, ferner die B-Sulfato—
ethylsulfongruppe, die B;Chlorethylsulfongruppe oder die
B—Dialkylamino—ethylsulfongruppe genannt. AuBerdem kommen
fiir dieses Verfahren Derivate der Tetrafluorcyclobutyl-
Reihe, z.B. der Tetrafluorcyclobutylacrylsﬁure, in Frage.
Als reaktionsfihige Substituenten in Reaktivfarbstoffen
dienen solche, die leicht abspaltbar sind und einen elek-
trophilen Rest hinterlassen. Als Substituenten sind in
dieser Hinsicht beispielsweise 1 bisg 3 Halogenatome an
folgenden Ringsystemen von Interesse: Chinoxalin, Triazin,
Pyrimidin, Phthalazin, Pyridazin und Pyridazon. Es k&nnen
auch Farbstoffe mit mehreren gleich- oder verschiedenar-
tigen Reaktivgruppen verwendet werden. Solche Reaktivfarb-
stoffe der zuvor definierten Art weisen hdufig mehr als eine
Sulfonsiuregruppe (auBer in der reaktiven Gruppierung des
Farbstoffes) im Molekiil auf, welche beliebig iiber den Chro-
mophor verteilt sein k®nnen, bevorzugt aber an dessen aro-
matische Reste gebunden sind.

Flir eine Durchfithrung der vorliegenden Erfindung werden
vorzugsweise Farbstoffe vom Vinylsulfon-Typ eingesetzt,

mit denen die Faser nach einenm Additionsmechanismus iiber
die Vinylsulfon-Form des Farbstoffs reagiert. Ebenso
brauchbar als firbende Substanzen beim beanspruchten Ver-
fahren sind die Umwandlungsprodukte solcher bekannter Sul-
fonyl-Reaktivfarbstoffe mit z.B. Methyltaurin, in denen

die Reaktivgruppe voriibergehend in maskierter Form vorliegt.

Das Verfahren selbst wird im Grundsatz wie folgt durchge-
filhrt, wobei der Art der Dosierung eine groBe Variations-
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breite eingeriumt werden kann, wie schon aus den genannten

Dosierzeiten hervorgeht. Im allgemeinen wird die Sdure ver-
diinnt zugesetzt, was eine bessere Dosierungsstaffelung er-

laubt:

Man setzt das wiBrige Firbebad mit allen Zutaten, wie Farb-
stoff, Hilfsmittel und eventuellé Chemikalien, auBer der
benttigten Sdure, an und treibt es zusammen mit dem Farb-
gut, so rasch wie es die maschinelle Einrichtung zuldaBt,
auf die vom Fasermaterial abhingige Fdarbetemperatur. Hier-
bei wird bereits im Zuge der Aufheizphase gegeniiber den
herkommlichen Arbeitsweisen ein Zeitgewinn von 10 bis 30
Minuten erzielt. Sofort nach Frreichen dieser Féarbetem-
peratur wird mit dem dosierten Zusatz der erforderlichen
Ssure begonnen. Er kann portionsweise nach einem bestimm-
ten Zeitschema, wie z.B. in dem nachfolgenden Beispiel 1,
oder kontinuierlich nach einer vorgegebenen mathematischen
TFunktion (linear oder z.B. exponentiell oder in der Art
einer Parabelfunktion) mit einem Dosiergerdt erfolgen,
beispielsweise nach dem Prinzip, wie es in der europdischen
Offenlegungsschrift EP-A2-0 126 042 erlsutert wird. Geridte
dieses Typs befinden sich gseit neuerer Zeit im Handel.

Wihrend des Siurezusatzes und noch eine gewisse Zeit da-
nach wird die Badtemperatur konstant gehalten. Nach Ablauf
der vorgesehenen Furbezeit wird die Fiarbung wie fiir Wolle
tiblich fertiggestellt.

Die nachfolgenden Beispiele sollen das beanspruchte Ver-
fahren in keiner Veise einschridnken, vor allem nicht in
Rezug auf die verwendeten Reaktivfarbstoffe, sondern die-
nen lediglich zur T1lustration des Vorgehens nach der vor-
liegenden Erfindung. Die in diesen Ausfiihrungsbeispielen
enthaltenen Prozentangaben beziehen sich auf das Gewicht
der so bezeichneten Gegensténde und sind im Falle von Wol-
1e auf den trockenen 7ustand des PFarbgutes berechnet. Die
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genannten Reaktivfarbstoffe werden in handelsiiblicher Form
und Beschaffenheit eingesetzt.

Farbstoffe, welche Umwandlungsprodukte von Sulfonyl-
Reaktivfarbstoffen mit N-Methyltaurin darstellen, liegen
nach vorschriftsgemdiBem Ldsen in der durch die Jeweilige
Formel wiedergegebenen Struktur vor.
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Beispiel 1

7um Firben von BO kg eines durch eine Polyiminharz-Auflage

filzfrei susgeriisteten Wollgewirkes nach der Ausziehtech-

nik bei einem Flottenverhdltnis von 1 ¢ 10 wird in einer

Tirbemaschine ein wiBriges Bad von 40°C mit folgenden Zu~

taten angesetzt:

3

1

1

2

4 des Reaktivfarbstoffes der Formel

@co-m OH
OO N=N~©SOZ—CH2—CH2-O—SOBH

\

S0 H
SO3H O3
4 eines durch Umwandlung aus dem entsprechenden Farb-
stoff vom Vinylsulfon-Typ mit N-Methyltaurin erhaltenen
Reaktivfarbstoffes der Formel

S0, H

3
Nz=N-C — C-CH
It ¥ 3
Sy
SO3H

HO

SOZ—CH2—CH2—¥—CH2—CH2-SOSH
CH3

,5 % eines Hilfsmittelgemisches aus dem Umsetzungsprodukt

von 1 Mol Stearylamin mit 12 Mol Ethylenoxid,ver-
setzt mit Triisobutylphosphat als Entschéumer, und
% Ammoniumacetat.
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Der Zusatz von Sdure unterbleibt zunichst. Unter diesen
Bedingungen weist das Bad einen pH-Wert von 6,8 auf.

Das mit dem Farbgut beschickte Bad wird nunmehr zur Zir-
kulation gebracht und innerhald von 10 Minuten suf die

Fdarbetemperatur von 100°C erhitzt. Sofort nach Erreichen
dieser Temperatur beginnt man mit dem Zudosieren von ins-

gesamt
4 % Essigsdure (60 %ig),

was einem Fliissigkeitsvolumen von 3,2 1 entspricht. Diese
Dosierung soll nach gleichen Zeitabstinden portionsweise,
aber mengenm#Big progressiv vorgenommen werden. Dazu ver-
diinnt man die Sdure mittels Wasser auf ein Volumen von

15 1 und setzt von dieser Losung nach jeweils 7 Minuten
die folgenden Mengen im Einklang mit der unten angegebenen
Staffelung zu:

zu Beginn nach 7 nach 14  nach 21 nach 28  Minuten

11 21 31 41 51 der Losung

Wahrend dieser MaBnahme wird die Temperatur des Bades kon-

stant bei 100°C gehalten. Die eingebrachte Siure ist des-

halb vorgingig auf etwa Firbetemperatur vorgewidrmt worden.

Nach Beendigung des Sdurezusatzes, der zu einen pH-Wert
des Bades von 4,7 gefiihrt hat, wird die Ware weitere

30 Minuten bei gleicher Temperatur weitergefdrbt. Dann
wird die ausgezogene Flotte samt der gefirbten Wolle ab-
gekihlt, letztere mit Wasser gespiilt und wie iiblich fertig-
gestellt.

Man erh#lt eine dbrillante, gute NaBechtheitseigenschaften
aufweisende Rotfdrbung des Gewirkes. Entgegen den Erwartun-
gen ist die Egalit#t der Fdarbung sehr gut.
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Beispiel 2

60 kg eines fdarbefertig vorbereiteten Gewebes aus mit ei-
ner Antifilzausriistung nicht vorbehandelter Wolle werden
in einem Baumfdrbeapparat durch Ausziehen bei einem Flot-
tenverhdltnis von 1 : 15 wie folgt geférbt:

Dazu wird das Farbgut in eine wiBrige Flotte von A0°C ein-
gebracht, die als Bestandteile

3 & des Farbstoffes Reactive Blue 19 mit der C.I.-Nr. 61200,
1 % des Reaktivfarbstoffes der Formel

@CO—NH so H
~ X-N=N
S OO

\so -CH,~CH,- 0-S0,H

HO.S SO H 3
3
1,5 % des Hilfsmittelgemisches gemdB Beispiel 1, und
1 % Ammoniumacetat

enthdlt, worauf man dieses Farbebad in Zirkulation versetzt
und es innerhalb von 10 Minuten auf die Fdrbetemperatur
von 100°C erhitzt. Dann werden der unter Fixierbedingungen
befindlichen Flotte iiber ein Dosierger#t von Typ ADC 100
der Firma ADCON AB, Boras/Schweden

2,4 1 Bssigssure (60 %ig),

mittels Wasser auf ein Volumen von 20 1 verdiinnt, konti-
nuierlich sowie bei Einhaltung einer pro Zeiteinheit mengen-
miBig 50 #4igen Progression wihrend eines Zeitraumes von

45 Minuten zugesetzt.

Nach weiteren 20 Minuten Fdrbezeit bei 100°C ist die Fdr-
bung beendet. Daraufhin kithlt man Flotte und Ware ab,
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Bplilt letztere mit Wasser und stellt die gefdrbte Wolle wie
iiblich fertig.

Man erh#élt eine sehr gut egale Blaufarbung des Wollgewebes
mit guten Echtheitseigenschaften.

Beispiel 3

120 kg eines nicht filzfrei ausgeriisteten Wollgarnes sind
auf X-Spulen aufgemacht durch Ausziehen bei einem Flotten-
verhdltnis von 1 : 15 echt Schwarz zu férben:

Fir diese Aufgabe wird ein wdBriges Fdarbebad von 60°C mit

5 % des Farbstoffes Reactive Black 5 mit der C.I.-Nr. 20505,
0,5 4 des Reaktivfarbstoffes der Formel

Q @so ~CH,~CH,~0-S0,H

NH—CO-CH
0,5 % des Reaktivfarbstoffes mit der Formel

HO.,S-0- CH -CH

3 2\\
N=N SO -CH -CH O—SOBH
HO3S -0- CH CH

1 % des Hilfsmittelgemisches gemiB Beispiel 1, und
2 % Ammoniumacetat

beschickt und zusammen mit der eingebrachten Ware im
Verlauf von 15 Minuten auf die Fdarbetemperatur von 106°C
aufgeheizt. Dann beginnt man manuell mit der Sguredosie-~
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rung, portionsveise in linearen Mengen nach jeweils glei-
chen Zeitabstinden, in die unter Fixierbedingungen stehen-
de Flotte. Dazu werden

5, 2 1 Essigssure (60 %ig),

mittels Wasser auf ein Volumen von 10 1 verdinnt und von
dieser Losung, welche man zweckm&Big vorwarmt, wird alle

3 Minuten jeweils 1 1 dem Bad zugegeben. Nach dem letzten
Ssurezusatz farbt man die Ware noch weitere 20 Minuten beil
der angegebenen Temperatur, und kihlt Bad samt Parbgut dann
ab, spiilt die gefdrbte Wolle mit Wasser und stellt diese
wie iiblich fertig.

Man erhdlt die gewiinschte echte und egale Schwarzférbung

des Garns.

Beispiel 4

200 kg eines durch einen Polyacrylharz-Film filzfrei ausge-
riisteten Wollkammzuges sind im Packsystem durch Ausziehen
bei einem Flottenverhdltnis von 1 : 8 zu fdrben.

Man beschickt dazu eine wiBrige Flotte von 40°C mit
0,5 % eines durch Umwandlung aus dem entsprechenden Farb-

stoff vom Vinylsulfon-Typ mit N-Methyltaurin erhal-
tenen Reaktivfarbstoffes der Formel

SO3H
N=N-C ——C-~CH
\l i 3
/C\N /N
HO |
H
035 :
l
SO2—CH2—CH2—$—CH2—CH2—SOBH
CH P

3
' 9
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0,5 % eines durch Unwandlung aus dem entsprechenden Farb-
stoff vom Vinylsulfon-Typ mit N-Methyltaurin erhal-
tenen Reaktivfarbstoffes der Formel

80,~CH,~CH,~N-CH,~CH,~50,H
277273
CH3
\ 7

0,5 % eines durch Unwandlung aus dem entsprechenden Farb-
stoff vom Vinylsulfon-Typ mit N-Methyltaurin erhal-
tenen Reaktivfarbstoffes der Formel

o

SOz-CHz—Cﬂz—N—CHz-CH2-SOBH

1,5 4 des Hilfsmittelgemisches gem#B Beispiel 1, und
2 4 Ammoniumacetat,

heizt das Bad innerhalb von 15 Minuten auf die Farbetempe~
ratur von 106°C auf und beginnt sofort mit der kontinuier-
lichen, programmgesteuerten Sduredosierung mit der MaBgabe,
daB unter den genannten Temperaturbedingungen zu dieser
Flotte

3 1 EssigsHure (60 %ig),

mit Wasser auf ein Volumen von 30 1 verdiinnt, bei Einhal-
tung einer pro Zeiteinheit mengenmiBig 60 ¢igen Progres-
sion wihrend einer Zeitdauer von 45 Minuten zugesetzt wer-
den.
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Nach AbschluB der Dosierung wird die Ware noch 10 Minuten
bei 106°C weitergefarbt, dann zusammen mit der Flotte ab-
gekiihlt, mit Wasser gespilt und wie fiir Wolle iiblich fer-
tiggestellt.

Man erhslt einen sehr gut egalen braunen Kammzug.
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Patentanspriiche:

1.

Verfahren zum egalen Fdrben von Wolle oder des Wollan-
teils von Fasermischungen nach der Ausziehfarbetechnik
in schwach saurem Medium mit wiBrigen Flotten von Reak-
tivfarbstoffen, dadurch gekennzeichnet, daB man die
solche Farbstoffe und gegebenenfalls alle sonstigen
Zutaten, aber keine fiir die Fixierung der Farbstoffe
erforderliche Siure oder sdureabgebende Mittel enthal-
tende Ausziehflotte zusammen mit dem Parbgut so rasch
wie mdglich sowie in einem Zuge auf die Farbetemperatur
im Bereich von 95° bis 110°C erhitzt, daB man nach dem
Erreichen derselben bei Aufrechterhaltung von ent-
sprechenden isothermen Bedingungen fiir die Farbstoff-
Fixierung dem aufgeheizten Farbebad dann (die) Ssure

— Uber einen lHngeren Zeitraum hinweg verteilt - zu-
setzt und die Wolle bei pH-Werten zwischen 4 und 6,5
farbt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Zusatz der gesamten SHure diskontinuierlich in

gleichen Mengenanteilen nach gleichen Zeitabstidnden
vorgenommen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
der Zusatz der gesamten Ssure kontinuierlich in gleicher
Menge pro Zeiteinheit vorgenommmen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
der Zusatz der gesamten Siure diskontinuierlich in an-

steigenden Mengenanteilen nach gleichen Zeitabstinden
vorgenommen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
der Zusatz der gesamten Sdure kontinuierlich in anstei-
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gender Menge nach einem bestimmten Zeitschema entspre-

chend einer mathematischen Funktion vorgenommen wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB der Zusatz der gesamten
Siure innerhalb eines Zeitraumes von 15 bis 60 Minuten

vorgenommen wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Behandlungszeit der
Wolle bei Farbetemperatur insgesamt zwischen 60 und 90
Minuten betridgt.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichent, daB man mit einer Antifilz-
ausriistung nicht vorbehandelte Wolle farbt.

- Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis

7, dadurch gekennzeichnet, daB man durch Chlorierung
vorbehandelte, oder mit einer Auflage aus einem Poly-
jminharz oder einem Polyacrylharz versehene, filzarm
oder filzfrei ausgeriistete Wolle farbt.
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